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RESUMEN

El proyecto titulado: “ANALISIS DE VIABILIDAD PARA LA INSTALACION DE UNA
PLANTA PROCESADORA DE COMPOTAS DE MANGO (mangifera indica),
CUSHURO (nostoc sphaericum) Y TARWI (lupinus mutabilis sweet) EN LA
REGION DE AYACUCHO?” cuenta con 4 capitulos, en el cuarto capitulo se muestran

todos los resultados del proyecto, cuyo resumen es el siguiente:

CAPITULO |

ASPECTOS GENERALES DE LA INVESTIGACION
En este capitulo se presenta el estudio de viabilidad, sustentado de manera objetiva por
estadisticas y reportes nacionales que reflejan los indices de desnutricion en el Perd,
particularmente en la regién de Ayacucho. En este contexto, surge como propuesta
innovadora la creacibn de una compota nutritiva elaborada con ingredientes
macrorregionales de alto valor nutricional: el mango, el cushuro, el cual es un recurso
poco conocido, pero extraordinariamente nutritivo y el tarwi, reconocido por su elevado
contenido proteico.
El enfoque principal de esta iniciativa radica en aprovechar el potencial nutricional
subutilizado del cushuro y el tarwi, cuya presencia en la dieta cotidiana, especialmente
infantil, es minima. La compota se plantea como una solucidn practica y accesible para
enriquecer la alimentacion de nifios entre 1 y 5 afios. Al integrar estos superalimentos
en un formato familiar, atractivo y facil de consumir, se busca contribuir a la reduccién
de los niveles de desnutricion infantil en la regién, proporcionando un complemento
alimenticio eficaz y accesible. Para ello, se plante6 como problema principal:
¢, Como se puede analizar la viabilidad para la instalacion de una planta procesadora de
compota de mango (Mangifera indica), cushuro (Nostoc sphaericum) y tarwi (Lupinus
mutabilis Sweet) en la region de Ayacucho?
Y como objetivo general; “Analizar la viabilidad para la instalacion de una planta
procesadora de compota de mango (Mangifera indica), cushuro (Nostoc sphaericum) y

tarwi (Lupinus mutabilis Sweet) en la region de Ayacucho”.

CAPITULO II
MARCO TEORICO

En este capitulo se presentan las bases tedricas generales y especificas, asi como las
hipétesis planteadas. En las bases tedricas generales se aborda el concepto de

inversion privada, que busca fomentar la economia y el empleo local, generando
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beneficios para las organizaciones y promoviendo el crecimiento econémico y la
expansién equitativa en todas las regiones. También se incluye el concepto de
desnutriciébn crénica, una condicidon patolégica causada por la falta de nutrientes
esenciales o la mala asimilacion de alimentos, que afecta principalmente a nifios, pero
también a adultos y adolescentes. Este concepto se ilustra con porcentajes de
desnutricién a nivel mundial, nacional y provincial en la regién de Ayacucho, ademas de
detallar los nutrientes esenciales que un nifio necesita. En las bases tedricas especificas
se abordan conceptos directamente relacionados con el proyecto, como la viabilidad, el
Valor Actual Neto (VAN), la Tasa Interna de Retorno (TIR), el andlisis de riesgo y el
analisis de sensibilidad. También se incluyen aspectos generales como el estudio
taxondmico, la compaosicion nutricional, el sistema de produccion y el tratamiento post
cosecha de materias primas como el mango, el cushuro y el tarwi.

La hipotesis principal planteada es la siguiente; “La instalacién de una planta
procesadora de compotas de mango, cushuro y tarwi en la region de Ayacucho, es
viable técnica, econdémica y financieramente, recomendando la aplicacion de la

inversion”.

CAPITULO Il
METODOLOGIA DEL TRABAJO DE INVESTIGACION

Este capitulo presenta los componentes esenciales del tipo, enfoque, nivel y disefio de
la investigacion.

Se trata de una investigacion aplicada, con un enfoque cuantitativo, de nivel descriptivo-
correlacional y con un disefio cuasiexperimental-longitudinal.

La poblacién es la ciudad de Huamanga, y la muestra incluye cinco distritos de la ciudad,
con cada nifio que consume compotas como unidad de andlisis. Se utilizaron
cuestionarios como encuestas, entrevistas, formatos y procedimientos para la
recoleccion de datos, empleando muestreo probabilistico y estratificado. Los datos
fueron tabulados y analizados con Microsoft Excel, asegurando resultados significativos

para las conclusiones y recomendaciones del proyecto.
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CAPITULO IV
RESULTADOS DE LA INVESTIGACION
ESTUDIO DE MATERIA PRIMA

En el andlisis de las materias primas destinadas a la produccion, se seleccionaron las
variedades mas adecuadas para garantizar la calidad del producto final. En este caso,
se utilizardn el mango rosado, el tarwi de las variedades H1 y H6, y el cushuro
perteneciente a la especie Nostoc sphaericum. Ademas, se llevo a cabo una evaluacion
de la estacionalidad de cada una de estas materias primas.

Se observd que el mango y el cushuro comparten una estacionalidad similar,
alcanzando sus mayores volumenes de produccion durante los meses de noviembre a
marzo, coincidiendo con la temporada de lluvias. Debido a esta caracteristica, se
implementara un sistema de conservacion en forma de pulpa, la cual sera almacenada
en bolsas de polietileno selladas al vacio y tratadas con preservantes. Este
procedimiento permitira garantizar su disponibilidad durante todo el afio, asegurando la
continuidad del proceso de produccion.

Por otro lado, el tarwi no presenta restricciones relacionadas con su estacionalidad, ya
que puede ser almacenado en forma de grano seco. Esto asegura su disponibilidad
constante a lo largo del afio, proporcionando una fuente confiable de materia prima para
la produccion.

También se ve la produccion a nivel mundial y nacional, verificando las regiones que
cuentan con mayor produccion, determinando asi la procedencia de la materia prima
para la produccion de compotas, resultando la provincia de Ica como abastecedora de
mango Yy la localidad de Uripa en la region de Apurimac como abastecedora de cushuro
y tarwi. Se ha determinado que se utilizard el 30 % del excedente de produccion de
mango del distrito de Pueblo Nuevo en la provincia de Ica. En cuanto al cushuro, se
empleara el 40 % del excedente, ya que este producto esta destinado exclusivamente
al mercado local. En el caso del tarwi, al igual que con el mango, también se utilizara
solo el 30 % del excedente de produccion. Segun el Midagri los precios en chacra del
mango oscilan entre 1,10 y 1,60 soles el kilogramo, mientras que el precio del cushuro
en chacra es de 5,67 soles por kilogramo y el precio del tarwi oscila entre 3,33 y 4,85

soles por kilogramos.
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ESTUDIO DE MERCADO

El horizonte del presente proyecto es determinado en base al periodo de la vida util del
activo principal que es el tanque con agitacion tipo ancla, el cual presenta una vida Util
de 5 a 10 afios, por lo que se opta por un horizonte de 8 afios.

El &mbito geografico del estudio abarca los distritos de Ayacucho, San Juan Bautista,
Carmen Alto, Jests Nazareno y Andrés Avelino Caceres Dorregaray, todos ellos
pertenecientes a la provincia de Huamanga, donde se evaluara la factibilidad de
implementar una planta procesadora de compotas. Estos distritos tienen mayor
concentracion poblacional, presentan una capacidad adquisitiva y sus habitos de
consumo son favorables con respecto a productos nutritivos para nifios de 1 a 5 afios.
El producto del presente proyecto es una compota de mango, cushuro y tarwi, que es
altamente nutritivo para los nifios de 1 a 5 afios. Esta compota tiene en su composicion
calcio (49,9 mg), proteinas (2,8 g) y hierro (0,6 mg); ademas la compota no tiene
azucares afadidos, ya que el dulzor es brindado por el mango rosado que cuenta con
21 ° Brix. El color caracteristico de la compota es de color mostaza con puntos marrones,
por la combinacion de las tres materias primas y toma el olor caracteristico del mango.
La presentacion sera Unica en envase de vidrio con tapa twist, el cual contendra 120 g
de compota, con su etiqueta con la marca CIFRULE KIDS, el cual mostrara la fecha de
elaboracion y vencimiento, también la tabla nutricional. Mediante la realizacién de
estudios de mercado y el calculo del consumo per capita, hemos establecido la demanda
proyectada, evaluando el nivel de aceptacion de las compotas y cuantificando el tamafio
del mercado consumidor, donde la demanda actual (2024) result6 534 104 unidades, y
la demanda futura en el primer afio (2026) de produccion se tendra una demanda de
561 143 unidades y en el afio (2033) del horizonte de evaluacion del proyecto una
demanda de 667 022 unidades. La oferta se ha determinado mediante entrevistas a los
diferentes distribuidores de compotas de las marcas vendidas en la provincia de
Huamanga como son las marcas de Gerber, Heinz y BabyLac, donde se obtuvo la oferta
historica, para posteriormente determinar la demanda actual y futura. Donde la oferta
actual (2024) resulté 34 390 unidades, y la oferta futura en el primer afio (2026) de
produccién se tendra una oferta de 38 714 unidades y en el afio (2033) del horizonte de
evaluacion del proyecto una oferta de 58 896 unidades. La comparacién de las
estimaciones de demanda y oferta futuras revelé una brecha en el mercado, indicando
una demanda insatisfecha, resultando para el primer afio (2026) 522 429 unidades y
608 426 unidades para el afio 2033. Las compotas de mango, tarwi y cushuro se
ofreceran a través de un canal directo mediante solo un intermediario. La distribucion se

realiza con el fin de que el consumidor final tenga facil acceso al producto.
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TAMANO Y LOCALIZACION

El tamafio del proyecto esté condicionado por variables como: disponibilidad de materia
prima, nivel tecnologico, tamafio del mercado y recursos financieros. Al evaluar las
variables, se concluye que el mercado es el factor limitante para definir la capacidad
productiva de la planta.

El primer afio, la planta trabajara a un nivel de produccion del 50 % de su capacidad
instalada, el cual ira creciendo en un 10 % en los proximos afios hata alcanzar la
capacidad instalada al 100 %.

Los dias laborables en la planta seran de lunes a viernes, 288 dias al afio con 8 horas

diarias laborables.

Se realiz6 un estudio de localizacién a doble escala (macro y micro), evaluando
aspectos cualitativos y cuantitativos para seleccionar la mejor ubicacion. Las
alternativas para la macro localizacion fueron las provincias de Huamanga (Ayacucho),
Ica (Ica), Andahuaylas (Apurimac), haciendo el andlisis de los diversos factores, donde
resulté elegida la provincia de Huamanga, y como micro localizacién al distrito de
Ayacucho en la Localidad de Huascahura. El lugar exacto de la micro localizacién se

encuentra en Jr. Los Arrieros Lote 3.

INGENIERIA DEL PROYECTO

En este capitulo se ha determinado el proceso tecnoldgico a seguir, utilizando mltiples
criterios entre dos alternativas con diferentes equipos. La alternativa seleccionada
emplea pulpa de mango, tarwi y cushuro molido, en lugar de los métodos de atomizacion
o liofilizacién. La operacion principal se lleva a cabo en un tanque con agitacion tipo
ancla, destinado al tratamiento térmico para la coccién de la mezcla (mango, cushuro y
tarwi). Las materias primas principales para la produccién de compotas son: mango
pulpeado (84 %), tarwi molido (12 %) y cushuro (4 %). Para obtener 243 370 unidades
de compota anualmente, se requiere un balance de materia que incluye 39 764,71 kg
de mango, 4 300,41 kg de tarwi y 1 461,36 kg de cushuro.

En cuanto al consumo energético, los equipos y maquinarias necesitan 77,32 kW-h por
dia, mientras que las luminarias requieren 22,6 kW-h por dia. Ademas, para llevar a
cabo el proceso productivo, se necesita 0,85 kg de gas propano por dia, calculado a
partir del balance de energia.

La planta de procesamiento requerira un area de 400 m2 para su instalacion. Esta area
sera completamente construida y distribuida conforme a los principios del método de

disefio Layout.
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ESTUDIO DEL IMPACTO AMBIENTAL
Para proteger el medio ambiente, se ha realizado una evaluacion ambiental que incluye
medidas preventivas para minimizar el impacto del proyecto. Dado que la elaboracion
de compotas genera un impacto ambiental minimo, se ha optado por una Declaracion

de Impacto Ambiental (DIA).

ORGANIZACION Y ASPECTOS LEGALES

El presente proyecto plantea constituir una Sociedad de Responsabilidad Limitada
(SRL). La responsabilidad de los socios en esta compafiia esta limitada al valor de sus
acciones, protegiendo asi su patrimonio personal, donde las diferentes areas de la
empresa, desde la produccién hata las ventas, estan representadas y coordinadas por
6rganos como la junta general de socios, la gerencia general, secretaria, administracion,
departamento de produccion, control de calidad, departamento de comercializacion y
ventas. La Junta General de Socios, compuesta por los accionistas, es el 6rgano
maximo de administracion de la empresa y toma decisiones clave. Se reune dos veces
al aflo y de manera extraordinaria cuando es necesario. El gerente general, designado
por la Junta, es el representante legal y se encarga de cumplir con las obligaciones

delegadas y planificar estrategias para alcanzar las metas establecidas.

INVERSION Y FINANCIAMIENTO
Se presenta un andlisis econémico en el que se calcula la inversion total del proyecto,
donde el monto total asciende a S/ 1 889 488,81, de los cuales S/ 1 795 656,85
corresponden a la inversion fija total, S/ 75 124,15 al capital de trabajoy S/ 18 707,8 a
imprevistos (1 %). Después de la obtencion de los costos de instalacion y el capital de
trabajo, se procede a identificar las fuentes de financiamiento, donde se hizo la
evaluacion de los beneficios ofrecidos por tres diferentes entidades bancarias,
resultando la mas conveniente el BBVA Continental, el cual hara el financiamiento del
70 % del capital necesario para el proyecto, por medio de COFIDE, equivalente a un
monto de S/ 1 325 000 con una tasa de interés efectiva trimestral del 5,63 % por un
periodo de 4 afios y sin periodo de gracia. El 30 % restante que equivale al monto de S/

564 488,81 seré cubierto por los socios de la empresa.
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INGRESOS Y COSTOS

En esta seccion se elabora un presupuesto detallado de los ingresos y gastos
proyectados para el proyecto. Los ingresos se calculan a partir de la venta de productos
a S/ 6,00 por unidad de 120 g y en packs de 12 unidades de compotas. Los egresos
incluyen costos de produccién, gastos operativos, imprevistos y gastos financieros.

El proyecto alcanza su punto de equilibrio cuando opera al 20,37 % de la capacidad
maxima de la planta de procesamiento, momento en el cual no se generan ni ganancias

ni pérdidas.

ESTADOS FINANCIEROS

Los estados econdmicos y financieros tienen como finalidad reflejar de manera precisa
la evolucion de la situacién econdmica y financiera del proyecto durante toda su vida
atil, considerando los beneficios y costos asociados. El andlisis de los estados de
pérdidas y ganancias revela que el proyecto genera una utilidad neta positiva desde el
primer afio de operacién, mostrando un incremento progresivo a lo largo del tiempo. En
el primer afo, la utilidad neta después de impuestos, sin financiamiento, asciende a S/
440 415,56, mientras que para el octavo afio alcanza S/ 1 217 840,17. Por otro lado, la
utilidad neta después de impuestos, con financiamiento, comienza en S/ 21 258,94 y

también crece hata alcanzar S/ 1 217 840,17 en el octavo afio.

EVALUACION ECONOMICA Y FINANCIERA
En esta seccion la evaluacion se realiza desde dos perspectivas: la rentabilidad total del
proyecto (evaluacion econdémica) y la rentabilidad del capital propio invertido
(rentabilidad financiera). De la evaluacion economica, se calcula el costo de oportunidad
del capital, que es del 24,94 %. Para evaluar la viabilidad econémica del proyecto, se
han calculado indicadores como el valor actual neto econémico, la tasa interna de
retorno econdémico, la relacion beneficio-costo y el periodo de recuperacion de la
inversion. Los resultados obtenidos son los siguientes:
VANE =S/1 131 643
TIRE = 41,46 %
VANF =S/ 1539 124
TIRF = 58,98 %
B/C =1,17

PRI = 2,10 afos (2 afios con 7 meses)
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El efecto palanca del proyecto es positivo porque el financiamiento aumenta la

rentabilidad del proyecto.

ANALISIS DE SENSIBILIDAD

Para garantizar la viabilidad del proyecto y detectar los factores que pueden afectar la
tasa de rentabilidad, se llevan a cabo pruebas de sensibilidad. Estas pruebas consisten
en modificar variables como los costos de produccién y los precios de los productos
terminados, y medir su impacto con respecto al VANE. Los analisis realizados indican
que el proyecto es ligeramente mas sensible a las variaciones en los precios del
producto final y la inversion. Con respecto al precio de venta del producto final el punto
donde el proyecto se hace no rentable es cuando se disminuye el precio a mas de un
15 %, lo que significa que hay una alta sensibilidad del proyecto frente a la modificacién

del precio del producto final.
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RESUMEN ARTICULO CIENTIFICO

La presente investigaciéon evalla la factibilidad técnica, econdémica, social y ambiental
de establecer una planta procesadora de compotas a base de mango, cushuro y tarwi
en la regién de Ayacucho, Per0. Este estudio se fundamenta en la creciente demanda
de alimentos nutritivos para nifios de 1 a 5 afios. La compota propuesta, rica en calcio,
proteinas y hierro, representa una alternativa local para complementar la dieta infantil y
contribuir a la disminucién de la desnutricién. Para ello, se planteé como objetivo
general; “Analizar la viabilidad para la instalacion de una planta procesadora de compota
de mango (Mangifera indica), cushuro (Nostoc sphaericum) y tarwi (Lupinus mutabilis
Sweet) en la regién de Ayacucho”.

A través de un andlisis detallado del contexto regional, se identific6 un potencial
mercado para este producto, considerando la disponibilidad de las materias primas a
nivel macrorregional, las necesidades nutricionales de la poblacion infantil y la carencia
de oferta local de compotas. Asimismo, se evaluaron aspectos técnicos como el disefio
de la planta, los procesos de produccion y los estandares de calidad requeridos.

El estudio econdémico incluyd la estimacion de inversiones, costos de produccion,
proyecciones de ventas y analisis de rentabilidad. Los resultados obtenidos indican que
el proyecto es financieramente viable y puede generar un impacto positivo en la
economia local, promoviendo la agroindustria y generando empleo.

Los estudios de sensibilidad indican que el proyecto presenta una mayor elasticidad
ante variaciones en el precio de venta y en la inversion inicial. Un descenso del precio
de venta superior al 15 % genera un punto negativo, lo que evidencia una alta
sensibilidad del proyecto al precio del producto.

Finalmente, se consideraron los aspectos sociales y ambientales del proyecto,
destacando su contribucién a la seguridad alimentaria, la mejora de la nutricion infantil

y la valorizacion de productos locales.

Palabras claves: Viabilidad, compotas, Ayacucho, mango, cushuro, tarwi, desnutricién

infantil, agroindustria.
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ABSTRACT

This research evaluates the technical, economic, social, and environmental feasibility of
establishing a compote processing plant based on mango, cushuro, and tarwi in the
Ayacucho region, Peru. This study is based on the growing demand for nutritious foods
for children aged 1 to 5 years. The proposed compote, rich in calcium, proteins, and iron,
represents a local alternative to complement the children's diet and contribute to the
reduction of malnutrition. The general objective was set as follows: "Analyze the
feasibility of installing a processing plant for mango (Mangifera indica), cushuro (Nostoc
sphaericum), and tarwi (Lupinus mutabilis Sweet) compote in the Ayacucho region."
Through a detailed analysis of the regional context, a potential market for this product
was identified, considering the availability of raw materials at the macro-regional level,
the nutritional needs of the child population, and the lack of local compote supply.
Likewise, technical aspects such as plant design, production processes, and required
quality standards were evaluated.

The economic study included the estimation of investments, production costs, sales
projections, and profitability analysis. The results indicate that the project is financially
viable and can generate a positive impact on the local economy, promoting agroindustry
and generating employment.

Sensitivity studies indicate that the project presents greater elasticity to variations in the
sale price and initial investment. A decrease in the sale price of more than 15% generates
a negative point, which shows a high sensitivity of the project to the product price.
Finally, the social and environmental aspects of the project were considered, highlighting
its contribution to food security, the improvement of child nutrition, and the valorization

of local products.

Keywords: Feasibility, compotes, Ayacucho, mango, cushuro, tarwi, child malnutrition,

agroindustry.
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INTRODUCCION

La creciente demanda por opciones alimentarias mas saludables ha estimulado la
innovacién en la industria alimentaria, dando lugar a una amplia gama de productos
funcionales enriquecidos con nutrientes y propiedades beneficiosas. Esta dindmica de
mercado, caracterizada por una constante evolucion y adaptacion a las necesidades de
los consumidores, ofrece un escenario propicio para el desarrollo y lanzamiento de
nuevos productos que puedan satisfacer las demandas de un publico cada vez mas
exigente en términos de salud y bienestar.

Actualmente en la ciudad de Huamanga estan incursionando diferentes productos
nutritivos y saludables como son las de la linea de NutriH, con sus diversos productos
que son las galletas altas en hierro, sus chocolates y hasta panetones, también estan
las pastas Qori con su agregado de caldo de Cuy, que también son nutritivas, y asi
existen distintas empresas que se encuentran lanzando productos que complementen
la nutricion de las personas.

La creciente preocupacion por la alimentacion infantil ha impulsado el desarrollo de un
mercado global de compotas dominado por grandes corporaciones como Nestlé, Gerber
y Heinz. Sin embargo, en Perl, este mercado presenta una notable ausencia de
produccioén local. La falta de oferta nacional de compotas representa una oportunidad
para introducir productos mas saludables y adaptados a los paladares de nifios
huamanguinos, contribuyendo asi a mejorar la alimentacion infantil.

El presente estudio se enfoca en la evaluacion de la viabilidad de una planta
procesadora de compotas que agregue valor a la produccién agricola de frutas y granos
andinos. Cultivos como el mango, el tarwi y la recoleccion del cushuro, abundantes en
las regiones de Ica (mango) y Apurimac (tarwi y cushuro), seran transformados en
compotas de alta calidad nutricional. Este proyecto busca aprovechar el potencial de
estos recursos macrorregionales, promoviendo la agroindustria, generando empleo y
contribuyendo a un desarrollo rural mas sostenible.

Estas materias primas, ademas de su alto valor nutricional, ofrecen una oportunidad
Unica para diversificar la produccion agricola en la region de Ayacucho, donde su cultivo
aun es limitado en comparacion a Apurimac e Ica, promoviendo asi el consumo de

alimentos saludables.

Si bien existen estudios sobre los beneficios individuales de estas materias primas, aun
es limitada la investigacion sobre su combinacion en productos como las compotas y su

impacto potencial en la salud de la poblacién.
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Este estudio busca determinar la factibilidad técnica, econémica y ambiental de la
instalacion de una planta procesadora, asi como evaluar la demanda del mercado y los
posibles impactos sociales del proyecto. Los resultados de esta investigacion
contribuirdn a generar conocimiento sobre la produccion de alimentos funcionales a
partir de recursos del Perd, promoviendo un desarrollo econdmico sostenible vy

mejorando la calidad de vida de la poblacidn.
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CAPITULO |
ASPECTOS GENERALES DE LA INVESTIGACION

11 PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

Hoy en dia se tiene una alta dindmica en la industria alimentaria, debido a que aparece
diversos productos a través del tiempo y en este ambito hay una alta innovacién de
productos, y dentro de esta dinamica se da oportunidades para que los productos
puedan insertarse al mercado dependiendo de las necesidades del cliente, como lo es
en la linea de las compotas, que se adecuan a las necesidades de brindar una buena
alimentacion en infantes menores de 5 afios.

A nivel internacional hay una gama de empresas que se encargan de la produccién y
comercializacién de las compotas, grandes empresas como Nestlé, Gerber y Heinz, que
son las que lideran este mercado y operan en distintos paises. La linea de compotas ha
crecido porqgue trata de abastecer la demanda de alimentos nutricionales principalmente
en infantes menores de 5 afios de edad, ayudando en la complementacién y disminucion
de la desnutricion infantil, ya que, segun la United Nations International Children’s
Emergency Fund (UNICEF) informa que este problema sigue siendo un desafio global
que afecta a millones de infantes alrededor del mundo, causando impactos negativos
como la supervivencia infantil, limitaciones en el aprendizaje, nutricion desequilibrada,

entre otros.

Si se habla a un nivel nacional, no hay empresas que se encarguen de la produccién de
compotas o papillas, por ende, no hay una comercializacion de esta, por lo que el Pera
para poder abastecer esta demanda de compotas, importa de paises como Costa Rica,
Estados Unidos, Suiza, entre otros. Sin embargo, hay pequefias ferias estacionales o
lugares especificos donde pequefios emprendedores suelen comercializar este
producto, mas no a grande escala.

Segun los resultados de la Encuesta Demografica y de Salud Familiar brindados por la

Organizacién Mundial de Salud (OMS), muestran una tendencia a disminuir el nivel de
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la desnutricidn crénica en nifias y nifios menores de cinco afios en el Perd, el cual se
puede apreciar en la figura 1.

Figura 1l
Porcentaje de desnutricién crénica (Peru)
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Nota. Adaptado de Peru: Indicadores de Resultados de los Programas Presupuestales,
por Carhuavilca, 2022.

Ademas, la tasa de desnutricion cronica también varia de acuerdo con el area de
residencia, donde se manifiesta el descenso del porcentaje, tanto en el area rural como
en el area urbana, dicha disminucion se puede apreciar en la figura 2.

Figura 2
Porcentaje de desnutricidén crdénica, segun area de residencia (Peru)

=== RUral

82 e=fll=Jrbana
: 7.3 76 7.2 6.8 7,1

- -

2017 2018 2019 2020 2021 2022

Nota. Adaptado de Peru: Indicadores de Resultados de los Programas Presupuestales,
por Carhuavilca, 2022.

En la region de Ayacucho, la disminucion de este porcentaje tiende a variar. Si se hace

un analisis se observa que el porcentaje del afio 2022 posee un incremento de 3,2 %
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con respecto al afio anterior. Para una mejor comprension de lo antes mencionado se
muestra la figura 3.

Figura 3
Porcentaje de desnutricién crénica en la regiéon de Ayacucho
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Nota. Adaptado de Peru: Indicadores de Resultados de los Programas Presupuestales,
por Carhuavilca, 2022.

En la actualidad, aunque hay empresas que contribuyen en esta lucha como Nutri-H,
que elabora todo tipo de alimentos que combaten la anemia como galletas y chocolates;
Qori, que ofrece pastas nutritivas con agregado de caldo de cuy y Tiyapuy que ofrece
pastas y snacks nutritivos como papas nativas, chifles, entre otros; no se ve una
disminucion del porcentaje de desnutricion crénica por lo que se infiere que aquellas
personas afectadas no estan adquiriendo dichos productos, lo cual puede deberse a lo
alto de sus precios, falta de conocimiento, falta de alianzas entre el gobierno y estas
empresas (programas nacionales), entre otros aspectos.

Figura 4
Algunos productos nutritivos en la regién de Ayacucho

Nota. Adaptado de Productos nutritivos en Ayacucho, por las empresas de NutriH, Qory
y Tiyapuy respectivamente, 2024.
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El presente proyecto tiene como objetivo la instalaciéon de una planta procesadora de
compotas de mango, cushuro y tarwi, con la finalidad de contribuir al bienestar
nutricional de los nifios. La tendencia actual en la oferta de productos alimentarios
infantiles es incluir ingredientes que aporten beneficios nutricionales, ayudando asi a
reducir la desnutricidn crénica. Este proyecto se enfoca en ofrecer un producto de alto
valor nutricional, rico en calcio, proteinas, hierro, y otros nutrientes esenciales para la
alimentacion infantil.

Finalmente, existen impactos del proyecto al desarrollo de la regién, fundamentalmente

en términos econdmicos y sociales.

1.2 FORMULACION DEL PROBLEMA
1.2.1 Problema general
e ;COmo se puede analizar la viabilidad para la instalacion de una planta
procesadora de compota de mango (Mangifera indica), cushuro (Nostoc

sphaericum) y tarwi (Lupinus mutabilis Sweet) en la regién de Ayacucho?

1.2.2 Problemas especificos
e ;CoOmo se puede evaluar la disponibilidad del mango, cushuro y tarwi como
materia prima, considerando aspectos como la cantidad, calidad y accesibilidad

a nivel macrorregional?

e ;CbOmo se puede realizar un estudio de mercado de compotas de diversos
componentes, evaluando tanto la demanda como la oferta actual y futura?

e (,COmo se puede determinar el tamafio y la localizaciébn Optima para la
instalacion de una planta procesadora de compotas de mango, cushuro y tarwi
en la region de Ayacucho?

e ;Cbmo se puede establecer un proceso productivo seleccionado y mejorado, asi
como los requerimientos de infraestructura y equipamiento para la produccién de
compotas de mango, cushuro y tarwi en la regién de Ayacucho?

e COmo se pueden evaluar las caracteristicas nutritivas de la compota de mango,
cushuro y tarwi y su influencia en la complementacion alimentaria de los nifios
entre 1 y 5 afios para disminuir la desnutricién cronica?

e ;CbOmo se pueden calcular los indicadores econdmicos y financieros para
establecer una planta procesadora de compotas de mango, cushuro y tarwi en

la region de Ayacucho, considerando también los aspectos ambientales?

50



13 OBJETIVOS
1.3.1 Objetivo general
e Analizar la viabilidad para la instalacién de una planta procesadora de compota
de mango (Mangifera indica), cushuro (Nostoc sphaericum) y tarwi (Lupinus

mutabilis Sweet) en la region de Ayacucho.

1.3.2 Objetivos especificos

e Evaluar la disponibilidad del mango, cushuro y tarwi como materia prima,
considerando aspectos como la cantidad, calidad y accesibilidad a nivel
macrorregional.

e Realizar un estudio de mercado de compotas de diversos componentes, a nivel
de oferta y demanda, tanto actual como futura.

o Determinar el tamafo y localizacion éptima para la instalacién de una planta
procesadora de compotas de mango, cushuro y tarwi en la regién de Ayacucho.

e Establecer el proceso productivo seleccionado y mejorado, asi como los
requerimientos de infraestructura y equipamiento para la produccion de
compotas de mango, cushuro y tarwi en la region de Ayacucho

e Determinar las caracteristicas nutritivas de la compota de mango, cushuro y tarwi
gue influirdn en la complementacién alimentaria de los nifios entre 1 y 5 afios,
con el fin de disminuir la desnutricion crénica.

e Calcular los indicadores econdmicos y financieros de establecer una planta
procesadora de compotas de mango, cushuro y tarwi en la regién de Ayacucho,

asi como los aspectos ambientales.

14 JUSTIFICACION DEL TRABAJO DE TESIS

1.4.1 Justificacién técnica

En el Perl, el mango es una de las frutas que suele ser preferida por el publico en
general, mayormente por los nifios por su exquisito sabor, ademas se caracteriza por su
adaptabilidad que facilita su transformacién en productos como pulpas, bebidas,
mermeladas entre otros. De igual manera se destaca su gran contenido de fructosa y
glucosa que permite la reduccién del uso de edulcorantes artificiales en productos
hechos a base de esta fruta, y cabe resaltar su abundancia de antioxidantes, como el
betacaroteno, y el aporte de vitamina C, lo que trae como beneficio una mejora en la
salud y el bienestar.

Con respecto al tarwi, la cual es una legumbre que viene tomando importancia en el

transcurso de los afios a nivel nacional, siendo conocida por su aporte nutricional de
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calcio para el crecimiento del infante y fortalecimiento de huesos, y de hierro, que es
esencial para evitar la anemia en infantes; finalmente esta el cushuro, que es una
cianobacteria poco conocida a nivel urbano, pero con alto valor nutricional y que, gracias
al Congreso del Perd, se promulgé una ley para que se dé el estudio, produccién y
consumo de este alimento.

La producciéon del mango se da en mayoria en las regiones costa de nuestro pais,
estando en primer lugar el departamento de Piura. Con respecto a la produccion del
tarwi, se observa la mayor parte en la regién de La Libertad, mientras que el cushuro,
no hay una base de datos de la recoleccion de este alimento puesto que no se “cosecha”
o “produce” simplemente se recolecta de las lagunas que cuenten con las caracteristicas
que requiere el crecimiento de esta. El primer y segundo alimento se comercializa, e
incluso se exporta, mientras que el tercero, solo se comercializa en los lugares donde
se recolecta sin ningun tipo de tratamiento previo; lo que se requiere lograr de acuerdo
a los puntos expuestos anteriormente es dar el valor agregado a los recursos naturales
con la instalacién de una planta procesadora de compotas de mango, cushuro y tarwi
en la region de Ayacucho potenciando el proceso productivo, con el fin de generar un
producto de bajo costo de produccién, alta calidad y rendimiento, lo que permitiria
obtener mayores beneficios econémicos.

Este producto cuenta con propiedades altamente nutritivas que pueden contribuir como
complementos en la alimentacion diaria en infantes que luchan contra problemas de
desnutricién.

Es razonable la tecnologia a emplearse en la produccién de las compotas de mango,
cushuro y tarwi, puesto que existen diversas empresas que se encargan de ofrecer esta
tecnologia ofreciendo la ingenieria, la calidad y servicio de sus equipos, maquinaria e
instrumentacion.

El analisis de viabilidad para la instalaciéon de una planta productora de compotas de
mango, cushuro y tarwi en la region de Ayacucho, dara resultados que servirdn como
base de datos historicos y de consulta para estudios posteriores con referencia al uso
del tarwi y cushuro, con lo que se concluye que seria técnicamente factible la instalacion

de esta planta procesadora.

1.4.2 Justificaciéon econdmica

La instalacion de una planta productora de compotas de mango, cushuro y tarwi traera
consigo una rentabilidad alta lo que a su vez conseguira la circulacion de la economia
de la region de Ayacucho y otras zonas, beneficiando a las personas directa e

indirectamente relacionadas con el presente proyecto.
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Se sabe que el Peru generalmente importa las compotas, debido a que no hay empresas
que produzcan a una escala industrial, sino lo hacen a pequefia escala para ofertar en
ferias, lugares especificos u otros, por lo que, el instalar una planta dedicada a la
produccion de compotas de mango, cushuro y tarwi, tendria una buena demanda en el
pais.

Existe una gran variedad de compotas en base a insumos naturales que cumplen con
diversos objetivos, como el de complementar la alimentacién de los infantes en su etapa
de crecimiento, otro como el de ayudar a disminuir el porcentaje de problemas
alimenticios en los mismos, lo cual produce una oportunidad de mercado
exclusivamente para este tipo de productos que permitira en un futuro cercano generar
ingresos, tanto al fabricante como aquellos que disponen de la materia prima (mango,
tarwi y cushuro) para su respectiva transformacion.

El proyecto de instalar una planta de produccién de compotas de mango, cushuro y tarwi
en la regién de Ayacucho, nace a raiz de que en nuestra regién no se ve mucho la
produccion de alimentos a base de este ultimo producto (tarwi), puesto que el cushuro
si se suele usar en la fabricaciéon de galletas, mermeladas entre otros, lo que resulta
tentador no solo para Ayacucho sino para los otros departamentos que poseen y

producen cushuro y tarwi.

En la actualidad, segun cuadros estadisticos el problema de desnutricién crénica tiende
a descender y aumentar, sin generar estabilidad en dichos valores, provocando una
grande preocupacién en la poblacion, lo que daria lugar a que el proyecto pueda ser
financiado por entidades gubernamentales para contrarrestar el problema o tratar de

buscar una inversion privada para contribuir con el desarrollo econémico.

1.4.3 Justificacion social

El presente proyecto representara una alternativa para todos los sectores, siendo el mas
importante el sector agrario, generando ingresos y potenciando la produccién de las
materias primas (mango, tarwi y cushuro).

Este proyecto tiene como una de sus finalidades el contribuir con la poblacion, para
poder disminuir la pobreza presente en la regién de Ayacucho, generando oportunidades
de trabajo para personas tanto calificadas como no, que no cuenten con un ingreso
adecuado; lo que permitira el desarrollo social, puesto que el acto de trabajar en una
industria asegura el flujo econémico lo que a su vez como se mencion6 anteriormente
brinda ofertas de empleabilidad en la zona a instalar la planta procesadora.

En la actualidad, hay leyes que promulgan el estudio, producciéon y consumo del

cushuro, asi como en el caso del tarwi, y claro el mango que es un alimento cotidiano;
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entonces lo que se busca con la instalacion de la planta es incentivar el consumo de la
compota, la que cuenta con nutrientes como el calcio, proteinas y hierro que ayudan en
la alimentacion y crecimiento de infantes de 1 a 5 afios contribuyendo a su calidad de
vida.

Finalmente, se desea tener una gran acogida como empresa productora de compotas a
nivel industrial en la region de Ayacucho, ya que se esta usando alimentos que no son
muy comunes como el tarwi y cushuro, los cuales segun los analisis que se hicieron

contienen nutrientes importantes, y el mango que es cotidiano, aporta la vitamina C.

1.4.4 Justificacién ambiental

El proceso de produccion, asi como otras actividades que involucren dicho proceso,
acarrean siempre la generacioén de residuos cuya magnitud varia de acuerdo con el tipo
de proceso productivo que se esta desempenando o la forma en la cual se viene
desarrollando dicha actividad.

Dentro del proyecto se analizara detalladamente el impacto ambiental tanto positivo
como negativo en el lugar de instalacién de la planta, asi como en cada etapa del
proceso productivo de las compotas para asi proponer medidas de mitigacién, con el
proposito de evitar en el futuro un deterioro del medio ambiente, toda esa actividad se
realizara con ayuda de la Declaracion de Impacto Ambiental (DIA).

En nuestro caso, los residuos sélidos vendrian a ser la cascara y pepa del mango, los
cuales segun estudios se usan para poder elaborar compost organico, generando asi
una opcion de beneficios extras para la empresa; ademas se encuentra la cascara del
tarwi, que también se le da el uso como abono o como comida para animales de la

granja.

15 LIMITACIONES Y ALCANCES

1.5.1 Limitaciones

El estudio de mercado se centra en investigaciones de campo y estadisticas
gubernamentales, herramientas de mercadotecnia como las encuestas. La compota es
un producto que se cree que solo es para bebés, ignorando que puede ser consumido
por cualquier individuo que quiera consumirla, sin embargo, esta enfocado para nifios
de 1 a 5 afios.

A comparacién de otros productos que se encuentran en el mercado, nuestro producto
no es conocido, es por ello por lo que sera tedioso alcanzar la informacion exacta y
rigurosa en nuestra investigacion, ya que no se encuentra informacion detallada del

cushuro por que esta no se produce, solo se recolecta.
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Asi mismo el presente proyecto tiene como obstaculo la disponibilidad de materia prima,
ya que el cushuro como el tarwi son estacionales, por lo que la produccién podria verse
afectada en los meses que estos son escasos. Asi mismo la materia prima no es
abundante en la regién de Ayacucho, debido a lo cual se tomara de las regiones donde
éstas abundan, generando un mayor costo de produccion, lo cual podria ser una

desventaja con respecto a costos.

1.5.2 Alcances

El producto que se va a comercializar es una compota saludable y nutritiva, que sera
compuesta por una fruta tropical que es el mango rico en vitamina C y vitamina A,
adicional a ello por cushuro y tarwi, los cuales proporcionan un alto contenido de
proteinas, calcio y hierro. Es por ello, que esperamos que la poblacion Ayacuchana opte
por un bien que es beneficioso para la salud y desarrollo de los nifios de 1 a 5 afos.

La compota sera un producto que podra ser transportado sin problema, ya que el envase
que lo contendra sera de vidrio y estara bien sellado, ademas solo seran en presentacion
de 120 gramos.

Los insumos que se utilizaran para la elaboracién de la compota seran naturales, usando
una minima cantidad de preservantes como el acido citrico y sorbato de potasio, asi
mismo no tendra azucares afiadidos que alteren su composicidon nutricional. La base

estara hecha de fruta (mango), cushuro y tarwi, el cual brindara bienestar al organismo.

1.6 ENTORNO MACROECONOMICO Y SOCIAL

1.6.1 Analisis tendencial macroeconémico

En este rubro, se evaluara el PBI y el entorno empresarial del Perd, para asi ver la
situacion econémica a la cual se enfrentard el presente proyecto y posteriormente

analizar la conveniencia de poder invertir en un futuro cercano.

Ruiz y Duarte (2015) sefialan que, segun el Ministerio de Economia y Finanzas (MEF)
en su Informe de Actualizacion de Proyecciones Macroecondmicas (IAPM), se proyecta
un aumento del 3,1 % en el PBI del Peru para este afio. Este incremento se atribuiria al
aumento de las exportaciones, la inversion y el consumo privado. Los autores también
destacan que las exportaciones se beneficiardn de la oferta en sectores primarios como
la pesca y el agropecuario, ademas del avance en la ejecucién de proyectos de
infraestructura y la recuperacion de inversiones mineras, lo cual generara ofertas de
trabajo y dinamizara el consumo privado.

Segun el Ministerio de Economia y Finanzas (MEF) (2024), se proyecta un aumento

promedio del 3,0 % en el PBI para el periodo 2025-2027, impulsado por las
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exportaciones y la inversién privada, lo que a su vez estimulara la demanda interna y se
espera una disminucién de la pobreza. No obstante, el MEF subraya que, para alcanzar
esta trayectoria, Peru debe enfocarse en mantener un ambiente politico estable y seguro
para el crecimiento y fortalecimiento econémico, ademas de robustecer los sistemas de
transporte internos y externos mediante la construccion de ferrocarriles, aeropuertos y
puertos.

Llontop (2024) sefiala que, segun el Institute of Management Development (IMD) de
Suizay CENTRUM PUCP, Peru se ubic6 en el puesto 63 de 67 paises, lo que representa
un descenso de 8 posiciones en el ranking mundial desde 2008. Esto indica que el pais
se encuentra entre los menos competitivos a nivel global debido a la deficiente gestién
de recursos humanos y monetarios, la inestabilidad econdmica y otros problemas
internos. El autor sugiere que para fomentar un buen clima de negocios y mejorar la
competitividad, seria conveniente que el Estado apoye al sector formal, dada la
prevalencia de la informalidad, y que se establezca una relacion positiva entre el
gobierno y la poblacién para facilitar la inversion privada. Asimismo, se recomienda

contar con funcionarios competentes que impulsen el desarrollo de estas actividades.

1.6.2 Andlisis tendencial del sector agrario

Segun el Instituto Peruano de Economia (IPE) (2024), el sector agricola fue uno de los
mas afectados el afio anterior (2023), registrando una caida del 4,1 %. Esta disminucién
se atribuye al rendimiento de los cultivos, los cuales se vieron perjudicados por la sequia
y la escasez de fertilizantes.

Para el presente afio, hay cierta incertidumbre con respecto a este sector, sin embargo,
hay cierta mejora en el ambito de los lacteos, pero un riesgo en cultivos como el arroz,
papa y hortalizas en general. Cabe resaltar que esta baja afecta méas a las personas de
bajos recursos, puesto que estos destinan la mitad o mas de sus ingresos a la
alimentacion; debido a esto se espera que el Estado pueda tener mayor presencia,
proponiendo mecanismos de solucién como el llegar a las partes mas alejadas que es
donde el agricultor se sitla, para que puedan levantar informes de lo acontecido. Los
analistas explican que cuando hay una baja en el sector agricola se ven afectados
directamente los consumidores y los mismos agricultores.

Si bien es cierto, para un futuro se busca mejores alternativas de este sector como el
caso del incremento de la agricultura en un 4 %, tomando en cuenta las tendencias
sectoriales como la mayor demanda de las proteinas, de un comercio justo, de la
bioeconomia, de la agricultura urbana, del bienestar animal entre otras tendencias que

se buscan aplicarlas en un futuro cercano.
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1.6.3 Contribucion de Ayacucho al PBI del Peru

Segun el INEI, con respecto a la contribucion del producto bruto interno (PBI) el
departamento de Ayacucho posee valores que van en descenso, hata incluso llegar a
valores negativos, como se plasma en la tabla 1, lo que quiere decir que, valores
menores del PBI a precios constantes no reflejan un crecimiento econdmico real, lo que
indica que no hay una mayor produccién de bienes y servicios, hi mucho menos un

adecuado nivel de vida.

Tabla 1
PBI del departamento de Ayacucho
Departamento 2020P/ 2021P/ 2022E/ 2023E/
Ayacucho -12,40 11,60 3,30 -2,20

Nota. Adaptado de Peru: PBI por afios, segun departamentos 2007-2023, por INEI,
2023.

Cabe resaltar que los datos de los afios 2020 y 2021 son preliminares (P/), mientras

que, de los afos 2022 y 2023, son datos estimados (E/).

1.7  ANALISIS DE ESCENARIOS

1.7.1 Escenario probable

La economia del Peru experimentara un crecimiento moderado, el cual estara impulsado
gracias a las fortalezas estructurales y a la dinamizacién de los proyectos que involucren
la inversion privada y las exportaciones, promoviendo que las autoridades a un nivel
nacional estén presentes para los ciudadanos que traera consigo la mejora en la
regulacion y administracién de tramites que faciliten la inversiéon privada, sin embargo,
se debera de superar desafios internos.

La reanudacion de las actividades econdmicas y la recuperacion de la postpandemia
impulsara la demanda de las exportaciones e incremento de la inversién extranjera, un

claro ejemplo es el puerto de Chancay que comienza a operar con ciertas restricciones.

1.7.2 Escenario pesimista

Las caracteristicas de una economia pequefia hacen que el Perl sea particularmente
dependiente de la economia global, esto significa que, es dificil que consolide su
economia, lo cual lo vuelve susceptible a cambios externos.

En la actualidad hay una serie de conflictos, que podrian ser perjudiciales tanto para la
economia peruana como para otras economias pequefias que se encuentran expuestas
a diversos factores externos que afectan la estabilidad de estos, como lo es la crisis

inmobiliaria de China, el conflicto internacional de Rusia - Ucrania y la variaciéon del
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precio del cobre, afadiendo, ademas, la incertidumbre sobre las proximas elecciones
en 60 paises.
Finalmente, la situacién actual interna de nuestro pais se encuentra en crisis, lo que

reduce el impacto positivo de una iniciativa estratégica como lo es el puerto de Chancay.

1.7.3 Escenario optimista

Se lograra de nuevo estar dentro de los paises con mas competitividad en el mundo en
el ambito econdmico, lo que traeria consigo un crecimiento de mas del 3,0 % en el PBI.
Con respecto al sector agrario, el Estado se involucrard mas a fondo con el problema
de los agricultores para que este sector aumente su productividad.

El Perd generara un clima de negocios que no afectara la confianza de los inversionistas
que abrird el paso a nuevas oportunidades de progreso, impulsando la institucionalidad,
estabilidad politica y econdmica, desarrollando una fuerza laboral altamente calificada,
lo que traerd consigo un incremento en la inversion extranjera gracias a la operacion del
puerto de Chancay, consolidando a este pais como un punto estratégico en el comercio

entre Asia y el Pacifico.

1.8 ELECCION DE ESCENARIO

La eleccion de un escenario es la del escenario probable puesto que es mas certero que
pase en nuestro pais, ya que se viene afrontando una recuperacién de la economia, y
por ende es donde entra la instalacién de una planta productora de compotas de mango,
cushuro y tarwi, que permitira impulsar la oferta laboral en nuestra region, ademas de
contribuir en la buena alimentacién de los infantes con productos naturales, puesto que

la poblacién en su mayoria opta por consumir productos nutritivos y de origen natural.
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CAPITULO II
MARCO TEORICO
ANTECEDENTES DE LA INVESTIGACION

Antecedentes internacionales

Suarez (2022), llevé a cabo un estudio para evaluar la viabilidad de producir
compotas organicas a base de granadilla y zanahoria en Guayaquil, Ecuador. El
autor encontré que existe un mercado potencial para este tipo de productos que
cumplen con las normas alimentarias ecuatorianas. A través de una encuesta
realizada a 382 personas, con una confiabilidad de 0,9, y utilizando la técnica
CHAID para la segmentacion de mercado, Suarez proyecto la oferta y demanda.
Los resultados financieros del estudio fueron positivos, con un Valor Actual Neto
(VAN) positivo y una Tasa Interna de Retorno (TIR) superior al 27 %, lo que indica

una alta rentabilidad del proyecto.

Rodriguez (2020), en su investigacion desarrollada en la Escuela Superior
Politécnica de Chimborazo, Facultad de Administracion de Empresas, en
Riobamba, Ecuador, desarroll6 un modelo de exportacion para comercializar
compotas de quinua con frutas de la empresa Rogetore y Franco S.A. en el
mercado colombiano, especificamente en la ciudad de Bogota. El objetivo
principal de esta tesis fue la introduccion y comercializacion de un nuevo
producto en el mercado colombiano. Para ello, Rodriguez realizé el analisis
FODA, donde determind que la materia prima, que son las frutas ecuatorianas,
se encuentra en la regién Sierra, costa y oriente, por lo que los costos en traslado
de los productos influenciarian en la ubicacion de la empresa. Asimismo, el
desconocimiento de la poblacién sobre los beneficios nutritivos de las compotas
y la falta de experiencia en el area logistica de la exportacion impiden el ingreso
de los productos en buenas condiciones. La investigacion y el estudio del
mercado colombiano presentaron ventajas donde el resultado del VAN sali6

favorable y una tasa de retorno TIR de 140 % superior al 11,28 % requerido para
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recuperar el costo del capital. Finalmente, concluyé que el proyecto es viable y
cumple con los estandares nacionales e internacionales para su exportacion,

incursionando en los mercados extranjeros

Cano y Méndez (2015), realizaron el estudio de prefactibilidad para crear una
empresa dedicada a la produccion artesanal de coladas a base de zanahoria
blanca y camote en el cantén Duran. Este estudio fue realizado en la Universidad
Laica Vicente Rocafuerte de Guayaquil, en la Carrera de Economia. Los
objetivos principales de este proyecto fueron la demostracion del valor nutricional
del camote y la zanahoria blanca, asi como demostrar que el proyecto es factible,
ayudando a los nifios ecuatorianos a erradicar la mala alimentacion y generando

puestos de trabajo para el desarrollo econémico de la zona.

Antecedentes nacionales

Chipana (2021), estudia la prefactibilidad para la implementacion de una
empresa productora y comercializadora de compotas a base de frutas
enriquecidas con cushuro para bebés, en Lima Metropolitana de la Pontificia
Universidad Catdlica del Peru en la Escuela de Ingenieria Industrial. El objetivo
principal de esta tesis fue demostrar si una empresa de produccién vy
comercializacion de una compota elaborado a base de frutas y enriquecida con
cushuro resultaba viable en el aspecto técnico, econdémico y financiero. Esta tesis
concluyé que existe una oportunidad en el mercado actual, ya que la preferencia
de alimentos para bebes preparados aumento en un 2 % en el Peru entre los
afos 2018 y 2019. Por otro lado, en sus encuestas realizadas resulté que existe
una gran mayoria de padres que se encuentran insatisfechos por la calidad
nutricional que contienen las compotas que consumen actualmente. Y finalmente
concluyé que el nivel de nutricion de su producto se diferencié frente a la
competencia, es por ello por lo que el escenario fue propicio para la ejecucion

del proyecto.

Alvarado (2016), en su investigacion realizada en la Universidad de Lima, evalué
la viabilidad técnica y econdmica de establecer una planta procesadora de
compotas a base de tarwi y manzana, con el propédsito de demostrar la
factibilidad de este tipo de produccién determinando la viabilidad técnica,
comercial, social, medioambiental y econdmica. Asimismo, por medio de este
proyecto se buscd darle mayor importancia al cultivo del tarwi en el Peru,

destacando el gran valor nutricional que posee esta leguminosa y cuanto podria
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contribuir al desarrollo de los infantes y nifios de 6 meses a 3 afos. En
conclusion, este proyecto logré industrializar un producto como la compota,
donde su principal componente fue el tarwi en harina, el cual estuvo dirigido a
las madres con nifios del nivel socioeconémico Ay B en Lima, quienes buscan

darle un alto valor nutricional con productos organicos como esta compota.

Carranza y Sifuentes (2021), realizaron el estudio de prefactibilidad para la
instalacion de una planta productora de compota de chirimoya con harina de

quinua, kiwicha y cafihua para nifios en etapa escolar en la Universidad de Lima.

El proyecto tuvo como finalidad mostrar que la implementacion de una planta
productora de compotas hecha a base de harina de quinua, kiwicha y cafihua,
resultara viable técnica, social y econédmicamente, ya que fue dirigido a nifios de
Lima Metropolitana en la etapa escolar.

En conclusion, se determind que existe una oportunidad de mercado para
proporcionar un alimento nutritivo y saludable que cumpla con las necesidades

de los nifios en la etapa escolar.

Este producto, demostrd ser atractivo para el 93,30 % de los encuestados,

quienes estan dispuestos a adquirir esta compota.

2.1.3 Antecedentes regionales

Cutipa (2022) llevé a cabo una investigacion en la Universidad Nacional de San
Cristébal de Huamanga, donde analizé el impacto de la sustitucién parcial de
harina de trigo por harina de cushuro en las propiedades volumétricas y
sensoriales del pan francés.

El objetivo principal de esta investigacion fue evaluar la posibilidad de sustituir
parcialmente la harina de trigo por harina de cushuro en la elaboraciéon de pan
francés, analizando su impacto en el volumen y las caracteristicas sensoriales
del producto final.

En resumen, de acuerdo con la tesis, se determiné la composicion de la harina
del cushuro y luego se hizo la sustitucion parcial de la harina de trigo, por ello se
obtuvo un resultado de solo 5 % con un nivel de significancia de 5 % lo cual se
verificé con la prueba de Duncan. Ademas, se evaluaron las caracteristicas
organolépticas y fisicoquimicas.

Vilcatoma y Gutiérrez (2021), en un estudio realizado en la Universidad Nacional

de San Cristébal de Huamanga de la Escuela de Industrias alimentarias,
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2.2

evaluaron la viabilidad técnica y econdmica de establecer una planta
procesadora de snacks y harina instantanea de quinua en Ayacucho.

La presente investigacion se estructuré en doce capitulos, abarcando desde el
analisis exhaustivo de la materia prima y el estudio de mercado hata la
evaluacion econdmica, financiera y ambiental del proyecto, incluyendo aspectos
como el disefio de ingenieria, la determinacion de la inversion y el financiamiento
requerido, asi como la proyeccion de los estados financieros y la sensibilidad del
proyecto ante posibles variaciones en los factores clave. De todos los estudios
realizados concluyeron que la provincia de Huamanga es el principal productor
de quinua en la regién Ayacucho, lo cual, sumado a la existencia de un mercado
receptivo y a la viabilidad financiera del proyecto, lo convierte en una oportunidad

de negocio prometedora.

Ochoa (2023) llevé a cabo un estudio de prefactibilidad en la Universidad
Nacional de San Cristébal de Huamanga, con el objetivo de analizar la posibilidad
de implementar una planta de produccién de jalea utilizando como materia prima
la cabuya, un recurso abundante en la regién de Ayacucho. Esta tesis tuvo como
objetivo principal optar por una tecnologia que permita que el proceso productivo
resulte eficiente econédmicamente, logrando cuantificar el monto de inversion
global requerido por el proyecto.

En resumen, la jalea de cabuya encontré su mercado en las provincias de
Huamanga y Vilcas Huaman. En este proyecto se hizo uso de tecnologia que
involucro la creacién y construccion de maquinarias y equipos, los cuales fueron
de disefio convencional, es decir que para su construccion se usaron materiales

nacionales.

BASES TEORICAS GENERALES

2.2.1 Proyectos de inversién privada

Santa (2022) define los proyectos de inversion privada como aquellos donde el capital

proviene de un grupo de personas o empresas privadas. El autor resalta que el objetivo

principal de estas inversiones es fomentar la actividad econ6mica y promover la

empleabilidad en la zona del proyecto, lo que permite a las organizaciones rentabilizar

sus recursos financieros y generar ganancias. Ademas, Santa subraya que la inversion

privada, tanto nacional como extranjera, ofrece la oportunidad de participar en el

crecimiento econémico y la expansion equitativa en todas las regiones.
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2.2.2 Desnutricion cronica

La desnutricion crénica, en términos de la UNICEF, es una condicién patolégica que
resulta a raiz de una carencia de uno o varios nutrientes esenciales o una mala
asimilacion de los alimentos; tienden a tener inicio en la infancia, pero también se ven
casos en hombres y mujeres adultos y adolescentes, cuyas consecuencias se hace
presente por el resto de la vida de los implicados.

Wisbaum (2011) sefiala que la desnutricion infantil es una de las principales amenazas
para la supervivencia, salud, crecimiento y desarrollo de las capacidades de muchos
nifos en la actualidad. El autor explica que este problema se origina por diversos
factores como sequias, falta de recursos y enfermedades parasitarias, aunque la
escasez de alimentos a nivel global no es un factor determinante, ya que existe
suficiente comida para abastecer a la poblacién mundial. Sin embargo, Wisbaum
destaca que las potencias mundiales, segun estudios, tienden a desperdiciar mas de la
cuarta parte de sus alimentos. Ademas, citando al Fondo de las Naciones Unidas para
la Infancia (UNICEF), indica que uno de cada cuatro nilos menores de cinco afos
presenta un peso inferior al ideal para su edad, lo cual puede estar relacionado con la
desnutricién cronica o aguda.

Merino (2021) sefiala que las regiones con mayor porcentaje de desnutricién crénica
son Africa subsahariana, Latinoamérica y Oriente Proximo. El autor atribuye esta
situacion a conflictos como guerras, el cambio climético y las consecuencias de la
pandemia. Ademas, Merino menciona que la Figura 5 presenta un ranking de los paises
con mayor desnutricién a nivel mundial.

Figuras
Porcentaje de desnutricién a nivel mundial
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Segun la OMS (Organizacién Mundial de la Salud), en el 2022, el Peru registré una leve
disminucién en comparacion a afios anteriores, ademas afirman que, la desnutricion
crénica se suele presentar en su mayoria en nifios que en nifias.

Figura 6
Porcentaje de desnutricion a segun departamento (Peru)
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Nota. Adaptado de Perd: Encuesta Demografica y de Salud Familiar-Nacional y
departamental, por INEI, 2023.

En la figura 6 se muestra los porcentajes de desnutricidn crénica en nifias y nifios
menores a cinco afios, segun el departamento (2022), donde el color rojo representa los
lugares con altos valores, el naranja, los valores medios de algunas regiones y el color
melén, valores muy bajos. También se puede apreciar que, el departamento de
Ayacucho se encuentra en un porcentaje entre 10 a 19,7 % segun el patron de referencia
de la OMS, con lo que podemos aventurarnos a decir que ha disminuido su porcentaje
respecto a afios anteriores como en el 2017 (23 %).

Figura 7
Proporcion de desnutricion crénica infantil en provincias de Ayacucho
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Nota. Adaptado de Plan Regional de Accion por la Infancia y Adolescencia 2018-2021,
por GORE, 2021.
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Segun el Gobierno Regional (GORE) de Ayacucho (2021), la Figura 7 muestra los
porcentajes de desnutricién crdnica en infantes menores de cinco afios con acceso a
establecimientos de salud en cada provincia de la regién durante el afio 2021. Los datos
revelan que Cangallo presenta la mayor proporcion con un 28,07 %, seguido de Huanca
Sancos con un 25,56 %. El GORE destaca que Huamanga, la capital de la region, se
ubica en el décimo puesto, lo que indica una menor incidencia, aunque se recomienda
trabajar para minimizar ain mas estos valores. Como consecuencia de este problema,
la region estd desarrollando nuevas ideas de proyectos para contrarrestar esta
patologia.

2.2.3 Nutrientes esenciales en nifios de 1 a 5 afios

2.2.3.1 Carbohidratos

Fernandez (2022) describe a los carbohidratos, también conocidos como hidratos de
carbono o azlcares, como un macronutriente fundamental que actia como la principal
fuente de energia del organismo y contribuye al funcionamiento adecuado del cuerpo.
El autor enfatiza que estos macronutrientes son esenciales para el desarrollo y
crecimiento de los infantes debido a sus funciones energéticas primordiales.

Segun Nestlé (2020), la dosis diaria de carbohidratos recomendada para nifios de 1 a 5
afos se sitla entre 5y 8 gramos por cada kilogramo de peso corporal, lo que equivaldria

al 55 % de su ingesta cal6rica diaria.

2.2.3.2 Proteinas

Guillén (2024) describe a las proteinas como uno de los macronutrientes esenciales,
junto con los carbohidratos y las grasas, destacando que son las segundas biomoléculas
mas abundantes en el cuerpo humano después del agua. El autor explica que su
composicién se basa en cadenas de aminoacidos, cuyo orden y posicion varian seguin
la secuencia genética de cada individuo. Guillén subraya el papel crucial de las proteinas
en el crecimiento debido a su contenido de nitrégeno, asi como su importancia en la
sintesis y mantenimiento de los tejidos, el transporte de oxigeno y diéxido de carbono
en la sangre, y otras funciones vitales del organismo.

La cantidad diaria de proteina que un niflo pequefio necesita varia segin su edad,
situdndose en torno a los 0,97 gramos por kilogramo de peso para nifios de 1 a 3 afios
y aproximadamente 0,90 gramos por kilogramo para aquellos entre 3 y 5 afios (Clinica
Universidad de Navarra, 2024), de acuerdo con las directrices de la Organizacion
Mundial de la Salud (OMS).
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2.2.3.3 Grasas

Galvin (2022) describe las grasas como una fuente de energia crucial para el cuerpo,
que ademas apoya el crecimiento, la absorcion de ciertas vitaminas y el aislamiento de
los tejidos. El autor también menciona que las grasas obtenidas de alimentos como
carnes magras, aceites saludables y pescado pueden ser buenas para el corazon,
aunqgue su ingesta diaria debe ser controlada.

Rubio (2018) indica que un nifio de entre 1 y 5 afios requiere una ingesta diaria de
aproximadamente 1800 a 2500 calorias, lo que se traduce en un consumo de entre 60

y 83 gramos de grasa, considerando que cada gramo de grasa aporta 9 calorias.

2.2.3.4 Vitamina C

Cuidateplus (2015) describe la vitamina C, o acido ascorbico, como vital para el
desarrollo y crecimiento, asi como para la reparacién de tejidos y por su accion
antioxidante. La fuente sefala que podria ayudar a combatir los resfriados y se
encuentra principalmente en frutas (citricos en su mayoria) y vegetales. La cantidad

diaria recomendada para nifios es de 15 a 25 mg.

2.2.3.5 Calcio

Segun el Office of Dietary Supplements (2022), el calcio es un mineral fundamental para
la salud de los huesos, siendo esencial en su formacion y mantenimiento. Este mineral,
presente en mayor medida en huesos y dientes, les otorga rigidez y, al igual que la
vitamina D, participa en la funcidon muscular y la transmision nerviosa. El Office of Dietary
Supplements enumera alimentos ricos en calcio como la leche, el yogur, el queso, las
verduras, los jugos de frutas y las sardinas, ademas de su presencia en suplementos
como el carbonato y el citrato de calcio. La dosis diaria recomendada para nifios es de
700 a 1000 mg.

2.2.3.6 Hierro

Segun el Office of Dietary Supplements (2022), el hierro es un mineral crucial para el
desarrollo y crecimiento, y participa en la formacion de hemoglobina, que transporta
oxigeno en la sangre, y mioglobina, que lo suministra a los muasculos. Este mineral
también es necesario para la produccién de hormonas vy tejido conectivo. El Office of
Dietary Supplements indica que se encuentra en lentejas, espinacas, nueces Yy
alimentos fortificados, presentandose en dos formas: hemo (origen animal) y no hemo
(origen vegetal y fortificados), siendo el primero mejor asimilado. La ingesta diaria

recomendada para infantes es de 7 a 10 mg.
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2.3 BASES TEORICAS ESPECIFICAS

2.3.1 Viabilidad

De acuerdo con Quifionez (2018), desde la perspectiva de la ingenieria econémica, la
viabilidad de un proyecto se vincula directamente con su desempefio financiero y
econdmico. En otras palabras, un proyecto es viable cuando genera una tasa de retorno
de la inversion satisfactoria, lo que cominmente se denomina rentabilidad.

Un estudio de viabilidad implica un andlisis profundo del contexto del proyecto,
incluyendo la identificacién de restricciones, oportunidades y requisitos, asi como la
evaluacion de diferentes opciones para tomar una decision informada sobre el camino
a sequir.

El éxito de una empresa depende en gran medida del cumplimiento de seis dimensiones
fundamentales, las cuales se detallan en la Tabla 2.

Tabla 2
Aspectos de la viabilidad

Dimension Indicadores clave
Comercial Demanda del mercado, analisis competitivo, posicionamiento de marca
Financiera Flujo de caja proyectado, rentabilidad, punto de equilibrio
Técnica Disponibilidad de tecnologia, capacidad productiva
Legal Cumplimiento normativo, permisos y licencias
Medioambiental Impacto ambiental, gestion de residuos
Econdmica Punto muerto

Nota. Adaptado de Viabilidad de proyectos, por Rodriguez, 2017.

2.3.2 Valor actual neto (VAN)

Segun Revelo (2018), el Valor Actual Neto (VAN) es la herramienta financiera mas
utilizada para evaluar la viabilidad de proyectos a largo plazo. Este indicador permite
determinar si una inversion generara beneficios suficientes para justificar la inversiéon
inicial, convirtiéndolo en un criterio fundamental para la toma de decisiones de inversion.

La formula del Valor Neto actual es:

VAN = —I +ﬂ
1+
Donde:
Inversion inicial : -l
Tasa de descuento : a+m
Flujos netos de efectivos : FNE
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De acuerdo con Quifiones (2019), la viabilidad de un proyecto de inversidn se determina
en gran medida por su valor actual neto (VAN). Un VAN positivo indica que el proyecto
generara una rentabilidad superior al costo de capital, convirtiéndolo en una inversién
atractiva. Por el contrario, un VAN negativo sugiere que el proyecto no es
financieramente viable. En el caso de un VAN nulo, la decisién de inversion debe
basarse en una evaluacibn mas exhaustiva que considere factores cualitativos

adicionales.

2.3.3 Tasainternade retorno (TIR)

De acuerdo con Mete (2014), la Tasa Interna de Retorno representa la tasa de
descuento que iguala el valor presente de los ingresos generados por un proyecto con
la inversion inicial realizada. En términos mas sencillos, es la tasa de interés a la cual el

proyecto se vuelve financieramente autosuficiente.
La ecuacion para determinar la TIR es siguiente:
[(i; — i) (VAN)]

TIR =4+ B S (AN, —VAND]
Donde:
Tasa de interés con el VAN positivo : i
Valor actual neto positivo : VAN;
Tasa de interés con el VAN negativo : iy
Valor actual neto negativo : VAN,
Absoluto de los VAN : ABS, (sin -)

Segun Quifionez (2018), la decision de aceptar o rechazar un proyecto se basa en la
TIR. Si la TIR es positiva, el proyecto genera un retorno mayor al esperado y puede ser
aceptado. Por el contrario, una TIR negativa indica que el proyecto no es rentable y
debe ser descartado. En caso de que la TIR sea cero, el proyecto no genera ni
ganancias ni pérdidas, por lo que se deben considerar otros factores cualitativos para

tomar una decision.

2.3.4 Analisis de riesgo

Bacca (2016) destaca la importancia de los analisis de incertidumbre y sensibilidad para
una toma de decisiones financiera sélida. El analisis de incertidumbre permite identificar
los factores externos e internos que pueden generar variabilidad en los resultados de un
proyecto, como cambios en el mercado, fluctuaciones en los costos o imprevistos en la

ejecucion. A través del andlisis de sensibilidad se cuantifica el impacto de las variaciones
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en factores clave, tales como el precio de venta o el volumen de produccién, ejercen
sobre la rentabilidad del proyecto. Al combinar estos analisis, se puede construir un
panorama mas realista de los posibles escenarios y tomar decisiones mas robustas,

mitigando los riesgos y maximizando las oportunidades.

2.3.5 Analisis de sensibilidad

Bacca (2016) describe el andlisis de sensibilidad como una técnica que permite evaluar
la robustez de un proyecto ante variaciones en sus variables clave. Al modificar
sistematicamente factores como los costos de materias primas, los precios de venta, los
volumenes de produccién y las condiciones de financiamiento, se puede observar como
estos cambios afectan la tasa interna de retorno (TIR) del proyecto. Esta informacion es
crucial para identificar los factores que tienen un mayor impacto en la rentabilidad del

proyecto y asi tomar decisiones mas informadas sobre su viabilidad.

2.3.6 Planta procesadora de alimentos

MesBook Web Site (2022) define una planta de produccién o procesamiento de
alimentos como un ambiente industrial que realiza diversas operaciones unitarias para
transformar o tratar materias primas y obtener productos en serie con un alto valor
afadido para su venta. Este sitio web indica que la planta esta estructurada en diferentes
areas segun el proceso productivo y que su establecimiento esta sujeto a normativas y

regulaciones especificas al tipo de producto a fabricar.

2.3.7 Compota

De acuerdo con el Codex Alimentarius (2005), la compota es un producto alimenticio
obtenido principalmente de fruta. Esta fruta puede ser utilizada entera, en trozos o en
forma de pulpa, y puede combinarse con otros ingredientes naturales como zumo de
fruta o concentrados. Para lograr la textura caracteristica de las compotas, se afiade un
edulcorante y, en algunos casos, agua. Las frutas utilizadas deben cumplir con ciertos
requisitos de calidad y pueden ser sometidas a procesos de preparacion previos a su
elaboracion.

2.3.8 Formulacién de la compota

De acuerdo con el Codex Alimentarius (2005), para que un producto pueda denominarse
compota, debe contener al menos un 45 % de fruta en su composicién final. Esta
exigencia garantiza que el sabor y las propiedades nutricionales de la fruta sean los

protagonistas en el producto terminado.
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2.3.9 Mango

2.3.9.1 Aspectos generales

El mango, considerado uno de los cuatro frutos tropicales mas apreciados, crece en el
arbol del mismo nombre. Segun Frutas-hortalizas (2023), su forma varia entre ovalada
y esferoide, con una gama de colores que va del amarillo palido al rojo intenso y una
cascara no comestible. Su pulpa es viscosa y de color amarillo o anaranjado, y su sabor
evoluciona de acido cuando esta verde a dulce en su madurez. Las variedades
mejoradas tienden a ser menos jugosas y fibrosas, pero conservan una semilla o hueso
interior. En cuanto a su tamano, pueden medir entre cinco y veinte centimetros de largo
y pesar entre 300 y 400 gramos, llegando algunos ejemplares a superar incluso el

kilogramo.

2.3.9.2 Estudio taxonémico

En la tabla 3 se presenta la clasificacion taxonémica.

Tabla 3

Taxonomia del mango
Clase Dicotyledonea
Subclase Rosidae
Orden Sapindales
Suborden Anacardiineae
Familia Anacardiaceae
Género Mangifera
Especie Mangifera indica

Nota. Adaptado de Repositorio Agrosavia, por Castillo, 2017

2.3.9.3 Composicion nutricional

Tabla 4
Aporte nutricional en 100 g de mango
Nutriente Contenido

Agua (g) 83,0
Proteina (g) 0,40
Carbohidratos totales (g) 15,90
Cenizas (g) 0,50
Fibra dietaria (g) 1,80
Carbohidratos disponibles (g) 14,10
Vitamina C (mg) 24,80
Energia total (Kcal) 54,00

Nota. Adaptado de Tablas Peruanas de Composicién de Alimentos (TPCA), por Instituto
Nacional de Salud (INSA), 2023.
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Tabla 5
Aporte de calcio y hierro en 1 kg de mango

Nutriente Contenido
Calcio (mg) 170,0
Hierro (mg) 4,0

Nota. Adaptado de Tablas Peruanas de Composicién de Alimentos (TPCA), por Instituto
Nacional de Salud (INSA), 2023.

2.3.9.4 Sistema de produccion

En el caso del mango peruano, se realiza una serie de actividades hasta llegar a su
cosecha, al cual se le conoce como etapas del ciclo fenoldgico, la cual se representa en
la figura 8.

Figura 8

Etapas del ciclo fenolégico
Inicio de labores Crecimiento Prefloracién
vegetativo

Crecimiento y iy .
Cosecha ‘ maduracion del fruto ‘ Floracién y cuajado

Nota. Adaptado de Manual de manejo agronémico de plantaciones del mango peruano,
por Asociacion Peruana de Productores y Exportadores de Mango (APEM), 2021.

Dentro de la etapa fenoldgico del mango encontramos diversas labores culturales, que

se detallara a continuacion:

Labores de limpieza
Se retiran las horquetas, zunchos y frutos remanentes del anterior cultivo, para luego

realizar el deshierbo el cual puede ser manual o mecanizado.

Analisis del suelo y plan de fertilizacion
Es recomendable realizar un muestreo para conocer la caracterizacion fisicoquimico del
terreno y los nutrientes necesarios, para asi mejorar la produccion del mango y obtener

un producto mejorado.
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Poda
Genera una fruta de mejor calidad y reduce el riesgo de plagas y enfermedades. Para
realizarla se debe de desinfectar las herramientas y que el corte no sea tan profundo
para evitar el retraso del brotamiento y realizarlo en el menor tiempo posible. Al terminar
la poda es recomendable usar productos como sulfato de cobre pentahidratado,
oxicloruro de cobre, hidroxido de cobre o caldo bordelés, para evitar la apariciéon de

fitopatdogenos.

Fertilizacion
La fertilizacion de las plantas se adapta a las necesidades especificas de cada cultivo,
las cuales se determinan a través de andlisis de suelo. Este proceso inicia con una
aplicacion inicial de nutrientes esenciales como nitrdgeno, fésforo, potasio, magnesio,

zinc y calcio.

Riego
Se suele dar el riego por gravedad, para ello se debe de tener en cuenta parametros
como la temperatura, el tipo de suelo y la edad que tiene la plantacién. Se recomienda

que esta etapa sea de 7 a 10 dias, para su crecimiento y la fertilizacion.

Control de malezas
Este control se debe dar en cada etapa de cultivo, y se recomienda realizarlo como
minimo tres veces al afio. Existen diversos tipos de control segun el terreno, plantas y
otros factores. Dentro de esta variedad se encuentran los tipos de control mas usados
como, el control manual, mecanizado y quimico, el cual requiere del uso de un traje

especial para su manejo.

Analisis foliar
Se recomienda realizar esta actividad al término de la cosecha, durante la prefloracion,
floracién y el cuajado, para ello es necesario tomar una muestra con la finalidad de
determinar la deficiencia nutricional y de ser necesario, elaborar planes para su

fertilizacion.

Estrés hidrico o agoste
Consiste principalmente en suspender el flujo de agua a partir de las 8 semanas del
primer brote, y se recomienda que se dé en un tiempo entre 4 a 8 semanas con la

finalidad de promover la floracion.
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Induccion floral
Se da en la etapa posterior a la maduraciéon de yemas, donde se aplican inductores
como el nitrato potasico, amonico o de calcio, los cuales deben ser evaluados

previamente a su aplicacion.

Evaluacion
Se evalua la plantacion y de acuerdo con el porcentaje de inflorescencias, se da un valor

aproximado de cosecha.

Colocacién de horquetas y zunchos
Se recomienda colocar los zunchos por su bajo valor econémico y alto rendimiento, a

diferencia de las horquetas. Ambos se deben de colocar al inicio de la floracion.

Prevencion y cuidado del fruto
Primero, se da el empapelado de la fruta, donde se debe usar el papel blanco de seda,
para asi evitar la entrada excesiva de rayos de sol. Segundo, la labor de descole, donde

se elimina los raquis de las flores que no cuajaron y que no presentan flores.

Cosecha
La Asociacion Peruana de Productores y Exportadores de Mango (APEM, 2021) indica
que, para determinar el momento 6ptimo de cosecha del mango, se deben evaluar
diversos indicadores de madurez, como el color interno de la fruta, su forma, la firmeza
de la pulpa y la cantidad de grados Brix. Una vez realizada esta evaluacion, se procede
a la recoleccién, siendo crucial que esta se lleve a cabo cuatro dias después del ultimo

riego.

2.3.9.5 Tratamiento post cosecha

Una vez cosechado el mango, se sigue una serie de pasos para que este alimento llegue
a los consumidores finales. El tratamiento de post cosecha se muestra en la tabla 6.
Dentro de este rubro se resalta que esta fruta es estacionaria, lo que quiere decir que
no hay disponibilidad en todo el afio, sino en meses especificos, para ello se piensa en
la conservacion de esta materia prima cuando sea escaza para asi, evitar en un futuro
una parada en la produccién del producto. La conservacion se dara en forma de pulpa
de mango guardadas en bolsas de polietileno con la adicién de preservantes, que sera

almacenada en la cAmara de refrigeracion.
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Tabla 6
Etapas de postcosecha del mango

Etapa Descripcion

Se realiza un lavado con agua clorada para disminuir las impurezas, después se da
Lavado el aclarado con agua potable para eliminar los restos de cloro. También se le puede
aplicar un choque térmico en agua a una temperatura de 55 °C por 5 minutos.

Dentro de esta etapa encontramos diversos tipos, como cuartos frios, el enfriamiento
Pre-enfriado por agua o por aire forzado, que no debe de exceder la temperatura de 8 °C, con el
fin de mantener su calidad y prolongar la vida Util de esta fruta.

Es un tratamiento que reduce la pérdida de agua y nutrientes, ademas da el brillo al
Encerado fruto, en ofras palabras, da una proteccion de la pudricién lo que mejora el
almacenamiento de esta.

e Se clasifica de mayor a menor calidad desde categoria “extra”, categoria | hasta la
Clasificacién .

categoria Il.

Se clasifica por peso, segun el CODEX, se encuentra tres calibres de las directrices

Calibrado exactas, A, By C.

Existen hormonas que pueden acelerar el proceso de maduracién como lo es el caso
Maduracién del etileno exdgeno, o naturalmente a las condiciones de temperatura de 20 a 25 °C
y con una humedad alrededor de 90 a 95 %.

Para el mercado europeo, se usan cajas de cartén ondulado y el material adicional

Envasado dependera del grado de maduracion.

Para un mango inmaduro se recomienda que se almacene a 13 °C, pero para un
Almacenamiento  mango maduro o parcial, a 10 °C, siempre teniendo en cuenta el rango de humedad
(90 a 95 %).

Se debe dar una inspeccion previa y nunca se debe de transportar el mango con otras
Transporte frutas o verduras que emita etileno para asi evitar la maduracién prematura durante
del transporte.

Nota. Adaptado de Cosecha y postcosecha del mango, por Palencia, 2020.

2.3.10 Cushuro

2.3.10.1 Aspectos generales

Chaquibol (2021) describe la Nostoc sphaeroides, también llamada murmunta, llullucha
o llayta, como una cianobacteria esférica de color azul a verde, semejante a una uva. El
autor sefala que su diametro oscila entre 10 y 25 mm y que crece en lagunas a una
altitud promedio de 3 000 metros sobre el nivel del mar, lo que ha llevado a su inclusion
en la dieta basica de algunas zonas altoandinas.

Las cianobacterias, segun Vilchez (2017), tienen la capacidad de formar agrupaciones
tanto microscépicas como visibles a simple vista en una amplia variedad de entornos,
desde masas de agua hasta superficies rocosas y suelos humedos. Estos
microorganismos prosperan especialmente en aguas limpias y ricas en nitrégeno,

condiciones ideales para su desarrollo.
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2.3.10.2 Estudio taxonémico

Tabla 7
Taxonomia del cushuro

Clase Cyanophyceae
Orden Nostocales

Género Nostoc

Dominio Bacteria

Familia Nostocaceae
Especie Nostoc sphaericum
Divisién Cyanobacteria

Nota. Adaptado de Conoces las cianobacterias, por Mendoza, 2018.

2.3.10.3 Composicion

Tabla 8
Aporte nutricional en 100 g de cushuro
Nutriente Contenido

%kcal proveniente de grasa 1,7
Proteina (g) 0,40
%kcal proveniente de proteinas 20,8
Cenizas (g) 0,10
Humedad (g) 98,1
Carbohidratos 1,30
%kcal proveniente de carbohidratos 67,5
Grasa (g) 0,10
Fibra cruda (g) 0,10
Energia total (kcal) 7,70

Tabla 9

Aporte de calcio y hierro en 1 kg de cushuro

Nutriente Contenido

Calcio (mg) 312,40
Hierro (mg) 14,80

Cabe resaltar que las tablas 8 y 9, son datos que han sido proporcionados por el analisis
fisicoquimico realizado por la Universidad Nacional Agraria La Molina (UNALM), la cual

cuenta con laboratorios acreditados, para mayor detalle se muestra el anexo 1.

2.3.10.4 Sistema de produccién

Corpus y otros (2021) sefialan que no se ha identificado un sistema de produccién
especifico para el cushuro, ya que esta especie prospera de forma natural en ambientes
acuaticos, sobre rocas y en suelos hiumedos, tipicamente en altitudes superiores a los

3 000 metros sobre el nivel del mar. Estos autores indican que el cushuro se encuentra
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en lagunas con un alto contenido de nitrdgeno, lo cual favorece su crecimiento. La
recoleccion del cushuro se describe como la busqueda de "ojos de agua”, lo que sugiere

que se trata de una especie no cultivada.

2.3.10.5 Tratamiento post recoleccion

En este rubro, una vez recolectado el cushuro, solo se da la seleccion de materias
ajenas a este, entre otros que suelen ser retirados para su posterior lavado, venta y
consumo apropiadamente.

Dentro de este rubro se resalta que esta cianobacteria es estacionaria, por lo que su
conservacion se dara al igual que el mango en forma de pulpa en bolsas de polietileno
con la adicién de preservantes, que serd almacenada en la camara de refrigeracion,

para su uso en todo el afio asi evitando una parada en la produccién.

2.3.10.6 Usos

e Producto alimentario

Al poseer altos nutrientes y proteinas, es que este producto se convierte en
ideal para ser ingrediente y acompafiante de diversos potajes de la comida
diaria, como en la sopa, postres, mermeladas, guisos entre otros. Aunque suele
ser usado como acompanante en el ceviche huaracino.
o Estabilizante

Es de conocimiento que en los productos alimenticios suelen usar aditivos que
tienen como fin el de mantener suspendidas las particulas y para asi evitar la
sedimentacion y aumentar la viscosidad del producto, pero, la gran mayoria de
estos aditivos suelen tener un origen sintético, es por ende que se propone al
cushuro para asi conseguir un aditivo de manera natural que ademas aportaria
en el tema de costos.

e Productos no alimenticios

Debido a su composicién, es que suelen tomar al cushuro como un insumo en
la elaboracién de cremas, puesto que ofrece propiedades anticancerigenas,
antioxidantes y otros beneficios para la salud.

e Enla medicina

Anteriormente se mencion6 sus diversas propiedades con respecto a los
alimentos, pero cabe resaltar que también posee propiedades que contribuyen
a mejorar la calidad de vida como, por ejemplo, la inhibicién de la formacion del

colesterol previene la osteoporosis, estabiliza el sistema nervioso, ayuda a
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combatir la anemia, corrige el estrefiimiento, e incluso se usa como terapia
contra virus, entre otras propiedades muy necesarias.

e Suplemento
Un estudio realizado por Corpus y otros (2021) logré obtener un producto
deshidratado a partir de estas algas (cushuro), cuyo analisis reveld un alto
contenido de nutrientes. Ademas, los investigadores sugieren que este
deshidratado podria utilizarse para potenciar el crecimiento de otras

cianobacterias, como la espirulina.

2.3.11 Tarwi

2.3.11.1 Aspectos generales

La pagina de Foods.pe (2022) describe el tarwi como una leguminosa de origen
americano, cultivada principalmente en departamentos peruanos como Ancash, Cusco,
Puno, Cajamarca y Huanuco, y en las sierras de Bolivia y Ecuador. Esta legumbre crece
en climas templados o frios entre 2000 y 3800 msnm, con tallos erectos, robustos y
lefiosos de 1,8 a 2 metros. La pagina de Foods.pe, también resalta su adaptabilidad a
suelos pobres, sequias y bajas temperaturas, y su notable contenido proteico, que
supera al de la soya.

Un estudio mas reciente, realizado por Chirinos-Arias y otros (2014), revela que el tarwi
presenta una alta variabilidad genética. Esta caracteristica sugiere la posibilidad de
realizar modificaciones genéticas en la planta con el objetivo de mejorar el rendimiento
de los cultivos, adaptarla a diversos tipos de clima y obtener semillas de éptima calidad,

entre otros beneficios.

2.3.11.2 Estudio taxonémico

Tabla 10
Taxonomia del tarwi, Lupinus mutabilis

Género Lupinus

Orden Fabales

Familia Fabaceae

Tribu Genisteae

Especie Lupinus mutabilis Sweet
Suborden Leguminosae
Subfamilia Faboideae

Nota. Adaptado de El tarwi, lupino andino. Tarwi, tauri o chocho, (p. 24), por Tapia,
2015.
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2.3.11.3 Composicion

Tabla 11
Aporte nutricional en 100 g de tarwi
Nutriente Contenido

% kcal proveniente de grasa 34,90
% kcal proveniente de proteinas 45,70
Carbohidratos (g) 7,50
Energia total (kcal) 154,8
Proteina (g) 17,70
% kcal proveniente de carbohidratos 19,40
Grasa (g) 6,00
Humedad (g) 67,80
Cenizas (g) 1,00

Tabla 12

Aporte de calcio y hierro en 1 kg de tarwi
Nutriente Contenido
Calcio (mg) 1653,7
Hierro (mg) 35,40

Cabe resaltar que las tablas 11 y 12, son datos que han sido proporcionados por el

analisis fisicoquimico realizado UNALM, para mayor detalle se muestra el anexo 1.

2.3.11.4 Alcaloides

Aunque el tarwi es un producto muy nutritivo, su amargor y toxicidad, debidos a los
alcaloides, representan un aspecto negativo. La Norma Técnica Peruana (NTP 205.090,
2018) sefiala que un consumo excesivo de alcaloides puede causar enfermedades
hepaticas y bloqueos neuromusculares, lo cual es especialmente peligroso para los
nifos. Sin embargo, se han desarrollado varios métodos para eliminar estas sustancias
y hacer el tarwi seguro para el consumo.

La NTP 205.090 (2018) establece un limite de 0,02 % a 0,07 % de alcaloides totales en
base seca para el grano desamargado. El texto también indica la existencia de métodos
bioldgicos, quimicos y acuosos para el desamargado, aplicados segun el nivel de
alcaloides en los granos (NTP 205.090, 2018).
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Tabla 13
Algunos métodos de eliminacién de alcaloides presentes en el tarwi

Método Coptemdo de Duracion Desventajas
alcaloides en 100 g

Bioldgico 1149 5 dias Alto consumo de energia

Quimico 424 ﬁggiﬁfo de masa, impacto ambiental
Alto consumo de agua, pérdida de

Acuosa >42¢ 5 dias . e
solidos, poca eficiencia

Nota. Adaptado de Agroindustrial Science. (p.145-149), por Gutiérrez y otros, 2016.

2.3.11.5 Sistema de produccién
Para la produccién de tarwi se realizan diferentes actividades las cuales se describen
mediante el siguiente diagrama de bloques expresado en la figura 9, y después se

procede a detallar cada una de ellas.

Preparacién de terreno

Mientras que vendedores de la feria de Uripa (algunos productores de tarwi) sostienen
que el tarwi crece sin preparacion en suelos pobres, el Ing. Garay (2015) argumenta que
el rendimiento mejora con la calidad del suelo. Garay (2015) detalla varias técnicas de
preparacion del suelo utilizadas por los productores, influenciadas por su economia y
cultura, como la labranza cero, el uso de chaquitaclla, yuntas o maquinaria agricola.
Posteriormente, se realizan el barbecho y la cruza (arado profundo) y el rastrado para

la siembra.

Siembra
Garay (2015) explica que la variedad de semilla de tarwi a utilizar depende del objetivo
de la produccion, distinguiendo entre consumo familiar y comercializacién. Para la
producciéon comercial, Garay recomienda las variedades liberadas por el INIA,
cosechadas en época de lluvias y resistentes a las plagas. Ademas, el autor indica que

la densidad de siembra esta vinculada a la cantidad de semillas por kilogramo.

Abonamiento y fertilizacion
Este proceso segun los productores de tarwi en Uripa, solo hacen uso de guano
organico descompuesto como el estiércol de los animales de granja, pero también se

puede hacer uso de compost, humus de lombriz 0 guano de isla. La fertilizacion se da
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incorporando sustancias quimicas al suelo, para lograr el maximo desarrollo en los
nutrientes del cultivo, como nitrégeno (N), fosforo (P20s) y potasio (K20).

Figura 9
Sistema de produccién del tarwi

Preparacion de Abonamiento
i y
terreno . Siembra . fertilizacion

Riego ‘ Aporque o cultivo ‘ Control de maleza

Control . Cosecha

fitosanitario

Nota. Adaptado de El tarwi alternativa para la lucha contra la desnutricion infantil. (p.
14), por Garay, 2015.

Control de maleza
Este proceso reduce significativamente el rendimiento de produccion de tarwi. El retiro
de las malezas se puede realizar manual 0 mecénicamente. A su vez, ayuda también a

eliminar las plagas que se puedan encontrar en la planta de tarwi.

Aporque o cultivo
Esta practica agricola consiste en amontonar tierra alrededor de la base de la planta, lo
que favorece su estabilidad y airea el suelo circundante. Ademas, esta técnica ayuda a

conservar la humedad en las raices y mejora la absorcion de nutrientes.
Riego

La aplicaciéon correcta de agua ayudara al rendimiento de la planta y a solubilizar los

nutrientes para su correcta absorcion, y se da mediante las lluvias o por el agricultor.
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Control fitosanitario
Existe poca probabilidad de casos en que se presentan enfermedades y plagas que
pueden afectar la produccién de tarwi, para ello se realiza la eliminacién del rastrojo
infectado en caso de deteccion, y se recomienda drenar los suelos encharcados en

plantas jovenes.

Cosecha
Este proceso se realiza cuando las plantas han alcanzado la madurez, ello se puede
verificar moviendo las plantas, para que los granos libres caigan. La separacion de las

vainas de la planta se realiza manualmente o haciendo uso de la hoz.

2.3.11.6 Tratamiento postcosecha

Segun Garay (2015), una vez finalizada la cosecha del tarwi, se lleva a cabo la trilla, un
proceso que implica golpear las legumbres o vainas con palos curvos, utilizar el pisoteo
del ganado o incluso pasar un tractor agricola para liberar las semillas. Posteriormente,
se realiza el venteo con el fin de eliminar los restos de la planta, obteniendo finalmente
los granos limpios para su almacenamiento.

A diferencia del mango y el cushuro, cuyos periodos de disponibilidad son estacionales,
el tarwi puede conservarse seco durante todo el afio, lo que garantiza su suministro

continuo.

2.3.11.7 Usos

1. Uso culinario
La pagina de Foods.pe (2021) sefiala que el tarwi tiene diversas aplicaciones
culinarias en la actualidad. En la regién de Ancash, se utiliza cominmente
como acompafiamiento del ceviche. Ademas, se prepara en forma de cremas
similares a la huancaina u ocopa y se emplea como sustituto de la harina de
trigo, entre otros usos gastronémicos.

2. Uso medicinal
Segun la péagina de Foods.pe (2021), la composicién del tarwi le confiere
propiedades medicinales. Contribuye a la absorcién de calcio, actia como
laxante, combate el estrés, optimiza el sistema inmunitario, favorece la salud
cardiovascular y es de gran beneficio durante la etapa de crecimiento infantil.

3. Uso industrial
En el ambito industrial, Foods.pe (2021) indica que el tarwi se utiliza como

fertilizante y como lefia (a partir de sus troncos secos). Ademas, contribuye a
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2.4
24.1

24.2

243

la produccidon de combustibles y su harina se emplea como forraje para

animales.

HIPOTESIS, VARIABLES Y OPERACIONALIZACION

Hipotesis principal

La instalacién de una planta procesadora de compotas de mango, cushuro y
tarwi en la regién de Ayacucho, es viable técnica, econdmica y financieramente,

recomendando la aplicaciéon de la inversion.

Hipotesis especificas

Se cuenta con la disponibilidad del mango, cushuro y tarwi como materia prima,
considerando aspectos como la cantidad, calidad y accesibilidad a nivel
macrorregional.

El estudio de mercado de compotas demuestra que existe una demanda
insatisfecha para la compota de mango, cushuro y tarwi, en base al estudio de

demanda y oferta.

Se ha determinado con un buen nivel de confianza el tamafio y localizacion
Optima para la instalacion de una planta procesadora de compotas de mango,

cushuro y tarwi.

Se establece el proceso productivo acondicionado y mejorado, asi como los
requerimientos de infraestructura y equipamiento para la produccién de
compotas de mango, cushuro y tarwi en la planta productiva, obteniéndose un

buen producto y con los controles de calidad respectivos.

La compota de mango, cushuro y tarwi posee caracteristicas nutritivas que
complementa la alimentacién de los nifios entre las edades de 1 a 5 afios para

tratar de disminuir la desnutricién crénica.

Se ha evaluado los célculos de indicadores econdmicos y financieros para
establecer una planta procesadora de compotas de mango, cushuro y tarwi en
la regidon de Ayacucho, asi como los aspectos ambientales, siendo viable la

implementacién de dicha iniciativa de negocio.
Variable dependiente

X: Viabilidad para la instalacién de una planta procesadora de compotas de

mango, cushuro y tarwi en la regién de Ayacucho.
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2.4.4 Variables independientes

Y: Comercial

Y1: Técnica

Y2: Econ6mica y financiera

2.4.5 Operacionalizacién

Tabla 14
Operacionalizacion de la investigacion
q Varlal?le Variable independiente Def|n|<.:|on Indicadores
ependiente operacional
La causa/variable
independiente: el Disponibilidad de

X: Viabilidad para
la instalacion de
una planta
procesadora de
compotas de
mango, cushuroy
tarwi en la region
de Ayacucho.

Y: Comercial
Y1: Técnica
Y2: Econdmica y financiera

estudio de mercado,
estudio de ingenieria y
estudio econdmico.

Efecto/variable
dependiente: conocer
la rentabilidad de
compotas en la
provincia de
Huamanga.

De esa forma al
realizar el estudio de la
viabilidad se podra
determinar la
posibilidad de venta de
compotas en la
provincia de
Huamanga.

materia prima

Demanda
insatisfecha

Rendimiento  del
proceso

Costo de
produccion

Tasa interna de
retorno (TIR)

Valor actual neto
(VAN)

Relacion beneficio
costo (B/C)
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CAPITULO 1l
METODOLOGIA DE LA INVESTIGACION

3.1 TIPO, NIVEL Y DISENO

3.1.1 Tipo deinvestigacion

Este estudio es de tipo aplicado, ya que busca determinar la viabilidad del proyecto
desde un punto de vista econémico, técnico y social mediante la instalacion de una
planta procesadora de compotas en la region de Ayacucho. Los resultados de la
investigacion tendran una aplicacion directa en la realidad, sirviendo como base para
tomar decisiones sobre una inversién y un proyecto productivo. Al centrarse en la region

de Ayacucho, se analizan soluciones adaptadas a la realidad.

3.1.2 Enfoque de investigaciéon

El enfoque investigacion del presente proyecto es cuantitativa, por ser secuencial y
probatoria, ya que cada etapa se realiza una a la vez sin poder obviar alguna sin antes
de realizar la que le precede, afiadido a ello se necesita recolectar datos para probar la
veracidad de las hipétesis planteadas. Puesto que, a través de un andlisis econémico y
financiero detallado, se busca determinar la factibilidad de producir compotas de mango,
cushuro y tarwi. Este analisis permitira evaluar la rentabilidad del proyecto y comprender

como interactlan los distintos factores econémicos involucrados.

3.1.3 Nivel de investigacion

El nivel de investigacion es descriptivo y correlacional, ya que este tipo de estudio busca
especificar en este caso las caracteristicas de un proyecto, asi como el proceso
productivo, la tecnologia, el tamafio y los recursos relevantes para determinar la
viabilidad de un proyecto.

Asi mismo se dice que es correlacional, porque busca analizar la relacion entre

diferentes variables, como la demanda del producto, mercado y el tamafio de la planta.
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3.1.4 Disefo de lainvestigacion

El disefio de la investigacion es cuasiexperimental y longitudinal. Se dice que es
cuasiexperimental ya que para poder obtener la formulacién adecuada de la compota
se tuvo que experimentar con diferentes formulaciones, de los cuales se eligieron dos
de ellas para realizar el analisis sensorial y determinar cual de las formulaciones era la
6ptima, eligiendo la de mayor aceptabilidad. Asi mismo se dice que es longitudinal
porque, para proyectar distintas partes del proyecto como materia prima, mercado,

demanda y oferta, se utilizaron modelos matematicos.

3.2 POBLACION, MUESTRA Y UNIDAD DE ANALISIS

3.2.1 Poblacion

La presente investigacion tiene como poblacion a los habitantes de la provincia de
Huamanga en la region de Ayacucho, para lo fines de conocer su percepcion sobre la
instalacion de una planta procesadora de compotas de mango, cushuro y tarwi, evaluar
el potencial del mercado local y analizar el impacto socioeconémico que tendria el

proyecto en la region.

3.2.2 Muestra
La muestra se selecciond entre los consumidores potenciales de las compotas en los
distritos de Ayacucho, San Juan Bautista, Carmen Alto, Jesus Nazareno y Andrés

Avelino Caceres Dorregaray.

3.2.3 Unidad de anédlisis muestral
La investigacion tomd como unidad de analisis muestral a cada nifio que consuma

compotas en los diferentes distritos de Huamanga.

3.3  TECNICAS E INSTRUMENTOS DE RECOLECCION DE DATOS

3.3.1 Técnicas de recolecciéon de datos

En este medio, se recopilardn datos por estudios cuantitativos, puesto que nuestro
objetivo principal es el de poder cuantificar los datos obtenidos y asi poder generalizar
los resultados de la muestra de acuerdo con la poblacién de interés. Debido a ello, es

que se aplica el analisis estadistico.

Dentro de los estudios cuantitativos estd el muestreo probabilistico y dentro de ello el
muestreo estratificado, el cual sera utilizado en este proyecto de tesis, ya que este

estudio consta de muestreos que se aplican por etapas los cuales se dividen en distritos,
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calles y avenidas o manzanas. En una segunda fase, se procedera a elegir al azar
ciertas zonas geograficas. Posteriormente, se realizar4 un muestreo o censo detallado

en las areas seleccionadas, segun las necesidades del estudio.

En la investigacion se dispone de mudltiples tipos de instrumentos para medir las
variables de interés y en algunos casos llegan a combinarse varias técnicas de
recoleccion de los datos.
Los instrumentos que se usaran para llevar a cabo lo mencionado lineas arriba seran
los siguientes:

e Encuesta a demandantes y proveedores.

e Documentos sobre valor nutricional del producto, emitido por laboratorios

acreditados y certificados.

¢ Informacion sobre cotizaciones de equipos y maquinas.

3.3.2 Instrumentos de recoleccion de datos
Para la recoleccién de datos, se emplearon los siguientes instrumentos:

e Cuestionario: Se utilizaron cuestionarios para recopilar informacion directamente
de consumidores y productores(distribuidores) de compotas en Huamanga.

e Formulario de recolecciéon de datos: Disefiado para obtener informacion de
entidades publicas como las municipalidades distritales y provinciales de
Huamanga, asi como Ministerio de Agricultura, Diresa. También se consideran
datos de instituciones privadas, como consultorias de construccion y fuentes
bibliograficas.

o Protocolos de pruebas de laboratorio: Se hacen pruebas en laboratorios segun
protocolos establecidos. Estas pruebas permiten evaluar aspectos nutricionales

relacionados con las compotas.

3.4  TECNICAS DE ANALISIS E INTERPRETACION DE RESULTADOS

Para llevar a cabo el procesamiento y analisis de datos del presente proyecto, se siguio
los pasos y elementos necesarios para poder obtener resultados significativos, los
cuales luego se interpretaron para establecer las conclusiones y recomendaciones de
la presente tesis.

Después de recopilar los datos, se procedié a tabularlos y depurarlos de errores. Se
utilizé la hoja de céalculo de Microsoft Excel como herramienta para explorar los datos
obtenidos mediante los instrumentos de recoleccion. Los resultados se sometieron a

analisis estadistico para contrastar las hipétesis planteadas. Ademas, se presentaron
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en tablas, figuras, diagramas u otros formatos visuales para su comprensién y

comunicacion.

Este enfoque garantiza que los datos se procesen de manera rigurosa y que los

resultados sean validos y (tiles para el proyecto.
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CAPITULO IV
RESULTADOS DE LA INVESTIGACION
4.1 ESTUDIO DE MATERIA PRIMA
4.1.1 Variedades de materia prima
4.1.1.1 Variedades a nivel mundial
Variedades del mango
Mendoza (2018) sefiala la existencia de una gran diversidad de mangos a nivel mundial,
con mas de mil variedades, siendo India un ejemplo con 500 tipos. Dentro de esta amplia
gama, se distinguen tres grupos principales de variedades comercialmente conocidas:
las rojas, que incluyen Zill, Keitt, Kent y Haden; las amarillas, como Ataulfo y Manila; y
las verdes, como Julie, Amelie y Alphonse.
En la figura 10 podemos apreciar algunos de los paises que son productores a nivel
mundial, ya que existen mas de 50 paises que producen esta fruta tropical, y otros que
suelen importarla.

Figura 10

Algunos paises productores de mango
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Nota. Adaptado de Mapchart: World Map - Simple, por Mapchart, 2024.

88



Variedades del cushuro
Ponce (2014) sefiala que el género Nostoc abarca diversas especies que se encuentran
alolargo de la precordillera andina, por encima de los 3000 metros de altitud. De manera
mas especifica, se distribuye desde Centroamérica hasta Brasil, asi como en Asia
(China, Indonesia, India), Europa (Alemania, Espafia, Francia) y Sudafrica. El autor
destaca que, a diferencia de los lugares mencionados donde se consume por su valor

nutritivo, en Sudafrica se utiliza cominmente como fertilizante natural.

Boyd y otros (2017) enumeran diversas especies pertenecientes al género Nostoc,
incluyendo N. azollae, N. caeruleum, N. carneum, N. comminutum, N. commune, N.
ellipsosporum, N. flagelliforme, N. linckia, N. longstaffi, N. microscopicum, N. muscorum,
N. paludosum, N. pruniforme, N. punctiforme, N. sphaericum y N. sphaeroides.

En la figura 11 se aprecia algunos paises donde crece esta famosa cianobacteria
llamada cushuro.

Figura 11

Paises con presencia de cushuro
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Nota. Adaptado de Mapchart: World Map - Simple, por Mapchart, 2024.
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Variedades del tarwi

El Ministerio de Desarrollo Agrario y Riego (2021) sefiala que en Europa existen tres
variedades principales de tarwi, cultivadas especialmente en la region mediterrdnea de
Espana, Italia y Grecia: Lupinus luteus, Lupinus albus y Lupinus angustifolius. En cuanto
a América, el cultivo de lupinos se concentra principalmente en Colombia, Peru, Ecuador
y Bolivia, siendo la variedad andina predominante el Lupinus mutabilis.

Galarreta (2018) sefiala que el tarwi recibe diferentes nombres comunes segin la
region. En Bolivia, se le conoce como aymara, tauri, chuchus muti o chuchus; en Perd,

como tarwi, ccequella y chocho, siendo estos ultimos términos mas especificos para las
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regiones de Azangaro y el norte del pais, respectivamente; y en Ecuador, se le
denomina chocho y choltito.

En la figura 12 se aprecia a los principales paises productores de esta legumbre
conocida como tarwi.

Figura 12
Paises con presencia de tarwi
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Nota. Adaptado de Mapchart: World Map - Simple, por Mapchart, 2024.

4.1.1.2 Variedades a nivel nacional
Variedades del mango

Apagro Pera (2018) indica que en Peru se cultivan dos tipos principales de mango. El
primero corresponde a las plantas francas, que no son injertos y se consideran
poliembridnicas, incluyendo variedades como el mango criollo, el chato y el rosado de
Ica, los cuales se detallan en la Tabla 15. El segundo tipo son las variedades mejoradas,
gue son injertos y monoembridnicas, como Kent, Edwards, Tommy Atkins y Haden. Sin
embargo, dentro de esta amplia variedad, las mas comercializadas son Edwards,
Tommy Atkins, Kent y Haden.

Aragon (2022) destaca que la region de Piura es la principal zona de exportacion de
mango en Per(, representando el 90 % del total exportado y el 75 % de la produccion a
nivel nacional. El resto de la produccién se concentra mayormente en otras regiones de

la costa peruana, como se ilustra en la Figura 13.
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Tabla 15
Plantas francas (no injertada y poliembriénicas)
Variedad Descripcion Imagen

Posee una sueva pulpa, y se suele caracterizar por la su

Criollode  dulzuray aroma. Posee un sabor muy agradable, es dulce,

Chulucanas pero no empalagoso. Aproximadamente tiene un peso de
100 g. (Lopez, 2020)

Posee una pulpa carnosa y jugosa, con respecto a su

Chato de  texturaes suave. Tiene un sabor dulce. El color que posee

Ica va entre un tono amarillo a anaranjado. (Aseptic Peruvian
Fruit S.A., 2019)

Posee una pulpa jugosa, con respecto a su sabor es dulce.

Rosado de . - .
Ica El color varia entre rojizo y anaranjado. La pepa posee
mucha fibra.
Figura 13

Regiones del Pert que producen mango
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Nota. Adaptado de Mapchart: The Americas — Detailed map, por Mapchart, 2024.

Variedades del cushuro
Segun el documental titulado Cushuro “El milagro andino”, en el cual se entrevisté al Dr.
Augusto Aldave Pajares, que durante 50 afios ha venido estudiando y descubriendo las
bondades del cushuro. Este prestigioso investigador cientifico nos informa que
alrededor de 12 mil 300 lagunas y lagos que posee el Perl, se encuentran 5 especies
de Nostoc, las cuales se describirdn en la tabla 16.
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Tabla 16
Especies de Nostoc en el Peru
Especie Descripcion

Este tipo de cushuro posee la forma de

Nostoc sphaericum )
p esferas con un diametro entre 3 cma 8 cm.
Tienen forma de lechugas. Tienden a crecer
Nostoc commune .
en Lima, Huaraz entre otros.
) Tiene un diametro de 15a 17 cm, con un
Nostoc pruniforme
peso de 2,6 kg.
" Suelen crecer en roca en un arroyo,
Nostoc parmelioide . :
juntamente con larvas de insectos.
Nostoc verrucosum Crece en riachuelos, entre montanas.

it A
Nota. Adaptado de Cushuro “El Milagro Andino”, por Ciudad Cultura, 2016. YouTube.

En algunos departamentos pertenecientes a nuestro pais hay presencia de dos de estas

cinco especies, las cuales se muestran en la tabla 17.

Tabla 17
Algunos departamentos de Pert donde se encuentra el cushuro
Departamento Forma Especie

Ayacucho Esférica Nostoc sphaericum
Apurimac Esférica Nostoc sphaericum
Junin - Huancayo Esférica Nostoc sphaericum
Ancash Esférica - lechuga Nostoc sphaericum-commune
Cajamarca Lechuga Nostoc commune
Lima Lechuga Nostoc commune

Nota. Adaptado de Estudio fisicoquimico, microbiolégico y toxicolégico de los
polisacéridos del nostoc commune y nostoc sphaericum, (p.17), por Jurado y otros,
2014.
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Figura 14
Departamentos del Perd con presencia de cushuro
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Nota. Adaptado de Mapchart: The Americas — Detailed map, por Mapchart, 2024.
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Variedades del tarwi
En el Perd, hay una gran variabilidad y diversidad del tarwi, las cuales estan

representadas por las diversas especies que posee, estos se muestran en la tabla 18.

Tabla 18
Variedades de L. mutabilis en Peru
Localidad donde se seleccionaron Variedad

E.E. Mantaro, Huancayo HI, H6
E.E. Andenes, Cusco/lUNSAAC Kayra (SCG-25)
E.E. Kayra, Cusco/ UNSAAC Precoz CICA
Huamachuco, La Libertad/INIA Altagracia
E.E. Camacani, Puno/lUNTA Puno
E.E. lipa, Puno/INIA Yunguyo
E.E. Andenes, Puno/INIA Andenes 80
E.E. Bafios de Inca/INIA Blanca de Cajamarca

Nota. Adaptado de Biodiversidad del género Lupinus en los Andes, por Blanco, 2019.

El Instituto Nacional de Innovacion Agraria (INIA, 2021) desarroll6 en la regién de Junin
una nueva variedad de tarwi denominada “INIA 445-Masachino”. Esta variedad se
distingue por presentar un mayor porcentaje de proteinas y fibra en comparacién con
otras variedades de tarwi cultivadas en Peru.

Tapia (2015) describe la coloracién de las semillas de tarwi como un espectro que va
del blanco al negro, incluyendo tonalidades marmoladas. El autor también sefiala que
algunas semillas, especialmente las blancas, suelen presentar pigmentacion negra en

forma de puntos o medias lunas, como se ilustra en la Figura 15.
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Figura 15
Variabilidad genética de grano de tarwi

Nota. Adaptado de Determinacion del nimero cromosomico de 4 ecotipos de tarwi
(Lupinus mutabilis sweet). (pég. 7), por Quifiones, 2019.

En la figura 16 se puede apreciar los departamentos del Perl que cuentan con la
presencia del tarwi.

Figura 16
Departamentos del Pert con presencia del tarwi
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Nota. Adaptado de Mapchart: The Americas — Detailed map, por Mapchart, 2024.

4.1.1.3 Variedades a nivel regional del mango

Segun el Ministerio de Desarrollo Agraria y Riego (2024), para el caso del mango, en el
afio de 2023, la regidn de Ayacucho solo abastecié un 0,13 % de la produccién nacional
con 434 toneladas, por lo que se traté de buscar otros departamentos con mayor

porcentaje de produccién a nivel nacional y disponibilidad, de los cuales se encontré a
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la ciudad de Apurimac, el cual se podria seleccionar por su cercania, pero su porcentaje
de produccién es de 0,11, incluso menor a la de Ayacucho; luego se dio una mirada a
la capital, la cual representa al 1,84 % de la produccion superando a la de Ayacucho por
mucho, pero por cuestion de distancia y tiempo, se descartd; y por ultimo, se encuentra
la ciudad de Ica, que representa a un 2,03 %, superando a ambas ciudades consultadas,
y ademas que, la distancia y tiempo a la ciudad de Ayacucho es menor a la de Lima y
también supera el porcentaje de produccion nacional de la misma. De acuerdo con lo
expuesto, es que se decide traer el mango de la regién de Ica.

Cilléniz (2024) identifica las variedades de mango presentes en el departamento de Ica,

mencionando el mango papaya, huarismero, Kent, carne, Edward, rosado y chato.

La Asociacion Peruana de Productores y Exportadores de Mango (APEM, 2021)
describe el mango chato como una variedad Unica a nivel mundial debido a su sabor y
aroma caracteristicos, asi como a su pulpa suave, dulce y jugosa, cuyo color oscila entre
el amarillo y el naranja.

Sales (2023) explica que el mango papaya recibe su nombre debido a su gran tamafo,
ya que puede alcanzar una longitud superior a los 30 centimetros y un peso que excede

el kilogramo.

4.1.1.4 Variedad a utilizar para el proyecto

Variedad del mango
Gallegos y Llaiqui (2016) sefialan que la variedad de mango utilizada en el presente
proyecto es el mango rosado, el cual, como se menciond anteriormente, se exporta a
Europa en forma de pulpa y jugo concentrado. Ademas, su consumo es comun en la
region de Ica, donde los habitantes consideran que el mango rosado es una de las
variedades mejor posicionadas en el mercado.

Figura 17
Mango rosado de Ica
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Variedad del cushuro

Para el caso del cushuro, en el departamento de Ayacucho no se suele recolectar este
tipo de producto y de ser el caso, su recoleccion es escaso como para poder abastecer
la instalacion de una planta de compotas a base de esta; es por ello por lo que se busca
otras ciudades aledafias a esta region para disponer de tal materia prima.

De tal manera que se realiz6 un viaje a la localidad de Uripa, perteneciente al distrito de
Anco Huallo en la provincia de Chincheros, departamento de Apurimac, donde cada
sdbado realizan ferias en la cual se aprecié la venta del cushuro, pero se desconocia la
especie, por este motivo se buscé en publicaciones y tesis de la regién de Apurimac, en
las que se observo que los tesistas usaban la especie de Nostoc sphaericum para sus
investigaciones, por lo que se deduce que en la region de Apurimac encontramos la
especie ya antes mencionada. Por consiguiente, la variedad que se usara para el
presente analisis de viabilidad es la especie llamada Nostoc sphaericum.

Figura 18
Cushuro de Uripa

Variedad del tarwi
La variedad regional para utilizar del tarwi, proviene de la regién de Apurimac, ya que
segun el periédico Agencia Agraria de Noticias (Agraria.pe) en el afio 2020 se
produjeron 15,341 toneladas de tarwi, de los cuales, el 34 % se concentra en la Libertad,
19 % en el Cusco, 9 % en Puno, 10 % en Huanuco, 9 % en Apurimac, 5 % en Ancash,
5 % en Cajamarca, 5 % en Junin, 3 % en Huancavelica y por ultimo solo el 1 % en
Ayacucho. Segun lo antes mencionado, la variedad de Lupinus Mutabilis Sweet se traera

del mismo lugar del cushuro.
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El tarwi que se encuentra en Apurimac tiene caracteristicas particulares como se puede
observar en la figura 19. Se ha encontrado 2 variedades, uno se asemeja a la variedad
H1 y H6, similares a la estacion experimental que se generd en Huancayo, por ello en
este proyecto se hara uso de esta variedad, porque es la que se encuentra en la
localidad de Uripa.

Figura 19
Tarwi de Uripa

4.1.2 Estacionalidad de materia prima

Estacionalidad del mango
Aragon (2022) sefiala que la produccién de mango en Perl se concentra en dos
periodos especificos del afo: el primer y el ultimo trimestre. Para una floracion éptima,
esta fruta requiere climas céalidos con periodos secos de al menos un mes entre las
lluvias. La maduracién del mango estd influenciada significativamente por la
temperatura, acelerdndose a mayores temperaturas. Por otro lado, Aragén advierte que
la excesiva lluvia puede generar humedad, lo que a largo plazo favorece la aparicion de
hongos.
En general, la mayor produccion del mango se da a inicios de afio, mientras que, en el
resto del afio, tiende a bajar, tal como se aprecia en la tabla 19, donde se muestra la
estacionalidad de la produccién promedio entre los afios de 2013 a 2022.

Tabla 19

Estacionalidad del mango en el Peru (porcentaje-2023)

Producto ENE FEB MAR ABR MAY JUN JUL AGO SEP OCT NOV DIC
Mango [858N 196 97 17 04 01 01 02 06 27 51 243

Nota. Adaptado de Dinamica de la produccién nacional de mango. (p. 10), por Midagri-

Direccién de Estudios Econémicos, 2023.

B Alta produccion
Mediana produccion
Baja produccion
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Estacionalidad del cushuro
Aramburu y otros (2018) sefialan que el periodo de recoleccion del cushuro
generalmente coincide con la temporada de lluvias. La Tabla 20, segin los autores,
ilustra la estacionalidad de esta cianobacteria, indicando su presencia desde finales de
noviembre hata el mes de abril.

Tabla 20
Estacionalidad del cushuro en el Perd (2018)

Producto ENE FEB MAR ABR MAY JUN JUL AGO SEP OCT NOV DIC
_cushuro | I
Nota. Adaptado de Comercializacién y distribucion de compota de cushuro y durazno
para bebés de 6 a 24 meses de edad en los distritos de Jesus Maria, Lince, Pueblo
Libre, Magdalena y San Miguel, por Aramburu, Aranibar, Pacheco, 2018.

Alta produccion
Mediana produccion
Baja produccion

Estacionalidad del tarwi
En el Pera el tiempo de mayor produccién del tarwi se da en los meses de mayo a
octubre, en los meses de noviembre a diciembre disminuye su produccién y disminuye
alin mas en los meses de enero a abril, asi como se puede apreciar en la tabla 21.

Tabla 21

Estacionalidad del tarwi en el Peru (tn-2023)

Producto ENE FEB MAR ABR MAY JUN JUL AGO SEP OCT NOV DIC
Tarwi 6 14 6 47 935 108

Nota. Adaptado de Produccién agricola, por SIEA, 2024.

B Alta produccion
Mediana produccion
Baja produccién

4.1.3 Producciéon de materia prima
4.1.3.1 Produccién mundial
Produccion mundial del mango

Segun el Ministerio de Desarrollo Agrario y Riego (2023), la producciéon mundial de
mango alcanzoé los 61,0 millones de toneladas en 2021, lo que representa un aumento
del 9,3 % en comparacion con 2017. En 2021, al igual que en afios anteriores, India se
mantuvo como el principal productor a nivel global, seguido por China e Indonesia, tal
como se detalla en la Tabla 22. Otros paises destacados en el ranking de los diez
mayores productores fueron Indonesia, Pakistan, México, Brasil, Malawi, Tailandia,

Bangladés y Vietnam, contribuyendo en conjunto al 81,8 % de la produccién global. El
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ministerio también resalta el notable crecimiento en la produccion durante el periodo
2017-2021 en paises como Vietnam (93,3 %), Indonesia (38,8 %), Brasil (32,9 %),
Malawi (28,1 %) y China (24,5 %).

Tabla 22
Produccion mundial de mango

Miles de toneladas

Pais 2017 2018 2019 2020 2021
India 23 332,01 24 966,02 256310 24 678,01 24 968,00
China 6 366,42 6 539,14 6 614,70 7939,12 7.923,31
Indonesia 2 566,03 3083,62 3204,82 361731 3561,92
Pakistan 2331,72 2320,13 2 270,21 2 344,62 2 677,04
México 2 283,24 2178,04 2 396,70 237312 2 441,52
Brasil 154795 189931 2002,82 2 135,30 2 057,84
Malawi 132372 1694,40 2070,93 197614 1696,12
Tailandia 308752 1576,41 164314 165762 163521
Bangladés 151773 140732 145630 1448 41 1458 62
Vietnam 744 40 1055 41 115795 1256,05 143930
Otros 10 697,60 10 888,11 11 443,55 11.229,67 11 114,31

Total 55 798,23 57 608,62 59 082,05 60 655,12 60 972,94

Nota. Adaptado de Dinamica de la produccién nacional de mango. (p. 10), por Midagri-
Direccion de Estudios Econdmicos, 2023.

Figura 20
Produccion mundial del mango
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Nota. Adaptado de Dinamica de la produccién nacional de mango. (p. 10), por Midagri-
Direccion de Estudios Econémicos, 2023.

Segun la base de datos estadisticos corporativos de la Organizacién para la Agricultura
y la Alimentacién (FAOSTAT), en el afio 2021 el Peru solo alcanzé la produccion de
458,2 mil toneladas de mango, el cual solo represento el 0,8 % de la produccién mundial
a diferencia de otros paises productores de mango.
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Produccion mundial del cushuro

Segln Mendoza (2021) con respecto a la produccion mundial del cushuro a lo largo del
mundo, se suele hablar mas de China, puesto que un pais donde se produce otra
especie de Nostoc, pero debido a su cultura de consumo es que se ha puesto en riesgo,
ya que esta siendo sobreexplotado y esta menguando a lo largo de los afos, mientras
que, a su vez, la demanda en el mercado viene incrementandose.

Ademas, en otros paises como se menciono anteriormente se da el consumo de este
producto en sus diferentes especies o la misma, pero no hay un sistema tecnificado

donde uno puede apreciar la produccidn del cushuro o a fines, a un nivel mundial.

Produccion mundial del tarwi
A nivel mundial, en el afio 2021, la produccion del tarwi alcanz6 un valor de 1 384 964
toneladas, el cual se puede apreciar en tabla 23, donde la produccién es liderada por

Australia como principal productor de tarwi a nivel mundial, seguido por Polonia.

Tabla 23
Produccion mundial de tarwi

Ne Pais Miles de toneladas
2017 2018 2019 2020 2021

1 Australia 103142555 71425452 798629,68 47462956 865619,69
2 Polonia 168 678,23  122000,25 145690,58 257 420,54 221 390,84
3 Rusia 161684,45 136352,85 16627158 10379256 69 723,25
4 Marruecos 57 237,48 56 983,25 56 633,48 56 951,58 56 856,78
5 Alemania 52 800,58 22 300,78 25 600,45 34 100,56 53 400,49
6 Chile 45 436,89 45 453,45 45 606,59 29 965,47 37 049,96
7 Grecia 18 501,78 18 650,98 22 900,61 21 750,96 15 830,78
8 Perd 13 783,25 16 687,89 16 424,36 15 830,58 15790,48
9 Francia 12 547,85 6 960,74 7110,45 12 820,65 15 130,49
10 Sudafrica 9682,24 9197,86 9827,74 9851,78 9876,23
11 Otros 46 196,56 37 017,47 27 392,89 25 838,81 24 301,84

Total 1617 974,86 1185860,04 132208841 104295305 1384 970,83

Nota. Adaptado de Produccion y comercio del tarhui, (p. 6), por Midagri, 2023.

Asi mismo se expresa mediante la figura 21, un mejor panorama de los productores de
tarwi a nivel mundial.
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Figura 21
Produccion mundial del tarwi
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Nota. Adaptado de Produccion y comercio del Tarhui, (p. 6), por Midagri, 2023.

4.1.3.2 Produccién nacional y regional

Produccioén nacional y regional del mango
Segun el Ministerio de Desarrollo Agrario y Riego (Midagri), sefiala 22 de los 24
departamentos pertenecientes al Per( son productores de mango, esto quiere dar a
conocer que, el mango se produce en casi todo el Perl en mayor y menor escala

(consumo propio o mercados locales).

Esta fruta en especial crece en la costa, el cual es su ambiente principal, es por ello que
se puede observar al departamento de Piura como mayor productor, pero también es
usual su siembra en los valles interandinos, y en algunos lugares pertenecientes a la
selva como, San Martin, Ucayali, y Loreto.

En la tabla 24 se puede apreciar una lista de los departamentos productores de mango
ubicados desde el mayor productor al menor de éstos en un rango de 5 afios, liderando
en primer lugar esté la regién de Piura, seguido de la regiébn de Lambayeque, pero hay
una diferencia abismal, asi como con las otras regiones que se encuentran a partir del
tercer puesto del ranking en Pera.

En la figura 22 se puede observar el grafico porcentual de los seis principales
departamentos productores de mango en el Perd. A simple vista se puede observar que
Piura cubre el 70,34 % de la produccion nacional, seguido de Lambayeque que cubre

el 11,39 %, Ancash con un 9,04 % y para luego encontrar a Cajamarca con 2,19 %.
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Tabla 24
Produccion nacional de mango

Departamento Toneladas

2018 2019 2020 2021 2022
Piura 267 363 434 105 370 068 373 097 383 588
Lambayeque 62 079 52 504 75 811 52 845 39635,5
Ancash 7535 5685 8879 10 682 20 119
Cajamarca 8 035,06 11 042,69 8 118,44 10 371,19 7 909,08
Ica 7 364,46 7496,8 7977,76 7 409,84 6 943,9
Lima 7 862,26 7804,5 5260,9 5761,8 6 649,8
Ucayali 4 485,55 3 666,59 6 124,68 6 489,96 6 085,74
La Libertad 4 759,52 4 869,56 4782,29 4 320,85 4 282,58
Amazonas 3 267,55 2 847,58 3120,28 2 806,56 2 965,25
Junin 1683,25 1927,58 1849,7 2 034,25 2 030,85
San Martin 1226,5 992,41 1318,84 1720,87 1610,74
Loreto 1265,48 1269,63 1278,74 1284,52 1281,25
Cusco 767,74 608,54 857,73 822,36 870,48
Huanuco 611,56 613,14 722,69 667,19 681,49
Tumbes 504,78 410,58 597,47 642,96 637,64
Ayacucho 515,24 505,78 469,56 444,84 705,89
Otros 1148,17 1002,94 1113,68 11173,11 1217,61
Nacional 378 860 427 828 513 997 454 659 503 785

Nota. Adaptado de Dinamica de la produccién nacional de mango. (p. 18), por Midagri-
Direccion de Estudios Econémicos, 2023.

Figura 22
Porcentaje de produccion nacional de mango (2022)
1,21 % 3,23 %

1439 _M18%— 7 °

219% _— &

70,34 %

W Piura ®Lambayeque ®Ancash # Cajamarca ®lica MLima » Ucayali M Otros

Nota. Adaptado de Dinamica de la produccién nacional de mango. (p. 18), por Midagri-
Direccion de Estudios Economicos, 2023.

El mango, una de las tres materias primas utilizadas para la elaboracién de las
compotas, sera abastecido por el departamento de Ica. Este departamento ocupa el

quinto lugar como productor de mango a nivel nacional, con una cobertura del 1,65 %
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de la produccion. Se seleccioné Ica como proveedor debido a su proximidad a la ciudad

de Ayacucho.

En el marco de nuestro proyecto para instalar una planta procesadora de compotas en
la region de Ayacucho, nos enfocamos en el punto principal de recopilacién de una de
nuestras materias primas, situado en el distrito de Pueblo Nuevo, perteneciente a la
provincia de Ica, en el departamento de Ica.

En la tabla 25, se podra apreciar la producciéon del mango en la region de Ica y las
provincias que producen dicha fruta. Ademas, sefiala que, el distrito que cuenta con una
mayor produccién de mango es el distrito de Palpa, pero por cuestion de factores como

distancia y tiempo se descart6, por ello se eligié el segundo lugar.

Tabla 25

Produccion provincial de mango de la region de Ica

Provincias Toneladas

delca 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023

Palpa 3009,35  3872,00  3957,15  4102,00 411500  4475,00 425473
Ica 2731,60  2689,37 272327 2926,84  2541,70 1740,4 1841,80
Nasca 691,80 786,73 802,2 932,12 941,10 965,60 912,50
Pisco 10,62 16,36 14,18 16,80 17,40 5,50 9,00

Nota. Adaptado de Perfil productivo regional, principales variables estadisticas, por
Midagri, 2024.

Para una mejor compresion de la produccién provincial de la region de Ica, se muestra
la figura 23, donde se representa la produccién en cantidades porcentuales con respecto
al afio 2023.

Figura 23
Porcentaje de produccion provincial de mango en la region de Ica (2023)
0,13 %
26,24 %
60,63 %
13 %

H|ca wNasca HPalpa uPisco

Nota. Adaptado de Perfil productivo regional, principales variables estadisticas, por
Midagri, 2024.
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Se realizé la entrevista al encargado del area de Informacién Agraria (Anexo 2) en la
provincia de Ica, el cual nos guio hacia el distrito de Pueblo Nuevo, que queda a 20
minutos del centro de la ciudad, y esta posicionado en el primer lugar en produccion de
mango. En dicho distrito se encontré a un proveedor de mangos de la variedad rosado
y carnoso, que cuenta con pequefias chacras donde cultivan y cosechan esta fruta, para
luego venderlo al mercado nacional e internacional, al cual se le realizé una pequefa
entrevista (Anexo 3). Y se lleg6 a la conclusién que, la materia prima del mango se
mandara a traer de Pueblo Nuevo hasta la ciudad de Huamanga, por la cercania.

En la tabla 26 se puede apreciar la produccién del mango en el distrito de Pueblo Nuevo
que estd expresada en toneladas, en los dltimos 6 afos, ademas se muestra la
superficie cosechada y rendimiento.

Segun el Midagri (2024), el distrito de Pueblo Nuevo en el afio 2020 alcanz6 su mayor
produccion llegando a 584,95 toneladas, sin embargo, para el afio pasado (2023) la
produccion bajé a un poco mas de la mitad a unas 285,60 toneladas.

Tabla 26
Produccion de mango en Pueblo Nuevo

Afio Superficies cosechadas Rendimiento Produccion
(ha) (tn/ha) (tn)
2017 45 12,42 559,00
2018 45 14,32 577,47
2019 45 12,69 571,02
2020 45 13,00 584,95
2021 0 0,00 388,24
2022 0 0,00 245,70
2023 0 0,00 285,60

Nota. Adaptado de Perfil productivo regional, principales variables estadisticas, por
Midagri, 2024.

Produccion nacional y regional del cushuro

Leiva y Sulluchuco (2018) sefialan la falta de informacién sobre la produccion nacional
de cushuro debido a la ausencia de una base de datos tecnificada al respecto. No
obstante, el Ministerio de Desarrollo Agrario y Riego (2023) destaca la aprobacién de la
Ley N° 31825 por el Congreso de la Republica en 2023. Esta ley tiene como objetivo
asegurar el estudio e investigacion del Nostoc, asi como incentivar su conservacion,
cuidado, produccién y consumo sostenible, o que se espera que genere una base de
datos sobre su produccién en el futuro.

Para saber la produccion regional del cushuro, se realiz6 la entrevista (anexo 2) al
Ingeniero Zootecnista Edwin Calle perteneciente al area de Direccién de Estadistica

Agraria e Informatica ubicada en la provincia de Abancay, situada en el departamento
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de Apurimac, el cual nos informé que, “En la regiéon de Apurimac, no contamos con los
datos sobre la produccién del cushuro, sin embargo, existe la recolecciéon del mismo
producto para consumo propio en algunas lagunas, pero como reitero no hay una data
de esta especie”. Pero, en la localidad de Uripa se realiz otra entrevista (anexo 3) en
la Feria de Uripa, donde se menciono que este producto es recolectado de la laguna de
Manchana, obviamente en temporada y que cada sdbado dejan alrededor de 10 baldes.
De acuerdo con este dato se realizan los calculos respectivos que se muestra en el
Anexo 4. Conforme a lo anterior se puede deducir que un balde posee 13,23 kg, si dejan
alrededor de 10 baldes por semana (cada sabado), al mes habria un total de 529,2 kg
de cushuro en la localidad de Uripa, obviamente cuando es temporada, de lo contrario
esto tiende a disminuir, dichos valores se encuentran plasmados en la tabla 27, donde
se concluye que la recoleccion de cushuro para el afio 2023 fue de 4,339 tn.

Tabla 27
Produccion de cushuro en Uripa (2023)
Toneladas
ENE FEB MAR ABR MAY JUN JUL AGO SEP OCT NOV DIC
Uripa 0,529 0,529 0,529 0423 0,212 0,212 0,212 0,212 0,212 0,212 0,529 0,529

Produccion nacional y regional del tarwi
Tapia (2015) sefiala que la produccion nacional de tarwi se localiza en areas que
cumplen con los requisitos de altitud para su siembra, que oscilan entre los 2000 y 3900
metros sobre el nivel del mar. El Ministerio de Desarrollo Agrario y Riego (2021) afiade
gque esta produccion se distribuye en 11 departamentos del Perd, siendo las regiones
de La Libertad (36%), Cusco (18%), Apurimac (14%) y Puno (10%) las de mayor

produccion.
Tabla 28
Producciéon nacional de tarwi
Departamento Toneladas
2017 2018 2019 2020 2021 2022
La Libertad 4 681 6 083 5803 5132 5632 4532
Cusco 3057 3329 2576 3062 2779 3913
Apurimac 1807 2437 2409 2491 2248 1695
Puno 1445 1401 1411 1428 1562 1545
Huanuco 1079 1024 1251 1346 1518 1407
Junin 562 595 651 732 832 905
Cajamarca 315 415 445 448 426 428
Huancavelica 387 279 832 595 328 272
Ancash 159 386 577 430 324 277
Amazonas 64 89 70 62 69 30
Ayacucho 219 444 399 105 60 80

Nota. Adaptado de Produccion y comercio del tarhui, (p.10), por Midagri, 2023.
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Figura 24
Porcentaje de la produccién nacional del tarwi (2023)

2849 180% 1,84 % 0,20 % 0,53 %
9.33% 30,05 %
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11,24 % 25,94 %
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Nota. Adaptado de Produccion y comercio del tarhui, (p.10), por Midagri, 2023.

Segun la figura 24, Apurimac se encuentra como tercer productor de tarwi a nivel
nacional, y es la region mas préxima a Ayacucho, es por ello por lo que la materia prima
se traerd de la localidad de Uripa, perteneciente a la region de Apurimac, puesto que

segun el Midagri (2023), Chincheros (Uripa) y Andahuaylas presentan mayor

produccion.
Tabla 29
Produccion provincial de tarhui en Apurimac
Provincia Toneladas

2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023
Andahuaylas 1118,3 176654 186214 15683 197025 14257 1443,96
Chincheros 446,99 299,04 184 151 286 266 226,41
Abancay 87,5 232 244 20,.4 190,8 119,5 261,7
Cotabambas 36 7,2 60 54,3 84 63,1 17,5
Grau 23,8 16,75 42 37,68 63,8 73 32,5
Aymaraes 14 11 15,6 3 9,3 13,2 6,4
Antabamba 0,9 0 1,5 0,98 3 0 0

Nota. Adaptado de Perfil productivo regional, principales variables estadisticas, por
Midagri, 2024.

Con respecto a los afios 2017 al 2023, se puede observar que se presenta una variacion
en cuanto a la produccion provincial de cada afio, es decir, no hay un incremento
porcentual constante. Se tiene en porcentaje de produccion del afio 2023 plasmado en
la figura 25, donde se ve que la provincia de Chincheros cubre el 12,36 % del total de
produccion de la regién de Apurimac. Segun el Minagri (2023), la mayor produccion de

tarwi fue en el afo 2022 en el distrito de Ancco Huallo, llegando a 80 toneladas, sin
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embargo, para el afio 2023 la produccién se redujo a 44 toneladas, disminuyendo casi
en un 50 %, tal como podemos apreciarlo en la tabla 30.

Figura 25

Porcentaje de produccion provincial de tarwi en Apurimac (2024)
2,14 % 192%_ 0,48% 0,04 %

8,92 % ~

0
12,36 % 7413 %

® Andahuaylas ® Chincheros M Abancay

Nota. Adaptado de Perfil productivo regional, principales variables estadisticas, por
Midagri, 2024.

Tabla 30

Produccion de tarwi en Ancco-Huallo
Aiios Superficie cosechada (ha) Rendimiento (tn/ha) Produccion (tn)
2017 23 2,07 47,59
2018 10 2,36 23,56
2019 10 2,50 25,00
2020 19 2,26 43,00
2021 21 2,43 51,00
2022 36 2,22 80,00
2023 23 1,91 44,00

Nota. Adaptado de Perfil productivo Regional, principales variables estadisticas, por
Midagri, 2024

4.1.4 Proyeccién de la produccién

4.1.4.1 Proyeccion de la produccién del mango

Para tratar de evaluar la proyeccion futura de la produccién de mango en Ica se
considera los datos de la produccién de afios anteriores. Existen diversos métodos para
su estimacion, uno de ellos es a traves de modelos mateméticos como la proyeccion
lineal, y polinébmica, sin embargo, en cada modelo que se proyect6 no hay un adecuado
ajuste, y como bien se conoce se debe de elegir la tendencia que tenga el R? entre 0,95
a 1,00 para que la dispersién sea minima, y como se aprecia en la figura 26, los valores

de R?no cumplen, por lo que se elige otro método.
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Figura 26
Tendencia de la produccion del mango
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Otro método que se puede aplicar para la proyeccion de la produccion es el llamado
promedio movil.

El método del promedio mévil es una herramienta valiosa que puede aplicarse para la
proyeccion de la produccion de mango, especialmente debido a las fluctuaciones
anuales caracteristicas de este tipo de datos. Este método se utiliza para suavizar las
variaciones temporales provocadas por factores como el clima, plagas, precios de
mercado o politicas agricolas, que suelen generar picos o caidas anémalas en la
produccion anual. Al emplear el promedio movil, se atenlan estas fluctuaciones,
permitiendo un enfoque en la tendencia general de la produccion, lo cual facilita la
elaboracion de proyecciones confiables a largo plazo.

Para aplicar este método, se toma inicialmente el promedio de la produccién de mango
del periodo 2017-2023. Luego, el calculo se desplaza un afo hacia adelante, tomando
el promedio del periodo 2018-2024, y asi sucesivamente hasta llegar al afio 2033. En
este caso, se utiliza una ventana de 7 afos de datos para cada calculo. Sin embargo,
para obtener un promedio moévil mas ajustado, el célculo se puede realizar tomando el
promedio del periodo 2017-2022, y continuando con esta logica: para proyectar la
produccion de 2024, se emplea el promedio del periodo 2018-2023; para 2025, se utiliza
el promedio del periodo 2019-2024, incluyendo siempre el promedio total obtenido
previamente. Este proceso se repite para ajustar los datos y generar proyecciones mas

precisas y realistas de la produccion de mango, tal como se detalla en la tabla 31.
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Tabla 31
Proyeccion de la produccion del mango (tn)

Afo Lineal Polinémica Promedio Mavil
2025 160,03 -1 807 025,00 422,39
2026 100,51 -1807 213,84 401,32
2027 40,99 -1 807 426,36 374,75
2028 -18,53 -1 807 662,56 377,51
2029 -78,05 -1807 922,44 399,73
2030 -137,57 -1 808 206,00 415,08
2031 -197,09 -1808 513,24 404,71
2032 -256,61 -1 808 844,16 399,36
2033 -316,13 -1809 198,76 396,06
Figura 27
Proyeccion de la produccién del mango (promedio mavil)
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4.1.4.2 Proyeccién de la produccion del cushuro

No se puede realizar la proyeccion de la produccién puesto que, como se ha estado
mencionando no hay una data histérica de este alimento. Sin embargo, lo que se podria
deducir es que la recoleccion del cushuro sera la misma cantidad para los proximos

anos.

4.1.4.3 Proyeccion de la produccién del tarwi
Para realizar la proyeccion de la produccidn del tarwi en los préoximos 8 afios, se realizd
modelos matematicos al igual que la proyeccién del mango, donde se pudo observar el

comportamiento con cada una de ellas como se muestra en la figura 28.
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Figura 28
Tendencia de la produccién del tarwi
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Ao Lineal Polindmica Promedio movil
2025 67,89 194 459 44,49
2026 72,46 194 471 47,48
2027 77,04 194 485 50,69
2028 81,61 194 500 51,79
2029 86,19 194 516 51,91
2030 90,76 194 534 47,89
2031 95,34 194 553 48,45
2032 99,91 194 574 48,96
2033 104,49 194 596 49,60

Para la proyecciéon de la produccién de tarwi, no se consideré el modelo lineal, ni el

polindmico, debido a que sus valores de r> son muy inferiores a 1, lo que nos daria un

alto grado de error de proyeccion. Es por ello por lo que se consider6 el método del

promedio movil, al igual que la proyeccién de la produccién del mango se realiza el

mismo procedimiento.

Tabla 33

Proyeccion de produccién de tarwi en Ancco Huallo
Aio Superficie cosechada (ha) Rendimiento (tn/ha) Produccion (tn)
2025 20 2,24 44,49
2026 21 2,23 47,48
2027 23 2,21 50,69
2028 23 2,20 51,79
2029 24 2,18 51,91
2030 22 2,17 47,89
2031 22 2,20 48,45
2032 22 2,20 48,96
2033 23 2,20 49,60
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En la tabla 33 se puede visualizar la proyeccion de superficie cosechada y produccién
para los 8 proximos afios, asi mismo el rendimiento.

Figura 29
Proyeccion de la produccion del tarwi (promedio movil)
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4.1.5 Excedentes de produccidn

4.1.5.1 Excedente de produccién del mango

Como se sabe, el mango es una de las materias primas del proyecto, por lo que se debe
de evaluar la disponibilidad que se tendra para su uso en la produccion de la compota.
Segun los datos ofrecidos por el Sistema de Comercio Exterior Agropecuario
perteneciente al Midagri, informa que el 51,5 % de la produccién nacional de mango es
destinado a la exportacién como mango fresco o0 seco, y el porcentaje restante que es
de 48,5 % abarca el mercado nacional, y dentro de este valor se considera una pérdida
de 5,37 % resultado que se obtuvo gracias a la entrevista realizada al director de la
Informacion Agraria, que corroboré el dato del area sembrada, y con ayuda de las
variables (cosecha, produccién y superficie perdida) del mango, se halla dicho
porcentaje promediando entre valores de los afios entre 2017 a 2021, dicho calculos se

muestran en el anexo 5, para mayor comprension.

De acuerdo con la tabla 34, se aprecia que la produccién de mango en el departamento
de Ica va de forma aleatoria, esto quiere decir que tiende a subir y a bajar, pero que
siempre se dispondra de tal producto, debido a ello se pretende utilizar un 30 % de la

disponibilidad de mango en el distrito de Pueblo Nuevo.
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Tabla 34
Disponibilidad del mango (tn) en Pueblo Nuevo

N° Afio Proyeccion Mercado Internacional Pérdida Disponibilidad
futura 51,50 % 5,37 % 43,13 %
0 2025 422,39 217,53 22,68 182,18
1 2026 401,32 206,68 21,55 173,09
2 2027 374,75 193,00 20,12 161,63
3 2028 377,51 194,42 20,27 162,82
4 2029 399,73 205,86 21,47 172,40
5 2030 415,08 213,77 22,29 179,03
6 2031 404,71 208,42 21,73 174,55
7 2032 399,36 205,67 21,45 172,24
8 2033 396,06 203,97 21,27 170,82

4.1.5.2 Excedente de produccion del cushuro

Considerando todo lo mencionado, se puede afirmar que este producto solo esta
orientado al mercado local en un 20 % y tiene una pérdida en la recoleccién de 1 %, por
lo que lo restante, es decir el 79 % seria la disponibilidad de esta materia prima para el
proyecto, para una mejor compresion de lo mencionado se muestra la tabla 35.

Tabla 35
Disponibilidad del cushuro (tn) en Uripa

Afio Afio Proyeccion Mercado local Pérdida Disponibilidad
futura 20,0 % 1% 79 %
0-8 2025-2033 4,339 0,869870 0,05 3,429

De acuerdo con la tabla 35, se aprecia que para el proyecto hay un 79 % de

disponibilidad del cushuro.

4.1.5.3 Excedente de produccion del tarwi

Con respecto al tarwi se debe de evaluar la disponibilidad que podria abarcar el
proyecto, por lo que se requiere hallar el excedente de esta. El tarwi pasa por una
cadena de comercializacion desde su cosecha hasta el mercado tanto internacional
como nacional, para llegar finalmente al consumo directo o como materia prima

procesada.

Segun los datos ofrecidos por la Direccion General de Politicas Agrarias (Direccion de
Estudios Econdmicos) se llega a calcular que el porcentaje destinado a la exportacion
es de 10,92 % con respecto a la produccién nacional como grano, esto quiere decir que
lo restante o sea el 89,08 % se destina netamente al mercado nacional, y dentro de este
gran porcentaje se considera una pérdida que representa el 0,41 %, cifra que se obtuvo

realizando los mismos célculos del mango. Cabe enfatizar que el porcentaje se
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consiguid con los datos brindados por el SIEA, donde se analizé cada informe publicado
durante los ultimos cinco afios con respecto al tarwi.

En la tabla 36 se puede apreciar la disponibilidad del tarwi en el distrito de Ancco Huallo
para los préximos 8 afios, dentro de esta capacidad, se afirma que hay disponibilidad
para la implementacion de la planta, ademas, que se abarcara para el proyecto el 30 %

del excedente del tarwi.

Tabla 36

Disponibilidad de tarwi (tn) en Ancco Huallo
Ne Afio Proyeccion Mercado Internacional Pérdida Disponibilidad

futura 10,92 % 0,41 % 88,67 %

0 2025 47,98 5,24 0,20 42,54
1 2026 51,23 5,59 0,21 4543
2 2027 51,98 5,68 0,21 46,09
3 2028 51,92 5,67 0,21 46,04
4 2029 47,22 5,16 0,19 41,87
5 2030 48,54 5,30 0,20 43,04
6 2031 49,04 5,36 0,20 43,48
7 2032 49,70 5,43 0,20 44,07
8 2033 49,95 5,45 0,21 44,29

4.1.6 Comercializacion de la materia prima

4.1.6.1 Comercializacién del mango

El mango se comercializa por diversos intermediarios antes de llegar al mercado
mayorista, para que luego las diversas empresas que se encuentran por debajo de esta
cadena lo transporten para beneficio propio o comercializacion.

También esta presente la cadena de la exportacion la que es mas corta porque se debe
de cumplir una gama de requisitos. En la figura 30 se ve la cadena de comercializacion
del mango a un nivel nacional.

Para el presente proyecto, el sistema de comercializacion que garantice el suministro
de una de las materias primas se plasma en la figura 31. Dicha cadena de
comercializacion se establecié visitando la ciudad de Ica y dentro de ello el distrito de
Pueblo Nuevo, donde se encontrd un proveedor que puede abastecer a la planta.
Elinconveniente que se puede presentar en la comercializacién del mango para nuestro
proyecto es la estacionalidad del mango, que como ya se hablé anteriormente en los
meses de abril a octubre es escaso, mas no extinto en su totalidad, debido a ello se
debe de tener en cuenta el abastecimiento durante los meses que no haya produccion

para asi evitar paradas industriales y afectar la produccién de la compota.
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Figura 30
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Nota. Adaptado de Estudio de tendencias de mercado mango, por Aragoén, 2022.

Figura 31

Comercializacion del mango al proyecto
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4.1.6.2 Comercializacién del cushuro

El cushuro como materia prima crece en las lagunas que contienen aguas cristalinas y

gue sean ricas en nitrégeno, a su vez deben de cumplir con las condiciones adecuadas

para su crecimiento y desarrollo.

Como es de conocimiento, el crecimiento de esta especie se da en distintos

departamentos del Pert: La Libertad, Ayacucho, Apurimac, Junin, Ancash, Cajamarca,

Lima, Cuzco, Pu

no y Moquegua.
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El sistema de comercializacién consiste en la recoleccién de los lugares ya antes
mencionados, luego al consumo de esta o la venta en ferias o0 mercados pequefios

pertenecientes a cada departamento anteriormente citado.

Nuestro sistema de acopio seria de la siguiente manera, de acuerdo con la entrevista y

viaje que se realizd, como se muestra en la figura 32.

Figura 32
Comercializacion del cushuro al proyecto
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Como se aprecia en la figura 32, recolectan el cushuro de la laguna de Manchana, la
cual esta ubicada a 40 min de la localidad de Uripa, para luego llevarlo a los puestos de
ventas en la Feria de Uripa que tiene lugar cada sabado, donde se encontré una
proveedora, que recolectara la cantidad de baldes que se requiera. Posterior a ello se
colocaran en recipientes que puedan ser trasladados en el camién, con el propésito de
procesar y dar uso como materia prima en la produccién de la compota.

Es importante resaltar y enfatizar que el punto de recoleccion del cushuro debe ser de
manera moderada, porque de no ser asi, se estaria frente al comensalismo, donde solo
los consumidores se beneficiarian y el cushuro se veria perjudicado por la depreciacion

de esta, ocasionando su declive.

4.1.6.3 Comercializacién del tarwi

De acuerdo con la entrevista realizada (anexo 3) en la poblacién de Uripa a los
vendedores en las ferias y los pobladores conocedores de la siembra, cosecha y
consumo del tarwi, del distrito de Ancco Huallo, provincia de Chincheros en el
departamento de Apurimac.

El tarwi puede ser comercializado solo en granos, pero también es comercializado
directamente para el consumo, una vez desamargado, el cual consiste en reducir el

contenido de alcaloides. Esta comercializacion se realiza especialmente en los
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mercados y ferias de las regiones productoras en el Peru, los cuales son vendidos en
bolsitas que contienen de 400 a 500 g.

El proceso de desamargado lo realizan mayormente los pobladores de manera
tradicional, donde primero se cuece el grano, para luego ser colocado en costales, los
cuales son hundidos y sumergidos en el rio, para que la corriente limpie y quite el
amargor del grano, este proceso dura aproximadamente 4 dias. Para verificar que ya no
tiene el amargor, se hace la prueba sensorialmente probando el grano y si ya no se
siente nada de amargor este ya esta listo para su comercializacién, después de hacer
la coccion una vez mas. También se puede conservar fresco en agua, hasta 15 dias

cambiando el agua diariamente o hacer secar al sol y almacenarlo.

La comercializacién de la materia prima en este caso del tarwi, se realizara de la

siguiente forma, asi como lo indica la figura 33.

El productor de tarwi, también realiza el desamargado y vende el tarwi ya listo para su
consumo, o también lo vende por mayor a compradores mayoristas y minoristas, los
cuales también se encargan de desamargarlo y venderlo en los mercados y ferias.
Para nuestro caso nosotros obtendremos el tarwi desamargado, listo para su
procesamiento en las compotas, el cual serd transportado con nuestra movilidad
encargada del transporte de materia prima.

Figura 33
Comercializacion del tarwi al proyecto
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4.1.7 Precios de la materia prima
4.1.7.1 Precios del mango
La comercializacion del mango esta regida por los precios promedios nacionales en

chacra, los cuales suelen expresarse en soles por kilogramo.
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La evolucién de los precios promedios de la regién de Ica entre los afios 2015 y 2023,
son muy variables, es decir que tienden a aumentar o disminuir por diversos factores y
algunas veces se mantienen constantes como lo fue en los afios de 2015, 2016, 2018,
2020 y 2021 con un precio de S/ 1,10 por kg, y posterior alcanzé un pico maximo que
fue de S/ 1,60 por kg en el afio 2023.

Precio moneda constante y corriente
Durante la comercializacion del mango se establecen diferentes precios de acuerdo con
los niveles, estan los precios que se da en la chacra, y luego los precios que se van
dando de acuerdo con la cadena de comercializacion que se da, para que finalmente
llegue a un precio conclusivo o a su venta para consumo. El precio en moneda corriente
y en moneda constante se efectlia con el indice de precios de consumidor (IPC)
empleando la siguiente expresion.

_ PMcorriente x IPC,

Pm constante = IPC,,
P = ﬂ x 100 = 1,10
moneda constantezo1s — 700 )

Donde:

Precio moneda constante : PMconstante

Precio moneda corriente : PMcorriente

indice precio consumidor afio “n”  : IPCh

indice precio afio base = 100 : IPC,

Con la ecuacién antes mencionada se halla el precio en moneda constante desde el afio
2015 hasta el 2022, con el fin de evaluar el crecimiento descenso de los precios de esta
materia prima, teniendo en cuenta que se tomara como afio base al 2015, por lo que el
valor del IPC para ese afio vendria a ser 100,00.

En la figura 34, se visualiza los precios a moneda corriente frente a los valores de los

precios a moneda constante, y se distingue la ligera diferencia entre ambos.

Los precios mostrados para el mango son precios en chacra, especificamente en la
provincia de Ica. Sin embargo, el proveedor nos indicé que el precio disminuye si la
cantidad es por toneladas. En este caso, el kilogramo de mango costaria S/ 0,89 en
chacra. No obstante, el costo varia al ponerlo en planta (Huascahura), ya que se debe
considerar el precio del combustible y los viajes necesarios durante el afio para
abastecer la cantidad total de mango requerida para la produccion de la compota anual.

Los detalles de estos calculos se encuentran en el anexo 8.
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A continuacién, se presenta la tabla 37 con los detalles del precio del mango por
kilogramo puesto en planta.

Tabla 37
Precio de mango en moneda corriente y constante (S/ kg)

Ao Moneda corriente IPC Moneda constante
2015 1,10 100,00 1,10
2016 1,10 103,20 1,07
2017 1,20 104,64 1,15
2018 1,10 106,95 1,03
2019 1,20 108,98 1,10
2020 1,10 111,16 0,99
2021 1,10 118,27 0,93
2022 1,30 128,33 1,01
2023 1,60 132,43 1,21

Nota. Adaptado de indice de Precios al Consumidor (IPC), por Banco Central de
Reserva del Peru, 2023.

Figura 34
Variacién de precios del mango en moneda corriente y constante (S/)
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Tabla 38
Detalle del precio del mango puesto en planta
Cantidad de . . Cantidad de Costo total del Costo del mango
Distancia total al .
mango al afio (km) combustible al mango puesto en puesto en planta (S/
ano (kg) afo(gal) planta al afo (S/) kg)
39 764,71 11284 268,56 39 150,42 0,98

De acuerdo con lo detallado en la tabla 38, el precio del mango puesto en planta es de
S/ 0,98 por kilogramo. Este precio se aplicard al por mayor como ya se habia

mencionado, ya que la recoleccion se realizara utilizando el camién de la empresa.
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4.1.7.2 Precios del cushuro

El cushuro, recolectado por los pobladores de la localidad de Uripa, tiene su precio
determinado por ellos mismos. Segun los calculos realizados, el valor por kilogramo es
de S/ 5,67 (ver anexo 3).

Los precios en moneda corriente y constante dependen del IPC, el cual se calculé para

el afno 2023 tomando como base al afio 2014, como se muestra en la tabla 39.

Tabla 39

Precio de cushuro en moneda corriente y constante (S/ kg)
Ano Moneda corriente IPC Moneda constante
2023 5,67 132,43 4,28

De acuerdo con la tabla anterior podemos deducir que el precio en moneda corriente se
mantiene constante con el tiempo.

Los precios mostrados en la tabla 39 corresponden a los mercados y ferias de la
localidad de Uripa. Sin embargo, los precios al por mayor ofrecidos directamente por los
recolectores de la laguna Manchana son menores, siendo de S/ 3,41. No obstante, el
valor varia al ponerlo en planta, como se detalla en la tabla 40. Los calculos detallados
se muestran en el anexo 8.

Tabla 40
Detalle del precio del cushuro puesto en planta

Costo total del

Cantidad de Cantidad de cushuro Costo del cushuro
cushuro al Distancia total al afio (km) combustible  puesto en uesto en planta (S kg)
ano (kg) al afio (gal) planta al afo P P 9
(S/)
1461,36 806 19,18 5 251,80 3,59

De acuerdo con lo detallado en la tabla 40, el precio del cushuro puesto en planta es de

S/ 3,59 por kilogramo.

4.1.7.3 Precios del tarwi

Los precios que se suelen manejar se le conoce como precio en chacra, los cuales
tienden a variar con el pasar de los afios por diversos factores. Se puede apreciar la
variacion del precio promedio del tarwi en la regién de Apurimac entre los afios 2015 y
2021.

En el afio 2018 es donde se visualiza que alcanza su precio maximo de S/ 3,33, para
luego descender durante los proximo dos afos, pero, a partir del afio 2021 experimenta

un mayor incremento alcanzando un precio de S/ 4,85 por kilogramo de tarwi.
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Precio moneda constante y corriente
Los precios en moneda corriente y en moneda constante se efectllan con la misma
expresion que se uso para el caso de la materia prima mango. Con dicha ecuacion se
halla el precio en moneda constante desde el afio 2015 al 2021, los cuales se plasman
en la tabla 41, tomando como base el afio de 2015 (IPC =100).

Tabla 41
Precio de tarwi en moneda corriente y constante (S/ kg)
Ano Moneda corriente IPC Moneda constante
2015 3,18 100,00 3,18
2016 3,04 103,20 2,95
2017 3,29 104,64 3,14
2018 3,33 106,95 3,11
2019 3,24 108,98 2,97
2020 3,31 111,16 2,98
2021 4,85 118,27 4,10

Nota. Adaptado de indice de Precios al Consumidor (IPC), por Banco Central de
Reserva del Peru, 2023.

En la figura 35 se plasma la variacién de la moneda constante frente a la moneda
corriente durante los ultimos afos.

Figura 35
Variaciéon de precios del tarwi en moneda corriente y constante (S/)
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Los precios mostrados para el tarwi son precios en chacra, especificamente en el
Departamento de Apurimac, donde las diversas provincias manejan precios similares.
Sin embargo, los proveedores mencionan que el precio es menor si se adquiere en
mayor cantidad, siendo el precio por mayor S/ 3,91. No obstante, el precio aumenta al
ponerlo en planta (Huascahura). Por ello, es necesario mostrar el precio del tarwi puesto

en planta. Para ello, se debe agregar el costo del transporte, que incluye el combustible
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utilizado en el traslado del tarwi, los céalculos de estos se muestran en el anexo 8. A

continuacion, se presenta la tabla 42 con los detalles del precio del tarwi puesto en

planta.
Tabla 42
Detalle del precio del tarwi puesto en planta
Costo total
Cantidad Cantidad de del tarwi Costo del tarwi puesto
de tarwi al Distancia total al afio (km) combustibleal puesto en
~ - en planta (S/ kg)
afio (kg) afio (gal) planta al
afo (S/)
4 300,41 1612 38,37 17 351,72 4,03

De acuerdo con lo detallado en la tabla 43, el precio del tarwi puesto en planta es de S/
4,03 por kilogramo.
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4.2 ESTUDIO DE MERCADO

4.2.1 Horizonte del proyecto

Se determina el horizonte del presente proyecto en base al periodo de vida util de los
activos principales, es decir el tiempo durante el cual los activos fisicos utilizados en el
proyecto pueden funcionar de manera Optima antes de requerir reemplazo. Para nuestro
caso, el activo util principal es el tanque con agitacion tipo ancla que presenta una vida
atil entre 5 a 10 afios.

Ademas, es de conocimiento que mientras mayor sea la proyeccién del horizonte mayor
seré la incertidumbre de la demanda. De acuerdo con todo lo mencionado anteriormente
es que se opta un horizonte de 8 afios para la instalacién de una planta procesadora de
compotas de mango, cushuro y tarwi; adicional a estos afos se considera un afio mas,
el cual sera el tiempo de elaboracion del expediente e inversion inicial, asi como se
muestra la figura 36.

Figura 36
Horizonte del proyecto
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4.2.2 Areageogréafica del mercado

El &mbito geogréfico del estudio abarca los distritos de Ayacucho, San Juan Bautista,
Carmen Alto, Jests Nazareno y Andrés Avelino Caceres Dorregaray, todos ellos
pertenecientes a la provincia de Huamanga, donde se evaluara la factibilidad de
implementar una planta procesadora de compotas.

Los distritos antes mencionados estos son aquellos que reportan un mayor indice
poblacional dentro de la provincia de Huamanga, los cuales actuarian como potenciales

demandantes del producto que se desea ofrecer al mercado.
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Las razones por las cuales se eligié esta area geografica son las siguientes:

Mayor concentracion poblacional, ya que, segun el INEI en el censo de poblacion en
el afo 2017, los distritos mas poblados son Ayacucho, Carmen Alto, San Juan

Bautista, Jesus Nazareno y Andrés A.C. Dorregaray.

Capacidad adquisitiva, ya que Huamanga actualmente cuenta con un supermercado
que es Plaza 4 y la red de adquisicion y comercializacion Saga Falabella, donde la
poblacion ha demostrado que puede comprar y acceder a los precios de los
productos que estos ofrecen. Ademas, los distritos calificados tienen un mayor estrato

economico los cuales se encuentran entre alto, medio bajo y medio segun la INEI.

Habitos de consumo, con respecto al consumo de complementos alimenticios para
nifos de 1 a 5 aflos como son las compotas, en las zonas rurales de la provincia de
Huamanga, las madres de familia si acostumbran a darle este tipo de alimentos a sus
ninos y mucho mas aun si estos no contienen azucares anadidos, por tal motivo el
producto que es la compota de mango, cushuro y tarwi puesto en el mercado, busca
sustituir el consumo de algunas marcas conocidas de compotas como Henz, Gerber
y BabyLac PRO.

Para poder apreciar mejor el area geografica del mercado, se muestra en la figura 37 el

mapa dividido de acuerdo con los distritos seleccionados.
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Figura 37
Delimitacién del area geografica del mercado: zonas urbanas
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4.2.3 Definicion del producto, composiciéon y usos

4.2.3.1 Definicion del producto

En el Peru solo existe una NTP para lo que es compota de manzana, asi que, segun el
NTP.203.106 (anexo 6) define a la compota como, “un preparado con manzanas lavadas
y limpias, que pueden o no haberse pelado y que después del corte estén sanas, estas
deben de ser envasadas con o sin la adicion de agua en la cantidad necesaria para
conseguir una consistencia, ademas de poseer edulcorante nutritivos, azucares
apropiados y que pase por un tratamiento térmico antes o después de ser cerrado

herméticamente en un recipiente para impedir su alteraciéon”.

4.2.3.2 Principales caracteristicas del producto

El producto que se ofrece es un complemento nutricional que otorga alto contenido de
proteinas y calcio, ademas de otros importantes nutrientes recomendables para nifios
(1-5 afios), que se visualizan en la tabla 43; dichos nutrientes son proporcionados por
los insumos fundamentales; el cushuro, que es portador de calcio, en cantidades que
superan a las lentejas, el tarwi, conocido por su alto valor en proteinas, calcio y hierro.
La compota no contara con endulzantes o azucares artificiales, porque el azlcar sera
dado por el mango rosado, el cual proporcionar4 un dulzor natural que los nifios
preferirdn. Con respecto a las caracteristicas fisicas, es de color mostaza con puntos
marrones pertenecientes al tarwi y adquiere una tonalidad oscura; en relacion con la

viscosidad que adopta, es gelatinosa, para el facil consumo de los nifios.

Tabla 43
Tabla nutricional de la compota de mango, cushuro y tarwi (120 g)

Calorias = 101,6 kcal
Calorias provenientes de grasa = 7,6 kcal

Cantidad % del Valor Diario
Grasa 0,80¢ 1,1
Carbohidratos 20,8 ¢ 75
Proteina 2,80g 55
Calcio 49,9 mg 3,8
Hierro 0,60 mg 3,3
Humedad 94,80 g

Los porcentajes presentados en la Tabla 43 provienen del informe técnico nutricional
elaborado por la Universidad Nacional Agraria La Molina (UNALM), el cual se incluye
como Anexo 9. Segun Reference Values for Nutrition Labeling (2022), estos valores

diarios estan basados en una dieta de 2000 kcal, destinada a nifios de 4 afios en
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adelante. Es importante considerar que la ingesta diaria real puede variar en funcion de
las necesidades caldricas individuales.

Taramona y otros (2024) explican que para determinar si los datos nutricionales
proporcionados por el laboratorio se encuentran dentro de los rangos adecuados para
una compota, se comparan con los datos de una formulacion de compota. En esta
comparacion, los valores de energia, carbohidratos totales, proteinas, grasas, calcio y
hierro son similares o incluso superiores a los de la formulacién de referencia.

Con lo que se puede afirmar que, la compota de mango, cushuro y tarwi posee las
caracteristicas nutritivas que influyen en la complementacion alimentaria de los nifios
entre las edades de 1 a 5 anos, esto con el fin de disminuir y combatir el porcentaje de

desnutricién crénica en la provincia de Huamanga.

Producto principal
Es la compota de mango, cushuro y tarwi, que cuenta con la formulacion de 82 %, 4 %
y 14 % respectivamente; el cual es un complemento nutricional para nifios entre las
edades de 1 a 5 afios. En la figura 38 se muestra la presentacion de 120 gramos de la
compota de mango, cushuro y tarwi.

Figura 38
Presentacion de la compota de mango, cushuro y tarwi (120 g)

Productos secundarios
e Cascara del tarwi: se puede comercializar entera o pulverizada para el consumo
animal por su alto contenido en fibra.
e Cascara y pepa del mango rosado: contienen nutrientes como potasio, fésforo y

nitrégeno, buenos para compostar y comercializar en la fertilizacién del suelo.
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4.2.3.3 Regulaciones técnicas del producto

Requisitos generales
Segun el CODEX ALIMENTARIUS (2005) (anexo 7), el producto final debe tener una
textura viscosa, un color y sabor natural respecto al tipo de fruta que se usa, y teniendo
presente que el sabor podria variar por los otros ingredientes opcionales. Sin embargo,
el color final no esta sujeto a requisito alguno mientras que no se haya agregado algun
colorante permitido, ademas que no debe poseer materiales defectuosos que

usualmente aparecen con las frutas.

Insumos o aditivos utilizados
Segun el CODEX ALIMENTARIUS (2005), en la elaboracion de compotas se puede
emplear una variedad de aditivos alimentarios. En el caso especifico mencionado, se

utilizan el sorbato de potasio y el acido citrico.

Requisitos especificos
Segun la Norma Técnica Peruana para compota de manzanas (INACAL, 2017), el valor

de grados Brix debe ser de 16,5° si la fruta esta edulcorada, y de 7,0° si no lo esta.

Requisitos microbiolégicos
Segun la Norma Técnica Peruana (INACAL, 2017), el contenido de mohos en el
producto no debe superar los 15 campos positivos por cada 100. Ademas, el producto
debe estar libre de microorganismos o sustancias producidas por estos que puedan

representar un riesgo para la salud.

4.2.4 Segmentacion del mercado

4.2.41 Segmentacion geografica

De acuerdo con el proyecto, se hace un estudio de mercado en los 5 distritos de la
provincia de Huamanga mas poblados (Ayacucho, Carmen Alto, San Juan Bautista,
Jesus Nazareno y Andrés A.C. Dorregaray.), por ello, segun el INEI, se muestra en la
tabla 44 la cantidad de poblacion total, separada en urbana y rural, proyectada al afio
2024. Para una segmentacion geografica mas directa, solo se toma en cuenta el area
urbana puesto que es dénde hay mayor concentracion de la poblacion, por lo que se
muestra en la tabla 46 la poblacidn segmentada a nivel urbana con el respectivo

porcentaje al cual representa cada distrito de la provincia de Huamanga.
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Tabla 44
Poblacion de los 5 distritos de la provincia de Huamanga (2024)

Distrito Total Urbana Rural
Ayacucho 118 187 115 540 2647
San Juan Bautista 58 286 58 221 65
Andrés Avelino Caceres D. 33 844 29 754 4090
Carmen Alto 33583 32 860 723
JesUs Nazareno 21981 20909 1072
Total 265 882 257 284 8598
Nota. Adaptado de Ayacucho Compendio Estadistico, por INEI, 2023.
Tabla 45
Poblacion urbana de los 5 distritos de Huamanga (2024)
Distrito Poblacién Urbana %
Ayacucho 115 540 4491
San Juan Bautista 58 221 22,63
Andrés Avelino Caceres D. 29754 11,56
Carmen Alto 32 860 12,77
Jesus Nazareno 20909 8,13
Total 257 284 100
Nota. Adaptado de Ayacucho Compendio Estadistico, por INEI, 2023.
Figura 39
Porcentaje de poblacién urbana en los 5 distritos de Huamanga (2024)
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i JesUs Nazareno

22,63 %
Nota. Adaptado de Ayacucho Compendio Estadistico, por INEI, 2023.

4.2.4.2 Segmentacion demografica

El producto para ofrecer va dirigido a los nifios de 1 a 5 afios, que se encuentran
localizados dentro de los 5 distritos elegidos de la provincia de Huamanga, es por ello
por lo que en la tabla 46 se muestra la poblacién urbana de nifios en el rango de 1 a
afos, asi como el total de la poblacién para cada distrito, para saber que, en una

determinada cantidad de personas de un distrito, hay una fraccion que cumple el

requisito de edad.
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Tabla 46
Segmentacion por edad en 5 distritos de Huamanga (2024)

Distrito Poblacion Urbana PObIH?L‘:E;n;;‘; anos Pol?;;:gr:euar:;na
Ayacucho 115 540 9722 8,41
San Juan Bautista 58 221 5307 9,12
Andrés A. Caceres D. 29 754 2 659 8,94
Carmen Alto 32 860 3282 9,99
Jesus Nazareno 20909 1763 8,43

Nota. Adaptado de Ayacucho Compendio Estadistico, por INEI, 2023.

De la tabla 46, solo se extrae la poblacion urbana segmentada en nifios de 1 a 5 afios
que es el sector al cual se desea llegar. La segmentacién a nivel urbana para cada uno

de los 5 distritos se plasma en la tabla 47, donde se puede visualizar el porcentaje que

representan.

Tabla 47

Porcentaje de segmentacion por edad en 5 distritos de Huamanga (2024)
Distrito Poblacién 1 - 5 afios %

Ayacucho 9722 42,77

San Juan Bautista 5307 23,35

Andrés Avelino Céaceres D. 2 659 11,70

Carmen Alto 3282 14,44

JesUs Nazareno 1763 7,75

Total 22734 100

Nota. Adaptado de Ayacucho Compendio Estadistico, por INEI, 2023.

Para una mejor asimilacion de la tabla 47, se interpreta que el valor de 22 734 vendria
a ser la poblacion total, es decir el universo (N), el cual se usa para hallar el numero
total de encuestas a realizar. En la figura 40 se aprecia el grafico porcentual donde se
representan los valores pertenecientes a cada uno de los 5 distritos con respecto a la
cantidad de nifios en edades de 1 a 5 afios.

Figura 40
Porcentaje de poblacién urbana en 5 distritos de Huamanga (2024)
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Nota. Adaptado de Ayacucho Compendio Estadistico, por INEI, 2023.
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4.2.5 Analisis de lademanda

El mercado objetivo de la compota son los nifios que comprenden las edades entre 1 a
5 afos. En cada zona que se visito tuvo una gran aceptabilidad puesto que es de agrado
para las mamas que usualmente son las que deciden que comen o0 no sus hijos.
Actualmente, el mercado que se ha estudiado esta libre de competencia a un nivel
nacional puesto que el Peru no produce compotas a un nivel industrial, y de hacerlo son
solo producidos por emprendimientos pequefios que suelen ofrecer sus productos en
ferias o lugares especificos. Debido a ello es que el Peru se encarga de importar este
producto, por lo que, habria facilidad de ingreso al mercado con una alta calidad y
precios asequibles. Una de las desventajas de este trabajo es que no hay una base de
datos histéricos que manifiesten el consumo de la compota para que se pueda
determinar la demanda, es, por ende, que se optd por realizar una encuesta a la

poblacion de Huamanga solo en el area geografica determinada.

Determinacion del tamano de muestra
Se realizé una pre-encuesta (anexo 10) a 50 personas a fin de poder determinar el
porcentaje de probabilidad a favor y en contra para posteriormente usarla en la formula.

Tabla 48
Resultado de la pre-encuesta

n %
p Dispuesto a que su hijo consuma una compota de mango, cushuro y tarwi 39 78 0,78
q No dispuesto a que su hijo consuma una compota de mango, cushuroy tarwi 11 22 0,22
Total 50 100 1,00

De acuerdo con los resultados anteriores, se determina el tamafio de muestra éptimo
mediante la estimacion de la proporcion de una poblacion finita, usando la siguiente

férmula teniendo como base el universo (N) que se hallo en la parte de segmentacion.

N XZ?XpXxXq
"TEIxN+Z2xpxgq
Donde:
Tamano de la muestra : n
% de probabilidad a favor : p=78%=0,78
% de probabilidad en contra : q=22%=0,22
Nivel de confianza de la muestra Z =1,96 (obtenido en tablas — 95 %)
Error muestral : E=5%
Universo : N =22734
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Entonces:
_ 22 734 x 1,962 x 0,78 x 0,22
n= 0,052 x 22 734 + 1,962 x 0,78 x 0,22

n = 260,66 = 261 encuestas

Distribucién por distritos de la encuesta a aplicar
Tras reemplazar los valores en la formula, el tamafio de muestra es 261, el cual se divide
de acuerdo con los porcentajes, y se plasma el nimero de encuestas por distrito en la
tabla 49.

Tabla 49

Numero de encuestas por distrito
Distrito % n;
Ayacucho 4277 111
San Juan Bautista 23,35 61
Andrés Avelino Caceres D. 11,70 31
Carmen Alto 14,44 38
Jesus Nazareno 7,75 20
Total 100,00 261

Instrumento de recoleccion de formato de encuesta

Si bien es cierto, la encuesta no se puede realizar directamente a los nifios, por lo que
se trabaja con familias o para ser mas especificos, con las madres que son las
encargadas de decidir que comen o no sus hijos.

Para la recoleccién de datos, se va a cada distrito con ayuda de los mapas distribuidos
por manzanas (anexo 25) y se empieza con la encuesta, la cual se realizé a base de un
formato de preguntas (anexo 11), y en consecuencia se plasman los datos cuantificados
para determinar el grado de aceptabilidad y los posibles consumidores de la compota
de mango, cushuro y tarwi. Los resultados de la encuesta se plasman en el anexo 12.
Cabe resaltar que en la encuesta se realizé una pregunta referente a la segmentacion
econdmica, donde se separd de acuerdo con el ingreso econémico familiar mensual

promedio, tal como se aprecia en la tabla 50.

Tabla 50
Parametros de estratificacion
Estrato Ingreso Econdémico Familiar Mensual Promedio
A Mayor a S/ 5000
B Mayor a S/ 3200 a S/ 5000
C Mayor a S/ 2400 a S/ 3 200
D Mayor a S/ 1500 a S/ 2 400
E S/ 700 a S/ 1500

Nota. Adaptado de Caracteristicas de los NSE en el Perq, por Ipsos, 2020.
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Aceptacién del producto

Se requiere conocer la aceptacion del producto, por lo cual se realizé una evaluacién
sensorial (anexo 14) a las personas que se les encuesté para poder determinar la
formulacién adecuada a emplear en la elaboracién de la compota, y de acuerdo con los
resultados la formulacién 1 obtuvo mayor acogida, es decir, al 82 % de mango, 14 % de
tarwi y 4 % de cushuro.

Para apreciar el grado de aceptacion que tuvo la compota de mango, cushuro y tarwi,
se plasma en la tabla 51 los resultados.

Tabla 51
Grado de aceptacion de la compota segun distrito
Distrito Si % NO % Total
Ayacucho 97 87,39 14 12,61 111 100
San Juan Bautista 54 88,52 7 11,48 61 100
Andrés Avelino Caceres D. 29 93,55 2 6,45 31 100
Carmen Alto 36 94,74 2 5,26 38 100
Jesus Nazareno 19 95,00 1 5,00 20 100
Total 235 90,04 26 9,96 261 100

Como se aprecia en la tabla 51, el distrito que obtuvo mayor grado de aceptacion fue el
distrito de Jesus Nazareno con un porcentaje de 95y 5 % de no aceptacion , seguido
del distrito de Carmen Alto con 94,74 % y un grado de no aceptacion de 5,26 %, luego
se encuentra al distrito de Andrés Avelino Caceres con un grado de aceptacion de 93,55
% y de no, que representa al 6,45 %, luego se tiene al distrito de San Juan con 88,52 %
de aceptacion y de no aceptacion, 11,48 % y finalmente al distrito de Ayacucho con
87,39 % de aceptacién y de no con un valor de 12,61 %; ademas se ve que de las 261
personas que se encuestaron, el grado de aceptacion es de 235 personas lo que
representa al 90,04 %, y el restante, 9,96 % de no aceptacion, tal como se aprecia en
la figura 41.

Figura 41
Porcentaje del grado de aceptacién de la compota

9,96 %

90,04 %

mS| mNO
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A su vez, se muestra el grado de aceptacion dividido por estratos econémicos, la cual
se plasma en la tabla 52, donde se ve que, en el estrato A hay mayor aprobacion con
un porcentaje de 93,75 %, seguido del estrato C con 93,33 %, el estrato E con 89,80 %,
el estrato D con 88,41 %y en ultimo lugar al estrato B con 86,27 %. Y cabe aclarar que
aquellas personas que negaron su aceptacion por la compota fueron por el
desconocimiento de las materias primas y porque generalmente, estas personas suelen
ser ellos los que prepararan las compotas para sus hijos.

Tabla 52
Grado de aceptacion de la compota segln estrato
Consumiria Total % A % B % C % D % E %

Sl 235 90,04 15 93,75 44 8627 71 9342 61 8841 44 89,80
NO 26 99% 1 625 7 1373 5 658 8 1159 5 10,20
Total 261 100 16 100 51 100 76 100 69 100 49 100

En la secuencia de preguntas que se hizo en la encuesta, es necesario saber el grado
de gustos y preferencias que posee el mercado objetivo, por ello es por lo que se realiza
la pregunta 4, “; Complementa la alimentacién del nifio(a) con compotas o papillas?”
para conocer la cantidad de personas que si complementan la alimentacién de su nifio,
estos resultados se plasman en la tabla 53, los resultados de dicha pregunta.

Tabla 53
Resultados de la pregunta 4 de la encuesta

Complementaria Total %
Si 179 68,58 %
NO 82 31,42 %
Total 261 100 %

Frecuencia de consumo
Se determina la frecuencia de consumo, para poder establecer el plan de produccion de
la planta, el cual se plasma en la tabla 54, donde los himeros representan las veces
que consumirian al mes (1, 2, 3, 4, 5) asi como también se muestra los valores de

aquellos que no adquiririan la compota de mango, cushuro y tarwi.

Tabla 54
Frecuencia de consumo mensual de la compota (120 g) segun distritos
Distrito 1 % 2 % 3 % 4 % 5 % NO %
Ayacucho 33 44,00 33 39,76 15 37,50 10 4348 6 4286 14 53,85
San Juan Bautista 17 22,67 20 24,10 10 25,00 4 17,39 3 2143 7 26,92
Andrés Avelino Caceres D. 11 14,67 13 1566 7 17,50 4 17,39 2 1429 2 7,69
Carmen Alto 9 12,00 10 1205 4 10,00 3 1304 2 1429 2 7,69
JesUs Nazareno 5 667 7 843 4 1000 2 870 1 714 1 385
Total 75 28,74 83 31,80 40 1533 23 8,81 14 536 26 9,96
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Segun la tabla 54 se puede apreciar que, la poblacion adquiriria en su mayoria la
cantidad de 2 compotas mensualmente, que representan al 31,80 % de la poblacion
encuestada, seguido de 1 compota por mes con un porcentaje de 28,85 %, en tercer
lugar, estaria la cantidad de 3 compotas mensualmente que representa al 15,38 %,
luego 4 compotas que es el 8,85 % y finalmente la cantidad de 5 compotas, que es un
5,36 %.

En la figura 42 se puede apreciar la frecuencia de consumo mensual de la compota,
expresada en porcentajes.

Figura 42
Frecuencia de consumo mensual de la compota
9,96 %

-

5,36 %

28,74 %
8,81 %

15,33 %
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Consumo mensual de compotas

En la tabla 55 se muestra los resultados de la segmentacion del publico objetivo, es
decir de los distritos de Ayacucho, Carmen Alto, San Juan Bautista, Jesus Nazareno y
Andrés A.C. Dorregaray, donde se observa que, en el distrito de Ayacucho hay mayor
presencia del estrato B con un 52,94 %, en San Juan, el estrato E con 28,57 %, en
Andrés Avelino Céaceres, el estrato A con un porcentaje de 18,75 %, Carmen Alto, el
estrato E con 22,45 % vy finalmente el distrito de Jesus Nazareno, donde hay mayor
presencia del estrato E con 18,37 %.

Tabla 55
Consumo de compotas (unidades/mes)

Distrito A % B % C % D % E % Total %
Ayacucho 7 43,75 27 52,94 38 50,00 29 42,03 10 20,41 111 42,69
San Juan Bautista 2 1250 9 1765 20 26,32 16 23,19 14 2857 61 23,46
Andrés Avelino CaceresD. 3 18,75 7 13,73 12 1579 4 580 5 1020 31 11,54
Carmen Alto 2 1250 7 1373 4 526 14 2029 11 2245 38 14,62
Jesus Nazareno 2 1250 1 19% 2 263 6 870 9 1837 20 7,69

Total 16 100 51 100 76 100 69 100 49 100 261 100

Nota. Los valores del porcentaje total de la tabla 53 varian con respecto a los valores
de la tabla 52 por cuestion de los decimales.
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De acuerdo con el consumo mensual de las compotas es que se obtiene el consumo

per capita, mostrado en la tabla 56, el cual tiene un valor de 26,09 unidades por afio.

4251 Demanda actual

Con los datos obtenidos de la encuesta realizada se procede a calcular el consumo per
capita, teniendo en cuenta que la Unica presentacion que se ofrecera es de 120 g en
frasco de vidrio, para ello se parte de la siguiente pregunta, “6 ;Cuantos frascos de
compotas de 120 g usted adquiriria para su nifio(s) al mes?”, y con dicho resultado de
la Pregunta 6 se determina el consumo per capita, el cual se muestra en la tabla 56, y
cabe resaltar que en el anexo 13 se muestra detalladamente el calculo del consumo per
capita correspondiente a cada distrito.

Tabla 56
Consumo per capita de compota segun distritos

Consumo per capita
Consumo minimo  Consumo medio = Consumo maximo

4:8 -)<° *8 .xo *3 _,‘o

Distrito % Poblacion g S E kS E S
22 92 B2 82 B2 82
S E E'E EE E'E E'E E'E

S S S =] = S
Ayacucho 42,77 1,87 22,47 2,15 25,79 2,43 29,12
San Juan Bautista 23,35 1,78 21,38 2,13 25,56 2,48 29,73
Andrés Avelino C. D. 11,70 1,79 21,48 2,22 26,76 2,67 32,04
Carmen Alto 14,44 1,68 20,19 2,21 26,57 2,75 32,96
Jesus Nazareno 7,75 1,68 20,18 2,29 27,47 2,90 34,77
Ponderado 1,80 21,59 2,17 26,09 2,55 30,59

De acuerdo con la tabla 56, se muestra que el consumo minimo ponderado es de 21,59
unidades/ano*nifio, el consumo medio ponderado es de 26,09 unidades/ano*nifio y
finalmente el consumo maximo es de 30,59 unidades/afio*nifio; y con respecto a los
valores ponderados que se expresan se obtuvo con la siguiente ecuacion:

CPpong = %Pay X CPyy + %Psip X CPsjp + %Paacp X CPaacp + %Pca X CPcy + %Py X CPpy

Para determinar la demanda actual, primero se halla la poblacibn segmentada con
aprobacion, lo cual se obtiene a raiz de la multiplicacion de la poblacion segmentada
con el porcentaje de aprobacion (encuesta) la cual se ve en la tabla 57, es decir:

Demanda = Cp X Poblaciéon segmentada
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Tabla 57
Poblacion segmentada con aprobacion

Afio  Poblacion segmentada % Aprobacion Poblacién segmentada con aprobacion

2024 22734 90,04 20 469

Luego, se procede a usar el consumo per capita medio ponderado de 26,09
unidades/afo*nifio, el cual se multiplica por la poblaciéon segmentada con aprobacion
para hallar la demanda actual, la cual se aprecia en la tabla 58.

Tabla 58
Demanda actual de la compota de mango, cushuro y tarwi

A Poblacién segmentada Demanda actual
fio or N
con aprobacién (und/afio)

2024 20 469 26,09 534 104

Consumo per capita

4252 Demanda futura

Para hallar la demanda futura, se usa el consumo per capita anual teniendo en cuenta
una tasa de crecimiento de la poblacion en la provincia de Huamanga (2,5 %) la que se
obtuvo del Compendio Estadistico de Ayacucho 2023. Dichos datos se reemplazan en

la siguiente férmula:

Pi = Po x (1+IC)"

Donde:
Poblacion en el afio a proyectar : Pi
Poblacion actual : Po
Numero de afios : N
indice de crecimiento poblacional IC = 2,5 % provincia de Huamanga

Asi mismo, como ya se conoce el Cp de la compota, gracias a las encuestas realizadas,
€s que se pasa a proyectar la demanda con el numero de la poblaciéon segmentada con
aprobacion (nifios de 1 a 5 afios edad) para los préximos 8 afios, tal como se muestra
en la tabla 59.

Para una mejor apreciacién del comportamiento de la demanda en los préximos 8 afios

se muestra la figura 43.
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Tabla 59
Proyeccion de la demanda

n Ao Demanda (und/afio)
2024
0 2025
1 2026 561 143
2 2027 575171
3 2028 589 551
4 2029 604 289
5 2030 619 397
6 2031 634 881
7 2032 650 754
8 2033 667 022

Presente
Etapa de implementacion

Figura 43
Demanda futura de la compota (2025-2033)
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4.2.6 Analisis de la oferta

Actualmente, se puede decir que no hay una fuente histérica con respecto a la
producciéon de compotas en el Perl, y de haber una produccién no es a un nivel
industrial, sino mas a un nivel local es decir pequefios emprendimientos, que suelen
brindar su producto en ferias locales o en tiendas especificas. Debido a ello, es que las

compotas son importadas para poder cumplir con la demanda existente.

De acuerdo con lo mencionado anteriormente, se halla la oferta en relacién con las
marcas importadas existentes en la ciudad de Huamanga, las cuales son Gerber, Heinz
y BabylLac.
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4.2.6.1 Oferta histérica
Se basa en la entrevista realizada a los principales distribuidores de compotas en la

provincia de Huamanga (ver anexo 16), entre ellos se tiene los siguientes:

o Oferente 1: DIPSA SAC, principal distribuidora en la provincia de Huamanga, que
se encarga de distribuir las compotas de la marca Gerber a farmacias, bodegas,

minimarkets, entre otros.

o Oferente 2: INRETAIL PERU CORP, es el principal distribuidor de la marca BabyLac
en la provincia de Huamanga, que se ofrecen en las cadenas de farmacias que son
MIFARMA e INKAFARMA.

o Oferente 3: PyP GLOBAL SAC, es el principal distribuidor del supermercado Plaza
4, quienes ofrecen la marca Heinz. Este supermercado, empezé a funcionar recién
en el afio 2021 en el mes de noviembre, es por ello como se puede observar en la

tabla 61, en este afno hubo una venta menor a diferencia de los demas anos.

En la Tabla 60, se muestra las marcas que se encuentran en Huamanga, el envase de

Su presentacion, en este caso todas son en envase de vidrio y el precio que se ofrece

al mercado.
Tabla 60
Distribuidores de compotas en la ciudad de Huamanga
PR Marca Imagen Presentacion Precio
Empresa Distribuidor comercial  referencial Envase () S/
NESTLE DIPSA SAC Gerber Vidrio 113 7,00
MIFARMAE INRETAIL PERU M -
INKAFARMA CORP BabyLac Z ;  Vidio 113 4,00
[ ———==
A\ " 4
CORPORACION TE
PLAZA 4 PyP GLOBAL SAC Heinz Rn:;N: 1* Vidrio 113 5,00
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Tabla 61
Oferta histérica de compotas en Huamanga (2021-2023)

M P tacid Oferta
Empresa Distribuidor cor:er:;al rese(n )aclon (und/aiio)
g 2021 2022 2023

NESTLE DIPSA SAC Gerber 113 3816 3996 4 056
MIFARMA E .
INKAFARMA INRETAIL PERU CORP  BabylLac 113 27664 28 756 29 400

CORPORACION PyP .
PLAZA 4 GLOBAL SAC Heinz 113 26 157 171

Total 31506 32909 33 627

4.2.6.2 Oferta actual

Del mismo modo que la oferta histérica, esta oferta se determiné a través de la entrevista
realizada a los proveedores de compotas en el mercado delimitado (anexo 16), estos
resultados se muestran en la tabla 62, donde para el afio 2024 se proyecta con una
distribucion al mercado local se tiene una oferta anual de 34 390 und/Afo.

Tabla 62
Oferta actual de las compotas en Huamanga

. Oferta
Empresa Distribuidor Marca comercial ' resentacion  (undafio)
(9)
2024
NESTLE DIPSA SAC Gerber 113 4128
MIFARMA E
NKARARMA  INRETAL PER’U CORP BabyLac 113 30 044
CORPORACION PyP _
PLAZA4 GLOBAL SAC Heinz 113 218
Total 34 390

4.2.6.3 Oferta futura

La oferta futura se realiz6 haciendo la proyeccion, mediante la ecuacién que se muestra

lineas abajo, del cual se tom6 como afo base el 2024, también se hizo uso de la tasa

de crecimiento del PBI industrial en la region de Ayacucho el cual fue de 6,1 % en el afio

2022 segun la INEI, este valor se us6 para la proyeccién futura en la siguiente ecuacion.
0, = 0,(1+ )"

Donde:
Oferta actual : Oo
Oferta proyectada : On
Afio proyectado 'n
Tasa de crecimiento promedio del PBI 1i=6,1%

industrial en la regién de Ayacucho
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Los datos de la Tabla 63 evidencian un crecimiento sostenido en la oferta de compotas

en la provincia, con una proyeccion inicial de 38 714 unidades para el 2026.

Tabla 63

Proyeccion de la oferta de compota
N° Ao Oferta (und/Afio)

2024
0 2025
1 2026 38714
2 2027 41075
3 2028 43 581
4 2029 46 239
5 2030 49 060
6 2031 52 052
7 2032 55 227
8 2033 58 596
Presente

Etapa de implementacion

Para una mejor visualizacién de la oferta futura en unidades de compota por afo, se
muestra la figura 44.

Figura 44
Oferta futura de la compota (2025-2033)
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4.2.7 Determinaciéon de la brecha
Se compara los valores proyectados tanto de la demanda como de la oferta, para poder

hallar la demanda insatisfecha, que influye para seleccionar la capacidad de la planta 'y
el tamafio de planta.

Para determinar la brecha, se resta la demanda menos la oferta, dando como resultado

la tabla 64, la cual se expresa en unidades de compotas.
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Tabla 64
Demanda insatisfecha

Demanda
N° Ao De(:\:g)d a (()ufir(:; insatisfecha

(und/afio)
0 2025 547 456 36 488 510 969
1 2026 561 143 38714 522 429
2 2027 575171 41075 534 096
3 2028 589 551 43 581 545970
4 2029 604 289 46 239 558 050
5 2030 619 397 49 060 570337
6 2031 634 881 52 052 582 829
7 2032 650 754 55 227 595 526
8 2033 667 022 58 596 608 426

De acuerdo con la tabla 64, se puede apreciar que para el afio 2026 hay una demanda
insatisfecha de 522 429 unidades y para los proximos 8 afios (2033) sera de 608 426
unidades; por lo que podemos concluir que existe mucha demanda de compota, por
tanto, una gran acogida del producto.

Figura 45
Demanda insatisfecha de la compota de mango, cushuro y tarwi
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Como muestra la figura 45, se ve que la demanda supera a la oferta en grandes
proporciones, por lo que se puede concluir que hay presencia de una demanda

insatisfecha.
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4.2.8 Analisis de comercializacion
4.2.8.1 Marca, envase y etiqueta
Marca
El producto ser& reconocido bajo el nombre comercial de Cifrulé Kids, perteneciente a
la empresa KillaSumag S.R.L.

Figura 46
Marca de la compota de mango, cushuro y tarwi

Manago = Tarwi- Cushuro

Envase

¢ Envase primario, el pote de vidrio de 120 g sellado con una tapa pasteurizable
blanca twistt-off.

e Envase secundario, que es el termoencogible que envolvera las compotas, las

cuales se agruparan de 12 unidades.

Etiqueta
El pote de vidrio constara de una etiqueta alrededor de esta, la cual que estara sujeta al
etiquetado bajo el CODEX ALIMENTARIUS para compotas y jaleas (anexo 7).

Figura 47
Etiqueta de la compota de mango, cushuro y tarwi

TBESDEZC 23
gEREEZTSR3 p Informadién nutricional
F2EE & Tamafiao porporcén  (120g)
- il | | 3 . ~ Forcién por envase )
z 5% g n . ) Calorias 101.6 Keal
? 5 R O | 3

z - Grasa 080g

z
£ > i = "‘ Carbohidratos 08¢
5 Bz 3 2 Froteina 280¢
e = - . Calcio 299;
£ g3 £ 3 ‘ |_tiero 9508
b zga o ) l S { | % valor diario
5 BE : 8 2 Grasa11%  Carbohidratos 7,5%
ok BE & ~Tarwi- Cushuro Proteina8,5% Cakcio 3.8%

| S wsdcor afudda |
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Politicas de comercializacion y distribuciéon
Para el posicionamiento del producto se plantea establecer una estrategia, el cual estara
dirigida a los segmentos A, B, C, D y E segun las encuestas y el analisis sensorial

realizado, teniendo en cuenta que hubo mayor porcentaje de aprobacion.

Para lograr que el producto esté al alcance de los clientes y tenga una gran aceptacion
en el mercado, las personas adquirirdn las compotas en lugares como, minimarkets,
farmacias, bodegas y supermercados, las cuales representan los porcentajes de 24 %,
32 %, 20 % y 24 % respectivamente tal como se aprecia en la figura 48, y, por ende, el

producto se colocara en estos 5 lugares de Huamanga, para su alcance.

Figura 48
Lugares de distribucion de la compota

32% 1

® Supermercado
® Minimarket
H Bodega
4 Farmacia
20% 24%

Las compotas de mango, tarwi y cushuro se ofreceran a través de un canal directo
mediante solo un intermediario, como se aprecia en la figura 49, La distribucion se

realiza con el fin de que el consumidor final tenga facil acceso al producto.

Figura 49
Canal de distribucién de las compotas

Productor . Minorista . Consumidor

Para la eleccién de los distribuidores se tiene que tomar en cuenta las medidas

necesarias como controles sanitarios para que el producto pueda conservarse y llegar

en buenas condiciones al consumidor.
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4.2.8.2 Publicidad y promocion

Con el objetivo de promover el producto de manera sostenible y alcanzar un publico
mas amplio, se implementara una estrategia de marketing digital a través de las redes
sociales Facebook, Instagram, WhatsApp, LinkedIn y TikTok.

Bajo el nombre de 'Cifrulé Kids', se compartira contenido audiovisual y textual sobre las
propiedades nutricionales del cushuro y tarwi, con el fin de dar a conocer estos
ingredientes a los habitantes de Huamanga. Ademas, se publicara articulos y videos
sobre la correcta alimentacién de los nifios y que nutrientes necesitan para su correcto
desarrollo cerebral y corporal.

Se invertira en publicidad a través de influencers, quienes promocionaran el producto
en sus redes sociales. También se aprovechara la prensa de la Universidad Nacional
San Cristébal de Huamanga para hacer conocido el producto y sus bondades
nutricionales.

Ademads, se haran campafias de degustacion en lugares concurridos como la plaza
central y supermercado Plaza 4.

Como parte de una campafia de promocion, se realizaran degustaciones en fecha
estratégicas, donde existe mayor concurrencia del mercado objetivo, para ello se

muestra la tabla 65 la programacion de degustacion.

Tabla 65

Programa de campafias

N° Campafia Duracion Fecha de inicio y fin Horario
Inicio de gampaﬁa 3 veces por semana en 6 semanas Enero-Febrero 4-7 pm

(Vacaciones)

2 Vuelta a clases 2 veces por semana en 4 semanas Marzo 4-7 pm

3 Dia del nifio 2 veces por semana en 2 semanas 15 de agosto - 31 agosto 4-7 pm

4 Fiestas Patrias 2 veces por semana en 4 semanas Julio 4-7 pm

5 Halloween 1 vez por semana en 4 semanas 15 al 31 de octubre 4-7 pm

6 Navidad 2 veces por semana en 4 semanas Diciembre 4-7 pm

4.2.9 Analisis de precios

Para el analisis de precios, se ha considerado tres marcas de compotas que
actualmente se encuentran en el mercado ayacuchano, las cuales son, la marca Gerber,
Heinz y BabyLac, y con respecto a sus precios han ido aumentando progresivamente.
Los datos de los precios son tomados a partir del afio 2018 hasta el 2024, estos se
tomaron de diferentes fuentes bibliograficas como tesis y trabajos de investigacién

relacionadas al tema de compotas (andlisis de prefactibilidad y otros) y paginas webs
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donde se consultaban los precios actuales de compotas en supermercados como Plaza
4 en Huamanga, minimarkets y cadenas de farmacias como Mifarma e Inkafarma, los
cuales fueron promediados para poder determinar la grafica de la variacion de los
precios y a partir de ello determinar los precios en moneda corriente y moneda

constante.

4.2.9.1 Precio en moneda corriente y moneda constante

Los precios de las compotas se tomaron de distintos vendedores como ya se explico

lineas arriba.
Tabla 66
Precio de la compota en moneda corriente y constante (S/)
Afo Moneda corriente IPC Moneda constante
2018 2,95 106,95 2,76
2019 3,34 108,98 3,06
2020 3,63 111,16 3,27
2021 4,15 118,27 3,51
2022 5,59 128,33 4,36
2023 6,72 132,43 5,07

Nota. Adaptado de indice de Precios al Consumidor (IPC), por Banco Central de
Reserva del Peru, 2023.

En la figura 50, se observa la variacion de los precios en moneda constante y moneda
corriente durante los ultimos 10 afios.

Figura 50
Precios de compotas en moneda corriente y constante (S/ und)
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4.3 TAMANO Y LOCALIZACION

4.3.1 Tamafio de la planta

El objetivo principal de esta seccién es poder dimensionar la capacidad de produccién
y el nivel de utilizacion que se le dara. A continuacion, se hace un analisis el cual esta
ligado a factores técnicos, econdmicos y financieros, como, la disponibilidad de materia

prima, mercado, tecnologia y financiamiento.

4.3.1.1 Relacién tamaio — materia prima

En relacion con el tamafio — materia prima, se va a establecer cual seria el tamafio en
relacion con cada una de las materias primas, que son el mango, cushuro y tarwi; y a
partir de ello, se va a determinar cual seria el tamafio 6ptimo en relacion con el mango,

el cushuro y el tarwi.

Para el tamafo se toma en cuenta la disponibilidad de la materia prima, del mango,
cushuro y tarwi, puesto que es un factor importante para determinar el tamafio de la
planta y la capacidad de esta.

En el caso del mango, los primeros 4 afios se usara el 40 % de su disponibilidad, a partir
del 2029 se abarcara el 50 % del mango. Para el caso del tarwi, se abarcara el 30 %
mientras que, para el caso del cushuro, los primeros 4 afios se abarcara el 50 % y luego
el 70 % de esta, esto con el fin de no disponer la totalidad de la materia prima existente,
ademas para hallar la produccion en unidades de la compota (120 g) se tendra en cuenta
que cada materia prima posee un rendimiento respecto al desarrollo tecnolégico para la
produccién de la compota. Se muestra en las tablas 67, 68 y 69 el tamafno con relacion

a cada materia prima para la elaboracion de la compota.

imi idad de 120
Para el caso del mango, el rendimiento es de 6,12 ——————2F

kg de mango

Tabla 67

Relacion tamafio- materia prima (mango)
Afio Mango disponible Mango para el proyecto Produccion

(tn) (tn) (und)

2025 182,18 72,87 445973
2026 173,09 69,23 423 717
2027 161,63 64,65 395 669
2028 162,82 65,13 398 580
2029 172,40 86,20 527 554
2030 179,03 89,51 547 818
2031 174,55 87,27 534 122
2032 172,24 86,12 527 060
2033 170,82 85,41 522716
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unidad de 120 g

Para el caso del cushuro, el rendimiento es de 166,53 .
kg de cushuro

Tabla 68

Relacion tamafio- materia prima (cushuro)
Afio Cushuro disponible Cushuro para el proyecto Produccion

(tn) (tn) (und)

2025 4,34 2,17 361 323
2026 4,34 2,17 361 323
2027 4,34 2,17 361323
2028 4,34 2,17 361 323
2029 4,34 3,04 505 853
2030 4,34 3,04 505 853
2031 4,34 3,04 505 853
2032 4,34 3,04 505 853
2033 4,34 3,04 505 853

' imi idad de 120
Para el caso del tarwi, el rendimiento es de 56,59 ——————£

kgde tarwi

Tabla 69

Relacién tamafio- materia prima (tarwi)
Afio Tarwi disponible Tarwi para el proyecto Produccion

(tn) (tn) (und)

2025 42,54 12,76 722 263
2026 45,43 13,63 771187
2027 46,09 13,83 782 477
2028 46,04 13,81 781574
2029 41,87 12,56 710 823
2030 43,04 12,91 730 693
2031 43,48 13,05 738 220
2032 44,07 13,22 748 155
2033 44,29 13,29 751919

De acuerdo con las tablas 67, 68 y 69 es que concluye que la materia prima no vendria

a ser un factor limitante, es decir que no limita el tamano de la planta.

4.3.1.2 Relacién tamaio — mercado

El tamafio del mercado se obtiene de la demanda insatisfecha generada por los
consumidores de compota en la ciudad de Huamanga, puesto que es un factor
condicionante para determinar la capacidad de produccion de la planta.

Como se observd en la parte de la determinaciéon de la brecha, hay un escenario
favorable para el ingreso al mercado, de acuerdo con ello se decide tener una cobertura

del 40 % de esta demanda insatisfecha, tal como se muestra en la tabla 70, esto debido
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a que se esta ofreciendo un producto complementario para la alimentacion de los nifios
entre las edades de 1 a 5 afios, y que facilmente en un futuro no tan lejanos, habra

productos que tengan relacion lo que implicaria una competencia.

Tabla 70

Cobertura del mercado de compotas
Afio Demanda insgtisfecha % de cobertura Demanda del Proyecto

(und / aio) (und / aio)

2025 510 969 40 204 387
2026 522 429 40 208 972
2027 534 096 40 213638
2028 545970 40 218 388
2029 558 050 40 223 220
2030 570337 40 228 135
2031 582 829 40 233132
2032 595 526 40 238 210
2033 608 426 40 243 370

De acuerdo con la tabla 70 es que se concluye que, el mercado viene a ser el factor
limitante para el tamafio de la planta, un claro ejemplo seria que para el afio 2025 se
puede producir 289 059 unidades de compotas a partir de 1,74 tn de cushuro (menor
cantidad) pero la demanda solo es de 204 387 unidades, lo que indicaria que habria una

sobreproduccidn, lo cual califica al mercado como limitante.

4.3.1.3 Relacién tamano - financiamiento

La obtencién de financiamiento es fundamental para un proyecto, ya que permite cubrir
los costos asociados a la inversién, como la adquisicion de equipos y la construccion de
las instalaciones. Es por ello por lo que se tiene que buscar entidades financieras con
facilidades y recursos como los que presentan menor porcentaje de interés, garantias,
costos de oportunidad, periodo de gracia, entre otros.

La financiacién del proyecto se obtendra a través de una combinacion de recursos
propios y financiamiento externo. Se buscaran las mejores condiciones en el mercado
financiero, considerando entidades como cajas municipales, cooperativas, bancos y
programas gubernamentales como los de COFIDE (Corporacién Financiera de
Desarrollo), el cual presenta para el financiamiento de las MYPES , el Impulso
Empresarial MYPE e impulso MYPERU, donde segtin La Memoria Anual presentado por
la misma COFIDE en el 2023, sefiala que, “Tiene como obijetivo principal fortalecer el
sector de las MIPYME a través de la promocion del financiamiento y la inclusion

financiera, con el fin de estimular la recuperacion econémica y el desarrollo empresarial”.
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De acuerdo con lo antes mencionado el presente proyecto se pretende financiar a través
de COFIDE, a través de una entidad financiera, por lo que se concluye que el

financiamiento no vendria a ser un factor limitante para el tamafo de la planta.

4.3.1.4 Relacién tamano - tecnologia

El tamafio de la planta se determinara en funcion de la demanda insatisfecha y se
empleara una tecnologia intermedia, basada en equipos y maquinaria nacionales. Esta
eleccion permitird ajustar la produccién a las necesidades del mercado y evitar
inversiones innecesarias en automatizacion.

Con respecto al proceso productivo relacionado a la produccion de compotas, se hara
uso de un tangue con agitacion tipo ancla, pulpeadora y despulpadora de frutas. Donde
las principales empresas que ofrecen estos equipos en el mercado nacional son AMG
Magquinarias y Agroindustriales, Frioteam, Fabricaciones & Servicios Inox EIRL, Sagama
Linea Inox, RYSAC Divisiones, entre otros, de acuerdo con el requerimiento de los
clientes. Con todo lo mencionado anteriormente, se puede concluir que la tecnologia no

sera un factor limitante con respecto al tamafio de la planta.

4.3.2 Andélisis del tamafio de planta
Después que se ha realizado la evaluacion con respecto a los diversos factores, se
determina que el factor limitante para el presente proyecto es el tamafo - mercado, tal

como se aprecia en la tabla 71.

Tabla 71
Andlisis del tamafio de planta
Relacion Tamaio maximo Conclusion
Mango 51,25 tn/afio
Tamario - Materia Prima Tarwi 13,29 tn/afio
Cushuro 1,74 tn/afio
Tamaio - Mercado 243 370 und/ano Limitante
Tamario - Financiamiento No Limitante
Tamafio - Tecnologia No Limitante

Se debe de tener en cuenta la aceptacion del producto, ya que no se sabe realmente el
grado de esta porque depende de diversas variables tanto econémicas como sociales
(habitos de consumo, cultura, gustos, etc.). Por ello es por lo que el primer afio, la
produccion sera al 50 % de su capacidad maxima de la planta por afio de compota de
mango, cushuro y tarwi, la cual ira creciendo en un 10 % en los préximos afios hasta

alcanzar la capacidad instalada al 100 %.
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De acuerdo con ello, se tomaran en consideracion los siguientes aspectos:

Tabla 72

Dias de trabajo de la planta
Afo calendario 365 dias
Meses de trabajo 12 meses
Feriados y domingos 67 dias
Mantenimiento 10 dias
Dias laborales 288 dias/afio
Horas diarias laborales 8 horas/dia
Dias al mes trabajados 24 dias

4.3.3 Propuesta de tamafio de planta

Como se menciond de acuerdo con el andlisis realizado, el factor limitante es el
mercado, lo que significaria que la capacidad instalada puede ser igual a la demanda
insatisfecha, sin embargo, a fin de lograr resultados favorables para el proyecto y
tomando en cuenta los dias laborales (288 dias) solo se va a cubrir un 40 % de esta,
por lo que la capacidad seria de 243 370 und/ afio, que seria 20 281 und/mes que
equivale a 845 und/dia. Cabe resaltar que luego se empacaran en bolsas

termoencogible donde entraran 12 unidades por pack.

Tabla 73
Propuesta de tamafio de planta

- . Produccion
Ao Capacidad - - - -
Und/aiio Pack/afio Und/mes Pack/mes Und/dia Pack/dia
2025 50 % 243 370 20 280 20 281 1690 845 70
2026 60 % 292 044 24 337 24 337 2028 1014 84
2027 70 % 340718 28 393 28 393 2 366 1183 98
2028 80 % 389 392 32 449 32 449 2704 1352 112
2029 90 % 438 066 36 505 36 506 3042 1521 126
2030 100 % 486 740 40 561 40 562 3380 1690 140
2031 100 % 486 740 40 561 40 562 3380 1690 140
2032 100 % 486 740 40 561 40 562 3380 1690 140
2033 100 % 486 740 40 561 40 562 3380 1690 140

4.3.4 Localizacién de la planta

La localizacion del presente proyecto consiste en evaluar la ubicacion exacta de la
planta procesadora de compotas, donde se tiene que realizar un analisis de factores tipo
cualitativo y cuantitativo que van a permitir minimizar costos y optimizar ganancias. Este
estudio comprende primero la ubicacién a nivel provincial (macro localizacion) dentro de
tres regiones, seguido de la identificacion de una zona urbana o rural (micro

localizacion), donde finalmente quedara ubicada la planta.
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Para la ubicacién a nivel provincial (macro localizacién) de la planta, se hizo una

comparacion entre regiones que cuenten con producciéon de mango, tarwi y cushuro.

Segun lo antes mencionado, las alternativas para la localizacion de la planta a nivel
macro son las siguientes:

e Alternativa 1: Provincia de Ica en la Region de Ica
e Alternativa 2: Provincia de Huamanga en la regiéon de Ayacucho

e Alternativa 3: Provincia de Andahuaylas en la region de Apurimac

Provincia de Ica en la Region de Ica
La region de Ica es la quinta en produccién de mango a nivel nacional, pero no produce
ni tarwi ni cuenta con lagunas donde se desarrolle el crecimiento del cushuro, ademas
que cuenta con una poblacion extensa de 1 041 312 de habitantes proyectada al 2023

segun el INEL.

Provincia de Huamanga en laregion de Ayacucho
La provincia de Huamanga se encuentra entre las provincias de Ica y Andahuaylas, con
una poblacién de 670 377 de habitantes proyectada al 2023 segun el INEI, ademas se
encuentran varias localidades donde se produce tarwi, algunas lagunillas donde existe
el crecimiento del cushuro (en menor cantidad comparado a Andahuaylas) en tiempo de
lluvia, ademas algunos valles donde se produce mango (en menor cantidad comparado
alca). La provincia de Huamanga es considerada como el centro de comercializacién
mas importante dentro de todas las provincias de Ayacucho y con mayor poblacion en

comparacion a las demas.

Provincia de Andahuaylas en la regién de Apurimac
La region de Apurimac es el tercer productor de tarwi a nivel nacional, también cuenta
con varias localidades donde el crecimiento de cushuro o llullucha como es conocido en
esta regién es abundante en los meses de lluvia y disminuye durante los demas meses,
también cuenta con valles donde crece el mango, pero en muy poca cantidad
comparado con Ayacucho y mucho mas con Ica. Su poblacion es mucho menos

comparada con Ica y Huamanga.
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4.3.3.1 Macro localizacion
Analisis de factores cuantitativos para la macro localizacién
e Precio del producto en el mercado

Este factor se centra en el andlisis de los precios del producto final que es la compota.
De acuerdo con lo ya analizado que es la materia prima, se puede entender que el
mango tiene un menor precio en la provincia de Ica, y por su cercania a ella se tiene a
Huamanga que también cuenta con menor precio a diferencia Andahuaylas, y con
respecto al tarwi y cushuro los menores precios los tiene Andahuaylas especificamente
la localidad de Uripa que es de donde se traera el tarwi y cushuro, el cual se encuentra
a solo 3 horas de Huamanga. Para un mejor analisis se presenta la tabla 74, donde se
muestra la distancia en kildbmetros entre las tres alternativas y el flete que se cobra por
Kg y toneladas. Estos datos fueron obtenidos de las agencias que ofrecen el servicio de

transporte de carga como Antezana y Molina.

Tabla 74
Distancia al mercado en km
Ruta Distancia (km) Flete (S/) / kg Flete (S/) /tn
Huamanga-Andahuaylas 236,6 0,20 200
Ica-Andahuaylas 567,8 0,40 400
Huamanga-Ica 410,1 0.30 300

Del analisis de la tabla 74 se puede concluir que la distancia entre Huamanga-
Andahuaylas es menor comparado con Ica-Andahuaylas, ademas que el flete es menor
donde hay mayor cantidad de la materia prima se encuentra la que genera menor costo
de transporte. La infraestructura vial de Huamanga es adecuada para garantizar el
transporte eficiente de la materia prima desde los centros de acopio hasta la planta de
procesamiento, asi como la distribucién del producto final a los mercados. Habiendo
mencionado lo anterior, se presenta la tabla 75 que muestra los precios de la compota

en las provincias seleccionadas como alternativas para la macro localizacion.

Tabla 75
Precio de la compota de mango, tarwi y cushuro
Departamento/Provincia Precio S/ / unidad
Ayacucho/Huamanga 5,00
Apurimac/Andahuaylas 5,50
Icallca 6,00

¢ Disponibilidad de mano de obra
Para la disponibilidad de mano de obra se tomara en cuenta el PEA de cada

departamento especificamente de cada provincia de las tres alternativas, en este caso
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se priorizara la PEA desocupada, ya que ellos seran los principales candidatos para que

trabajen en la planta procesadora de compotas.

Tabla 76
Poblacion econémicamente activa (PEA)
Departamento PEA total PEA ocupada PEA desocupada
Ayacucho-Huamanga 119 824 112732 7092
Apurimac-Andahuaylas 51783 48 337 3446
Ica-Ica 186 668 176 956 9712

Nota. Adaptado de Censos Nacionales: Xll de Poblacién y VIl de Vivienda, por INEI,
2017.

e Energia eléctrica
Para el andlisis de este servicio se compara el costo por kW-h en cada provincia de las
alternativas elegidas, ya que la planta requiere de energia en casi todo el proceso
productivo, es por ello por lo que la energia eléctrica no debe de faltar para evitar que
la produccién se detenga. En la tabla 77 se muestra el costo kW-h y el cargo fijo mensual
al cliente, reportado con cada una de las entidades abastecedoras de energia eléctrica
en cada provincia, por ejemplo, en Ica ElectroDunas, en Huamanga Electrocentro y en

Apurimac Electro Sur Este.

Tabla 77
Costo de energia eléctrica
Alternativas Costo (S/ kW-h) Cargo fijo mensual S/ Cliente
|ca-lca 0,7386 4,16
Ayacucho-Huamanga 0,9384 3,69
Apurimac-Andahuaylas 0,8621 5,12

Nota. Adaptado de ElectroDunas, Electrocentro y Electro Sur Este, 2024.

e Agua potable-desagiie
El servicio del agua potable es vital para el proceso productivo, y mas aun cuando se
trata de alimentos, es por ello por lo que el lugar donde se localice la planta debe de
contar con servicios de saneamiento basicos. En la tabla 78 se muestra el analisis de
las tarifas por los servicios de agua y desagtie en las tres alternativas.

Tabla 78
Costo de agua y desagile

. . Servicio Asignacion de
Alternativas Rango (m?3) Tarifa S/ m3 de ) consumo (m¥/mes)
desagiie
Ica-Ica 0 amas 2,0139 0,9062 50
Ayacucho-Huamanga 0 amas 2,644 1,202 60
Apurimac-Andahuaylas 0amés 2,262 0,569 30

Nota. Adaptado de Gerencia de Regulacién Tarifaria (GRT), por SUNASS,2024.
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e Terreno
En este rubro, se hara un analisis de la disposicién de terrenos y sus costos, ya que la
ubicacion de la planta que se requerird para la produccibn de compotas
aproximadamente debe de estar entre los 200 a 400 m?.
Los precios de los terrenos en las alternativas varian mucho, viéndose que, en la
provincia de Ica, el metro cuadrado de terreno se encuentra entre los 400 délares, en
comparacion de Andahuaylas y Huamanga.
En Huamanga el distrito que actualmente cuenta con terrenos que se encuentran en
menor precio es la localidad de Huascahura, considerando que podria ser factible ubicar
una planta de produccion en este distrito, ya que la via Libertadores esta muy cercana
a esta localidad.

Tabla 79
Costo por metro cuadrado de los terrenos

Costo por m?

Alternativa (sl)
Ica-Ica 1508
Apurimac-Andahuaylas 384,54
Ayacucho-Huamanga 10179

Nota. Adaptado de Ventar de terreno en Peru, por Adondevivir.com, 2024.

Analisis de factores cualitativos para la macro localizaciéon
¢ Politicas de descentralizacion
La Ley N° 23407 define a una empresa industrial descentralizada como aquella que
tiene su centro de operaciones principal y la mayor parte de sus activos fuera de las
regiones Lima y Callao.
De acuerdo con esta Ley, los tres departamentos con sus respectivas provincias de las
alternativas planteadas cumplen con esta politica y estan dentro de los beneficios que

se mencionan en el Articulo 68, que son los siguientes:

a) Podran reinvertir sus utilidades de acuerdo con las normas contenidas en la Ley.
b) Exoneracién del 50 % del impuesto al Patrimonio Empresarial

c) Exoneracion del impuesto a la Revaluacion de Activos a partir del afio 1984.

e Vias de transporte
A Huamanga-Ayacucho se puede llegar por via terrestre o via aérea, en este caso desde
Lima y Cusco, pero para ir de Huamanga-lca y Huamanga-Uripa (Andahuaylas), se
realiza el transporte via terrestre, donde la carretera se encuentra asfaltada, al igual que

de Ayacucho-Ica, pero hay tramos donde se requiere mantenimiento.
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Tabla 80
Acceso a cada alternativa

Ruta Tipo Carretera
Lima-Ica-Huamanga Asfaltado
Huamanga-Uripa-Andahuaylas Asfaltado

e Servicios publicos de telecomunicaciones
Segun el boletin estadisticos del Ministerio de Transportes y Comunicaciones (2023),
las regiones de Ayacucho y Apurimac registraron mayor tasa de crecimiento anual de

88,8 % y 273,9 % respectivamente, respecto a la conexion al servicio de internet fijo.
Figura 51

Conexion al servicio de internet fijjo en cada region (en miles) 2023
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Nota. Adaptado de Gerencia de Boletin Estadistico, por Ministerio de Transportes y
Comunicaciones,2023.

Segun la figura 51, la mayor cantidad de suscriptores de conexion al servicio de internet

fijo lo tiene Ica, luego Ayacucho y finalmente Apurimac, comparando en este caso solo
los departamentos de las tres alternativas.
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Figura 52

Lineas de telefonia mévil en servicio segun region (en miles) 2023
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Nota. Adaptado de Gerencia de Boletin Estadistico, por Ministerio de Transportes y
Comunicaciones,2023.

Con respecto a las lineas de telefonia movil, en la figura 52 se muestra el cuadro
estadistico de las lineas telefénicas en cada departamento predominando la region de

Ica, seguido por Ayacucho y finalmente Apurimac.

Eleccion de la macro localizacion de la planta

Para determinar la macro localizacion, se hace uso del método de ranking de factores,
donde se realiza el siguiente procedimiento.
En primer lugar, se elabora una lista de los factores de localizacion mas relevantes para
el sector de estudio. Seguidamente, se analiza la importancia de cada uno de estos
factores, para poder hacer la comparacion entre ellos, haciendo uso de la matriz de
enfrentamiento, donde se establece lo siguiente:

¢ En caso de que un factor es “mas importante” que otro, se asigna un valor de 1.

e En caso de que un factor es “menos importante” que otro, se asigna un valor de

0.
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e Y si ambos factores tienen la misma importancia, ambos reciben un valor de 1 en
el casillero correspondiente.

Tabla 81
Andlisis de ponderacion de los factores

o v B
@ 38§ £ g 8 § 2
8 88 8 < 2 3 2 § g| &
° S 3 @ S & = 2,8 2 S
Factor @ FE O E s s B8©5 § 5
S T3 e e 3 S 5 E ©O S
g 35 £ @ g = 9 5
2 S w3 3 -
Agua potable 1 1 1 1 1 1 6 27
Precio del producto
en el mercado 0 1 1 1 1 1 5 23
Mano de obra 0 0 0 1 1 1 3 14
Terreno 1 1 0 0 1 1 3 14
Vias de transporte 0 0 0 0 1 1 2 9
Energia eléctrica 0 1 0 0 0 1 2 9
Servicios publicos
de 0 0 0 0 1 0 1 5
telecomunicaciones
Total 22 100

Para realizar la calificacion de cada factor se hace uso de una puntuacion, el cual se
muestra en la tabla 82.

Tabla 82
Escala de calificacion
Calificacion ~ Muybuena  Buena Regular  Aceptable Indiferente  Inaceptable

Puntaje 10 8 6 4 2 0

Luego se hace la evaluacion del puntaje de cada factor en cada localidad, donde se
multiplica la ponderacion por la calificacion. El mayor puntaje obtenido determinara la
provincia elegida, esto se representa mediante la tabla 83.

La alternativa que resulta con mayor puntaje es Huamanga - Ayacucho de acuerdo con
la tabla 83, lo cual significa que la planta sera ubicada en esta provincia, donde los

factores con mas importancia son: agua potable y precio del producto en el mercado.
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Tabla 83
Ponderacion de factores locacionales

[72]
© 8
5 28 5 &
8 : =
S5 8 5 8 S 3
L5 -_ S E\ o 2—
Factor de G S e <
localizacion % -g :S § § ;§ ;§ §
= kS = k= = kS
4~ = © =1 © =
o [ o a o a
Agua potable 27 8 218 10 273 6 164
Precio del producto 23 6 136 6 136 4 91
en el mercado
Mano de obra 14 8 109 6 82 4 55
Terreno 14 4 55 6 82 2 27
Vias de transporte 9 8 73 6 55 4 36
Energia eléctrica 9 6 55 6 55 4 36
Servicios publicos
de 5 6 27 6 27 4 18
telecomunicaciones
Total 673 709 427

4.3.3.2 Micro localizacion
Una vez determinado la macro localizacién, resultando la provincia de Huamanga, se
procede a la determinacién de la micro localizacién, haciendo uso del método de ranking
de factores y la matriz de enfrentamiento como se hizo anteriormente. En este caso se
presentan tres alternativas de distritos potenciales que presentan disponibilidad de
terrenos para la instalacion de la planta, las cuales son las siguientes:

e Alternativa 1: Localidad de Huascahura-Ayacucho

¢ Alternativa 2: Vista Alegre-Carmen Alto

e Alternativa 3: Nawinpukio-San Juan Bautista
Para la eleccién del distrito especifico donde estara instalada la planta, se tendra que
analizar los siguientes factores: abastecimiento de agua potable y alcantarillado,
disponibilidad de energia eléctrica, costo de terreno y proximidad a la carretera.

o Abastecimiento de agua potable y alcantarillado
El abastecimiento de agua potable y alcantarillado en la provincia de Huamanga es
realizado por la empresa de SEDA AYACUCHO S.A.
Los tres distritos seleccionados como alternativas para la ubicacion exacta de la planta
cuentan con estos servicios, sin embargo, de acuerdo con el informe realizado por la
Audiencia Publica Virtual de rendicién de cuentas y desempefio de SEDA AYACUCHO,
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realizado el 17 de junio del 2022, realizan una diferenciacién en la capacidad y estado
de los reservorios que abastecen de agua potable en los tres distritos.

En la tabla 84 se muestra la capacidad que almacena cada reservorio que abastece a
los distritos de San Juan Bautista, Carmen Alto y la localidad de Huascahura, adicional
a ello se muestra el estado actual de cada uno de ellos.

Tabla 84
Reservorios de agua potable

Reservorio Localidad Capacidad Estado de Ubicacion

(m3) conservacion
Vista Alegre  Huamanga 200 Malo Quicapata-Carmen Alto-
Huamanga-Ayacucho
Miraflores Huamanga 1500 Regular Miraflores-San Juan Bautista-
Huamanga-Ayacucho
Huascahura  Huamanga 1000 Bueno Huascahura-Ayacucho-Huamanga-

Ayacucho

Nota. Adaptado de Audiencia publica virtual de rendicién de cuentas y desempefio de
SEDA AYACUCHO, por SEDA AYACUCHO,2022.

El alcantarillado, segin SEDA AYACUCHO en el mismo informe que realizé, el cual se
menciond anteriormente muestra los proyectos que se han realizado, haciendo
mejoramientos e implementaciones en agua potable y alcantarillado.

Como se puede visualizar en la tabla 89, en los tres distritos que son San Juan Bautista,
la localidad de Huascahuray Carmen alto, se han realizado mejoras e implementaciones
de saneamiento.

De acuerdo con la tabla 85 el reservorio de Huascahura comparado con los demas
reservorios cuenta con una capacidad de 1 000 m®y su estado de conservacion es
bueno, por ende, la localidad de Huascahura seria las mas conveniente para la

localizacion de la planta.
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Tabla 85
Proyectos de inversion realizados por SEDA Ayacucho

Nombre del proyecto Tipo Detalle

Implementacion del sistema de agua potable, sistema de
alcantarillado y tratamiento de aguas residuales de las PTAP
localidades de Huascahura, Mollepata y anexos.

Pago y Liquidacién
fisico y financiera

Mejoramiento y ampliacion red de agua y desagtie en el margen
derecho e izquierdo de la quebrada Chaquihuaycco entre el
puente Apurimac y el jr. Los Rosales 1+410m, distrito de San
Juan Bautista-Huamanga-Ayacucho.

Agua potable
Supervision de obra
alcantarillado

Construccién de sistema de abastecimiento de agua potable y Por convenio de
alcantarilla; en el (la) asentamientos humando de Pokras, Los Agua potable Cooperacion
Angeles, Sefior de los Milagros y el pueblo joven de Vista Alegre y Institucional con la
del distrito de Carmen Alto, provincia Huamanga, departamento  alcantarillado  Municipalidad Distrital
Ayacucho. de Carmen Alto

Nota. Adaptado de Audiencia publica virtual de rendicion de cuentas y desempefio de
SEDA AYACUCHO, por SEDA AYACUCHO,2022.

o Disponibilidad de energia eléctrica
Las tres alternativas de los distritos cuentan con este servicio, segun el reporte regional
de indicadores sociales del departamento de Ayacucho (INEI, 2023) el 93,3 % de la

poblacién ya cuenta con servicio de energia eléctrica, de acuerdo con la figura 53.

Figura 53
Hogares con acceso a electricidad
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Nota. Adaptado de Audiencia publica virtual de rendicién de cuentas y desempefio de
SEDA AYACUCHO, por SEDA AYACUCHO,2022.

e Costo de terreno
Los terrenos en la provincia de Huamanga tienen costos variados, dependiendo de la
zona y urbanidad, es por ello por lo que, para poder recolectar estos datos, se fue a los

distintos distritos de Huamanga, evaluando los que tenian menores precios de venta,
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mediante las cotizaciones (ver anexo 24). A continuacion, se muestra la tabla 86 con las

alternativas y precio de cada una de ellas por metro cuadrado.

Tabla 86
Alternativas de micro localizacion de la planta
Alternativa Costo por m? (S/)
Distrito San Juan Bautista 1 466,53
Distrito de Carmen Alto 131573
Centro Poblado de Huascahura 200,00

¢ Proximidad a la carretera
En este aspecto la ubicacion de la planta debe tener acceso a las carreteras que
conllevan a la proximidad de las vias de los lugares de acopio principalmente de la
materia prima, para Ica la via Libertadores, el cual colinda con la Localidad de
Huascahura y para Uripa también tiene facilidades de acceso y la proximidad también
es favorable, es por ello por lo que con respecto a la proximidad de la carretera La

Localidad de Huascahura predomina con respecto a las otras dos alternativas.

Seleccién de la micro localizacion
En la tabla 87 se muestra el andlisis de ponderacion de los factores, para que del mismo
modo que en macro localizacion se realice la matriz de enfrentamiento para realizar la
calificacion de cada factor.

Tabla 87
Analisis de ponderacion de los factores

Factor

Abast. de agua
potable y
alcantarillado
Disp. de energia
eléctrica
Costo de terreno
Proximidad a la
carretera
Conteo
Ponderacion %

Abast. de agua potable y
alcantarillado

Disp. de energia eléctrica 1 1 1
Costo de terreno 0 0 1
Proximidad a la carretera 0 0 1

N
N
—_

0| = =W W
w
(o)

Total 100

Luego se hace la evaluacion del puntaje de cada factor en cada distrito. El mayor puntaje

obtenido determinara el distrito elegido.
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Tabla 88
Ponderacion de factores locacionales

<
S 8 g 2
8 3 2% < § 3
3 29 3 S 25
c s 8 S £ S ©
S S 5 & © v @
e T o
Factor de localizacion 8 -
2 S s 8 S S S
Qo © % © % © g
§ £ £ £ £ £ <
[«] © = 3+ = 4+ =
(&) (&] o (&) o (&) o
Abast. dle agua potable y 38 8 300 6 275 6 275
alcantarillado
Disp. de energia eléctrica 38 8 300 8 300 8 300
Costo de terreno 13 10 125 6 75 4 50
Proximidad a la carretera 13 8 100 6 75 6 75
Total 825 675 650

En la ponderacion de factores locacionales el distrito con mayor puntaje resultante es el
distrito Ayacucho con la Localidad de Huascahura, ya que los costos de terrenos son
menores, comparados con los demas distritos de Huamanga. Ademas, cuenta con todos
los servicios basicos que son disponibilidad de energia eléctrica, agua, desague v titulo
de propiedad. La ubicacién exacta esta en Jr. Los Arrieros Lt 3, en la localidad de
Huascahura con un area total de 400 m?, en las figuras 54, 55 y 56, se muestran la
ubicacién exacta en Google Earth, plano de ubicacion del terreno y plano perimétrico,

respectivamente.
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Figura 54

Ubicacion del terreno en Google Earth
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Figura 55

Plano de ubicacion del terreno
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Figura 56

Plano perimétrico del terreno
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4.4 INGENIERIA DEL PROYECTO

4.4.1 Alternativas del proceso productivo

Considerando las tecnologias disponibles y las distintas formulaciones de la compota,
se evaluaron dos procesos productivos alternativos. La seleccion del proceso productivo

se baso en diversos criterios que se tuvieron en cuenta.

4.41.1 Proceso productivo 1

Para obtener el producto, se ha tomado en cuenta la tecnologia del proceso productivo
de la compota de mango, cushuro y tarwi, para ello se muestran dos alternativas en
relacion con lo antes mencionado, primero la alternativa (1) se muestra en la figura 58.
Se empieza con la recepcion de materia prima, mango, tarwi y cushuro al 82 %, 14 % y
4 % respectivamente; para el mango, se realiza la seleccién de los maduros frente a los
mangos verdes y luego el lavado, para que luego se dirija a la etapa de pulpeado y
acabar en el refinado; para el tarwi, se lava, y se procede a retirar la fibra (cascara) de
manera manual, se realiza la pre-coccion para su posterior molienda afiadiendo agua,
finalmente para el cushuro, se selecciona en relacion al color o tamafo y se procede a
lavar para eliminar los elementos extrafos, para luego pasar por un proceso de
precoccion para su posterior molienda con la adicion de agua.

Una vez que todas las materias primas estén molidas y pulpeadas, se mezclan con la
agitacion minima y se pone a hervir en un tanque de acero inoxidable incorporado con
un agitador de paletas a razén de 60 °C por un periodo de 30 minutos, siempre
verificando los grados Brix que tienen que estar en el rango de 18 a 20 grados. Al llegar
a esta temperatura se da el acondicionamiento de la compota anadiendo el antioxidante
(acido citrico) y el preservante (sorbato de potasio) para mejorar la calidad y
preservacion del producto.

Finalmente se envasa a la misma temperatura en los potes de vidrio que han sido
esterilizados y se sella manualmente (calentado/enfriando), después se coloca la
correspondiente etiqueta y pasa al almacenamiento en cajas de 12 unidades.

Cabe aclarar que las etapas de pelado y seleccién hay pérdidas.

La alternativa 1 se muestra en la figura 57.
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Figura 57

Alternativa 1 del proceso productivo
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4.41.2 Proceso productivo 2

Para obtener el producto de acuerdo a la alternativa 2 el proceso es el siguiente, con
respecto al mango, se realiza el mismo procedimiento que la alternativa 1, para el tarwi
se realizan los mismos pasos hasta la etapa del pelado, donde luego se da la molienda
afiadiendo agua, de modo que esta mezcla pase a un proceso de pre-coccién con el fin
de eliminar el agua y microrganismos ajenos al alimento, y finalmente pasarlo por un
atomizador a fin de obtener el atomizado de tarwi; con relacion al cushuro, pasa por las
mismas etapas hasta el proceso de seleccién, donde esta materia prima va a la etapa
de molienda, para ir a parar a un equipo de secado por liofilizacion que dara como
resultado liofilizado de cushuro.

Y al igual que la alternativa 1 se mezcla todas las materias primas en la marmita que
sera acondicionada con agitacion constante, para que haya una mezcla homogénea,
para luego seguir con el proceso de acondicionamiento, envasado y etiquetado.

A diferencia de la alternativa 1, se incorporan dos equipos:

e Primer equipo, que es un atomizador que se usara para el tarwi, el cual es un
secador por pulverizacién, que usa para conservar los alimentos o como un
método de secado, que posee la funcién principal de secar, haciendo uso de aire
caliente y bajas temperaturas, cabe aclarar que en este equipo se puede regular
la granulometria del alimento a secar.

e Segundo equipo se tiene al liofilizador, que servira para obtener el liofilizado de
cushuro, este equipo es un instrumento que se usa para eliminar la humedad
mediante el secado en frio o sublimacién progresia del solvente o agua presente
en la muestra. Se emplean bajas temperaturas para evitar que elementos
volatiles se evaporen.

La alternativa 2 se visualiza en la figura 58.
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Figura 58

Alternativa 2 del proceso productivo
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4.4.2 Seleccién del proceso productivo
Basandose en los procesos descritos previamente y las distintas tecnologias se
selecciona el proceso productivo mas adecuado para la planta. Para ello, primero se

asignan las variables con sus respectivos porcentajes, como se muestra en la tabla 89.

Tabla 89

Variables y su designacion de porcentajes
Disponibilidad de tecnologia 25%
Costos de equipos 25%
Calidad del producto 20 %
Impacto ambiental 15 %
Adaptabilidad tecnoldgica 15 %

La designacion de porcentaje se realiza de acuerdo con el grado de importancia, por
ejemplo, la disponibilidad de tecnologia importa mas que el impacto ambiental puesto
gue de no haber un equipo se imposibilita la produccion, por ende, se le asigna un mayor
porcentaje, y asi sucesivamente, haciendo que la suma de los porcentajes de las
variables sea 100 %. Una vez hecho esto, se realiza la matriz cualitativa (tabla 90),
donde se pasa a describir ambas alternativas de proceso productivo de acuerdo con

cada variable propuesta.

Adaptabilidad
tecnoldgica
15 %

ruido.

Este proceso puede adecuarse a las
nuevas tecnologias para mejorar la
competitividad y eficiencia.

Tabla 90
Matriz cualitativa
Variables Alternativa 1 Alternativa 2
. . Es accesible la compra de los equipos que
. - Hoy en dia existen empresas que . .
Disponibilidad ! ) requiere este proceso productivo, pero
. construyen equipos para todo tipo de )
de tecnologia . . . cabe aclarar que algunos de los equipos
0 industrias de acuerdo con la capacidad . X
25% , son solo para capacidades pequefias 0
requerida. . .
medianas, y no para grandes cantidades.
. . La adquisicion de wun secador por
Costos de Los equipos que requiere esta A o
- . . atomizacion vy liofilizacién involucran un
equipos alternativa son asequibles y de costo . ! ! .
o X costo elevado, sin mencionar su instalacion
25% moderado por la capacidad a usar. L
y mantenimiento.
Calidad del Al pasar por un proceso de molienda Al pasar las materias primas por este tipo
roducto las materias primas suelen perder de secado hace que estas preserven sus
P 20 ¥ vitaminas y minerales, que afectan al propiedades organolépticas, biolégicas y
0 producto final, asi como en su textura.  nutricionales.
. . , El secado por atomizacion y liofilizacion
Con respecto a la licuadora industrial, . .
L . consume una gran cantidad de energia,
Impacto no genera emisiones, pero si consume . - L
. . . . libera emisiones de compuestos organicos
ambiental una cantidad considerable de energia I : ,
o — . L volatiles y particulas finas, consume agua,
15 % eléctrica, ademas de la generacion de

y el segundo, usa refrigerantes que tiene un
gran impacto ambiental.

Este proceso puede adecuarse a las
nuevas tecnologias para mejorar la
competitividad y eficiencia.
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Luego, se procede a cuantificar los datos cualitativos de la matriz, asignando una

puntuacion del 1 al 5 a cada alternativa en funcién de los criterios definidos, para obtener

la matriz cuantitativa resultante (tabla 91) que sirve como base para la seleccién del

proceso productivo.

Tabla 91
Matriz cuantitativa

Variables Porcentajes Alternativa 1 Alternativa 2
Disponibilidad de tecnologia 25 % 5 3
Costos de equipos 25 % 4 2
Calidad del producto 20 % 3 5
Impacto ambiental 15 % 4 3
Adaptabilidad tecnologica 15 % 3 3

Total, ponderado 100 % 3,90 3,15

De acuerdo con la tabla 91, se ve que la alternativa 1 ha obtenido un puntaje de 3,90 a

comparacion de la alternativa 2 de 3,15, concluyendo que la alternativa 1 seria la mejor

eleccion para el proceso productivo de la compota de mango, cushuro y tarwi.

Cabe aclarar que, para llegar a la formulacion obtenida se ha realizado una serie de

pruebas a escala de laboratorio hasta llegar a la formulacion adecuada de 84 % de

mango, 12 % de tarwi y 4 % de cushuro. A continuacion, se describe cada etapa de ese

proceso:

Se pesa, lava y pela el mango y se deshecha la pepa y cascara, para que luego
la pulpa del mango se guarde un recipiente.

Se pesa, lava y pela el tarwi, haciendo presion sobre este y quitdndole la cascara,
poniendo el tarwi pelado en una olla con agua.

Se pesa, selecciona y lava el cushuro, para luego ponerlo en una olla con agua.
En el caso del tarwi, se pone a calentar hasta alcanzar una temperatura 90 °C por
un tiempo de 15 minutos para su precoccion.

Para el cushuro, se pone a calentar hasta alcanzar una temperatura de 60 °C por
un tiempo de 5 minutos para su correcta precoccion.

El mango se licua con el fin de obtener un refinado del mango y pueda ser mejor
la mezcla.

El cushuro una vez precocido se licia con agua en la relacion de 1:1,05
respectivamente.

El tarwi una vez precocido se licua con agua en la relacion de 1:1,05

respectivamente.
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¢ Altenertodas las materias primas como pulpas, se mezclan en una olla y se pone
a calentar hasta que alcance una temperatura de 60 °C por un tiempo de 30
minutos, momento en el cual se acondiciona la compota con los aditivos
alimentarios, manteniendo una agitacion permanente con la ayuda de un cucharén
para evitar que se queme o se pegue a las paredes. Paralelamente, en otra olla,
se pone a hervir agua para la esterilizacion de los envases y tapas.

¢ Una vez haya transcurrido el tiempo, se envasa en caliente, y luego se enfria para

su posterior consumo.

4.4.3 Descripcion del proceso productivo
4.4.3.1 Obtencion de la pulpa de mango
Recepcidén de materia prima

El camion transportador trae los mangos desde la ciudad de Ica hasta la localizacion de
la planta, donde se realiza la descarga, el pesado y el almacenamiento, para ello dejan
la carga (cajones de madera) por medio de carretas de carga en una camara de
refrigeracion, para evitar la maduracion de la fruta, esta accién se realiza con ayuda de
dos trabajadores que se encargan de descargar la fruta, para que luego por medio un

obrero llevarlos a la linea de produccién y colocarlos en la lavadora por aspersion.

Seleccion
Se realiza la seleccion manualmente, donde los mangos verdes son derivados a otro
operador el cual recibe estos mangos en las cajas de madera para retornar a la camara

de refrigeracion, mientras que los mangos maduros siguen hacia el siguiente proceso.

Lavado
Antes del proceso de lavado, se realiza el pesado donde se hace uso de una balanza
industrial movil para conocer la cantidad necesaria para la elaboracion del producto, y
luego va hacia una lavadora de frutas por aspersion (por medio de las carretas de carga),
el cual es manipulado por un trabajador. El fin de esta etapa es el de eliminar particulas
extrafias que puedan estar adheridas a la fruta, una vez limpio el mango va hacia un
tanque para pasar a la siguiente etapa; por otro lado, los residuos se retiran de manera

manual en canastillas.

Pulpeado
Por medio del coche para transporte de acero inoxidable se dirigen los mangos maduros

a la parte superior de la pulpeadora que es operada por un obrero, donde se retira la
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cascara y semilla del mango, y solo se obtiene la pulpa, la cual esta siendo depositada
en un recipiente de acero inoxidable para pasar a la proxima etapa con ayuda de un

obrero que se encarga de desplazar la pulpa al tanque de mezclado/agitacion.

Refinacion
De la pulpeadora se obtiene la pulpa de mango, la cual contiene pequefios trozos de
mango, para evitar esto, se pasa por una licuadora industrial operada por un trabajador,
a fin de transformar la pulpa en puré con una textura suave y homogénea. El puré se

recibe en una olla industrial a fin de ser transportada al tanque de mezclado/agitacién.

4.4.3.2 Obtencidn de la pulpa de tarwi
Recepcion de materia prima

El transporte del tarwi se da en un camién que se encuentra a temperatura ambiente
desde la localidad de Uripa hasta la planta, el tarwi se encuentra en costales de lino,
sobre tarimas de madera, apilados uno a uno. Una vez haya llegado el tarwi, se pasa a
su descarga y pesado por medio de carretillas de carga (2 operadores) y balanza
industrial movil respectivamente, para conocer la carga inicial, luego se encargan de
desplazarlo hasta el almacén (camara de refrigeracion), para evitar el crecimiento de

microorganismos ajenos al alimento.

Lavado
Antes de realizar la etapa de lavado, se hace uso de una balanza industrial movil a cargo
de un obrero para usar la cantidad pedida. Luego por medio de un operario, se
transporta mediante las carretas de carga el tarwi al area de lavado, el cual se da en
una olla industrial de 20 L que tiene incorporada una malla de 4 a 5 mm de abertura,

con el fin de eliminar la suciedad acumulada en el tarwi.

Pelado
Se realiza manualmente a cargo de 4 operarios con sus respectivas indumentarias en
una mesa de acero inoxidable, donde se usa la presién de los dedos (indice y pulgar)
sobre la semilla de tarwi, para asi quitar la fibra (cascara). Cada obrero deja el tarwi
pelado en su respectiva bandeja de acero inoxidable a fin de usarla en la siguiente
etapa. Cabe resaltar que no hay un equipo en especifico en el mercado, que se

encargue de realizar este procedimiento.
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Pre-coccion
Por medio del coche para transporte de acero inoxidable, se pasa el tarwi pelado a la
etapa de pre-coccion, donde se hace uso de la olla industrial de 20 L calentandolo en la
cocina industrial, que esta bajo la supervision de un operador, quién debe de fijarse que
la temperatura llegue a 90 °C por medio de un termometro y dejarlo cocer por un tiempo
determinado de 15 minutos, con la finalidad de mejorar la textura del producto final y

facilitar la etapa de molienda.

Mezclado
Una vez precocido el tarwi, llega hasta el area de mezclado gracias al coche para
transporte que lleva el tarwi cocido a la licuadora industrial, donde dos trabajadores se
encargan de verter solo el tarwi y adicionar agua hervida fria en relacion de 1:1,05
respectivamente y como resultado se obtiene una pulpa de tarwi de forma homogénea,
que se recibe en una olla industrial a fin de ser transportada al tanque de

mezclado/agitacion.

4.4.3.3 Obtencion de la pulpa del cushuro

Recepcidon de materia prima
El camion transportador trae el cushuro desde la localidad de Uripa hasta la localizacion
de la planta, donde se realiza la descarga, pesado y almacenamiento. El primero se da
por medio de costales de plasticos, los cuales se pesan para llevar el control de la
cantidad ingresada cargo de 2 operarios, que luego por medio de carretas de carga lo
llevan hasta el almacén (camara de refrigeracion) para evitar la incubacion de

microorganismaos infecciosos.

Seleccién
A través de las carretillas altas se va al area de lavado, donde un operador se encarga
de retirar el cushuro que esta magullado (aplastado) y ponerlo en recipientes que luego
se desechan, para que solo se utilicen los que se encuentran en un buen estado a fin

de pasar a la siguiente etapa.

Lavado
Como ya se dio la seleccion, se pasa a lavar el cushuro en una olla industrial de 10 L
gue tiene incorporada una malla de 1 a 2 mm de abertura, con la finalidad de eliminar

cualquier materia ajena al alimento como pajillas.
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Pre-coccion
En esta etapa, el cushuro que ha sido lavado pasa a una olla industrial de 10 L, que se
calienta en la cocina industrial, que esta bajo la supervision de un operador, quién debe
de fijarse que la temperatura llegue a 60 °C por medio de un termémetro y dejarlo cocer
por un tiempo determinado de 5 minutos, con el fin de eliminar microorganismos

patégenos ajenos al cushuro, para que esté listo para la siguiente y Ultima etapa.

Mezclado
Por medio del coche para transporte, llega hasta el area de mezclado, donde se hace
uso de la licuadora industrial, donde dos trabajadores se encargan de verter solo el
cushuro y adicionar agua hervida fria en relacion de 1:1,05 a fin de obtener la pulpa de

cushuro lista para usar en el mezclado de las tres materias primas.

4.4.3.4 Mezclado y agitaciéon

En esta etapa se da el mezclado de la pulpa del mango, cushuro y tarwi, en un tanque
(acero inoxidable) incorporado con agitador de paletas que ademas contara con una
termocupla afnadida para controlar la temperatura, puesto que el producto estara a la
temperatura de 60 °C por un tiempo determinado de 30 minutos, momento en el cual se
acondiciona la compota, afiadiendo el acido citrico (antioxidante) y el sorbato de potasio
(conservante), ambos en relacién de g de aditivo/kg de producto. Es importante resaltar
que, se debe de controlar los grados Brix, puesto que esta compota sin azucares
anadidos llega a 18° por el dulzor del mango rosado, y segun la norma debe de andar

entre 18 ° a 20 °C, el cual cumpliria.

4.4.3.5 Esterilizacion de potes de vidrio

Para el envasado, se debe de realizar la desinfeccidn de los potes de vidrio y las tapas
twist, para ello se hace uso de un equipo denominado generador de ozono, el cual tiene
mayor capacidad de desinfeccion, asi como 6ptimas condiciones sanitarias para

envases, ya que inactiva todo tipo de microorganismos.

4.4.3.6 Envasado

Este proceso se realizarda manualmente, cabe aclarar que el tanque de
mezclado/agitacion cuenta con un disefio volcable, es decir que se puede verter por el
pico de este, el cual lo realiza un operador. El llenado de los envases (120 mL) se realiza
en caliente para que el sellado sea el adecuado. Para garantizar el vacio en el sellado,

se coloca el pote en una olla con agua caliente. El vapor generado eliminara todo el
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oxigeno presente entre el nivel de la compota y la boca. Luego, pasa a dos operarios

que realizaran el choque térmico.

4.4.3.7 Choque térmico

En este proceso, se coloca los potes de compota en una mesa tipo recipiente donde se
le roseara agua fria por medio de una manguera, generando un cambio de temperatura
que sirve para ampliar la vida util de la compota. El operario se dara cuenta que esté

bien sellado cuando la tapa twist esté ligeramente hundida hacia adentro.

4.4.3.8 Etiquetado
Esta etapa se realizara manualmente, una vez que esté sellado se coloca la etiqueta

codificada correspondiente, para pasar a la penultima etapa.

4.4.3.9 Empaquetado

Unavez que el producto estd listo, se empagueta en conjuntos de 12 unidades utilizando
un envoltorio termoencogible y una pistola de calor. Un operador se encarga de aplicar
el envoltorio termoencogible a cada pack de 12 compotas. Luego, los packs se apilan

cuidadosamente para ser trasladados al area de almacenamiento.

4.4.3.10 Almacenamiento
Los packs de compotas pasan al area de almacenamiento que es un lugar ventilado,
limpio y fresco, con ayuda de las carretas de carga, a cargo de los operadores,

finalizando asi la linea de produccion.

4.4.4 Diagramas del proceso productivo

A continuacion, se muestran los diagramas que involucran el proceso productivo.
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Figura 59
Diagrama de flujo para la obtencién de la compota
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Figura 60

Diagrama de bloques cuantitativo para la obtencion de la compota anual
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Figura 61

Diagrama de operaciones para la obtencion de la compota
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4.4.5 Balance de materia

El balance de materia tiene como propdésito calcular de manera precisa las cantidades
de materias primas y e insumos requeridos en el proceso productivo. El balance de
materia se realiza para obtener 243 370 unidades de compota que equivalen a 20 280

packs al afio.

Tabla 92
Balance de materia para 243 370 und de 120 g de compota

Recepcion de materia prima

ENTRADA kg % SALIDA kg %
Mango 39 764,71 87,34 Mango 39 764,71 87,34
Tarwi 4 300,41 9,45 Tarwi 4 300,41 9,45
Cushuro 1461.36 3,21 Cushuro 1461,36 3,21

TOTAL 45 526,48 100,00 45 526,48 100,00

Selecciéon de mango y cushuro

ENTRADA kg % SALIDA kg %
Mango 39 764,71 96,46 Mango seleccionado 39 760,61 96,45
Cushuro 1461,36 3,54 Cushuro seleccionado 1 461,06 3,54

Pérdidas 4,40 0,01
TOTAL 41 226,07 100,00 41 226,07 100,00

Lavado de materia prima

ENTRADA kg % SALIDA kg %
Mango 39 760,61 87,05 Mango lavado 39 760,51 87,05
Tarwi 4 300,41 9,42 Tarwi lavado 4 300,39 9,42
Cushuro 1461,06 3,20 Cushuro lavado 1461,04 3,20
Agua 153,00 0,33 Agua de lavado 153,14 0,34

TOTAL 45 675,08 100,00 45 675,08 100,00

Pulpeado del mango

ENTRADA kg % SALIDA kg %
Mango 39 760,51 100,00  Pulpa de mango 20 362,61 51,21
Cascara y pepa 19 397,90 48,79
TOTAL 39 760,51 100,00 39 760,51 100,00

Pelado del tarwi

ENTRADA kg % SALIDA kg %
Tarwi 4 300,39 100,00  Tarwi pelado 3 565,67 82,91
Fibra (cascara) 735,02 17,09
TOTAL 4 300,39 100,00 4 300,39 100,00
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Pre-coccion del tarwi y cushuro

ENTRADA kg % SALIDA kg %
Tarwi 3 565,37 36,84 Tarwi cocido 3 565,37 36,84
Cushuro 1461,04 15,10 Cushuro cocido 1461,54 15,10
Agua 4 651,00 48,06 Agua hervida 4 650,50 48,06

TOTAL 9677,41 100,00 9677,41 100,00
Refinacion del mango y mezcla del tarwi y cushuro

ENTRADA kg % SALIDA kg %
Mango 20 362,61 69,81 Mango 20 362,61 69,81
Tarwi 3 565,37 12,22 Tarwi 6 246,10 21,41
Cushuro 1461,54 5,01 Cushuro 2 560,44 8,78
Agua 3779,63 12,96 Agua 0,00 0,00

TOTAL 29 169,15 100,00 29 169,15 100,00
Mezclado/coccién de la compota

ENTRADA kg % SALIDA kg %
Mango 20 362,61 69,67 Compota 29 207,15 99,93
Tarwi 6 246,10 21,37
Cushuro 2 560,44 8,76
Acido citrico 29,00 0,10
Sorbato de potasio 29,00 0,10 Pérdidas 20,00 0,07

TOTAL 29 227,15 100,00 29 227,15 100,00
Envasado de la compota

ENTRADA kg % SALIDA kg %
Compota cocida 29 207,15 100,00  Compota cocida 29 204,40 99,99
Potes de vidrio 120 g 243 370
Tapas twist 243 370 Pérdidas 2,75 0,01

TOTAL 29 207,15 100,00 29 207,15 100,00
Choque térmico de la compota

ENTRADA Unidades % SALIDA Unidades %
Compotade mango, 543379 4gggo ~ComPotademango, o455 40000
cushuro y tarwi cushuro vy tarwi

TOTAL 243 370 100,00 243 370 100,00
Etiquetado de la compota

ENTRADA Unidades % SALIDA Unidades %
Compota de mango, 243 370 100,00 Compota de mango, 243 370 100,00
cushuro y tarwi cushuro y tarwi

Etiquetas 243 370
TOTAL 243 370 100,00 243 370 100,00
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Empaquetado de la compota

ENTRADA Pack % SALIDA Pack %
Compota de Mango, 543 370 yng 100,00  Pack 20 280 100,00
cushuro y tarwi
PE termoencogible 676,80

TOTAL 243370 und 100,00 20 280 100,00
Se tiene los siguientes rendimientos:
Rendimiento de pulpa d —20362’61x1oo—51210/
enaimiento de pulpa ae mango = 39 764,71 = , 0
29 204,40

Rendimiento general =

4.4.6 Disefio del equipo principal

En esta seccion se disefia el equipo principal, que en este caso es un tanque de acero
inoxidable AISI 304, seleccionado por su idoneidad para el sector alimentario. Este

tanque serd volcable para facilitar el envasado y contar4 con un agitador tipo paleta

ancla.

El dimensionamiento del tanque se ha realizado considerando una capacidad operativa

de 202,8 kg/dia.
Figura 62

45 526,47

Vista isométrica del tanque de mezclado/coccion

Ht

X 100 = 64,15 %

Cabe aclarar que en el anexo 21 se encuentra la vista frontal, superior, izquierda y

trimétrico.
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4.4.6.1 Calculo de la densidad de la compota
Para el calculo de la densidad, se pesa una masa conocida de la compota en una
probeta de 50 mL.

Masa de la compota dentro de la probeta a 60 °C : 52,50 ¢
Volumen que ocupa la compota en la probeta a 60 °C : 49,00 mL
Pcomp = m/V

Pcomp = 52,5 9/49,0 mL
Pcomp = 1,071 g/mL
Pcomp = 1071 kg/m3

4.4.6.2 Determinacion de la viscosidad de la compota

La viscosidad de la compota se determiné utilizando un viscosimetro del laboratorio de
transferencia de masa. Los resultados mostraron que la viscosidad disminuye con el
tiempo, lo que indica que es un fluido no newtoniano, especificamente un fluido
pseudoplastico (adelgazante por esfuerzo).

Los fluidos pseudoplasticos disminuyen su viscosidad cuando se les aplica un esfuerzo,
lo cual se puede demostrar mediante la tabla 93. Para este caso, como la temperatura
no es exacta al 60 °C es que se tomaron datos en referencia a esta para luego poder

interpolar a la temperatura indicada, y poder hallar una densidad aparente.

Tabla 93
Viscosidad de la compota de mango, cushuro y tarwi
Temperatura 50,8 °C 61,5°C
N° Viscosidad (cp) Tiempo (min)  Viscosidad (cp)  Tiempo (min)
1 2 956 0 2756 0
2 2820 2 2680 2
3 2768 4 2 644 4
4 2744 6 2640 6
5 2732 8 2636 8
6 2728 10 2632 10
Promedio 2791,33 2 664,67

Entonces se tiene que, a la temperatura de 60 °C,

k
Ha_compota = 2 665,23 cp =~ 2 665,23 m—gs

De ello se deduce que, la compota se vuelve mas fluida a medida que se agita o se
somete a movimiento. Este comportamiento es caracteristico de los fluidos

pseudoplasticos, que se vuelven mas fluidos bajo condiciones de esfuerzo. (Figura 63)
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Figura 63
Comportamiento de la viscosidad de la compota a 50,8 °C
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4.4.6.3 Diseno del tanque de mezclado/pasteurizado

Masa de la compota : m=2028kg/dia
Densidad aparente de la compota : p=1071kg/m3
Viscosidad de la compota . u=266523 kg/m.s
Temperatura a trabajar . 60°C

Entonces el volumen de operacién del tanque seria:

Masa de la compota

Vop = Densidad de la compota

Vop=0,189m3 ~1891L

Con el fin de poseer la facilidad de operacién y evitar pérdidas (derrame de la compota
al mezclar/agitar) se aplica un factor de seguridad de disefio del 15 %, entonces se tiene
el volumen neto del tanque.

V,=218L ~ 0,218 m3
Se calcula las dimensiones del tanque, teniendo en cuenta las ecuaciones de diseno.
(Mendoza, 2023)

w=§x02xH ; H=D

Reemplazando,
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Se requiere hallar el diametro, asi que se despejo en funcién al volumen de la compota
(valor conocido).

D =4v./n
Se obtuvo el diametro del tanque : Dy =0,65m = 0,65m

Se hall6 la altura con la relacion : H; =0,65m = 0,65 m

Se hallo el area superficial del tanque, sabiendo que,

Ar=nXDXH

A =mx065mx065m

A, = 1,33 m?
Finalmente, se determind el espesor del tanque en funcién a la presion hidrostatica del
liquido, el cual se calculé con la formula de disefio para tanques de acuerdo con la
norma de la American Water Work Association (The American Society of Mechanical
Engineers, 2023)

2Xp, X H, X g XD,
eg =

fi X ] X 103

Donde:
Espesor requerido del tanque a una profundidad HL leg
Profundidad del liquido :H, =057m
Densidad del liquido cp,=1071 kg/m3
Factor soldadura (por ser imperfecta) :L=0,65
Aceleracion de la gravedad :g =981 m/s?
Factor de conversion :1m=103mm
Tension de disefio para materiales del tanque (60 °C)  f; = 16,91 N/mm?
Diametro del tanque D, =0,65m

Entonces, se tiene que,

_ 2x1071kg/m>x0,57m x 9,81 m/s* x 0,65m
B 16,91 N/mm? x 0,65 x 103mm

e, =0,71mm

€s

El e; se aproxima por términos de disefio y disponibilidad en el mercado al valor de:
es = 1,5mm
Por lo tanto, radio externo del tanque es:

Text = Tint + 6 = 0,33m
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4.4.6.4 Diseno del agitador de ancla

Se decidié usar un agitador tipo ancla (acero inoxidable AISI 304), puesto que este tipo
de propulsor se acopla a los contornos internos de la pared del tanque, es decir que
cubre entre un 50 a 80 % del mismo. Ademas, este tipo de agitador es efectivo para la
mezcla de un fluido no newtoniano como lo es la compota.

Figura 64
Disefio del agitador tipo ancla

Nota. Las otras vistas del ancla en el tanque se encuentran en el anexo 21.

Donde,
Ancho de los brazos del agitador tipo ancla W, (m)
Altura de los brazos del agitador tipo ancla “H, (m)
Diametro del agitador tipo ancla 2D, (m)
Diametro del tanque :Dy =0,65m
Distancia entre los brazos y la pared del tanque tcg (M)

Para hallar las dimensiones del agitador tipo ancla, se basa en las relaciones existentes

para este tipo de agitador y las ecuaciones para el disefio de este. (Geankoplis, 1998).

D, W, Ca
—=10,90 — =0,10 = = 0,05
Dt Dt Dt

Con las relaciones anteriores se obtiene,

D, =059m W, =0,07m ¢, =0,03m
Para el caso de la altura se tiene la relacién de:
Ha _
Da
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Se tiene el valor del diametro del agitador y se sabe que la velocidad de rotaciéon no
debe ser alta, es que se considera un valor de n de 45 RPM (0,75 /s). Sin embargo, al
ser un fluido no newtoniano el Ngre N0 se define facilmente por lo que se toma la

viscosidad aparente hallada anteriormente, y con estas condiciones se hallé el Nge:

_ (Da)z X N X Pcomp
ke H'acomp

_ (0,59m)?x0,75/s x 1071 kg/m?

N
Re 2,665 kg/m.s

Nge = 104,92 ~ 105

Segun, McCabe, Smith & Harriott (2007) “En las correlaciones de potencia (energia)
para liquido no newtoniano, el nimero de potencia P/n3DZp se define de la misma
forma que para fluidos newtonianos” (p.279).

Para el agitador tipo ancla se tiene la grafica (figura 65) que relaciona el nimero de
potencia frente al Nge, tomando en consideracion la relacion entre el didmetro del
agitador y el diametro del tanque.

Figura 65
Numero de potencia en funcion al Nge para un agitador de ancla
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Nota. Adaptado de Perry’s Chemical Engineers’ Handbook, por Green, D. & Perry, R.,
2008.
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Para hallar la potencia, se hace uso de la siguiente ecuacion. (McCabe y otros, 2007)

P

Np = ——
" T N3DZp

Donde se despeja P, y se tiene:

P=N,xn®xD3xp

Donde:
Potencia del motor del agitador P (J/s)
Velocidad de rotacion N = 0,75rev/s
Diametro del agitador tipo ancla D, =059m
Densidad de la compota cp=1071kg/m3
Numero de potencia de acuerdo con la grafica "N, =26

Entonces se tiene una potencia de,
P =2,6x(0,75/s)% x (0,59 m)> x 1071 kg /m3
P =8399 J/s ~8399W =~ 0,1 kW
P=0,13HP

Se requiere una bomba de 0,20 HP, pero se trabaja al 75 % de eficiencia, por lo cual:
Preat = Prequeriaa/N
Proq; = 0,13 HP/0,75
Prear = 0,20 HP

Entonces, la potencia real es de 0,20 HP, pero por no haber disponibilidad en el mercado

y mejorar la mezcla de la pulpa y molidos, es que se decide elegir un motor de %2 HP.

4.4.6.5 Balance de energia en el equipo principal

Para el balance de energia del equipo principal se tienen los siguientes datos:

Porcentaje de agua en la compota : 79,20 %

Porcentaje de sélidos en la compota : 20,80 %

Temperatura de pasteurizaciéon : 60 °C

Temperatura ambiente : 23,4 °C

Masa de la compota : 202,8 kg

Potencia calorifica del gas propano : 84 250 kJ/m® (Moran, 2010)
Densidad del gas propano : 1,83 kg/m®

Calor especifico : [
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Para hallar el calor especifico de la compota, se usa la relacion que propuso Charm

para un alimento que contiene gr

asas, agua y sélidos. (Sun, 2016)

¢p = 2,093x7" +1,256x" + 4,187 xjy;

Donde:
Fraccion de grasa
Fraccion de solidos

Fraccién de agua

1 x&t = 0,007 (Tabla 44)
: x{* = 0,208 (Tabla 44)
D xy = 0,792 (Tabla 44)

Entonces,
¢, = 2,093(0,007) + 1,256(0,208) + 4,187(0,792)
¢, = 3,59 kJ/kg °C (Cabe resaltar que el valor obtenido del ¢, de la compota de

mango, cushuro y tarwi se asemeja al ¢, de la compota de manzana, 3,73 kJ/kg
°C (Sun, 2016)

Con el dato hallado del calor especifico, se halla el calor necesario para el calentamiento
Qcomp = mcomp X Cpcomp X AT

Qeomp = 202,8kg/2 400 s x 3,59 k] /kg °C x (60 — 23,4)°C

Qeomp = 12134,2 W

Se considera la transferencia de calor por conveccion natural, radiacion y la pérdida por
gases de combustion.

Inicialmente, es necesario determinar las temperaturas interna y externa del tanque,
para ello, se utilizara la figura 66 como referencia, que ayuda en la identificacion de esas
temperaturas para el analisis de la conveccion natural.

Figura 66
Temperaturas de la pared del tanque y resistencias respectivas

T o TN
N

NS 1
N~
Ti Twi _
Lc '\,.\.TWO Ri R1 Ro
hi T o ANA—O—AAA—8—AAA .
'\, Ti Twi Two Teo

It
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e Por conveccion

Se inicia asumiendo las temperaturas. Dado que el espesor de la pared es pequefo, la
diferencia de temperatura entre la pared interna y la externa es minima. Por lo tanto, se

asume que Two es de 58,67 °C y Twi es de 58,69 °C.

Los datos que se tienen son los siguientes:

Tabla 94

Datos generales del tanque con agitacion
Altura (Lc) 0,65m
Diametro 0,65m
Temperatura interna (Ti) 60,0 °C
Temperatura ambiente (T) 234°C
Gravedad (g) 9,81 m/s?
Espesor 0,0015m
Conductividad térmica (k) acero inoxidable AISI 304 16,3 W/m. K

A. Célculo del coeficiente de conveccion de la pared externa
La ecuacion por conveccion natural es el siguiente segun (Geankoplis, 1998)

q=hoxAXAT .. .... (D

Para un cilindro vertical se tiene lo siguiente:

Nu = c(Gr X Pr)™......... 2

Las propiedades de la superficie exterior se determinan a la temperatura siguiente:

Two + Te

=T
58,67 + 23,4
h=—2

Ty = 41,04°C

Propiedades del aire a 1 atm (Geankoplis, 1998)

c =1007L k=00267£ =11234k—g =19227X10_5k—g
p kg.K ’ mK PT7 ms K= m.s

1
(41,04 + 273,15)K

ﬁ:

B =0,00318 K1

Se halla el niUmero de Grashof:
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L3 X p? X g X B X AT
r=— T 3)

2
0,653m3 x 1,12342 ’% X 9,81Sﬂ2 x 0,00318 K~ x (58,67 — 23,4)K

kg?
m2s2

Gr =
(1,9227 x 1075)2

Gr =1,03 x 10°

Para considerar el cilindro vertical como una placa vertical, debe cumplir con la
condicion:
35 x Lc
Gri/4
35xLc  35x0,65m
Grl/4 " (1,03 x 109)1/4

=0,13m

Por lo tanto:

D =0,65m = 0,13 m, cumple la condicion

Se halla el nUmero de Prandtl:

Cp X 1
Rl o 4
= )
p. _ L007W/m.K x1,9227 x 10 kg /m.s
"= 0,0267 W/m.K
Pr =0,7253

De las tablas para placa vertical se obtiene las constantes ¢ y n de acuerdo con el
namero de Rayleigh (Cengel & Afshin, 2014)

Ra = Gr X Pr........ (5)
Ra = 1,03 x 10° x 0,7253
Ra =17,49 x 108
¢ =0,59 n=1/4

Remplazando en (2)

1
Nu = 0,59(7,49 x 108)2
Nu =97,60
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De:
Nu = (ho X K)/Lc

_NuxK

ho = ———...... (6)

Remplazando en (4)

97,60 X 0,0267 W/m.K
B 0,65 m

ho=4,01W/m?.K

ho

El &rea superficial del tanque es el siguiente:
A=mn XD X Lc
A=mx065mx0,65m
A=1,33m?

Reemplazando (1)
q =4,01W/m?K x 1,33 m? x (59,67 — 23,4)K
q=187,66 W

B. Calculo del coeficiente de conveccion de la pared interna

Para poder determinar el hi, se hace uso de las correlaciones de transferencia de calor

en recipientes agitados. (Geankoplis, 1998)

1
3

miDt _ (DaNP)b (%) (L)m ......... (7)

k 7 k Pw

Donde:
Coef. de transf. de calor del liq agitado a la paredinterior s hi(W/m?.K)
Diametro interior del tanque :Dt=0,65m
Conductividad térmica de la compota ck=0692W/m.K
Diametro del agitador :Da=0,59m
Velocidad de rotacion N=075s"1
Densidad de la compota cp=1071kg/m3
Viscosidad de la compota ‘M. = 266523 kg/m.s
Capacidad calorifica de la compota :¢p =3590 J/kg °C

148



Todas las propiedades fisicas del liquido se evallan a la temperatura general del mismo,
excepto u, que corresponde a la temperatura de pared Twi, el cual se obtiene
interpolando los valores de viscosidad a las temperaturas ya determinadas

experimentalmente en la tabla 93, obteniéndose 2 698,95 kg/m.s.

Para agitador tipo ancla sin deflector se tiene lo siguiente:

a=10 b=~ m = 0,18 Nge = 10 a 300

Reemplazando en 7

1 1
k 2 k 3 0,18
hix06sm _ (0,59 mx 0,755 x 1071 m—%) 3590 7 Lop X 2 665,23 5% (2 665,23 %)

w kg
0,692 ——% 2 665,23

w
m.s 0692 5%

2698,95 <9
m.S

hi = 107,51 W/m?K

Para comprobar que las temperaturas asumidas son las correctas, se hace uso de la

ecuacion de flujo de calor:

Ti —Too
q= m ......... (6)
Las respectivas resistencias son:
R, = L (7
KXxXA
Donde L es el espesor del tanque.
Ro=1/h, XA ........ (8)
Ri=1/h; XA ........ 9)
q = (Two—T»)/Ro ... ..... (10)
q = (Ti—Twi)/Ri .. ... (11)
Two =To + qRo ... ... ... (12)
Twi=Ti— (Ri X q) . cco ... (13)

Reemplazando en 7:

B 0,0015 m
" 16,3W/m.K x 1,33 m?

Ry

R, =6,93x 107> K/W
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Reemplazando en 8:

1
T 4,01 W/m2. K x 1,33 m2

Ro

Ro =0,188K/W

Reemplazando en 9:

1

Ri =
'T 10751 W/m?.K x 1,33 m?

Ri=7,01x103K/W

Reemplazando en 5:

B (60 — 23,4)K
Qconveccion = 6,93 X 10-5 K/W + 0,188 K/W + 7,01 X 10-3 K/W

qconveccion = 187,66 W

Comprobando datos asumidos en 12 y 13:
Two = (23,4 + 273,15)K + 0,188 K/W x 187,66 W
Two = 58,67 °C

Twi = (60 + 273,15)K — (7,01 x 10~3 K/W x 187,66 W)
Twi = 58,69 °C

e Por radiacion

El tanque se clasifica como un cuerpo gris puesto que la emisividad del material (acero
inoxidable) es menor a 1. Como el tanque es pequefio en comparacion con el medio
envolvente, intercambia calor por radiacién con el ambiente (la pared del cuarto) por
ende, se toma el caso de: “cuerpo completamente envuelto, pequefio comparado con el

cuerpo envolvente”.
Para la radiacion entre sélido se tiene:

Grag = 0 X Fy X Fg X Ay (T{ = T3) ... .. ... (14)

Para los valores de F, y F4, segun la condicion se tiene que:

F,=1 F=c¢l
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Donde:

Factor de emisibilidad ; F,

Factor de forma ; Fy

Area de la superficie del tanque : A; = 1,33 m?

Emisividad del acero inoxidable : e = 0,144 (Green & Perry, 2008)

Temperatura del ambiente : T, =23,4°C

Temperatura de la sup del tanque T, = 58,67 °C

Constante de Stefan-Boltzmann ; o=0567x%x10"8W/m? K*

(Green & Perry, 2008)

Entonces:

Graq = 567 x 1078 W/m? K* x 0,144 x 1 x 1,33 m? x (58,67* — 23,4* )K*
Graqa = 0,1254 W

o Por gases de combustion

Para estimar la pérdida por gases de combustion, se considera la reaccién de

combustién completa del propano. Esto se debe a que el GLP utilizado esta compuesto

principalmente por propano y butano, siendo el propano el componente dominante.
C3Hg + 50, = 3C0, + 4H,0

Esto significa que 1 mol de propano reacciona con 5 moles de oxigeno, produciendo 3
moles de CO, y 4 moles de H.O. Sabemos que el aire contiene 21 % de oxigenoy 79

% de nitrégeno (N2) en volumen:

A. Oxigeno necesario (estequiométrico):
1 kmol de C3Hg —» 5 kmol de 0,

B. Nitrégeno asociado al oxigeno en el aire:

La cantidad de nitrogeno presente en el aire usado para la combustion se calcula como:

79 kmol de N,

N, = ——— X5 kmol de 0, = 18,81 kmol de N.
27 21 kmol de 0, ot ae Uz PO fImot 6e o

Entonces, el aire total requerido es:

Aire estequiométrico = 5 + 18,81 = 23,81 kmol de aire
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Segun Perry’s Chemical Engineers’ Handbook, un quemador industrial eficiente opera

con 10-20 % de exceso de aire, por lo que se supone un 20 % de exceso de aire:

0, en exceso =5 X% 1,20 = 6 kmol de 0,

La cantidad adicional de N2 en el aire en exceso es:

79
N, en exceso = 1 X 1=3,76 kmol de N,

Tabla 95
Célculo total de los componentes en los gases de combustiéon

Estequiométrico

Componente (kmol) Exceso de aire (20 %) Total (kmol)
CsHs (propano) 1,00 - 1,00
02 consumido 5,00 1 6,00
N2 del aire 18,81 3,76 22,57
CO; producido 3,00 - 3,00
H-0 producido 4,00 - 4,00

Moles totales en los gases de combustion:

Neotal = 22,57 + 3 + 4 = 29,57 kmol

C. Pérdida de calor por los gases de combustion:
Para calcular el calor perdido, se requiere:

1. Capacidades calorificas (c,) de los gases (COz, H20, N2, O2)

2. Temperaturas de referencia

Segun el Perry’s Chemical Engineers’ Handbook, la temperatura de los gases de

combustion en quemadores industriales de GLP con eficiencia estandar oscila entre 500

y 600 °C. Para el célculo, se toma el valor promedio de este rango, es decir, 550 °C

como la temperatura de los gases de combustién. Asimismo, se considera una

temperatura ambiente de 23,4 °C. Los valores de Cp a la temperatura promedio son los

siguientes:

] _ ] _ ]
kmol. K H,0 =458 kmol. K Nz = 31,3 kmol.K

€O, = 55,3

La energia perdida por cada componente se calcula como:

q,=n; X Cp,i X AT
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Donde:

Moles del componente : n; (kmol)
Capacidad calorifica : Cp,i (ﬁ)
Diferencia de temperaturas : AT (°C)

AT = Tyases — Tamp = 550 — 23,4 = 476,6 °C

El equipo trabajara alrededor de 40 minutos por lo que, para obtener el calor de cada

componente se divide entre el tiempo.

o €O, =  qco, = 3kmol x 553 —L— x 476,6K = >t = 33 94 W
kmol.K 2400s
_ J _ 87313,12] _
o H0 >  quo = 4kmol x 458 —L— x 476,6K =222 = 36,38 W
o N, =  qn, =22,57kmol x 31,3—— x 476,6K = 2322°8%78] _ 140 29 W
2 kmol.K 2400s
o Ojenexceso —  qo, = 6kmol X 34,2 L x 476,6K = 9779832] _ 40,75 W
kmol.K 2400s

Célculo final del calor total perdido por gases de combustiéon

Qgases combustion = 32,94 W + 36,38 W + 140,29 W + 40,75 W

Qgases combustion = 250,36 W

e Calculo del calor total

Qcomp =121342W dconveccion = 187,66 W Qrad = 0,1254 W

dgases combustion = 250,36 W

Qr = 121342 W + 187,66 W + 0,1254 W + 250,36 W
Qr =12572,35W

e Calculo del consumo del gas propano

V =Qr/P,
Donde:

Potencia calorifica : P. = 84 250 kJ /m3
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Entonces:

1257 k] /s
84250 kJ/m3

V=149x10"*m3/s

Con la densidad y volumen, se procede a hallar la masa
P = Myas propano/V
Mgas propano = P XV
Mgas propano = 1,83 kg/m3 x 1,49 x 10~*m3/s

Myas propano = 2,73 X 104 kg/s

El equipo trabajara alrededor de 40 minutos, por lo que se halla la masa del gas propano

que se requiere para llevar a cabo la operacion de mezclado/coccion.

—4 kg 60 s .
m = 4 kg 60s
gas propano = 2,73 X 10 =X X 40 min

Myas propano = 0,66 kg
El consumo de los otros equipos se detalla en el requerimiento de energia (tabla 109).

4.4.6.6 Balance de energia en el resto de los equipos
Olla de 20 L
Al igual que el tanque con agitacion se realiza el balance de energia, pero para ello se
halla la capacidad calorifica usando la ecuacion. (Sun, 2016)
cp = a+ bx,
Donde:
Constantes para los modelos lineales : ayb

Fraccion de agua en el alimento : Xxw= 0,678 (Tabla 11)

Para sorgo (un grano parecido al tarwi), se tiene:
a= 140 b = 3,20

Entonces, se halla el ¢, del tarwi:

¢, = 1,40 + 3,20(0,678)
cp =3,57k]/kg°C
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De acuerdo con el proceso productivo, se tiene que para el tarwi hay una masa de agua

de 12,13 kg y de tarwi, 12,38 kg, lo que daria un total de 24,51 kg. Entonces, se tiene la

fraccion de agua en esta mezcla (x,, = 0,50)

Con el ¢, del tarwi, se halla el ¢, promedio con la siguiente formula (Sun, 2016)
Cp = Cpporni (1= X)) + ¢, (2)
¢y =3,57kJ/kg°C (1-10,50) + 4,187 k/ /kg °C (0,50)
¢, =3,88k//kg°C

Con el dato hallado del calor especifico, se halla el balance de energia:
Qtarwi = Miarwi X Cp X AT

_ 24,51kg
Qtarwi - 1500 s

Qrarwi = 4222,39 W

% 3,88 kJ/kg °C x (90 — 23,4)°C

e Por conveccion
Se inicia asumiendo las temperaturas, Two es de 89,06 °C y Twi es de 89,09 °C.

Los datos requeridos se plasman en la tabla 96.

Tabla 96

Datos generales de la olla industrial de 20 L
Altura (Lc) 0,24 m
Didmetro 0,34 m
Temperatura interna (Ti) 90,0 °C
Temperatura ambiente (T) 234 °C
Gravedad (g) 9,81 m/s?
Espesor 0,0012m
k (acero inoxidable AISI 304) 16,3 Wim. K

A. Calculo del coeficiente de conveccion de la pared externa de la olla

Las propiedades de la superficie exterior se determinan a la temperatura siguiente:
_ Two+Tw 89,06+ 23,4

Tf 3 3 = 56,23°C
Propiedades del aire a 1 atm (Geankoplis, 1998)
J w kg _
=1 007"797 k= 0'0278H p= 1'0714W u=19910x 107>
1

P =Ts6s3 1273150k
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B =0,00304 K1

Se halla el nimero de Grashof:

2
0,243m3 x 1,07142 ’T‘ni(, % 9,81 Sﬂz x 0,00304 K~ x (89,06 — 23,4)K
kg?
m2s?2

Gr =

(1,9910 x 10-5)2

Gr = 7,83 x 107

Para considerar el cilindro vertical como una placa vertical, debe cumplir con la
condicion:
35 X Lc

GT1/4

35 x Lc _ 35%x0,24m
Grli/4 (7,83 x 107)1/4

=0,09m

Por lo tanto:

D = 0,34 m = 0,09 m, cumple la condicion

CoxXu
Pr =
TR
1 007% % 19910 x 10-5 <9
Pr = m. W .S
0,0278
Pr=0,7211

De tablas para placa vertical (Cengel & Afshin, 2014)
Se halla el numero de Rayleigh:
Ra = Gr X Pr
Ra = 7,83 x 107 x 0,7211
Ra = 5,65 x 107
¢ =0,59 n=1/4

Remplazando en (2)

1
Nu = 0,59(5,65 x 107)7
Nu = 51,14
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Remplazando en (4)

51,14 x0,0278 W /m. K
0= 0.24m

ho=592W/m? K

El area superficial de la olla de 20 L es el siguiente:
A=mx034x%x0,24
A=0,26m?

En (1)
q =592 MZ/ x 0,26 m? x (89,06 — 23,4)K
m4K
q=99,74W

B. Calculo del coeficiente de conveccion de la pared interna de la olla

Las propiedades de la pared interior se determinan a la temperatura siguiente:
_ Twi+T; 89,09+ 90

= = 89,55°C
f 2 2 ’
Propiedades del agua (Geankoplis, 1998)
J w kg kg
=4187—— k =0,6629— =981,9— =432x10"*—
p kg.K ’ mkKk e BT m.s
1

P =T89s5 1273150k

B =0,0028 K1

Se halla el nimero de Grashof:

3,3 2 kgz m -1
0,243 m> x 981,9 poev X 9,81 2 %X 0,0028 K~ x (90 — 89,09 K

kg?
m2.s?

Gr =

(4,32 x 1074)2

Gr =1,75 x 10°

Para considerar el cilindro vertical como una placa vertical, debe cumplir con la

condicion:
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35 %X Lc
~ Gri/4

35X Lc B 35x0,24m
Gri/4 "~ (1,75 x 109)1/4

=0,04m

Por lo tanto:

D = 0,34 m = 0,09m, cumple la condicién

CoXu
Pr =
TR
b _ 4187W/m.K x 432 x 10" kg/m.s
"= 0,6629 W/m.K
Pr =2,7386

De tablas para placa vertical (Cengel & Afshin, 2014)
Ra = Gr X Pr
Ra = 1,75 x 10° x 2,7386
Ra = 4,78 x 10°
c=0,59 n=1/4

Remplazando en (2)
Nu = 0,59(4,78 x 10%)1/4
Nu = 155,17

Remplazando en (4)

b 15517 X 06629 W /m. K
L= 0,24 m

hi = 428,59 W/m?K

Reemplazando en (6)

B 0,0012 m
" 16,3W/m.K x 0,26 m?

R,y =2,87 x107*K/W

Ry

Reemplazando en (7)
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1

Ro =
°T5.92W/m2.K x 0,26 m?

Ro =0,658K/W
Reemplazando en (8)

1
428,59 W /m2.K x 0,26 m?

Ri

Ri=9,10 x 10 3 K/W

Reemplazando en (5)

B (90 — 23,4)K
Aeonveccisn = 5 677 10-4 K /W + 0,658 K/W + 9,10 x 102 K/W

Aconveccion = 99,74 W

Comprobando datos asumidos en 9y 10:
Two = (23,4 + 273,15)K + 99,74 W x 0,658 K/W
Two = 89,06 °C

Twi = (90 + 273,15)K — (9,10 x 103 K/W x 99,74 W)
Twi = 89,09 °C

e Por radiacion

Al igual que en los calculos del tanque con agitacion, la pérdida de calor por radiacion
sera el mismo caso y los mismos valores, lo que varia es el area de la olla, que es de
0,26 m?y la temperatura de la pared externa, que es de 89,06 °C.

Entonces reemplazando en (14)

Graqa = 567 X 1078 W/m?. K* x 0,144 x 1 x 0,26 m? x (89,06* — 23,4* ))K*
Qraa = 0,1329 W

e Por gases de combustién

e CO, - qeo, =3kmolx553—L—x4766K = 2] =52 71 W/
kmol.K 1500s

e H0 - qu,o=4kmol X458 L_ x 476,6 kK = 22312

=58,21W
kmol.K 1500s
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336 689,78]

e Ny - qy,=2257 kmol X 31,3 ——x 476,6 K = 2227 = 224,46 W
© Oyenexceso — qo,=6kmol X 342——x476,6 K = > = 6520 W

Célculo final del calor total perdido por gases de combustion

Qgases combustion = 52,71 W + 58,21 W + 224,46 W + 65,20 W

9 gases combustion = 400,58 W

e Calculo del calor total

Qrarwi = 422239W  Qeonveccion = 9974W q,, = 01329 W

gases combustion = 400,58 W

Qr =422239W +99,74W + 0,1329 W + 400,58 W
Qr =4722,84W

e Calculo del consumo del gas propano

V =0Qr/F
_ 472K/s
84250 kJ/m3

V=561x10"5m3/s

Con la densidad y volumen, se procede a hallar la masa
P = Mgas propano/V
Mgas propano = P XV
Mgas propano = 1,83 kg/m3 x 5,61 X 107> m3/s

Myas propano = 1,03 x 1074 kg/s

El equipo trabajara alrededor de 25 minutos por lo que, se halla la masa del gas propano

que se requiere para llevar a cabo la operacion de precoccion.

— —a kg 60 s .
Mgas propano = 1,03 x 10 - X Tmin X 25 min

Myas propane = 0,15 kg
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Ollade 10 L
Al igual que la olla de 20 L se sigue el mismo procedimiento, pero lo que varian son las

constantes del modelo lineal, entonces se tiene:

Para alimentos, se tiene:
a = 0,837 b = 3,349
Donde:

Fraccion de agua en el alimento : xw= 0,981 (Tabla 8)

Entonces, se halla el ¢, del cushuro:
cp = 0,837 + 3,349(0,981)
cp =412k]/kg°C

De acuerdo con el proceso productivo, se tiene que para el cushuro hay una masa de
agua de 4,06 kg y de cushuro, 5,07 kg, lo que daria un total de 9,13 kg. Entonces, se

tiene la fraccion de agua en esta mezcla (x,, = 0,45)

Con el cpdel cushuro, se halla el c_p’ promedio:
% = Cpcushuro (1 = Xw) + p,, ()
¢y =4,12k] /kg °C (1 — 0,45) + 4,187 k] /kg °C (0,45)
¢, =415k /kg°C

Se halla el balance de energia:
Qcushuro = Meushuro X Cp X AT

9,13 kg
Qeusturo = —g5g X 415 kJ/kg °C x (60 — 23,4)°C

Qcushuro =1 540,83 W

e Por conveccion
Se inicia asumiendo las temperaturas, Two es de 89,06 °C y Twi es de 89,09 °C.

Los datos requeridos se plasman en la tabla 97.
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Tabla 97
Datos generales de la olla industrial de 10 L

Altura (Lc) 0,19 m
Didmetro 0,26 m
Temperatura interna (Ti) 90,0 °C
Temperatura ambiente (T0) 234°C
Gravedad (g) 981 m/s?
Espesor 0,0012 m

k (acero inoxidable AISI 304) 16,3 Wim. K

A. Calculo del coeficiente de conveccion de la pared externa de la olla
Las propiedades de la superficie exterior se determinan a la temperatura siguiente:
_ Two + Teo _ 89,06 + 23,4

f > > = 56,23°C
Propiedades del aire a 1 atm (Geankoplis, 1998)
J w kg _skg
=1 007kg_K k= 0'0278ﬁ p= 1,0714$ u=19910 x 10 5%
1

B = G653+ 273150k

B =0,00304 K1

2
0,19%m? x 1,07142 X9 x 9.81 ™ % 0,00304 K~ x (89,06 — 23,4)K
Gr = m S

2
(1,9910 x 10-5)2 7;‘2‘982

Gr = 3,88 x 107
Para considerar el cilindro vertical como una placa vertical, debe cumplir con la
condicion:
35 % Lc

= 1
Gr4

35xLc_ 35x0,19m

Gr% "~ (3,88 x 107)1/4

Por lo tanto:

= 0,08 m

D = 0,26 m = 0,08 m, cumple la condicion

CoXxu

Pr =
TR
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_1007W/m.K x1,9910 x 10> kg/m.s
- 0,0278 W /m.K

Pr

Pr=0,7211

De tablas para placa vertical (Cengel & Afshin, 2014)
Ra = Gr X Pr
Ra = 3,88 x 107 x 0,7211
Ra = 2,80 x 107
c =0,59 n=1/4

Remplazando en (2)

1
Nu = 0,59(2,80 x 107)%
Nu =42,92

Remplazando en (4)

b _ 4292 X 0,0278W /m. K
0= 0,26 m

ho =6,28W/m?. K

El area superficial de la olla de 10 L es el siguiente:
A=mx0,19 % 0,26
A =0,16 m?

En (1)

= 6,28 w
1= 529 2k

q=6401W

x 0,16 m? x (89,06 — 23,4)K

B. Calculo del coeficiente de conveccion de la pared interna de la olla

Las propiedades de la pared interior se determinan a la temperatura siguiente:
Ty +T; 89,09+90

= = 89,55°C
f 2 2
Propiedades del agua (Geankoplis, 1998)
J w kg kg
=4187—— k =0,6629 — =9819— =432x107*—
v kg.K ’ mKk * s HE® m.s
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1
(89,55 + 273,15)K

B:

B =0,0028K1!

2
0,263 m3 x 981,92 % X 9,81 sz x 0,0028 K~ x (90 — 89,09)K
Gr =

2
(4,32 x 107)2 %

Gr =8,70 x 10°

Para considerar el cilindro vertical como una placa vertical, debe cumplir con la
condicion:
35 % Lc

Grl/4

35X Lc_ 35Xx0,26m
Grl/4 (8,70 x 109)1/4

=0,04m

Por lo tanto:
D = 0,34 m = 0,04m, cumple la condicion

Se halla el nimero de Prandtl:

CoXu
Pr =
TR
p. _ 4187W/m.K x 432 x 10~ kg/m.s
"= 0,6629 W/m.K
Pr = 2,7286

De tablas para placa vertical (Cengel & Afshin, 2014)
Ra = Gr X Pr
Ra = 8,70 x 10° x 2,7286
Ra = 4,78 x 10°
c=0,59 n=1/4

Remplazando en (2)
Nu = 0,59(4,78 x 10%)1/4
Nu = 130,23

Remplazando en (4)
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. 130,23 X 0,6629 W /m.K
L= 0,19

hi = 454,37 W/m?K

Reemplazando en (6)

0,0012m

R, =
17 16,3W/m.K x 0,16 m?

Ry =474 x107*K/W

Reemplazando en (7)

1

Ro =
© = 6.28W/m2.K x 0,16 m?

Ro = 0,658 K/W

Reemplazando en (8)

1

Ri =
' T 45437 W/m2.K X 0,16 m?

Ri=1,42x10"2K/W

Reemplazando en (5)

~ (90 — 23,4)K
Aeonveccion = 4 725 10+ K/W + 0,658 K/W + 1,42 x 102 K/W

Aconveccion = 64,01 W

Comprobando datos asumidos en 9y 10:
Two = (23,4 + 273,15)K + 64,01 W x 0,658 K/W
Two = 89,06°C

Twi = (90 + 273,15)K — (1,42 X 10"2 K /W x 99,74 W)
Twi = 89,09 °C

¢ Porradiacion

La pérdida de calor por radiacion sera el mismo caso y los mismos valores, el area de

la olla es de 0,16 m? y la temperatura de la pared externa es de 89,06 °C.

Entonces reemplazando en (14)
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Graqa = 567 X 1078 W/m?. K* x 0,144 x 1 x 0,16 m? x (89,06* — 23,4* )K*
Qraa = 0,0818 W

e Por gases de combustion

Ji 79 067,94 |

o €O, - qco,=3kmol X553 —L—x4766K = = 87,85 W

o H0 -  quo=4kmol X458 ——x476,6 K ==L = 97,01 W

o N, - qu,=2257kmol X313 kmil_K X 476,6 K = W =37410 W

o Oyenexceso - qo, = 6kmol X 342 —L— X 476,6K = 7= = 108,66 W

Célculo final del calor total perdido por gases de combustién

Qgases combustion = 87,85 W + 97,01 W + 374,10 W + 108,66 W

Qgases combustion = 667,62 W

e Calculo del calor total

Qcushuro = 1540,83 W qconveccion = 64,01 W 9Qrod = 0,0818 W

gases combustion = 667,62 W

Qr =154083 W + 64,01 W + 0,0818 W + 667,62 W
Qr =2272,54W

e Calculo del consumo del gas propano

V= QT/PC
227 K/s
84250 kJ/m3

V=270x10"°m3/s

Con la densidad y volumen, se procede a hallar la masa
p=m/V
Mgas propano = P X 4

Mgas propano = 1,83 kg/m® x 2,70 x 107> m3/s
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Mgas propano = 4,94 x107° kg/s

Como es de conocimiento que el equipo trabajara alrededor de 15 minutos (5 minutos
precoccion y 10 minutos hasta que llegue a la temperatura dada), es por ello, que se
halla la masa del gas propano que se requiere para llevar a cabo la operacién de

precoccion.

_ -5 kg 60 s .
Mgas propano = 4,94 x 10 . X Tmin X 15 min

Myas propane = 0,04 kg
En resumen, la cantidad que se va a requerir de gas propano es de acuerdo con la tabla
98.

Tabla 98
Cantidad de GLP a utilizar en la compota

Descripcion Cantidad al dia (kg) Cantidad al mes (kg)  Cantidad al afo (kg)
Tanque con agitacion 0,66 15,84 190,08
Olla de 20 L 0,15 3,60 43,20
Ollade 10 L 0,04 0,96 11,52
Total 0,85 20,4 244,80

4.4.7 Seleccién y especificacién técnica de los principales equipos

La seleccion de los equipos se da de acuerdo con los requerimientos del proceso
productivo y la tecnologia existente, se determiné los equipos y maquinas que seran
necesarios para el funcionamiento de la planta procesadora de compotas de mango,

cushuro y tarwi, de acuerdo con una comparacion entre precios y la calidad que ofrece

cada proveedor nacional, dichos equipos se muestran en la tabla 99.

Tabla 99

Maquinas, equipos y materiales seleccionados

Operacion/proceso

Maquina/equipo/materiales

Recepcion de materia prima

Pesado de la materia prima

Seleccion del mango

Lavado de mango

Transporte de mango lavado, hacia la despulpadora
Pelado y pulpeado del mango

Seleccion de cushuro
Lavado de cushuro y tarwi
Pelado de tarwi

Precoccion de cushuro y tarwi

Pulpa de tarwi y cushuro

Mezclado/coccion de pulpa de mango y cushuro
Esterilizado de potes de vidrio y tapas

Carretillas de carga
Balanza industrial

Mesa de trabajo
Lavadora por aspersion
Contenedor transportable
Despulpadora

Olla industrial
Ollas industriales con coladores incorporados
Mesa de trabajo

Ollas y cocina industriales de dos hornillas
Licuadora industrial

Tanque con agitacién y cocina industrial
Generador de ozono
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Operacion/proceso Maquina/equipo/materiales

Envasado de compota Mesa de trabajo

. Balanza analitica
Pesado del contenido de la compota en cada envase

Choque térmico de las compotas

Etiquetado Mesa de trabajo

Embalado Pistola de calor y mesa de trabajo

Sellado al vacio de la pulpa de mango, cushuro y tarwi, Empaquetadora al vacio en bolsas de
para almacenarlos polietileno

Refrigeracion de las pulpas Camara de refrigeracion

Especificaciones de las maquinarias y equipos principales

a. Carretilla de carga

Marca : Stanley

Capacidad de carga 1150 kg

Dimensiones :73cmx 47 cm

Material : Hierro

Proveedor : CORP. MUNDO DE LAS CARRETAS SAC

b. Balanza electronica industrial de piso

Marca : BASPER

Modelo : BP-A12

Capacidad : 200 kg

Dimensiones : 60 cm x 50cm
Alimentacion : 220V y Bateria recargable
Proveedor : Basper Industrial SAC

c. Mesade trabajo principal

Dimensiones 15mx1Imx09m
Material : Acero inoxidable
Proveedor : Taller Mecénico Holger Hansen

d. Lavadora por aspersion

Modelo : LAV F 300

Aplicacion : Lavar frutas, vegetales y similares
Capacidad : 300-500 kg/h

Energia : 2 HP Trifasico 220 V-21 RPM
Bomba agua : 0,5 HP monofasico para aspersores
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Faja Elevador

Tina recepcion

Lavado

Material de construccion
Dimensiones

Peso

Proveedor

e. Contenedor transportable
Dimensiones
Material

Proveedor

f. Despulpadora de frutas
Modelo

: PVC Sanitario PVC 200 x 40 cm

: Cuadrada para 300 L drenaje 1 V%"
: Por 3 puentes con 4 aspersores c/u
: Acero inoxidable 304/PVC Sanitario
:230cm x 170 cm x 90 cm

1170 kg

: AGRO MARKET GLOBAL S.A.C.

:90cm x 70cm x 50 cm
: Acero inoxidable

: Taller Mecanico Holger Hansen

PULP 1

Aplicacion : Despulpar/Separar cascara, pepa de pulpa
Capacidad : 10-80 kg/h
Energia : Motor 2 HP 220 V monofésico o trifasico 60 Hz

Sistema despulpado : Paletas inoxidables regulables sobre tamiz

1 tolva de ingreso : Con compuerta de seguridad

2 tolvas de salida : Posterior para cascara, pepas y lateral para pulpa

Dimensiones :135cmx60cm x 70 cm

Peso 1 75 kg

Incluye : 2 cuchillos cortadores desmontables/ 2 mallas (1
mm + 3,0 mm) facil recambio

Material : Acero inoxidable sanitario AISI 304

Proveedor : AGRO MARKET GLOBAL S.A.C.

g. Olla industrial con colador para el tarwi
Capacidad :20L

Dimensiones : 34 cm didmetro x 24 cm de altura

Material : Acero inoxidable AISI 304
Espesor : 1,2 mm base — 1,2 mm de cuerpo
Acabado : Satinado

Diametro orificios del colador :4-5mm

Proveedor : FABRICACIONES & SERVICIOS INOX E.I.LR. L
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h. Olla industrial con colador para el cushuro

Capacidad ;10L

Dimensiones : 26 cm didmetro x 19 cm de altura

Material : Acero inoxidable AISI 304

Espesor 1,2 mm base — 1,2 mm de cuerpo

Acabado : Satinado

Didmetro orificios del colador :1-2mm

Proveedor : FABRICACIONES & SERVICIOS INOX E.I.R. L

i. Olla industrial

Capacidad :50L

Dimensiones : 42 cm didmetro x 38 cm de altura

Material : Acero inoxidable AISI 304

Espesor :1,5 mm base — 1,2 mm de cuerpo

Acabado : Satinado

Proveedor : FABRICACIONES & SERVICIOS INOX E.I.R. L

j- Cocina industrial

Dimensiones :1,10mx0,6 mx 0,80 m

Espesor de la plancha 01,20 mm

Material : Acero inoxidable AISI 304

Valvulas de regulacion : Max/min industrial llama alta y llama baja
Soporte :Contubo 1% x 1,5 mm

Respaldar :10cm

Proveedor : SAGAMA Linea Inox

k. Licuadora Industrial

Marca RYU

Modelo : 20 LFV

Voltaje : 220V/60Hz

Velocidad 14900 RPM

Potencia 12 HP

Material : Acero Inoxidable
Capacidad :20L

Proveedor : RYUSAC DIVISIONES
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. Tanque de agitacion (equipo principal)

Altura del tanque :0,65m
Diametro del tanque :0,65m
Area interna del tanque 01,37 m?
Area externa del tanque : 1,46 m?
Tabla 100
Especificaciones de los accesorios del tanque
Agitador tipo ancla 10,59 mx0,59m
112 HP
21725 pm
Motor . 60 Hz
:115/230 V
5V
;50 mA
Termocupla :-200 °C-1300 °C
: Error +1,5 °C
: Area activa 21,74 x 11,2 mm
:3V-5VDC
:-30°C-70°C
Pantalla Led 128x64
. 7 pines
126,70 x 19,26 x 1,85 mm
: Conduccion de 1/64

m. Generador de Ozono
Capacidad

Marca
Fuentes de poder
Energia eléctrica

Temperatura de operacion

n. Balanza Analitica
Marca

Modelo

Voltaje

Frecuencia
Dimensiones
Capacidad

Material

: De 1 a 100,000 gr/hora
: BOSS TECH
: AV-AF

:220V-440V /60 Hz /1 o 3 fases

:5°C-40°C

: Coretto

: EC-40B
1220V

: 50-60 Hz
:33,8cmx34cmx 12 cm
140 kg
:PVC
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Proveedor

0. Brixébmetro

Marca

Modelo

Procedencia

Rango de medicion (°Brix)
Escala de division (%)

Proveedor

p. Phmetro de mesa
Marca

Modelo

Rango de pH
Exactitud

Resolucion

q. Mesa tipo bandeja

Dimensiones

Tablero superior tipo bandeja
Tubo de descarga

Estructura

Templadores con tubo

Acabado sanitario e higiénico

r. Pistola de calor
Marca

Voltaje

Potencia

- IMPORTACIONES SELCOM S.A.C.

. ISOLAB

: 0-90

: aleman

: 0-90

:0,5

: Carsalo-Peru SAC

: BANTE

: BANTE 920
:-2,000 a 20,000
: +/- 0,002 Ph
:0,01;0,1 pH

: 0,64 mde largo, 0,50 m de ancho y 0,80 m de alto
: construido con plancha de 1,2 mm de espesor

: valvula de %"

: 4 patas de tubo redondo de 1” OD
: 17 y regatones para proteccion

: acero inoxidable AISI-304

: BURKE
1 220-240 V
: 2000 W

s. Camara de conservacioén de pulpa

Dimensiones
Compresor
Condensador

Descongelamiento

25mx3mx25m
45 HP
1220V /3 F/60Hz

: Eléctrico
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Proveedor : Frioteam

t. Empacadora al vacio

Marca :RYU

Modelo :EV28

Capacidad : 3 kg

Franja de sellado : 300 x 8mm
Dimensiones :49,5cm x 35cm x 37 cm
Peso 140 kg

Potencia 1370 W

Voltaje : 220V /60 Hz

Material : Acero inoxidable
Proveedor :RYUSAC DIVISIONES

u. Anaquel para el almacén

Dimensiones :1,20mx05mx1,80m

Material : Acero inoxidable AISI 304
Espesor de la plancha 01,20 mm

Niveles . 4 fijos

Soporte con tubo 1% x 1, 5mm

Proveedor : SAGAMA

4.4.8 Disefio de la planta

De acuerdo con el punto anterior, como ya se tiene la lista de equipos que se usaran,
es importante el saber el area de cada ambiente que tendra la planta para cada una de
las actividades que se realizara. Para realizar tal actividad se hizo uso del analisis de
Guerchet para poder disponer el espacio que ocuparan los equipos y cada area dentro
de la planta. Las areas con las cuales contara la empresa fueron decididas a eleccion

propia acorde al proceso productivo.

4.4.8.1 Area de produccién

Se hace uso del método de Gourchett, por ello se tienen las relaciones.
Superficie estatica (Ss)

Area que ocupa el equipo 0 maquina en su proyeccién ortogonal al plano horizontal.

Donde, L, es el largo (m) y A, es el ancho (m)
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Ss=L XA

Superficie gravitacional (Sg)
Area requerida para el movimiento alrededor de los puestos de trabajo, para el operador
y sus materiales. Donde, N, es el numero de lados utiles del equipo o maquinaria.
Sg=SsxN

Superficie evolutiva (Se)
Area orientada a la circulacién del personal y operacién de maquinarias o equipos.
Donde, K, es el coeficiente evolutivo, en este caso sera de 1,5 para pequefia mecanica,
de acuerdo con estudios de Pierre Michel.
Se = (Ss+ Sg) x K

Area total requerida (St)
Suma de cada una de las superficies.
St = Ss + Sg + Se

En base a todo lo especificado es que se estima el area de cada uno de los lugares ya

antes mencionados, los cuales se muestran en la tabla 101.

Tabla 101
Andlisis de Guerchet aplicado al &rea de produccion
Equipo n Lm A(m) Hm) K Ss Sg Se N Area(m?
Carretas de carga 1 132 045 063 15 059 059 1,76 1 2,93
Balanza industrial 1 060 05 - 15 030 0,30 0,90 1 1,50
Mesa de trabajo principal 1 1,50 1,00 090 15 150 150 450 2 15,00
Lavador por aspersion 1 200 040 - 15 080 080 240 1 4,00
Coche o contenedor transportable 1 0,90 0,70 050 1,5 0,63 0,63 1,89 1 3,15
Despulpadora 1 0,70 060 1,35 15 042 042 1,26 1 2,10
Mesa de trabajo 1 150 09 090 15 1,35 135 405 2 13,50
Cocina industrial de dos hornillas 1 1,10 060 0,80 1,5 066 0,66 1,98 1 3,30
Licuadora industrial 1 070 050 1,10 15 0,35 0,35 1,05 1 1,75
Tanque con agitacion 1 0,50 050 1,20 15 0,36 0,36 1,08 1 1,25
Mesa tipo bandeja rectangular 1 0,65 0,50 09 15 0,33 0,33 0,98 1 1,63
50,10
Area total + 12 % de seguridad 5,90
Total 56,00

El area total requerida para el area de produccién es de 50,10 m?, al cual se le agrega

un 12 % de factor de seguridad por tanto el area total sera de 56,00 m2.
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4.4.8.2 Almacén de materia prima

Esta destinada al almacenamiento del mango, cushuro y tarwi, las cuales se
conservaran en una camara de refrigeracion que tiene 2,50 m de largo, 3,00 m de ancho
y 2,50 m de alto, a ello se le afade 2,25 m al ancho y 0,20 m al largo para comodidad

del operador, lo cual resulta un area de 15,21 m?.

4.4.8.3 Almacén de producto
El almacenamiento del producto debe de ser un ambiente ventilado. Se aproxima un

area de largo de 4,36 m y ancho de 2,50 m, dando un area de 10,91 m2.

4.4.8.4 Almacén de envases y empaque
El almacén de envases y empaques se encarga de guardar los envases de vidrios con
las tapas twist y las cajas de madera (sin armar). Se aproxima el dimensionamiento, un

largo de 2,32 m y ancho de 1,58 m, dando un area de 3,67 m?.

4.4.8.5 Laboratorio de calidad

El laboratorio de calidad cuenta con los equipos y materiales necesarios para el manejo
de aditivos alimentarios y realizar el control de calidad del producto final, también cuenta
con sillas, lavadero, y espacio necesario para moverse. Se aproxima el

dimensionamiento, un largo de 2,56 m y ancho de 2,50 m, dando un area de 6,40 mZ.

4.4.8.6 Servicios higiénicos (produccion)- vestuarios

Los vestidores y sanitarios, es un area importante, donde los operadores (1 - 6
personas) pueda colocarse la indumentaria requerida para el proceso productivo. Se
aproxima el dimensionamiento, un largo de 5,95 m y ancho de 3,00 m, dando un area
de 17,85 m2.

4.4.8.7 Area de mantenimiento
Este ambiente estad destinado para el mantenimiento y reparacion de los equipos o
maquinarias de la planta. Se aproxima el dimensionamiento, un largo de 4,10 m y ancho

de 2,50 m, dando un area de 10,26 m?2.
4.4.8.8 Area administrativa

Esta area esta destinada para, la oficina de gerencia general, de la secretaria, del

administrador/contador, el departamento de produccién/comercializacién, sala de
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reuniones y la oficina del jefe de planta. Se aproxima un area de 51,50 m2

4.4.8.9 Sanitarios (area de administracion)

El area que se estima es de 7,55 m?.

4.4.8.10 Area de estacionamiento
Este ambiente (area libre) esta destinado al estacionamiento de vehiculos, como el
camion transportador de materia prima, y los vehiculos del personal. Se aproxima el

dimensionamiento, un largo de 9,09 m y ancho de 5,90 m, dando un area de 53,63 m?.

4.4.8.11 Area de vigilancia
Este ambiente esta destinado al puesto de vigilancia de la planta. Se aproxima el

dimensionamiento, un largo de 2,40 m y ancho de 2,40 m, dando un area de 4,80 m?.

4.4.8.12 Almacén de productos de limpieza

Este ambiente esta destinado a almacenar los productos de limpieza, como escobas,
baldes, trapeadores, desinfectantes entre otros. Se aproxima el dimensionamiento, un
largo de 2,15 m y ancho de 1,00 m, dando un area de 2,15 m?.

En base a las dimensiones aproximadas, se muestra en la tabla 102 las dimensiones y

las areas respectivas para cada sector, que hacen un total de 400 m2.

Tabla 102
Dimensionamiento de areas que conforman la planta
Areas L(m A(m) H(m) Area(m?
Area de produccion
Almacén de materia prima 4,75 3,20 4,00 15,21
Almacén de producto 4,36 2,50 4,00 10,91
Almacén de envases y empaque 2,32 1,58 4,00 3,67
Laboratorio de calidad 2,56 2,50 4,00 6,40
SS. HH. (produccidn)- vestuarios 5,95 3,00 4,00 17,85
% seguridad 1,97
56,00
Area administrativa
Gerencia general 3,36 3,55 3,00 11,93
Secretaria 2,50 2,50 3,00 6,25
Administracién/contaduria 2,80 2,50 3,00 7,00
Dpto de produccién/comercializacion 2,80 2,60 3,00 7,28
Jefe de planta 2,56 2,60 3,00 6,67
Sala de reuniones 476 2,60 3,00 12,38
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Areas L(m) A(m) H(m)  Area(m?

Area administrativa
Sanitarios (SS. HH.) 2,90 2,60 3,00 7,55
21,69 18,95 21,00 59,05

Area de mantenimiento

Taller 4,10 2,50 4,00 10,26

Area de vigilancia

Puesto de vigilancia 2,40 2,00 4,00 4,80

Almacén de productos de limpieza

Cuarto de limpieza 2,15 1,00 4,00 2,15

Area libre

Otros 29,12

Estacionamiento de vehiculos 9,09 5,90 53,63
82,75

Area techada 130,95

Area total necesaria 400,00

4.4.9 Distribucion de plantay equipos
4.4.9.1 Distribucién de la planta

La distribucion interna de la planta se determina de acuerdo con el método SLP
(Systematic Layout Planning), donde se realiza un analisis de proximidad para ejecutar
la distribucion adecuada de los ambientes, donde se hace uso de los valores teniendo
en cuenta, el movimiento del personal y de los materiales, y la seguridad del personal,
es decir por qué deberian de aproximarse o alejarse. Dichos valores se muestran en la

tabla 103, y seguidamente el analisis de proximidad de la planta en la figura 67.

Tabla 103
Valores y razones para la proximidad de diferentes areas
Valores Razones
A. Absolutamente necesario 1. Proximidad de proceso
E. Excepcionalmente necesario 2. Control o inspeccion
. Importante 3. Higiene o limpieza
0. Opcional 4. Seguridad del producto
U. No importante 5. Caracter técnico
V. Lejos 6. Ruido, olores y vibraciones

7. Conveniente

Una vez que se halla dado los valores y razones, se pasa a realizar el analisis de

proximidad de las areas existentes de la planta.
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Figura 67

Andlisis de proximidad de la planta
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Y debido a ambos analisis realizados se realiza el plano de distribucién de la planta

donde se representan todas las areas que requieren la construccion futura.

4.4.9.2 Distribucién de los equipos

Para la distribucién de equipos se busca que esta asegure el entorno de trabajo mas
seguro y con mejores condiciones, una minima movilizacién tanto de los insumos como
del personal con el fin de ahorrar espacio y aumentar la eficiencia en el proceso
productivo. A fin de optimizar la distribucién de los equipos, se tiene en cuenta el
diagrama de flujo del proceso productivo, con lo que se opta distribuir los equipos en

forma de L, esto quiere decir que la materia se dirige consecutivamente de un equipo a
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otro. En la figura 68 se muestra la distribucion de los equipos.
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Figura 68

Distribucion de los equipos en la planta
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La construccion de la planta se ajusta a los requerimientos del proceso productivo y a

las condiciones locales, siguiendo las regulaciones establecidas en el Reglamento

Nacional de Edificaciones.

La planta de produccién de la compota de mango, cushuro y tarwi de 400 m? estara

ubicada en Jr. Los Arrieros lote 3, Huascahura -Distrito de Ayacucho, este terreno redine

las condiciones que se detallaron en micro localizacion, los cuales resaltan las

caracteristicas del terreno.

4.4.10.1 Descripcion de obras civiles

El proceso iniciara con la preparacion del terreno, eliminando obstaculos y nivelandolo.

Posteriormente, se realizaran excavaciones para los cimientos y se procedera al vaciado
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de concreto. Una vez consolidada la base, se levantaran las estructuras de concreto

armado, como columnas y vigas, que soportaran los pisos y la cubierta.

Paralelamente, se construiran los muros de ladrillo y se instalaran las aberturas como
puertas y ventanas. Los acabados interiores incluiran revestimientos, pisos y pintura,
mientras que los exteriores se protegeran con impermeabilizantes y acabados
adecuados. Las instalaciones eléctricas, sanitarias y especiales para el proceso
productivo se integraran a la estructura, garantizando su correcto funcionamiento.
Durante todo el proceso constructivo, se dard prioridad a la seguridad de los
trabajadores y al cumplimiento de las normas ambientales. Se utilizaran materiales de
calidad y se realizaran inspecciones periodicas para asegurar que la obra se ejecute
conforme a los planos y especificaciones técnicas.

Al finalizar la construccion, se obtendra una planta moderna y funcional, disefiada para

procesar compotas de manera eficiente y segura.

4.4.10.2 Caracteristicas generales de la planta
La planta estara construida con ladrillo y concreto, tendra un piso de cemento pulido y

un techo de concreto armado, con acabados para evitar que ingrese el polvo, las puertas
seran de madera o metalicas corredizas, dependiendo del caso, y estaran cubiertas con

mallas.

La sala de procesamiento de compotas sera de un nivel al igual que area administrativa,
la altura del area de procesamiento 4 m y un area total 110,04 m?, disefiada para la
distribucion de equipos, almacenes y la libre circulacion del personal. Las paredes estan
hechas de ladrillos y concreto, revestidas con cemento, y cuentan con ventanas
metdlicas. El acceso a esta sala se realiza a través de una puerta metélica corrediza. El
piso esta acabado en cemento pulido para facilitar la limpieza y tiene una pendiente del

1,5% para dirigir los liquidos hacia las rejillas colectoras.

El almacén de insumos y el laboratorio tienen techos de concreto y paredes revestidas
con cemento, con caracteristicas similares. Los servicios higiénicos incluyen ducha,
lavaderos e inodoros. La planta esta rodeada por una pared de ladrillos de 2,5 metros
de alturay tiene dos puertas metalicas de 3,5 metros de ancho, sostenidas por columnas
de concreto armado. El area de estacionamiento tendra un patio amplio para la carga y

descarga de materiales.
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4.4.11 Servicios auxiliares
Los servicios auxiliares son aquellos que complementan al proceso productivo,

asegurando el suministro de servicios basicos como agua, electricidad y saneamiento.

4.4.11.1 Instalaciones sanitarias

La planta cuenta con un suministro de agua constante, esencial para los procesos
productivos y de limpieza. El agua se almacena en un tanque elevado y se distribuye a
través de una red de tuberias de PVC instaladas a una profundidad adecuada,

garantizando asi su proteccion y disponibilidad.

o Desagiie y ventilacion
Este apartado se centra en los sistemas de evacuaciéon y ventilacion, tanto internos
como externos. Los primeros incluyen elementos como derivaciones, columnas vy
colectores, mientras que la ventilacion se logra mediante tuberias conectadas a la red

de desagie para permitir la circulacion de aire.

e Camaras de inspeccién
Para facilitar las tareas de mantenimiento preventivo y correctivo del sistema de drenaje,
se incorporaran cajas de registro de dimensiones compactas. Estos puntos de acceso
permitirdn inspeccionar visualmente el interior de las tuberias y realizar labores de

desatasco de manera oportuna.

4.4.11.2 Instalaciones eléctricas

El sistema eléctrico de la planta, que abarca desde la seleccion de las lineas de
conduccion hasta la instalacion de los equipos, es fundamental para garantizar la
continuidad y eficiencia de los procesos productivos. Este disefio modular permite

realizar ampliaciones y actualizaciones sin interrumpir las operaciones en curso.

4.4.12 Requerimiento de agua

El agua es necesaria de manera indirecta en varios procesos de produccion, actuando
como medio de calentamiento o enfriamiento, por ejemplo, en el proceso de generacién
del vacio en los envases contenidos de compota. Ademas, el agua es crucial para la
limpieza de equipos y maquinarias. La tabla 104 detalla el requerimiento de agua en las

diferentes areas donde se requiere agua.
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Tabla 104
Requerimiento de agua

Concepto m3/dia m3/mes

Proceso 0,03 0,72
Lavado de equipos 0,01 0,29
Servicios Higiénicos 1,25 30,00
Jardin 0,01 0,14
Limpieza y desinfeccion 0,02 0,48
Otros (5% del total) 0,07 1,71

Total 1,39 33,34

4.4.13 Requerimiento de energia
a. Energia eléctrica para maquinarias y / o equipos
En esta seccion se muestra el consumo energético de cada maquina y equipo utilizado

en la produccién. Los datos detallados se encuentran en la tabla 105.

Tabla 105
Requerimiento de energia eléctrica para los equipos y maquinarias

Potencia Horasde Consumo Consumo Consumo

Equipos y maquinarias - N°®motores "\ " o oioidia  (kW.h)  (KW.hidia) (KW.himes)

Motor para el agitador del

1 0,25 0,67 0,19 0,125 2,99
tanque mezclador
Motor de la lavadora por 1 200 050 149 075 17,90
aspersion
Bomba de agua de l."’} 1 0,50 0,50 037 0,19 4,47
lavadora por aspersién
Motor de la despulpadora 1 2,00 0.33 149 0.49 1181
de frutas
Generador de ozono 1 0,34 0,50 0,25 0,13 3,04
Pistola de calor 1 2,70 0,50 2,01 1,01 24,16
Licuadora industrial 1 2,00 0,33 1,49 0,49 11,81
Compresor de la camara 1 450 20 33 6711 1610,71
de refrigeracion
Total 70,29 1 686,91
10 % por seguridad 77,32 1 855,60

b. Sistema de alumbrado
De acuerdo con la normativa sanitaria vigente (DS N° 007-98-SA), la iluminacién es un
aspecto crucial en la industria alimentaria. Los niveles de iluminacién deben garantizar

condiciones 6ptimas de trabajo y permitir una inspeccion detallada de los productos.
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Los valores minimos establecidos son de 540 lux para areas de control de calidad, 220
lux para zonas de produccion y 110 lux para otras areas. Ademas, se debe evitar el uso
de fuentes de luz que generen sombras o reflejos, ya que pueden comprometer la

seguridad alimentaria.

Célculo paraluminarias

Se hace uso del método de [limenes
or = (E XA)/(Cu X fm)

Donde:
T X Flujo luminoso total necesario (lumen)
E : Nivel de iluminacion (Lux)
A : Area iluminada (m?)
Cu : Coeficiente de utilizacion
fm : factor de mantenimiento

Una vez obtenido el flujo luminoso total, dividimos este valor entre el flujo luminoso por

luminaria para determinar la cantidad de luminarias necesarias.
N luminarias = @1/ @Luminaria
Donde:

@OLuminaria : Flujo luminoso de la lampara (lumen)

Para calcular la cantidad de luminarias necesarias en el almacén de materia prima (3,20
m X 4,75 m x 4 m), utilizaremos la férmula de iluminacion directa y mixta. Dado que las
lamparas proyectaran la luz directamente hacia abajo, necesitaremos determinar el
indice del local para un calculo preciso, mediante la siguiente relacién:
axb
“hx(a+b)

Donde:

Ancho del local

b : Largo del local
Altura del local

3,20 x 4,75

S Ix (3204475 0°
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Una vez determinado el indice del local, se selecciona la luminaria adecuada utilizando
la tabla correspondiente (ver anexo 19). En dicha tabla, se busca la clasificacion del
indice del local. En este caso, se selecciond un reflector de haz medio con iluminacion
directa. Dado que el indice del local se encuentra en el rango de 0,50 a 0,70, la
clasificacion del indice del local sera 1. Después se calcula los factores de reflexién del

techo y pared segun la tabla 106.

Tabla 106
Reflectancias

Reflectancias

Colores oscuros (morados, Oscuros en la

Cavidad CoI:es bllapcos a Cofl?rers i.ntermi(_iios azules obscuros o verdes gama del

del techo uy claros (cafés, rojos o grises) obscuros) color negro
80 % 50 % 10 % 0%

Paredes 50% 30% 10% 50% 30% 10% 50% 30% 10% 0%

Nota. Adaptado de Calculo del nimero de luminarias para espacio arquitectonico por el
método de limenes, por Martinez y Mora,2018.

Para el almacén de materia prima, el factor de reflexion del techo es 80 % y de las
paredes es 50 %. Con estos factores y un indice del local de 0,67, se determina el
coeficiente de utilizacion, el cual esta proporcionado por los fabricantes (ver anexo 19).
Asi, se obtiene un coeficiente de utilizacion (Cu) de 10,80. Posteriormente, se calcula el
factor de mantenimiento utilizando la misma tabla del anexo 19, el cual resulta 2.

A partir de los datos recopilados, calculamos el flujo luminoso necesario. Segun las

normas establecidas (ver anexo 19), el almacén debe tener una iluminacion de 350 lux.

_ ExA _350lux><15,2m2
T Cu X fm 1,80 x 2

o7 = 1477,78

La planta utilizara reflectores LED Solum de 130-100 W con una capacidad luminica de
13 000 limenes.

1477,78

N luminarias = <3000 0,11 = 1 luminaria

Se calculan las necesidades de iluminacién para cada area, cuyos resultados se

presentan en la tabla 107.
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Tabla 107

Numero de luminarias para la planta de compotas

Factor de reflexion

Ambientes A(m) L(m) H(m) Kk Cu fm ¢. or N
Techo  Pared

Almaceén de producto 250 436 4 09 05 0,5 54 1,2 400 1689 1
Alm. de envases y empaques 1,58 232 4 04 08 0,5 6,3 1,2 350 324 1
Laboratorio de calidad 250 25 4 05 08 0,5 6,3 12 400 444 1
Area de produccion 79 7,04 4 12 0,5 0,5 52 1,0 500 5358 1
SS.HH. (prod.) vestuarios 3 59 4 05 05 05 104 07 250 337 1
Taller de mantenimiento 250 410 4 09 01 0,5 50 1,2 500 2500 1
Oficina de gerencia general 35 336 3 05 05 05 101 2,0 250 93 1
Oficina de secretaria 25 25 3 04 0,5 0,5 104 0,7 250 215 1
Oficina de adm/conta 25 28 3 04 05 05 104 0,7 250 240 1
LDpto de prod/comercializacion 260 280 3 04 05 05 104 07 250 172 1
Oficina de jefe de planta 260 256 3 04 05 05 104 0,7 250 172 1
Sala de reuniones 260 476 3 05 0,5 0,5 104 0,7 250 258 1
Sanitarios (SS.HH.) 260 290 3 03 05 05 104 0,7 250 124 1
Estacionamiento de vehiculos 5,90 9,09 1,0 01 0,5 53 1,2 500 5660 1
Puesto de vigilancia 2 240 4 04 01 0,5 94 20 250 9% 1
Alm. de productos de limpieza 1 215 4 03 01 0,5 94 20 250 40 1

Se determina el consumo energético en kW.h para iluminar la planta:

. o 1 kw
kW =N delummarlastXWXZh
) kW.h
kWpord1a=(10><220W+7><1300W)xmx2h=22,6m
kW.h dia kW.h
kW.hpor mes = 22,6 —— X 24 =5424
dia mes mes

4414 Control de calidad

El éxito de un producto alimenticio mayormente tiene que ver con la calidad, ya que el
consumidor exige esta caracteristica, es por ello por lo que se debe de hacer un control

de calidad antes, durante y después de la produccion, es decir en todas las etapas de

la produccion.

El decreto Supremo N°007-98 SA. Sefiala que toda féabrica de alimentos y bebidas

deben realizar el control sanitario y de inocuidad a sus productos.

Para este control nos basaremos en los modelos de los sistemas de calidad como las

normas nacionales peruanas (NTP) y el Codex Alimentarius.

185



Calidad de la materia prima, de los insumos, del proceso y del producto
La materia prima debera cumplir con los requerimientos sanitarios y normas se exigen
en cuanto alimentos se trata, en este caso hablamos de la norma técnica peruana
203.106, el cual es especificamente para compotas de manzana y compotas en general,
ademas nos enfocaremos en el codigo internacional de practicas recomendado -
principios generales de higiene de los alimentos cac/rcp 1-1969, rev 4 (2003).
Para el producto final nos enfocaremos en la Norma del Codex para alimentos

envasados para lactantes y nifios Codex Stan 73-1981.

En el control de calidad de materia prima e insumos se debe tener un cuidado riguroso
tomandose muestras del primer lote que ingresa a la planta, todo ello para asegurar la

calidad del producto final.

Calidad del producto final
La compota de mango, cushuro y tarwi, es un alimento de calidad complementario
dirigido a nifios de 1 a 5 afos, donde el producto esta determinado por diferentes

caracteristicas que hacen que sea de calidad, los cuales se detallan a continuacion:

- Caracteristicas organolépticas: Dentro de este aspecto se encuentra el color, el
cual debe ser amarillo mostaza, el olor es caracteristico del mango, el sabor es
agridulce y tiene una consistencia gelatinosa.

- Aspectos de empaque: Para la inspeccion del correcto etiquetado, sellado y
empaquetado del producto, se tomara muestras aleatorias, ya que el aspecto
fisico del producto debe tener una buena presentacion.

- Fecha de produccién y expiracion: La informacion sobre la fecha de produccion

y caducidad debe ser accesible para el consumidor.

Estrategias de mejora
Para garantizar la seguridad de las compotas producidas, se implementara el sistema
HACCP (Analisis de Peligros y Puntos criticos de control).
Este sistema va a permitir identificar los riesgos especificos para tomar medidas
preventivas, basado en la gestidén de seguridad alimentaria, el cual se basa en el control
de los puntos criticos que se presentan durante la manipulacién de los alimentos, lo que
ayuda a prevenir problemas y utilizar los recursos de manera mas eficiente, ademas de

proporcionar una respuesta mas rapida ante cualquier inconveniente.
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Tabla 108

Andlisis de riesgos en el proceso de elaboracion de la compota

¢Es una
amenaza
Factores de Cconsiderable Acciones ¢Requiere
Operacion riesdo parala Fundamento reventivas un control
g salubridad P estricto?
de los
alimentos?
Recepcion Biologicos S Presencia de iféizgggrgz
i imi rias, materi o
de materla Quimicos No rti)fnfi narsn,all :;?a:o calificados. Muestreo No
prima Fisicos Si P - para andlisis.
Biologicos Si Contaminacién al ~ Higiene del personal.
Seleccion  Quimicos No momento de la Elegir un ambiente No
manipulacién dela  cerrado para evitar el
isi materia prima. ingreso de polvo.
Fisicos No t de pol
Biologicos No Desprendimiento de Mantenimientos
Lavado Quimicos No un sélido de lacarga  programados de la No
Fisicos Si de lavado. maquinaria.

D Biologicos Si Contaminacién con L.'”.‘p'eza y control de
espulpado Quimi N . . higiene antes durante N
(mango) uimicos 0 microorganismos y después de la 0

Fisicos No durante el proceso. operacion,
Biologicos Si Contaminacién con
Pelado Quimicos No microorganismos Uso de guantes No
(Tarwi) durante gl DroCES0 durante la operacion.
Fisicos No '
Biolégicos Si Crecimiento de Limpieza de la
. . bacterias por licuadora industrial
uimicos No . ) P ’
Molienda Q o _ residuos, mal estado  inspeccion visual y No
Fisicos Si de la materia prima. control de limpieza
Biolai Si Contaminacion
lologicos : , bacteriana, Buenas practicas de
Esterilizado Quimicos No con ;(;rruirrw;zlgguc;tg;nlca manufactura, Control Si
de envases limpieza, presencia de de los parametros
Fisicos No particulas extrafias operacionales.
(pelos)
Biologicos No Control de cada
., | envase, verificar si el
Creacion del imi Que no se genere el - envase, verific
. Quimicos No vacio en los envases boton de seguridad de No
vacio Fisicos No con el producto. la tapa se encuentre
levantada.
Biologicos No No altera las Verificar que las
Etiquetar Quimicos No caracteristicas del etiquetas no estén No
Fisicos No producto. sucias o dafiadas.
iologi Higiene del personal
Piologieos o No altera las pa?aeqlfedr?o 2?\ss:ci:n
imi caracteristicas del .
Embalar Quimicos No eristica los termoencogible del No
Fisicos No P ' empagquetamiento.
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Tabla 109
Control de los puntos criticos

Punto Limites Monitoreo
critico de Peligros  criticos para Acciones
control potenciales cada correctivas
medida ¢Qué? ¢Como? ;Cuando? ;Quién?
Técnico
La . .
I . . Durante el operario Realizar
esterilizacién  Microorganismos .
. . ) proceso, delequipo  muestras
Esterilizado . . . serealiza  ygérmenes que . Cada .
de envases Biologicos conel son perjudiciales realizando nuevo lote yel aleatorias al
per] controles Supervisor  terminar el
generadorde  para la salud
constantes de control  proceso.
0zono .
de calidad
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4.5 IMPACTO AMBIENTAL

La evaluacion de impacto ambiental es un proceso iterativo y participativo que se ajusta
a las caracteristicas Unicas de cada proyecto. A través de este analisis, se identifican y
evallan los efectos que una iniciativa puede tener en la salud, la economia, los recursos

naturales y el patrimonio cultural, tanto a corto como a largo plazo.

4.5.1 Marco legal
Para llevar a cabo este estudio, se ha realizado una detallada revision de la normativa
ambiental peruana. El objetivo ha sido determinar el conjunto de leyes y reglamentos
gque regulan la gestion ambiental en el pais y que sirven como base para el desarrollo
de esta investigacion.
e Constitucién Politica del Peru
o Ley General del Ambiente, Ley N° 28611
e Codigo Penal — Delitos contra la Ecologia.
e Ley de Evaluacion de Impacto Ambiental para Obras y Actividades.
e Ley del Sistema Nacional de Evaluacion de Impacto Ambiental
e Ley Organica de Municipalidades.
e Ley de Arbitraje Ambiental
e Ley General de Residuos Sdlidos
¢ Reglamento de la Ley General de Residuos Solidos
e Limites Maximos Permisibles y Estandares de Calidad Ambiental (D.S. N° 074-
2 001-PCM)
e Reglamento de Estandares Nacionales de Calidad Ambiental para Ruido (D. S.
N° 085-2003-PCM).

4.5.2 Caracteristicas del proyecto

A continuacién, describiremos de manera sencilla el proyecto para entender qué
problemas ambientales podria causar.

El presente proyecto lleva por titulo general: “ANALISIS DE VIABILIDAD PARA LA
INSTALACION DE UNA PLANTA PROCESADORA DE COMPOTAS DE MANGO
(Mangifera indica), CUSHURO (Nostoc sphaericum) Y TARWI (Lupinus mutabilis sweet)
EN LA REGION DE AYACUCHO”

Con este proyecto se pretende llevar a cabo la construccion y puesta en marcha de una
planta industrial dedicada a la produccién de compotas de mango, cushuro y tarwi, que

se caracteriza por ser respetuoso con el medio ambiente.
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Mediante el estudio con respecto a micro localizacién se logré determinar que la planta
procesadora de compotas se encontrara en la Localidad de Huascahura con un area de
400 m2,

La descripcibn ambiental de un proyecto es esencial para identificar y evaluar los
potenciales impactos negativos que las diversas etapas de su ejecucién pueden generar
sobre el entorno. Esta descripcion abarca desde las actividades iniciales de movimiento
de tierras hasta la finalizacién de la obra, incluyendo aspectos como la construccion de
estructuras, la instalacién de servicios basicos y el manejo de residuos. Es fundamental

analizar cada una de estas actividades para determinar su posible impacto ambiental.

Descripcion de las actividades en cada fase del proyecto
La implementacién del proyecto se efectuara en etapas sucesivas:
e Etapa de construccion
La construccion de la planta se llevara a cabo en un terreno ubicado en la Localidad de
Huascahura, distrito de Ayacucho, provincia de Huamanga, regiéon Ayacucho. La fase
inicial comprendera la preparacion del sitio, que incluye trabajos de movimiento de tierra,

excavaciones, compactacion y nivelacion del terreno.

o Etapa de operacién
La puesta en marcha del sistema se iniciara con una fase de carga blanca, destinada a
probar los equipos y realizar los controles de calidad pertinentes. A continuacion, se
llevara a cabo una prueba de carga para evaluar el rendimiento bajo condiciones
operativas. Finalmente, se procedera a la operacion a plena capacidad. Se estima una

vida util de 8 afios para este sistema, el cual producira:

a) Residuos sdélidos

Durante la fase constructiva, se generaran diversos residuos sélidos, entre los que
destacan escombros de demolicién, materiales de embalaje, restos de madera, chatarra

de acero y PVC, asi como sacos de cemento vacios, entre otros.

b) Residuos liquidos

Durante la construccion se generaran aguas residuales domésticas. Durante la fase
operativa, las aguas residuales de lavadoras y equipos, limpieza del entorno de la

planta, bafios y ducha se descargaran al sistema de alcantarillado.
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c) Emisiones atmosféricas
La fase de construccidn generara emisiones de particulas en suspension debido a las
actividades de movimiento de tierras. Para minimizar este impacto, se aplicaran medidas
de control como el riego del suelo y la cobertura de las pilas de material. En la etapa
operativa, la cocina industrial sera la principal fuente de emisiones atmosféricas,

liberando diéxido de carbono, mondxido de carbono, 6xidos de nitrégeno, entre otros.

d) Ruido
Los niveles de ruido variaran significativamente entre las fases del proyecto. Los
movimientos constantes de tierra, las labores constructivas y los montajes durante el
dia provocaran niveles elevados de ruido durante la fase de construccion. Por el
contrario, el ruido que se generara durante la fase operativa sera moderado, debido a
las caracteristicas de los equipos que se utilizaran en el proceso productivo. Estos
resultados evidencian la importancia de implementar medidas de control de ruido en

cada etapa del proyecto para garantizar el cumplimiento de la normativa ambiental.

4.5.3 Identificacion de impactos ambientales

La construccion de este proyecto se llevara a cabo en un area urbana ya urbanizada, lo
que reduce significativamente su potencial impacto ambiental. Sin embargo, para
garantizar que cualquier alteracion sea minima, se realizara una evaluacion exhaustiva
de los posibles impactos sobre el aire, el agua y el suelo. Ademas, se implementaran
medidas de control y mitigacién especificas para gestionar los residuos de construccion
y evitar cualquier dafio a la biodiversidad local. La topografia del terreno y las
caracteristicas del suelo contribuyen a minimizar el riesgo de deslizamientos y otros

problemas ambientales.

Descripcion de las etapas y componentes del proyecto.

El presente estudio ha identificado las etapas del proyecto con mayor potencial de
generar impactos ambientales. A través de una matriz de evaluacién ambiental, se han
identificado los componentes del proyecto que generan mayores impactos ambientales
durante las fases constructiva y operativa. Esta herramienta ha permitido realizar una
valoracién cualitativa y cuantitativa de los impactos, facilitando asi la propuesta de
medidas de mitigacién y compensacién. En la tabla 114 se muestra la identificacién de

los aspectos ambientales.
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Matrices del proyecto de impacto ambiental

Se realiza la Matriz de Leopold en la tabla 113, para poder determinar los factores
ambientales que mas afectacion ocasionan en el proyecto. Se tienen los siguientes
impactos positivos y negativos en las tablas 110 y 111 respectivamente.

Tabla 110
Impactos negativos

Magnitud Importancia
Afectacion Intensidad Calificacion Influencia Duracién Calificacion
Baja Baja -1 Puntual Temporal +1
Media Baja 2 Puntual Media +2
Alta Baja -3 Puntual Permanente +3
Baja Media -4 Local Temporal +4
Media Media -5 Local Media +9
Alta Media -6 Local Permanente +6
Baja Alta -7 Regional Temporal +7
Media Alta -8 Regional Media +8
Alta Alta 9 Regional Permanente +9
Alta Muy alta -10 Nacional Permanente +10
Tabla 111
Impactos positivos
Magnitud Importancia
Afectacion Intensidad Calificacion Influencia Duracién Calificacion

Baja Baja +1 Puntual Temporal +1

Media Baja +2 Puntual Media +2
Alta Baja +3 Puntual Permanente +3
Baja Media +4 Local Temporal +4

Media Media +5 Local Media +5
Alta Media +6 Local Permanente +6
Baja Alta +7 Regional Temporal +7

Media Alta +8 Regional Media +8
Alta Alta +9 Regional Permanente +9
Alta Muy alta +10 Nacional Permanente +10

192



Tabla 112
Identificacién de aspectos ambientales

Etapas Componentes

Actividades

La edificaciéon de la planta

de

procesamiento se ejecutara de acuerdo
con los planos arquitectonicos y de

Construccion ingenieria, los cuales detallan

las

dimensiones, distribuciéon espacial y
especificaciones de los materiales de

construccion.

La obra civl comprenderd excavaciones,
nivelaciones, cimentaciones y compactacion del
terreno, asi como la instalacion de servicios basicos
(agua, electricidad y alcantarillado) y acabados
interiores y exteriores. Se generan residuos sélidos
y ruidos.

Recepcion de la materia prima

Los mangos son transportados desde Ica, mientras
que el tarwiy el cushuro llegan a la planta procedentes
de Uripa. Una vez en las instalaciones, se descarga
toda la materia prima y se pesa para llevar un control
preciso de las cantidades recibidas.

Seleccion / clasificacion

Se realiza la seleccion y clasificacion manual de las
materias primas, donde se seleccionan los mangos
golpeados y con otros defectos y se clasifica segun su
estado de madurez, asi mismo el tarwi y el cushuro.
Se generan residuos sélidos.

Lavado

Se realiza la eliminacion de los vectores
contaminantes como polvos, particulas extrafas, etc.
el cual se realiza mediante una lavadora de
semiautomatica por aspersion, este especialmente es
para los mangos y el lavado de tarwi y cushuro se da
manualmente. Se generan residuos liquidos.

Pulpeado/pelado

Se realiza la eliminacion de la cascara y pepa del
mango con la pulpeadora y pelado del tarwi
manualmente. Se generan residuos soélidos y
ruidos, por el funcionamiento del equipo.

Operacion Precoccion

El cushuro pasa a una olla industrial y se calienta en
la cocina industrial, hasta la temperatura de 90 °C por
un tiempo de 5 minutos, y el tarwi por 15 minutos a 90
°C con el fin de eliminar microorganismos patégenos
ajenos al cushuro, de igual manera se realiza con el
tarwi. Se generan efluentes calientes (vapor de
agua).

Molienda

Se realiza la reduccion de tamafio de las materias
primas como el Tarwi y el cushuro, con la ayuda de
una licuadora industrial. Se generan ruidos.

Mezclado/Coccionado

Se realiza la mezcla de pulpa de mango, y molidos de
cushuro y tarwi, en un tanque con agitador de paletas
se mide la temperatura a 60 °C por 30 minutos, y se
afiade &cido citrico (antioxidante) y sorbato de potasio
(conservante). Se generan efluentes calientes
(vapor de agua) y ruido.

Esterilizacion de envases

Se realiza la esterilizacion de los envases mediante
burbujeo con el generador de Ozono. Podria
ocasionar irritaciones si no se tiene cuidado.

Se realiza el llenado de los envases hasta 120 gr. se

Envasado hace en caliente a 60 °C para finalmente realizar el
tapado.
Enfriado Se realiza el enfriado de los envases con producto.
Se coloca la etiqueta codificada correspondiente y se
Etiquetado/ empacado guarda en packs de doce compotas con
termoencogible.
Almacenado Se realiza el almacenamiento de los productos.
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Tabla 113

Matriz de Leopold

ACCIONES

ETAPA DE CONSTRUCCION PROCESAMIENTO DE COMPOTA
i6 Afectaciones
FACTORES sel?c,u_o,n y Preparacion (_)t_’ras Seleccién / Pulpeado/ L . Mezcla.do/ Etiquetado [Almacenam Impacto
adquisicion de civiles/ P Lavado Precocciéon | Molienda | pasteurizad | Envasado . agregad
AMBIENTALES del terreno clasificacion pelado /empacado iento A+ A- AT
terreno EQUIPOS [ [
Forma del terreno -2 0 1 1 -6
(modificacién) 3
Agua 0 0 0 0
(contaminacion)
Aire 0 1 1 -1
(contaminacion) -1
1
Ruido -3 -3 -3 -2 0 4 4 -19
(contaminacion) 1 2 2 2
Flora -1 0 1 1 -3
(depredacion) 3
Manejo de
! ) 4 5 3 5 1 1 0 6 6 -34
residuos
(generacion) 1 2 2 2
Empleo 3 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 1 0 1 123
(generacién) 1 1 2 3 3 3 2 2
A+ 0 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 11 13 24 60
A- 0 2 3 1 1 2 1 1 2 0 0 0 13
AT 0 3 4 2 2 3 2 2 3 1 1 1 24
Impacto 0 6 3 0 9 1 13 9 9 10 10 10 60
agregado
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Andlisis e interpretacién de la matriz de Leopold:

Calificaciéon negativa

Irrelevantes : De 0a-25
Moderados : De -25a-50
Severos : De -50 a -75
Criticos : Mayor > -75

Calificacién positiva

Poco importante : De 0a25
Importante : De 25a50
Muy importante : Mayor > 50

Interpretacion de los factores:
El impacto mas negativo en el proyecto son los residuos =34

El impacto mas positivo en el proyecto es la generacion de empleo 1123

Segun el ponderado de Leopold en los factores
La calificacion negativa (-34) esté dentro de un impacto moderado

La calificacién positiva (123) esta dentro de un impacto muy importante

Interpretacion de las acciones:

El impacto més negativo es en la preparacion de terreno (obras civiles)

El impacto mas positivo es en el proceso de precoccién (rubro de empleo)

Segun el ponderado de Leopold en las acciones
La calificacién negativa (- 6) esta dentro de un impacto irrelevante

La calificacién positiva (13) est& dentro de un impacto poco importante
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Tabla 114
Etapas criticas del proceso segun su impacto ambiental

Etapas Componentes Impactos

Durante la construccién se producen una gran
cantidad de residuos so6lidos, incluyendo fragmentos
de materiales, embalajes, restos de madera y
elementos de fijacion.

Emisiones atmosféricas: como polvo debido a las
actividades de construccion.

Emisiones acusticas (ruidos): se generan ruidos de
bajo decibeles propios de toda construccién.

Se procedera a construir la
planta de procesamiento de

Construccion  compotas, siguiendo las
especificaciones detalladas
en los planos de disefio.

En esta operacion se generan residuos sélidos de
Seleccién / clasificacion los mangos golpeados y con otros defectos y defectos
encontrados en el Tarwi y el cushuro.

En esta operacion se generan residuos liquidos por
la eliminacidn de los vectores contaminantes como

Lavado . .
polvos, particulas extrafas, etc. presentes en el agua
del lavado.
En esta operacion se generan ruidos por el
funcionamiento del equipo y residuos sélidos por la
Pulpeado/pelado quipo'y P

eliminacion de la cascara y pepa del mango y del
pelado del tarwi.

En esta etapa operacién se generan efluentes
Precoccion calientes (vapor de agua). Debido al calentamiento

Proceso > Ve ;
en la cocina industrial.

En esta operacion se generan residuos sélidos
debido a la reduccién de tamafio de las materias

Molienda . .
primas como el Tarwi y el cushuro y se generan
ruidos.
Mezclado/ En esta operacion se generan efluentes calientes
pasteurizado (vapor de agua) y ruido debido al funcionamiento del

equipo de mezclado.

En esta operacion se realiza la esterilizacion de los
envases mediante burbujeo con el generador de

Esterilizado de envases Ozono. Se debe controlar el nivel de ozono podria
ocasionar irritaciones si no se tiene cuidado
(preventivo)

4.5.4 Acciones de control ambiental

El proyecto produce cierto impacto ambiental y es necesario incorporar un plan de
mitigacion, para ello en el anexo 23 se detalla mediante un DIA (Declaracion de impacto
ambiental), las medidas de mitigacibn que se tomaran para evitar dafar el medio

ambiente y preservarlo.
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4.6 ORGANIZACION Y ASPECTOS LEGALES

4.6.1 Organizacién estructural y funcional

La organizacién esta relacionado al tipo de empresa que realizara y ejecutara la fase de
operacion. También tiene que ver con la cantidad de personas y entidades que se
encargaran de poner en marcha el proyecto. Es por ello por lo que se debe de definir
las funciones de cada integrante encargado de la ejecucion del proyecto, definir sus
funciones especificas, es decir establecer la funcién de cada uno de ellos dependiendo
al area que pertenezcan, todo ello con la finalidad de que se puedan cumplir la metas y
objetivos establecidos por la compainiia.

En el presente proyecto, se presenta una estructura sencilla para que la comunicaciéon
del area ejecutiva, administrativa y el &rea de produccion sea directa, es por ello por lo

gque la empresa seré constituida por escritura publica como sociedad.

4.6.2 Aspectos legales

El presente estudio se centra en analizar el impacto de las politicas publicas destinadas
a promover el desarrollo de las micro y pequefias empresas en el Peru. Este proyecto
se fundamenta en la Ley N° 28015, que busca fomentar el crecimiento y desarrollo de
las micro y pequefias empresas, promoviendo su competitividad, formalizacién y
contribucién a la economia nacional. A través de un andlisis detallado de los datos
disponibles, se busca evaluar la efectividad de las medidas implementadas y proponer

recomendaciones para mejorar su impacto.

4.6.3 Tipo de sociedad de la empresa
La empresa se constituira como una Sociedad de Responsabilidad Limitada (SRL). En
este tipo de sociedad, los socios, que actian como accionistas, tienen una
responsabilidad limitada. Esto significa que sus responsabilidades se limitan
exclusivamente al monto de sus aportes al capital social de la empresa.
Las caracteristicas de esta sociedad segun Formaliza-tPera Asociacion de Asistencia
Legal son los siguientes:
¢ Numero de socios: La sociedad se conforma con un minimo de dos socios y un
maximo de veinte, segun lo establecido en la legislacion mercantil.
e Constitucion: La sociedad adquiere personalidad juridica a partir de la inscripcion
de su escritura publica en el Registro de Personas Juridicas, donde se formaliza

el pacto social y los estatutos.
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o Capital social: El capital social debe estar totalmente suscrito y pagado al

momento de la constitucién de la sociedad, y se encuentra dividido en

participaciones sociales.

e Aportaciones: Los socios aportan capital a la sociedad mediante bienes o dinero
en efectivo, debiendo presentar la documentacion correspondiente para
acreditar sus aportaciones.

e Responsabilidad: La responsabilidad de los socios se limita al capital aportado,

es decir, su patrimonio personal no responde por las deudas de la sociedad.

4.6.4 Organizacion estructural

La organizacion de la empresa se muestra en la figura 69.

Figura 69
Organigrama de la empresa

Junta General de Socios

Gerente General

Administracion

Secretaria

Departamento de produccion

Control de calidad

4.6.5 Organos de direccién

Se encuentra conformada por la junta general de socios, el gerente general y la

administracion, los cuales se encargan del correcto funcionamiento de la empresa.

A. Junta general de socios

Esta constituido por los socios que son los accionistas, siendo el 6rgano méaximo en la

administracién de la empresa. Los socios toman acuerdos y decisiones de todas la

actividades y funciones de la sociedad.
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Las reuniones ordinarias seran dos veces al afio y las juntas extraordinarias las veces
que se requiera. Entre sus funciones principales se tiene lo siguiente:
o Establecer las politicas que se debe cumplir en la empresa.
e Aprobacion o desaprobacion de los estados financieros de la empresa.
e Aprobacién o desaprobacion de los planes de desarrollo que se planteen para la
empresa.

e Asignar el sueldo de todo el personal incluyendo al gerente general.

B. Gerente general
Es el representante legal de la empresa, el cual es designado por la junta general de
socios, que se encarga de hacer cumplir todas las obligaciones delegadas a cada area
y departamento de la empresa, vigilando su cumplimiento. Asi también es el
responsable de planificar y elaborar estrategias para que la metas o lineamentos

establecidos puedan cumplirse.

C. Administracion

En este aspecto el encargado serd una persona que tenga conocimientos en
administracion y finanzas, el cual se encargara de organizar, dirigir, supervisar y ejecutar
las acciones de la empresa; asi también sera el responsable de ejecutar los acuerdos
de la junta general de socios y el gerente general. Adicional a las funciones ya
mencionadas también es el encargado de la logistica, abastecimiento, RRHH, venta y

promocién.

4.6.6 Organo de linea

A. Departamento de produccion
El jefe de planta es la maxima autoridad en la planta, encargado de dirigir y supervisar
todas las operaciones productivas, desde la adquisicion de materias primas hasta el
almacenamiento del producto final. Trabaja en estrecha colaboracién con el jefe de

control de calidad y reporta directamente al gerente general.

B. Jefe de control de calidad

Supervisa el producto en todas las fases de su ciclo de vida, desde la recepcioén de las
materias primas hasta su entrega al consumidor final, garantizando el cumplimiento de

los estandares de calidad establecidos.
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C. Operarios
El personal de produccion estard compuesto por seis personas capacitadas en el
manejo y produccion, los cuales participaran directamente en la produccion. Estos
operarios tendran las siguientes funciones: se encargaran de recepcionar la materia
prima y almacenarla correctamente, realizaran trabajos de seleccion y clasificacion de
la materia prima, también debe de conocer el flujograma del proceso productivo,
adicional a ello deben de encargarse de la limpieza de los equipos, materiales y

ambientes de trabajo dentro de la planta de produccion.

D. Departamento de comercializacion
Dentro de esta area se encuentra el jefe de ventas quien estara encargado directamente
de la venta de los productos, realiza coordinaciones con el jefe de produccién y la
administracién, especialmente con el contador. Sera el encargado del desarrollo del

marketing, estudiara el mercado y la introduccion de nuevos productos.

4.6.7 Organo de apoyo

A. Secretaria
Se encarga de apoyar y asistir al gerente general, ademas coordina con el area
administrativa. Entre sus funciones estara el de realizar documentos de la empresa,

atencion al cliente y la organizacién de los archivos de la empresa.
B. Vigilancia

Se encargara de la seguridad de la planta y de los trabajadores dentro del horario de

trabajo.

4.6.8 Constitucion y formalizacion de la empresa

En la tabla 115 se muestra el procedimiento para constituir una empresa.
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Tabla 115
Constitucién y formalizacion de la empresa

item Procedimiento Tiempo Costo (S/)

Asesoria para la
Programa de )
. R elaboracion del ,
1 orientacion mi 1 dia 0
documento de la
empresa

empresa

Redaccion de

2 Notaria o 1 dia 350,00
testimonio
3 Notaria Legalizacion del 1 dia 50,00
libro contable
Busqueda y
4 SUNARP reserva del 1 dia 30,10
nombre de la
empresa
5 SUNAT Tramite de RUC 1 dia 0
6 Municipalidad Licencia de 2 a3 dias 158,00
uncionamiento
7 DIRESA Registro Sanitario 7 dias 390,00
8 INDECOPI Registro de marca 60 a 80 dias 534,90
Total 1 513,00
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4.7 INVERSION Y FINANCIAMIENTO

4.7.1 Requerimiento de inversion

Se evallan los gastos incurridos en la adquisicidn de los factores de produccion por
unidad de tiempo, como paso previo a la implementacién de la planta y la generacién
de flujos de caja. Como se sabe, en la etapa de inversion se consideran dos etapas, la
primera, la fase de la inversion fija la que se estructura en la inversion fija tangible e
inversion fija intangible, y la segunda, el capital de trabajo para la puesta en marcha de
la planta.

Las inversiones que se evallan para la planta procesadora de compotas de mango,

cushuro y tarwi estan expresadas en moneda nacional (sol).

4.7.1.1 Inversion fija tangible
Se define esta inversién como el desembolso de dinero que se da a fin de adquirir los
activos cuya naturaleza es fisica, tales como los terrenos y edificaciones, equipos y

maquinarias, muebles, vehiculos, entre otros.

Terreno
Se define como el area que se destina para la localizacién de la planta, la cual es
Huascahura, en el departamento de Ayacucho. El area total y costo se especifica en la
tabla 116 y la cotizacién se muestra en el anexo 24. Cabe resaltar que la zona cuenta

con servicios de energia eléctrica, desague y agua potable.

Tabla 116
Costo de terreno
Concepto Area Unidad S/ m? Total, S/
Terreno 400 m? 200,00 80 000,00

Obras civiles
Se determina una valorizaciéon de las obras civiles, la que asciende a un monto de S/
392 653,51 dentro del cual se encuentra los gastos de la instalacion de fluido eléctrico,
agua, desague, asi como la infraestructura de la planta; dichos costos se encuentran
detallados en el anexo 20.
En la tabla 117 se resumen los detalles de los costos de obras civiles para la
construccion de la planta.
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Tabla 117
Costo de obras civiles

Descripcion Costo (S/)
Construcciones provisionales 7 958,80
Instalaciones provisionales 1 579,54
Trabajos preliminares 292,22
Trazo, nivelacién y replanteo 1109,57
Movimiento de tierras 5638,70
Obras de concreto simple 32 108,62
Obras de concreto armado 103 086,05
Muro y tabiqueria de albafiileria 14 565,49
Revoques enlucidos y molduras 26 697,66
Cielorrasos 20 527,72
Pisos y pavimentos 24 276,55
Contra z6calos 10 232,57
Carpinteria de metalica 22 695,27
Cerrajeria 278444
Pintura 15 241,78
Varios 2 878,54
Instalaciones eléctricas 21776,58
Instalaciones sanitarias 12 097,16
Varios 845,30
Gastos de supervision 7510,29
IGV (18%) 58 750,66
Total 392 653,51

Cabe aclarar que, dentro de este costo, estan los gastos de la mano de obra, los
materiales y todo lo necesario en la construccion de las obras civiles; asi como gastos
del acabado y otros, ademas de incluir el porcentaje del IGV y los gastos de la

supervision de la construccién de las obras civiles.

Magquinarias y equipos del proceso productivo
Se conforma por las maquinarias y equipos seleccionados para el proceso productivo
de la planta de produccion de compotas de mango, cushuro y tarwi de acuerdo con el
capitulo de la ingenieria y la estructura que se adopta.
En el anexo 16 se adjunta las cotizaciones realizadas de los equipos y maquinarias
requeridas, donde el costo asciende a S/ 172 947,74.
En la tabla 118 se especifica el precio de las maquinarias y equipos del proceso

productivo.
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Tabla 118
Costo de equipos y maquinarias y del proceso productivo

Equipos y maquinarias Cantidad C.U(S/) C.T(S/)
Plataforma de carga (150 kg) 2 230,00 460,00
Balanza electronica industrial de piso (200 kg) 1 1490,00 1490,00
Tanque de agitacion para pasteurizar (70,52 L) 1 4 750,00 4 750,00
Lavadora por aspersion (300-500 kg/h) 1 24 700,00 24700,00
Despulpadora de frutas (10-80 kg/h) 1 8 000,00 8 000,00
Licuadora industrial (20 L) 1 8 340,00 8 340,00
Camara de conservacion 1 103 560,14 103 560,14
Generador de ozono (10 g/h agua) 1 7917,00 7917,00
Empacadora al vacio (3 kg) 1 4 690.00 4690.00
Contenedor transportable 1 1.350,00 1.350,00
Mesa tipo bandeja rectangular 1 735,00 735,00
Olla industrial (10 L) 1 200,00 200,00
Olla industrial (20 L) 1 300,00 300,00
Olla industrial (50 L) 1 650,00 650,00
Cocina industrial 1 2 300,00 2 300,00
Mesa de trabajo 1 1400,00 1400,00
Mesa de envasado 1 1450,00 1450,00
Parihuelas (1 500 kg) 3 165,20 495,60
Pistola de calor 1 160,00 160,00
Total 172 947,74

Equipos de laboratorio

Se destina este rubro para los equipos, instrumentos y muebles que se requiere para el

area de calidad o dentro del proceso, los cuales se detallan en la tabla 119. Las

proformas se encuentran en el anexo 18.

Tabla 119

Costo de equipos e instrumentos de laboratorio

Bienes fisicos Cantidad C.U(S)) C.T(S))

pHmetro 1 4 661,00 4661,00
Balanza digital 1 169,00 169,00
Brixometro 1 696,20 696,20
Probeta (100 mL) 2 15,00 30,00
Termdmetro (0-100°C) 3 35,00 105,00
Vaso de precipitado (100 mL) 2 15,00 30,00

Total 5691,20

Equipos auxiliares

Se tiene a los equipos que no se encuentran listados anteriormente, como extintores y

botiquin, los cuales se muestran en la tabla 120.
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Tabla 120
Costo de equipos auxiliares

Equipos auxiliares Cantidad C.u(s/) C.T(S/)
Botiquin con medicamentos 2 250,00 500,00
Extintor (12 kg) 4 185,00 740,00
Total 1240,00

Muebles de oficina
Son bienes fisicos que se encuentran destinados al area administrativa, donde se
incluyen equipos como laptops y proyectores necesarios para el desarrollo de la labor
del personal correspondiente, asi como también, muebles, escritorios, sillas
ergondmicas, estantes, entre otros. Los costos de estos muebles se muestran en la
tabla 121.

Tabla 121
Costo de muebles de oficina
Bienes fisicos de oficina Cantidad C.U(s/) C.T(S/)
Escritorios de madera 5 650,00 3 250,00
Sillas giratorias 5 179,00 895,00
Laptop 5 1499,00 7 495,00
Proyector 1 599,90 599,90
Impresora fotocopiadora 1 3449,00 3449,00
Sillones de recepcion 2 349,90 699,80
Librero de melamina 4 199,00 796,00
Mesa de reunion 1 2 300,00 2 300,00
Sillas de reunién 6 590,00 3 540,00
Total 23 024,70

Movilidad
Se considera el transporte de la materia prima a la planta. En la tabla 122 se muestra la

inversion requerida para la movilidad.

Tabla 122
Costo de la movilidad
Movilidad Cantidad C.U(S)) C.T(S))
Camién de transporte (3 ton) 1 79 000 79 000

Equipos de mantenimiento
Se define como los bienes que se requiere para el taller de mantenimiento, dentro de
ellos se encuentra la caja de herramientas, mesas, silla y un locker metalico. En la tabla

123 se muestra los costos de estos bienes.
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Tabla 123
Costo de equipos del taller de mantenimiento

Equipos de mantenimiento Cantidad C.U(S/) C.T(S/)
Caja de herramientas 1 405,85 405,85
Silla de madera 2 101,90 203,80
Mesa de madera 1 500,00 500,00
Locker metalico 1 330,00 330,00
Total 1 439,65

4.7.1.2 Inversion fija intangible
Se define esta inversion como el desembolso de dinero que se da a fin de adquirir
servicios como, el estudio del proyecto y los gastos de la organizacién, los planos de

ingenieria, la asesoria técnica, legal, contable y tributaria, registro de marca entre otros.

Estudios previos
Se define como los gastos preoperativos como: la elaboracion del expediente técnico,
planos de construccion civil, estudio de suelos, investigaciones en el laboratorio de
calidad, entre otros. Se considera un 4,0 % del costo total de las obras civiles por ser un

porcentaje suficiente para evaluar lo ya mencionado. El monto asciende a S/ 15 706,14.

Constitucion y organizacion de la empresa
Se determina como los gastos que se generan para la constitucion y organizacién de la
empresa como el registro sanitario, marca, inscripcion en la SUNARP, licencia de

funcionamiento entre otros. Estos costos ascienden a la suma de suma de S/ 1 513,00.

Tabla 124
Costo de la constitucién y organizacion de la empresa
Descripcion Costo (S/)
Inscripcion SUNARP 30,10
Registro sanitario 390,00
Registro de marca 534,90
Licencia de funcionamiento 158,00
Autorizacion de libros planillas 50,00
Legalizacion de libros contables 350,00
Total 1 513,00

Sistema de gestion de calidad
Se destina a aquellos gastos que involucran la planificacion de sistemas de gestion dado
por la normativa del pais, como el sistema de gestion de alimentos y sistema de gestion

de seguridad y salud en el trabajo. El costo para este rubro asciende a S/ 3 850,00.
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Tabla 125
Costo de los sistemas de gestion de calidad

Descripcion Costo (S/)
Sistema de gestion de alimentos 2 450,00
Sistema de gestion de seguridad y salud en el trabajo 1400,00
Total 3 850,00

Instalacién de servicios basicos
Comprende aquellos gastos por la instalacion de los servicios basicos de agua potable
y desagie a la red publica, asi como también la energia eléctrica. El costo total es de
S/2630,41.

Tabla 126
Costo de la instalacién de servicios basicos en exteriores
Descripcion Costo (S/)
Instalacidon de agua potable y desaglie 693,41
Instalacién de electricidad 1 937,00
Total 2630,41

Gastos de la instalacion y montaje
Los costos de instalacién no vienen incluidos en las proformas que dan los proveedores
de los equipos. Por lo usual el servicio de instalacion es brindado por los mismos
proveedores, y se estima como un 2 % del costo total de equipos, el cual se debe a que
este proceso implica actividades esenciales como transporte, instalacion, alineacion,

anclaje, pruebas y puesta en marcha, este monto asciende a S/ 3 458,95.

Intereses preoperativos
Se define como aquellos gastos generados del uso del capital de la deuda durante la
etapa de inversion, que en este caso tiene una duracion de 1 afo (12 meses). El monto

de los intereses preoperativos asciende a S/ 1 005 819,65.

Gastos de la puesta en marcha
Se les llama a los gastos ocasionados por poner en marcha los equipos/maquinarias del
area de produccion, En la tabla 127 se detallan los costos que ocasiona la puesta en
marcha de la planta al 100 %, la cual se realiza dos veces con el fin de conseguir un
rendimiento 6ptimo. Dentro de estos gastos se encuentran, el costo de los equipos,
materiales, insumos y productos, el salario de los operarios y otros costos; dicho monto
asciende a S/ 6 681,91.
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Tabla 127
Costo de la puesta en marcha

Descripcion Cantidad C,u(s/) C.T(S/)
Mango (kg) 552,39 0,98 541,24
Cushuro (kg) 20,30 3,59 72,86
Tarwi (kg) 59,73 4,03 240,70
Acido citrico (kg) 0,40 30,00 12,00
Sorbato de potasio (kg) 0,40 40,00 16,00
Envases de vidrio con tapas twist 3380 1,50 4 056,00
Etiquetas 3380 0,05 169,00
Termoencogible 9,40 17,00 159,80
Agua (m?3) 0,12 2,64 0,32
Jefe de planta 1 148,54 180,00
Jefe de calidad 1 120,00 120,00
Operarios 6 55,60 753,98
Indumentaria 753,98
Total 6 681,91

4.7.1.3 Resumen de inversion fija

En la tabla 128, se detalla el resumen de la inversion fija, donde se muestra una
inversion fija tangible de S/ 755 996,80 y una inversion fija intangible de S/ 1 039 660,06,

dando asi una suma de la inversion fija de S/ 1 795 656,85.

Tabla 128
Resumen de inversion fija
Inversion fija tangible 755 996,80
Terreno 80 000,00
Obras civiles 392 653,51
Maquinarias y equipos del proceso productivo 172 947,74
Equipos de laboratorio 5691,20
Equipos auxiliares 1 240,00
Muebles de oficina 23 024,70
Equipos de mantenimiento 1 439,65
Movilidad 79 000,00
Inversidn fija intangible 1039 660,06
Estudios previos 15 706,00
Constitucién y organizacion de la empresa 1 513,00
Sistema de gestion de calidad 3 850,00
Instalacion de servicios basicos 2 630,41
Gastos de la puesta en marcha 6 681,91
Gastos de la instalacién y montaje 3 458,95
Intereses preoperativos 1005 819,65
Inversion fija total 1795 656,85

208



4.7.1.4 Capital de trabajo

Se refiere al capital que requerido para la operacién de la planta y traer consigo la
comercializacion de los bienes. El ciclo productivo para este proyecto es de un mes, y
el capital de trabajo se dara al 50 % de la capacidad instalada. Se detalla el capital de

trabajo en la tabla 129, el cual asciende a una suma de S/ 75 124,15.

Figura 70
Capital de trabajo

o Proceso Etapa de Mercado
Materia prima Porductivo Comercializacion roducto

N~ -~

Ciclo productivo

El tiempo de un mes para el ciclo productivo se establece debido a diversos factores
operativos, logisticos y econdmicos que influyen en la planificacion y ejecucion de la
produccion. En primer lugar, un mes permite sincronizar la produccion con la demanda
del mercado, lo que asegura el flujo constante de productos sin generar excesos ni
escasez. Ademas, que facilta la gestion de materias primas, permitiendo
reabastecimientos peridédicos que optimizan costos y reducen desperdicios. Desde el
punto de vista técnico, en un mes se puede evaluar la estabilidad del proceso, realizar
controles de calidad y aplicar mejoras sin afectar la continuidad operativa. También se
alinea con los ciclos contables y administrativos de muchas empresas, lo que simplifica

la toma de decisiones estratégicas y la evaluacién del desempefio productivo.

Tabla 129
Capital de trabajo al 50 % de la capacidad instalada
Concepto Costo total (S/)

1. Costos directos 46 212,36
1.1 Materiales directos 31 607,52
1.2 Mano de obra directa 14 604,84
2. Costos indirectos 10 098,58
2.1 Materiales indirectos 3 237,08
2.2. Mano de obra indirecta 6 761,50
2.3 Mantenimiento y reparacion 100,00
3. Gastos administrativos 14 736,37
4. Gastos de comercializacion 4 076,34
Total de capital de trabajo 75124,15
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4.7.1.5Resumen de las inversiones totales

Tabla 130

Resumen de las inversiones totales
Estructura de la inversion S/ %
Inversion fija tangible 755 996,80 40,01 %
Inversion fija intangible 1039 660,06 55,02 %
Capital de trabajo 7512415 3,98 %
Imprevistos 1 % 18 707,81 0,99 %
Total 1 889 488,81 100,00 %

4.7.1.6 Cronograma de inversiones

En la tabla 135 se presenta el calendario de inversiones para llevar a cabo la ejecucién
del presente proyecto, con el fin de que los recursos no se pierdan innecesariamente en
tiempos previstos. La tabla da un resumen general de las inversiones previo a la etapa

de operacién (12 meses).
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Tabla 131
Cronograma de inversiones

Meses
Concepto Total (S/)
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
TANGIBLES 755996,80 80 000,00
Terreno 80 000,00 130 884,50 130884,50 130 884,50
Obras civiles 392 653,51 86 473,87 43236,94 43236,94
Maquinarias/ equipos del proc prod. 172 947,74 284560 284560
Equipos de laboratorio 5691,20 1 240,00
Equipos auxiliares 1240,00 5756,18 5756,18 575618 5756,18
Muebles de oficina 23 024,70 1439,65
Equipos de mantenimiento 1439,65 39500,00 39500,00
Movilidad 79 000,00
INTANGIBLES 1039 660,06
Estudios previos 15706,14 15706,14
Constitucién y org. de la empresa 1513,00 1 513,00
Sistema de gestion de calidad 3850,00 1 925,00 1925,00
Instalacién de servicios basicos 2 630,41 131521 131521
Gastos de la puesta en marcha 6 681,90 6681,90
Gastos de la instalacion y montaje 3458,95 172948 172948
Intereses preoperativos 1005 819,65 283 966,22 410424,32 123 244,06 188 185,05
INVERSION FIJA TOTAL 1795 656,85
CAPITAL DE TRABAJO 75 124,15 75 124,15
IMPREVISTOS 1 % DEL SUB TOT 18 707,81 4 676,95 4 676,95 4 676,95 4 676,95

INVERSION TOTAL MENSUAL 188948881 15706,14 86 189,95 414850,73 130884,50 135561,45 496898,19 5498527 50308,32 13308584 1177090 4783143 311416,10

211



4.7.2 Financiamiento del proyecto

El proyecto sera financiado mediante un préstamo a largo plazo otorgado por una
entidad financiera local y aportes propios de los socios. Las condiciones de los
préstamos se definiran en funcién de las caracteristicas del proyecto y de la capacidad

de pago de la empresa.

Préstamo financiero

Se llevara a cabo un proceso de seleccidn entre tres entidades financieras, tomando en
cuenta factores como las tasas de interés, los plazos de pago y las garantias requeridas,
con el objetivo de obtener el financiamiento mas beneficioso para el proyecto, dicha

alternativas se presentan en la tabla 132.

Tabla 132
Alternativas de financiamiento

BBVA Continental Scotiabank Interbank
Monto requerido via crédito S/1 325 000,00 S/ 1300 000,00 S/1 325 000,00
Tasa de interés efectiva anual 24,49 % 25,50 % 26,25 %
Forma de pago Trimestral Mensual Mensual
Periodo de gracia - e 1 mes
Tiempo de amortizacion 4 afnos 4 afos 5 afios
Condicién Previa evaluacién Previa evaluacién Previa evaluacién

Financiamiento propio
Los socios de la empresa realizaran una inversion inicial de S/ 564 488,81 lo que
representa el 30 % del capital necesario para llevar a cabo el proyecto. Este aporte se

registrard como capital social en los libros contables de la empresa.

Estructura del financiamiento
El 70 % del capital necesario para el proyecto sera provisto por COFIDE, mediante un
préstamo gestionado por el BBVA Continental, bajo los términos y condiciones

especificados a continuacion.

Monto requerido via crédito : S/ 1 325 000,00
Tasa de interés efectiva anual 124,49 %

Forma de pago : Trimestral

Periodo de gracia : Sin periodo de gracia
Tiempo de amortizacion : 4 afios
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El 30,00 % de la inversién total sera aportado por los socios, constituyendo asi el capital
social de la empresa.

Tabla 133
Estructura de financiamiento

Estructura de financiamiento S/
Capital propio 564 488,81
Recursos ajenos 1325 000,00
Capital total 1 889 488,81

Amortizacion del financiamiento
Con el fin de conocer el monto a pagar trimestralmente, es necesario calcular la tasa de
interés efectiva trimestralmente que se aplicard a cada periodo, la cual se determina de
la siguiente manera:
i=1+rtr-1

Donde:

Tasa efectiva trimestral : [

Numero de periodos por afio : n=4

Tasa efectiva anual : r=24,49 %
Luego:

i =563%

El financiamiento se amortiza a través de cuotas fijas trimestrales. El céalculo de estas

cuotas se basa en la siguiente formula:

1+in—1
Donde:
Cuota que pagar por periodo : C
Capital o monto que financiar : K=S/1 325 000,00
Tasa efectiva trimestral : i=5,63%
Numero de periodos por afio : n=16

C=5/127 792,57
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4.7.3 Servicio aladeuda

Es la cantidad que se requiere para pagar el monto e intereses de un préstamo durante

un periodo de tiempo determinado. De acuerdo con el financiamiento, la entidad

bancaria BBVA Continental brinda el préstamo con una tasa efectiva anual de 24,49 %

y para poder liquidar dicho monto se realiza en plazos trimestrales como se mencioné,

con una tasa efectiva trimestral de 5,63 %. En la tabla 134 se visualiza el servicio a la

deuda.

Tabla 134

Servicio a la deuda

Trimestre  Cuota Interés Am:;rt;(z,zzlon A;zmzf:égn Saldo

0 - 1325 000,00
1 127 792,57 74 585,70 53 206,87 53 206,87 1271793,13
2 127 792,57 71 590,62 56 201,94 109 408,82 1215591,18
3 127 792,57 68 426,95 59 365,61 168 774,43 1156 225,57
4 127 792,57 65 085,20 62 707,37 231 481,80 1093 518,20
) 127 792,57 61 555,33 66 237,23 297 719,03 1027 280,97
6 127 792,57 57 826,77 69 965,80 367 684,83 957 315,17
7 127 792,57 53 888,31 73904,25 441 589,09 883 410,91
8 127 792,57 49728,16 78 064,40 519 653,49 805 346,51
9 127 792,57 45 333,83 82 458,73 602 112,22 722 887,78
10 127 792,57 40 692,14 87100,43 689 212,65 635 787,35
11 127 792,57 35 789,16 92 003,40 781216,05 543 783,95
12 12779257 30 610,19 97 182,38 878 398,43 446 601,57
13 12779257 25 139,69 102 652,88 981 051,30 343 948,70
14 127792,57 19 361,25 108 431,32 1089 482,62 235 517,38
15 127 792,57 13 257,53 114 535,04 1204 017,66 120 982,34
16 12779257 6 810,23 120 982,34 1325 000,00 0,00
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4.8 INGRESOS Y COSTOS
El presupuesto de los ingresos y costos se obtiene gracias a la capacidad instalada

desde el primer afio a lo largo del horizonte del proyecto (8 afios).

La finalidad de esta seccién es la de evaluar la rentabilidad de las operaciones
empresariales, cuantificando los ingresos generados y los costos incurridos en un
periodo determinado de acuerdo con el horizonte del proyecto, con el fin de determinar
la eficiencia de la gestion y detectar posibles pérdidas econémicas evitables, para que

al final poder alcanzar el equilibrio entre ingresos y costos.

4.8.1 Presupuesto de costos

La metodologia empleada para clasificar los costos involucra una categorizacion general
en costos de fabricacion (produccion), gastos de operacion, gastos financieros y otros
costos, ademas se encuentra otra manera de clasificarlos, la cual se basa en su
comportamiento frente a variaciones en el volumen de produccién, teniendo a los costos

fijos y variables.

4.8.1.1 Costos de fabricacion

Conocidos como costos de produccion, estos valores monetarios necesarios para el
proceso productivo se clasifican en dos categorias principales, costos directos e
indirectos. Cabe resaltar que el precio unitario de cada item se encuentra detallado en

los anexos 17 y 18.

A. Costos directos
Estos costos estan directamente vinculados al proceso de produccion y fabricacion de
los productos, y tienen una incidencia directa en el costo unitario de cada producto. Se
consideran costos directos aquellos como la materia prima, los suministros y la mano

de obra directamente involucrada en la produccion.

e Materia prima
Las materias primas utilizadas en la fabricaciébn de compotas son transformadas durante
el proceso productivo, son mango, tarwi y cushuro. El costo de estas materias primas
se encuentra directamente relacionado con el pago anual por la compra de estas
materias a los proveedores provenientes de la provincia de Ica y la localidad de Uripa,
el cual tiene un valor de S/ 61 546,33 por afio (50 % capacidad instalada) como se

evidencia en la tabla 135.
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Tabla 135
Costos de la materia prima

Materia Cap. Instalada 50 % 60 % 70 % 80 % 90 % 100 %
prima Ao 1 2 3 4 5 6-8
Cantidad (kg) 39764,71 47717,65 55670,59 6362353 7157647 7952941
Mango Costo (S/kg) 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98
Costot. (S/) 3896941 4676329 5455718 62351,06 7014494 7793882
Cantidad (kg) 1461,36 175363 204590 233817 263044 292272
Cushuro  Costo (S/ kg) 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59
Costot. (S/) 524628 629553 734479 839404 944330 1049255
Cantidad (kg) 430041 516049 602057 688065 774073 860081
Tarwi  Costo (S/ kg) 4,03 4,03 4,03 4,03 4,03 4,03
Costot(S/)  17330,64 20796,77 2426289 2772902 3119515 3466128
Total 61539,21 7385559 86164,86 9847412 110783,39 123 092,65

e Insumos

Son los costos ocasionados por los insumos que participan en el proceso de produccion,

como el acido citrico (antioxidante) y el sorbato de potasio como preservante.

Tabla 136
Costos de los insumos
Cap. Instalada 50 % 60 % 70 % 80 % 90 % 100 %
Concepto —
Aiio 1 2 3 4 5 6-8
Cantidad (kg) 29,00 34,80 40,60 46,40 52,20 58,00
Acido citrico Costo (S/ kg) 30,00 30,00 30,00 30,00 30,00 30,00
Costo total (S/) 870,00 1044,00 1218,00 1392,00 1566,00 1740,00
Cantidad (kg) 29,00 34,80 40,60 46,40 52,20 58,00
Sorbato de Costo (S/ k
potasio osto (S/ kg) 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Costo total (S/) 1160,00 1392,00 1624,00 1856,00 208800 2320,00
Total 2030,00 2436,00 2842,00 3248,00 3654,00 4060,00

e Suministros

El principal suministro en la produccion es el agua, cuyo costo se detalla en la tabla 137.

Tabla 137
Costos de los suministros
Cap. Instalada 50 % 60 % 70 % 80 % 90 % 100 %
Concepto —
Ao 1 2 3 4 5 6-8

Cantidad (m?) 8,43 10,12 11,80 13,49 15,17 16,86
Agua Costo (S/ m3) 2,64 2,64 2,64 2,64 2,64 2,64
Costo total (S/) 22,26 26,71 31,16 35,61 40,06 44,51
Total 22,26 26,71 31,16 35,61 40,06 44,51
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e Envase y empaque

Son los costos que estan relacionados al recipiente que contendra las compotas que
son los envases de vidrio y sus respectivas tapas, ademas involucra el costo de las
etiquetas y los termoencogible que contendran a las compotas en unidades de 12.
Todos estos costos se detallan en la tabla 138.
Tabla 138
Costos del envase y empaque
Cap.Instalada 50 % 60 % 70 % 80 % 90 % 100 %
Ao 1 2 3 4 5 6-8
Frascos de Cantidad (UM) 244 293 341 390 439 487
vidriocon  Costo (S/UM) ~ 1200,00 1200,00 1200,00 120000 1200,00 1200,00
tapas twist - cost total (S/) 292 800,00 351 360,00 409 200,00 468 480,00 526 800,00 584 400,00
Cantidad (UM) 244 293 341 390 439 487
Etiquetas  Costo (S/ UM) 58,00 58,00 58,00 58,00 58,00 58,00
Costo total (S/) 14 152,00 16982,40 19812,80 22643,20 25473,60 28 304,00
Cantidad (kg) 676,80 812,16 947.52 1082.88  1218.24  1353.60
Temo- —ooo(Sikg) 17,00 17,00 1700 1700 17,00 17,00

encogibles
Costototal (S/) 1150560 13806,72 16107,84 18408,96 20710,08 2301120
Total 318 457,60 382149,12 445120,64 509 532,16 572 983,68 635715,20

Concepto

¢ Mano de obra directa
El rubro de mano de obra directa engloba los pagos realizados al personal operativo
involucrado en la fabricacion de los productos, considerando las normativas legales
pertenecientes a este pais y teniendo en cuenta las gratificaciones que les
corresponderia bajo ley (mayor detalle en el anexo 22).

Tabla 139
Costos de la mano de obra directa

Cap. Instalada 50 % 60 % 70 % 80 % 90 % 100 %

Concepto

Ao 1 2 3 4 5 6-8

Obrero N° de obreros 6 6 7 8 9 10
Costo (S/) 73 800,00 73800,00 86100,00 98400,00 110700,00 123 000,00
Seguro 13258,08 13258,08 14467,76 1767744 1988712 22096,80
Total 175 258,08 175 258,08 204 467,76 233 677,44 262 887,12 292 096,80

B. Costos indirectos

Los costos indirectos representan los gastos generales de la empresa que, aungue son

necesarios para la operacion, no pueden ser atribuidos directamente con la produccion.
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e Materiales indirectos

A diferencia de los materiales directos que se convierten en parte del producto final, los
materiales indirectos son aquellos que, aunque son necesarios para la produccion, no
pueden ser identificados en el producto terminado. La tabla 140 presenta un listado de

estos materiales.

Tabla 140
Costos de materiales indirectos
Cap. Instalada 50 60 70 80 90 100
Concepto Ao 1 2 3 4 5 6-8
Cantidad (m¥) 391,68 40072 411,25 420,63 426,39 43154
Agua Costo (S/ m3) 2,64 2,64 2,64 2,64 2,64 2,64
Costototal (S)  1034,04 1057,90 108570 111046 112567 113927
~ Cantidad (kW-hr) 2877696 28780,51 28784,74 28791,14 2879553 28 796,10
:25{3; Costo (S/ kW-hr) 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94

Costo total (S/) 27 153,25 27 156,59 27 160,58 27 166,61 27 170,75 27 171,28

Cantidad (kg) 24480 256,15 263,59 27090 278,26 285,37
Gas propano Costo (S/ kg) 4,67 4,67 4,67 4,67 4,67 4,67

Costototal (S/)  1143,22 1196,22 123097 126510 129947 133268
Productos de

limoi Costo total (S/) 466,68 500,02 550,32 601,59 652,57 703,64
impieza

Indumentaria Unidades 6,00 6,00 7,00 8,00 900 10,00
(obrero)  Costototal (S/) 17521,92 17521,92 20442,24 23 362,56 26282,88 29 203,20

Indumentaria o iotal(s)) 292032 292032 292032 292032 292032 292032
(laboratorio)
Total 50239,42 50 352,97 53 390,12 56 426,65 59 451,66 62 470,39

e Mano de obra indirecta

El rubro de mano de obra indirecta engloba los pagos realizados al personal de
supervision y calidad, cuya funcién es apoyar en el proceso productivo. El sueldo se
dara considerando las normativas legales pertenecientes a este pais y teniendo en
cuenta las gratificaciones que les corresponderia bajo ley (mayor detalle en el anexo
22).
Tabla 141
Costos de materiales indirectos
Cap. Instalada 50 % 60 % 70 % 80 % 90 % 100 %
Aio 1 2 3 4 5 6-8
Jefede planta  Costo (S/) 41 250,00 41250,00 41250,00 41250,00 41 250,00 41 250,00
Jefe de calidad  Costo (S/) 33 750,00 33750,00 33750,00 33750,00 33750,00 33750,00
Seguro 6138,00 613800 6138,00 613800 613800 6138,00
Total 81138,00 81138,00 81138,00 81138,00 81138,00 81 138,00

Concepto
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e Mantenimiento y reparacion
Este rubro engloba los costos realizados para conservar el buen estado de los equipos

Yy maqguinaria, y para sustituir las piezas dafiadas. Los costos se detallan en tabla 142.

Tabla 142
Costos de mantenimiento y reparacién

Cap.Instalada 50 % 60 % 70 % 80 % 90 % 100 %

Concepto
Ao 1 2 3 4 5 6-8
Equipos  Costo (S/) 1200,00 1300,00 1400,00 150000 1700,00 1800,00
Total 1200,00 1300,00 1400,00 150000 170000 180000

4.8.1.2 Costos de operacion
Son gastos que surgen de las actividades directivas y administrativas de la empresa, las

cuales no estan directamente relacionadas con el rubro de produccion.

A. Gastos de comercializacion
Son aquellos costos que se destinan a la comercializacion y distribucion del producto,
como la publicidad, transporte, comisiones, remuneraciones del personal encargado,

entre otros.

¢ Remuneracién
La tabla 143 muestra la remuneracién anual del personal encargado de la
comercializacion y ventas de las compotas considerando las normativas legales
pertenecientes a este pais y teniendo en cuenta las gratificaciones que les
corresponderia bajo ley (mayor detalle en el anexo 22).

Tabla 143
Costos de remuneracion del personal de comercializacién

Cap. Ins. 50 % 60 % 70 % 80 % 90 % 100 %

Concepto Afio 1 2 3 4 5 6-8
Jefe de ventas Costo () 3275000 3975000 39750,00 39 750,00 3975000 3975000
Seguro 325314 325314 325314 325314 325314 325314

Total 4300314 4300314 4300314 4300314 4300314 43 003,14

e Promocioén y publicidad
La empresa realizara una serie de programaciones donde se hagan degustaciones,
promociones, y tomar los servicios de influencers que hagan conocido el producto con

el fin de una comercializacion constante. En la tabla 144 se detalla estos costos.
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Tabla 144
Costos de la promocién y publicidad

Cap. Instalada 50 % 60 % 70 % 80 % 90 % 100 %

Concepto Afio 1 2 3 4 5 6-8
Gestos de tanspore . 21900 26280 30660 35040 39420 43800
Publicidad 5700,00 6000,00 6300,00 6500,00 6800,00 7 100,00

Total 5919,00 6262,80 6606,60 685040 719420 7 538,00

B. Gastos administrativos
Son aquellos costos que se destinan a las remuneraciones del personal administrativo

y los materiales que requieren para llevar a cabo su funcion.

e Remuneracion
Se refiere a la retribucion econdémica otorgada al personal administrativo por su trabajo
realizado en la planta. Los montos especificos se detallan en la tabla 145. El sueldo se
dara considerando las normativas legales pertenecientes a este pais y teniendo en

cuenta las gratificaciones que les corresponde bajo ley (mayor detalle en el anexo 22).

Tabla 145
Remuneracién del personal administrativo

Cap.Inst. 50 % 60 % 70 % 80 % 90 % 100 %

Concepto -
Afo 1 2 3 4 5 6-8

Gerente 45333,33 45333,33 4533333 4533333 45333,33 45333,33
Adm/cont 40 375,00 40375,00 4037500 4037500 4037500 4037500
Secretaria  Costo (S/) 24 000,00 24 000,00 24 000,00 24000,00 2400000 2400000
Per. seguridad 26 250,00 26 250,00 26250,00 26250,00 26250,00 2625000
Per. limpieza 21000,00 21000,00 21000,00 21000,00 2100000 21000,00
Seguro 1313532 1313532 1313532 1313532 1313532 1313532
Total 170 093,65 170 093,65 170 093,65 170 093,65 170 093,65 170 093,65

¢ Material de oficina
Son los costos incurridos en telefonia e insumos de oficina, clasificados como gastos
administrativos.

Tabla 146
Costos de material de oficina

Cap. Instalada 50 % 60 % 70 % 80 % 90 % 100 %

Concepto -
Ao 1 2 3 4 5 6-8
Utiles de oficina Costo (S)) 2412,00 2412,00 2412,00 2412,00 2412,00 2412,00
Teléfono/internet 1918,80 1918,80 1918,80 1918,80 1918,80 1918,80
Total 4330,80 4330,80 4330,80 4330,80 4330,80 4 330,80
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4.8.1.3 Gastos financieros
Es el desembolso que se genera para amortizar el préstamo de la entidad bancaria mas
el pago del interés. En la tabla 147 se detalla las amortizaciones e intereses.

Tabla 147
Gastos financieros

. Servicio ala deuda Total
Ao . X
Amortizacion Interés (S/)
1 231 481,80 279 688,47 511 170,27
2 288 171,69 222 998,58 511 170,27
3 358 744,94 152 425,33 511 170,27
4 446 601,57 64 568,69 511 170,27

4.8.1.4 Depreciacion
Se considera el monto por afio de duracién de la vida util del bien tangible en este caso.

Uno de los métodos mas comunes para hallar la depreciacion es el método del fondo
de amortizacién, el cual se usa por tener mas consistencia y obtener una depreciaciéon

menor y mas real, el cual tiene la siguiente formula:

D = (VI —-VR) [m]
Donde:
Depreciacion : D
Valor inicial : VI (S/)
Valor residual : VR (S/)
Vida util : n (ano)
Tasa efectiva anual : i (24,49 %)

En la tabla 148 se aprecia la depreciacion de los bienes tangibles por el método del

fondo de amortizacién, y en la tabla 149 de muestra el valor residual de éstos.
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Tabla 148

Depreciaciéon de obras civiles, maquina y vehiculo

Concepto Cantidad (\Sl;) % Depreciacion (\Q/Q) \ﬁﬂf 1 5 Dep;emacwnez (8) 5 68
Obras civiles 1 392 653,51 3% 1177961 30 876,09 876,09 876,09 876,09 876,09 876,09
Maquinas del area de produccion 751552 751552 751552 751552 751552 7 515,52
Plataforma de carga 2 460,00 10 % 46,00 10 20,39 20,39 20,39 20,39 20,39 20,39
Balanza electrénica industrial de piso 1 1490,00 10 % 149,00 10 66,05 66,05 66,05 66,05 66,05 66,05
Tanque de agitacion para pasteurizar 1 4 750,00 10 % 475,00 15 89,85 89,85 89,85 89,85 89,85 89,85
Lavadora por aspersién 1 24 700,00 10 % 247000 15 467,21 467,21 467,21 467,21 467,21 467,21
Despulpadora de frutas 1 8 000,00 10 % 800,00 10 354,61 354,61 354,61 354,61 354,61 354,61
Licuadora industrial 1 8 340,00 10 % 834,00 5 111326 111326 111326 111326 1113,26 1113,26
Camara de conservacion de pulpa 1 10 3560,14 10 % 10356,01 10 4590,50 4590,50 4590,50 4590,50 4590,50 459050
Generador de ozono 1 7917,00 10 % 791,70 10 350,94 350,94 350,94 350,94 350,94 350,94
Empacadora al vacio 1 4 690,00 10 % 46900 10 207,89 20789 207,89 207,89 207,89 207,89
Contenedor transportable 1 1 350,00 5% 67,50 10 63,17 63,17 63,17 63,17 63,17 63,17
Mesa tipo bandeja rectangular 1 735,00 5% 36,75 15 14,68 14,68 14,68 14,68 14,68 14,68
Olla industrial (10 L) 1 200,00 5% 10,00 15 3,99 3,99 3,99 3,99 3,99 3,99
Olla industrial (20 L) 1 300,00 5% 15,00 15 5,99 5,99 5,99 5,99 5,99 5,99
Olla industrial (40 L) 1 650,00 5% 32,50 15 12,98 12,98 12,98 12,98 12,98 12,98
Cocina industrial 1 2 300,00 10 % 230,00 20 20,21 20,21 20,21 20,21 20,21 20,21
Mesa de trabajo 1 1400,00 5% 70,00 15 27,95 27,95 27,95 27,95 27,95 27,95
Mesa de envasado 1 1 450,00 5% 72,50 15 28,95 28,95 28,95 28,95 28,95 28,95
Parihuelas 3 495,60 5% 24,78 5 69,83 69,83 69,83 69,83 69,83 69,83
Pistola de calor 1 160,00 10 % 16,00 10 7,09 7,09 7,09 7,09 7,09 7,09
Transporte 1494,31 149431 149431 149431 149431 1494,31
Vehiculo 1 79 000 10 % 7900,00 15 149431 149431 149431 149431 149431 149431

Total

988592 988592 988592 988592 988592 988592
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Tabla 149

Valor residual de obras civiles, maquinas y vehiculo

Vi VR i Ao
Concepto (/) (/) Vida atil 5 8

Obras civiles 392 653,51 11 779,61 30 380 627,64
Maquinas del area de produccion
Plataforma de carga 460,00 46,00 10 180,11
Balanza electrénica industrial de piso 1490,00 149,00 10 583,38
Tanque de agitacion para pasteurizar 4 750,00 475,00 15 3 516,67
Lavadora por aspersion 24.700,00 2 470,00 15 18 286,71
Despulpadora de frutas 8 000,00 800,00 10 3132,27
Licuadora industrial 8 340,00 834,00 5 834,00 834,00
Cémara de conservacion de pulpa 10 3560,14 10 356,01 10 40 547,24
Generador de ozono 7917,00 791,70 10 3099,77
Empacadora al vacio 4 690,00 469,00 10 1 836,29
Contenedor transportable 1.350,00 67,50 10 482,93
Mesa tipo bandeja rectangular 735,00 36,75 15 533,56
Olla industrial (10 L) 200,00 10,00 15 145,19
Olla industrial (20 L) 300,00 15,00 15 217,78
Olla industrial (40 L) 650,00 32,50 15 471,85
Cocina industrial 2 300,00 230,00 20 2 022,63
Mesa de trabajo 1400,00 70,00 15 1016,30
Mesa de envasado 1 450,00 72,50 15 1 052,59
Parihuelas 495,60 24,78 5 24,78 24,78
Pistola de calor 160,00 16,00 10 62,65
Transporte
Vehiculo 79 000,00 7900,00 15 58 487,84

Total 858,78 517 162,18
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4.8.2 Costos fijos y costos variables

Los costos fijos se definen como aquellos costos que no se ven afectados por la
produccion, mientras que los costos variables con aquellos que se maodifican de acuerdo
con la produccion, esta clasificacion ayuda en la determinacién del punto de equilibrio.
La clasificacién general de los costos se muestra en la tabla 150, y la clasificacion segln

la incidencia de los costos (costos fijos y costos variables), en la tabla 151.
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Tabla 150

Clasificacion general de costos (S/)

Concepto

Anos

1 2 3 4 5 6 7 8

1. COSTO DE PRODUCCION
1.1 Costos directos
1.1.1 Materiales directos
Materia prima
Insumos
Envase y empaque
Suministros (agua)
1.1.2 Mano de obra directa
1.2 Costos indirectos
1.2.1 Materiales indirectos
Agua
Energia eléctrica
Gas propano
Productos de limpieza
Indumentaria
1.2.2 Mano de obra indirecta
1.2.3 Mantenimiento y reparacion
2. COSTOS OPERACIONALES
2.1 Gastos administrativos
Remuneraciones
Utiles de oficina
Teléfono/internet
2.2 Gastos de comercializacion
Jefe de ventas
Gastos de transporte
Publicidad
3. GASTOS FINANCIEROS
4. DEPRECIACION

689 891,68 766 516,47 874 554,54 984 031,98 1092 637,91 1200 417,55 1200 417,55 1200 417,55
557 314,26 63372550 738 626,41 844 967,33 950 348,25 1055009,16 1055 009,16 1 055 009,16
382 056,18 458467,42 53415865 611289,89 68746113 76291236 76291236 762 912,36
61546,33 7385559  86164,86 9847412 110783,39 123092,65 123092,65 123 092,65
2 030,00 2 436,00 2 842,00 3 248,00 3654,00 4 060,00 4 060,00 4 060,00
318457,60 38214912 445120,64 509532,16 572983,68 63571520 63571520 63571520
22,26 26,71 31,16 35,61 40,06 44,51 44,51 44,51
175258,08 175258,08 204 467,76 233677,44 262887,12 292096,80 292 096,80 292 096,80
132577,42 132790,97 135928,12 139 064,65 142289,66 145408,39 145408,39 145 408,39
5023942 5035297 5339012 5642665 5945166 6247039 6247039  62470,39
1.034,04 1057,90 1085,70 1110,46 1125,67 1139,27 1139,27 1139,27
27156325  27156,59 27 160,58 27 166,61 271170,75 2717128 2717128 27 171,28
1143,22 1196,22 1230,97 1265,10 1299,47 1332,68 1332,68 1332,68
466,68 500,02 550,32 601,59 652,57 703,64 703,64 703,64
2044224 2044224 2336256 26 282,88 292032 3212352 3212352  32123,52
81138,00 8113800 81138,00 8113800 8113800 81138,00 8113800  81138,00
1200,00 1:300,00 1400,00 1500,00 1700,00 1.800,00 1.800,00 1.800,00
223 346,59 223 690,39 224 034,19 224 277,99 224 621,79 224 965,59 224 965,59 224 965,59
174 424,45 17442445 174424,45 17442445 17442445 17442445 17442445 174 424,45
170 093,65 170093,65 170093,65 170093,65 170093,65 170093,65 170093,65 170 093,65
2412,00 2412,00 2412,00 2412,00 2412,00 2412,00 2412,00 2412,00
1918,80 1918,80 1918,80 1918,80 1918,80 1918,80 1918,80 1918,80
48922,14 4926594  49609,74 4985354 50197,34 5054114 5054114 50 541,14
4300314 4300314  43003,14 4300314  43003,14  43003,14 4300314  43003,14

219,00 262,80 306,60 350,40 394,20 438,00 438,00 438,00
5700,00 6 000,00 6 300,00 6 500,00 6 800,00 7100,00 7100,00 7100,00
279 688,47 222 998,58 15242533 64 568,69 0,00 0,00 0,00 0,00

9 885,92 9 885,92 9 885,92 9 885,92 9 885,92 9 885,92 9 885,92 9 885,92

COSTO TOTAL

1202 812,66 1223 091,36 1260 899,98 1282 764,58 1327 145,62 1435 269,06 1435269,06 1435269,06
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Tabla 151

Costos fijos y costos variables (S/)

Afos
Concepto 1 2 3 4 5 6 7 8
1. COSTOS FIJOS 645 279,40 589 103,07 521 966,97 437 446,86 376 403,18 379 821,90 379 821,90 379 821,90
Mano de obra indirecta 81 138,00 81 138,00 81 138,00 81 138,00 81 138,00 81 138,00 81 138,00 81 138,00
Materiales indirectos 50 239,42 50 352,97 53 390,12 56 426,65 59 451,66 62 470,39 62 470,39 62 470,39
Mantenimiento y reparacion 1200,00 1.300,00 1400,00 1500,00 1700,00 1.800,00 1.800,00 1.800,00
Remuneracion administrativos 170 093,65 170 093,65 170 093,65 170 093,65 170 093,65 170 093,65 170 093,65 170 093,65
Utiles de oficina 2412,00 2412,00 2412,00 2412,00 2412,00 2412,00 2412,00 2412,00
Teléfono/internet 1918,80 1918,80 1918,80 1918,80 1918,80 1918,80 1918,80 1918,80
Jefe de ventas 43 003,14 43 003,14 43 003,14 43 003,14 43 003,14 43 003,14 43 003,14 43 003,14
Gastos financieros 279 688,47 222 998,58 152 425,33 64 568,69 0,00 0,00 0,00 0,00
Depreciacion 9 885,92 9 885,92 9 885,92 9 885,92 9 885,92 9 885,92 9 885,92 9 885,92
Publicidad 5 700,00 6 000,00 6 300,00 6 500,00 6 800,00 7 100,00 7 100,00 7 100,00
2. COSTOS VARIABLES 557 533,26 633 988,30 738 933,01 845 317,73 950 742,44 1055447,16 1055447,16 1055 447,16
Materia prima 61 546,33 73 855,59 86 164,86 98 474,12 110 783,39 123 092,65 123 092,65 123 092,65
Insumos 2 030,00 2436,00 2 842,00 3248,00 3 654,00 4 060,00 4 060,00 4 060,00
Envase y empaque 318 457,60 382 149,12 445 120,64 509 532,16 572 983,68 635 715,20 635 715,20 635 715,20
Suministros (produccién) 22,26 26,71 31,16 35,61 40,06 44,51 44,51 44,51
Mano de obra directa 175 258,08 175 258,08 204 467,76 233 677,44 262 887,12 292 096,80 292 096,80 292 096,80
Gastos de transporte 219,00 262,80 306,60 350,40 394,20 438,00 438,00 438,00
TOTAL 1202812,66 1223091,36 1260899,98 1282764,58 132714562 1435269,06 1435269,06 1435269,06
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4.8.3 Costo unitario de produccion

El costo unitario de produccion se calcula usando la siguiente formula:

cup =<
Q
Donde:
Costo unitario de produccion : CUP
Costo total de produccién : CT
Volumen total de produccién : Q

Entonces, para el 50 % de capacidad instalada, se tiene que:

CUPp = 794 560,82
" 161568
CUP = 4,92

Tabla 152
CUP de la compota

Cap.Instalada 50% 60% 70% 80% 90% 100%

Concepto -
Ano 1 2 3 4 5 6-8
Compota Unidades 243370 292044 340718 389392 438066 486740
CUP Costo (S/) 4,94 4,19 3,70 3,29 3,03 2,95

Ademas, se halla el costo unitario variable con la siguiente formula:

cV, = i
Q
Donde:
Costo variable unitario : CVy
Volumen de produccién : Q =486 740 u (100 % capacidad)
Costo variable : CV =S/1055447,16
cv, =S/ 217

4.8.4 Precio deventa

De acuerdo con la tabla 157, analisis de precios de la compota, se tiene que el precio
minorista de la compota es de S/ 4,50, y el precio mayorista es de S/ 7,00 (la unidad).
Es por ende que, para que el producto tenga buena aceptabilidad en el mercado se
decide tomar un precio de venta de S/ 6,00, valor que se encuentra dentro del rango

entre mayor y menor precio.
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Tabla 153
Andlisis del precio de las compotas

Unidades
Concepto
1 2 3 4 5
Precio menor (S/) 4,50 9,00 13,50 18,00 22,50
Precio mayor (S/) 7,00 14,00 21,00 28,00 35,00
Precio de venta (S/) 6,00 12,00 18,00 24,00 30,00

Para una mejor interpretacion de la tabla 153, se muestra la figura 71 la venta de las

compotas frente a la cantidad de estas.

Figura 71
Analisis del precio de venta

40,00
35,00 M Precio menor M Precio mayor H Precio de venta seleccionado
30,00
Z 25,00

.2 20,00

Precio (S/

15,00
10,00

5,00

0,00

3
Unidades

4.8.5 Presupuesto de ingresos

Para realizar el calculo del presupuesto de ingresos, se tiene la siguiente férmula:

Y=PXQ
Donde:
Ingresos : Y
Precio de venta : P

Volumen de produccion

Con la ayuda de la férmula se halla los ingresos anuales desde la capacidad instalada

al 50 % hasta alcanzar el 100 %, tomando como precio de venta S/ 6,00 (tabla 154).
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Tabla 154
Andlisis del precio de las compotas

Cap.Inst  50% 60 % 70 % 80 % 90 % 100 %
Concepto -
Ao 1 2 3 4 5 6-8
Vol.de pr.  Unid 243 370 292 044 340718 389 392 438 066 486 740
P.devent  (S/) 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00

Ingresos (S/) 1460220,00 1752264,00 2044 308,00 2336352,00 2628 396,00 2 920 440,00

4.8.6 Punto de equilibrio

Se da el punto de equilibrio cuando el nivel de produccion en la cual los ingresos totales
son iguales a los costos totales de produccién, y en este punto no hay utilidades ni
pérdidas, es decir hay un equilibrio. Si el ingreso se encuentra debajo de esta cantidad,
quiere decir que habra pérdidas, y si el ingreso es mayor a la cantidad, significa que
habra utilidades a futuro.

Para hallar esta cantidad, se puede calcular de manera grafica o analitica con el uso de

la tabla de costos fijos y variables.

4.8.6.1 Método analitico

El calculo del punto de equilibro se da mediante las siguientes ecuaciones:

CF
Qe = P—CVy

%CI, = % x 100

Donde:
Punto de equilibrio : Qe
Costos fijos : CF =S/379 821,90
Costos variables : CV =S/1055447,16
Precio de venta : P=S/6,00
Volumen de produccion : Q=486740u

Los calculos para el punto de equilibrio se determinan al 100 % de la capacidad
instalada. Entonces se tiene que:
Q.=99129u

%0Q, 100

=———X
486 740
%Q. = 20,37 %
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4.8.6.2 Método grafico

Figura 72
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4.9 ESTADOS FINANCIEROS

Son las actividades econdémicas y financieras que las empresas realizan durante el
desarrollo del proyecto, las cuales se resumen en informes financieros. Estos informes
muestran datos cuantitativos, como los resultados anuales de ganancias o pérdidas, el

flujo de caja econdmico y el flujo de caja financiero.

4.9.1 Estado de pérdidas y ganancias
Se debe de realizar conforme a las normas contables y para cada afio que se ha trazado

en el horizonte de este proyecto.

El propésito principal de este cuadro es el de diferenciar los montos tanto de los ingresos
como de los gastos, para que asi se pueda probar si el presente proyecto tiene la
capacidad de producir ingresos netos anuales de forma constante a lo largo de su vida
atil. Cabe resaltar que estos estados contribuyen a analizar los impactos financieros del
proyecto.

En la tabla 155 se muestra el estado de las pérdidas y ganancias sin el financiamiento
por parte de una entidad bancaria, y en la tabla 156, el estado de las pérdidas y
ganancias con financiamiento.

Cabe resaltar que las tablas no se cuentan con utilidades repartidas, puesto que en los
estatutos sociales que se estableceran, se indica que durante los primeros afios no se
distribuiran las utilidades a los socios, con el fin de garantizar el fortalecimiento de la
gestion operativa.

Con respecto al impuesto a la renta, la empresa no se encuentra dentro de las
categorias, por lo que no se considera el impuesto a la renta en el flujo de caja

proyectado.

231



Tabla 155

Estado de las pérdidas y ganancias sin financiamiento

Concepto Aftos
1 2 3 4 5 6 7 8
Ingreso por ventas 1460 220,00 1752264,00 2044 308,00 2336352,00 2628396,00 2920440,00 2920440,00 2920440,00
Costos de produccion -689 891,68 -766516,47 -874554,54 -984 031,98 -1092637,91 -1200417,55 -1200417,55 -1200417,55
Utilidad bruta 770 328,32 985747,53 1169753,46 1352320,02 1535758,09 172002245 172002245 172002245
Gastos administrativos -174 424,45 17442445 17442445 - 17442445 17442445 -17442445 17442445 - 174 424,45
Gastos de comercializacion -4892214 -4926594 -49609,74  -49853,54  -50197,34  -50541,14  -50541,14  -50541,14
Utilidad operacional 546 981,73 762 057,14 945719,27 1128 042,03 1311136,30 1495056,86 1495056,86 1495 056,86
Depreciacion -988592 -988592 -988592 -9885,92 -9 885,92 -9885,92 - 9 885,92 -9 885,92
Utilidades antes del impuesto 537 095,81 752171,22 935833,35 1118156,11 1301250,38 1485170,94 1485170,94 1485170,94
Impuestos (18 %) -96 677,24 -135390,82 -168450,00 -201268,10 -234225,07 -267330,77 -267330,77 -267 330,77
Utilidad neta 440 418,56 616 780,40 767 383,35 916 888,01 106702531 1217 840,17 1217 840,17 1217 840,17
Valor residual 858,78 517162,18
Utilidad neta final 440 418,56  616780,40 767 383,35 916 888,01 1067 884,09 1217 840,17 1217840,17 173500235
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Tabla 156

Estado de las pérdidas y ganancias con financiamiento

Concepto Afios
1 2 3 4 5 6 7 8

Ingreso por ventas 1460220,00 1752264,00 204430800 233635200 2628396,00 2920440,00 2920440,00 2920 440,00
Costo de produccion -689891,68 -766516,47 -874554,54 -984031,98 -1092637,91 -1200417,55 -1200417,55 -1200417,55
Utilidad bruta 77032832  985747,53 1169753,46 1352320,02 1535758,09 172002245 172002245 172002245
Gastos administrativos -174 42445 17442445 17442445 -174 42445  -17442445  -17442445  -17442445  -174 42445
Gastos de comercializacion -4892214  -4926594  -49609,74  -49853,54 -50 197,34 - 50 541,14 - 50 541,14 - 50 541,14
Utilidad operacional 546 981,73 762 057,14  945719,27 1128042,03 1311136,30 1495056,86 1495056,86 1495 056,86
Depreciacion -9 885,92 -9 885,92 - 9 885,92 -9 885,92 -9 885,92 - 9 885,92 -9885,92 -9 885,92
Utilidades antes del impuesto 53709581  752171,22  935833,35 1118156,11 1301250,38 1485170,94 1485170,94 1485170,94
Interés o gastos financieros -511170,27 -511170,27 -511170,27 -511170,27

Utilidades antes del impuesto 2592554 24100095 424 663,08 60698584 1301250,38 1485170,94 1485170,94 1485 170,94
Impuestos (18 %) -4666,60 -4338017 -76439,35 -109257,45 -23422507 -267330,77 -267330,77 -267 330,77
Utilidad neta 2125894 197 620,78  348223,73 49772839 106702531 1217840,17 1217840,17 1217 840,17
Valor residual 858,78 517 162,18
Utilidad neta final 2125894  197620,78  348223,73  497728,39 1067 884,09 1217840,17 121784017 1735002,35
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4.9.2 Flujo de caja proyectado

Es el recurso que ayuda en la determinacién de los indicadores, como el VAN y TIR
principalmente. Principalmente, muestra la proyeccién de los ingresos y costos que se
espera generar en un determinado periodo de tiempo, mas no los que ya se tuvo. Este

flujo se divide en flujo de caja econdmico y financiero.

4.9.21 Flujo de caja econémico

El flujo de caja econdmico representa los ingresos y costos generados por el proyecto,
sin considerar los aspectos financieros como el préstamo de la entidad bancaria, quiere
decir que, determina la factibilidad del proyecto y los resultados de esta, las cuales son

independientes del método de financiamiento elegido.

4.9.2.2 Flujo de caja financiero

El flujo de caja financiero muestra los movimientos de dinero reales que tiene un
proyecto. Incluye tanto los ingresos y gastos relacionados con la operacién como las
obligaciones financieras, como el pago de intereses, la devolucion de préstamos y las

inversiones de capital.

En la tabla 157 se muestra el flujo de caja econdmico y financiero en el periodo de 8

afos (horizonte del proyecto).
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Tabla 157
Flujo de caja econdmico y financiero

Concepto Aftos
0 1 2 3 4 5 6 7 8

Ingreso 1460 220,00 1752264,00 2044 308,00 2336 352,00 2628396,00 2920440,00 2920440,00 2920 440,00
Costo de produccién -689 891,68 -766516,47 -874554,54 -984031,98 -1092637,91 -1200417,55 -1200417,55 -1200417,55
Gastos administrativos -1T442445 - 17442445 - 17442445 -17442445 -17442445 -17442445 -17442445 - 17442445
Gasto de comercializacion -48922,14 -4926594 -49609,74 -4985354 -50197,34 -50541,14  -50541,14  -50541,14
Impuesto a la renta (18 %) -4666,60 -43380,17 -76439,35 -109257,45 -23422507 -267330,77 -267330,77 -267330,77
Valor residual 858,78 517 162,18
Recuperacién capital de trabajo 75 124,15
Reinversion 8 835,60
Capital de trabajo - 7512415
Inversion fija - 1795 656,85
FLUJO DE CAJA ECONOMICO -1870781,00 54231513 71867697 86927992 101878458 108660561 122772609 1227726,09 182001242
Préstamos 1325 000,00
Servicio a la deuda -511170,27 -511170,27 -511170,27 -511170,27
FLUJO DE CAJAFINANCIERO -545781,00  31144,86 207506,70 358109,65 507614,31 108660561 1227726,09 1227726,09 182001242
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4.10 EVALUACION ECONOMICA Y FINANCIERA
Mediante el uso de métodos e indicadores de evaluacion se evalla un proyecto con el
fin de determinar su valor, para asi, tomar la decisién de ejecutar o no el proyecto, es

decir la rentabilidad del proyecto.

4.10.1 Costo de oportunidad de capital (COK)
Se le conoce como tasa de descuento o costo de oportunidad de capital. La funcion que
tiene es la de evaluar si en un futuro deberia invertir su capital en el proyecto presentado
0 no.
Para hallar el COK, se usa la siguiente formula:
k=Q+¢p)x(A+iyp)x(A1+R)—-1

Donde:

Tasa inflacionaria 1 ¢ =2,45 % (BCRP, 2024)

Riesgo de mercado ‘R=1,63%

Tasa de interés que desea ganar el inversionista : ix = 20,00 %

Costo de oportunidad de capital : COK

COK = (1 + 0,0245) x (1 + 0,0163) x (1 + 0,20) — 1
COK = 24,94 %

El riesgo de mercado de Peru, generalmente se mide con el indicador de EMBIG (indice
de Bonos de Mercados Emergentes) el cual para el mes de septiembre seguin el BCRP
descendi6 en 7 puntos basicos, obteniendo un valor de 163 que representa a 1,63 %.

Ademas, se opta por una tasa de 20 % porque el inversionista debe de ganar al banco.

4.10.2 Evaluacion econémica
Se encarga de determinar si el proyecto tendra éxito o no respecto a la capacidad de

produccion, pero sin involucrar el financiamiento de una entidad bancaria.

4.10.2.1 Valor actual neto econémico (VANE)

Este es el valor presente de las ganancias netas que el proyecto produce a lo largo de
su periodo de vida. Para su calculo se necesita el valor del COK (costo de oportunidad
de capital).
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La formula para calcular el VAN es la siguiente es:

FCE
VANE = Z ( I,

1+ )"
Donde:
Flujo de caja econémico : FCE
Costo de oportunidad (COK) : i=24,94 %
Horizonte del proyecto : n = 8 afios
Inversién inicial : lo

Con dicha férmula y reemplazando los flujos de caja del proyecto, se calcula el Valor

Actual Neto Econdmico (VANE), que se aprecia en la tabla 158.

Tabla 158
Célculo del VANE (S/)
Aio Econdmico (Fe) (1/(1+COK)) Actualizado
0 - 1870781 1 -1 870 781
1 542 315 0,80 434 047
2 718 677 0,64 460 366
3 869 280 0,51 445 671
4 1018785 0,41 418 044
5 1 086 606 0,33 356 859
6 1227 726 0,26 322709
7 1227 726 0,21 258 283
8 1820012 0,17 306 446
VANE 1131643

El VANE, considerando un costo de oportunidad de 24,94 %, es de S/ 1 131 643,

entonces se sabe que:
VAN > 0, Es rentable, se recomienda pasar a la siguiente etapa del proyecto
VAN = 0, Es indiferente realizar la inversion
VAN < 0, No es rentable, se recomienda desecharlo o postergarlo

Como el VANE > 0; se afirma que el proyecto genera rentabilidad desde el punto de

vista econdmico.

4.10.2.2 Tasa interna de retorno econémico

Es aquel que determina si el VAN es o no equivalente a cero, esto quiere decir que,
analiza la rentabilidad propia del presente proyecto, basada exclusivamente en los flujos
de caja econdmicos, excluyendo elementos financieros como préstamos o intereses.
También se le conoce como tasa de ganancia anual, o tasa interna de rendimiento o

retorno. Para hallar el TIRE se usa la siguiente férmula:
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VANE =0 = ) T
Donde:
Flujo de caja econémico : FCE
Costo de oportunidad (COK) : i=24,94 %
Horizonte del proyecto : n = 8 afos
Inversion inicial : lo

Para determinar el valor del TIRE se realiza un proceso de iteracién, en el cual se varia

el valor del COK con la finalidad de que el VANE de como resultado cero (0).

El TIRE arroja un valor de 41,46 %, y de acuerdo con los criterios se tiene que:
TIRE > COK, Se acepta la inversion
TIRE = COK, Es indiferente aceptar o no el proyecto
TIRE < COK, Se rechaza

Como el TIRE 41,46 % > COK 24,94 %, se acepta la inversion.

4.10.3 Evaluacion financiera

Evalla la viabilidad econémica del proyecto, considerando el financiamiento de una
entidad bancaria y el aporte propio, a través de indicadores como el VANF, PRI, TIRF y
B/C, los cuales permiten determinar si el proyecto generara los flujos de caja suficientes

para cubrir las inversiones realizadas.

4.10.3.1 Costo de capital promedio ponderado (CCPP)
Es la medida financiera, que ayuda en la evaluacion del proyecto y determina si la
inversion generara suficientes utilidades para poder cubrir los gastos sin la necesidad
del financiamiento. Para hallar el CCPP se usa la siguiente ecuacion:
CCPP = CD x Deuda + CKP X K
CD =TID(1 - IR)

Donde:
Costo de capital ponderado : CKP =24,94 %
Capital propio % : KP = 30,00 %
Deuda % : D =70,00 %
Tasa de interés de la deuda : TID = 24,49 %
Impuesto a la renta : IR =18,00 %
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Entonces se tiene que:
CD = 20,08 %
CCPP = 21,53 %
4.10.3.2 Valor actual neto financiero
Este indicador refleja la capacidad de un proyecto para generar retornos financieros que

cubran los costos de financiamiento. La férmula para hallar el VANF es:

FCF
VANF = Z I,

1+ l)”
Donde:
Flujo de caja financiero : FCF
Costo de capital promedio ponderado : CCPP =21,53 %
Horizonte del proyecto : n = 8 afnos
Inversion inicial : lo

Con dicha formula y reemplazando los flujos de caja del proyecto, se calcula el Valor

Actual Neto Financiero (VANF), que se aprecia en la tabla 159.

Tabla 159
Célculo del VANF (S/)
Ao Financiero (Ff) (1/(1+CCPP)) Actualizado
0 - 545781 1,000 - 545781
1 31145 0,823 25626
2 207 507 0,677 140 486
3 358 110 0,557 199 489
4 507 614 0,458 232 668
5 1 086 606 0,377 409 804
6 1227726 0,310 380 984
7 1227726 0,255 313 478
8 1820012 0,210 382 368
VANF 1539124

El VANF, considerando un costo de capital promedio ponderado de 21,53 %, esde S/ 1

539 124, entonces se sabe que:
VAN > 0, Es rentable, se recomienda pasar a la siguiente etapa del proyecto
VAN = 0, Es indiferente realizar la inversion
VAN < 0, No es rentable, se recomienda desecharlo o postergarlo

Como el VANF > 0; se afirma que el proyecto genera rentabilidad desde el punto de

vista financiero.
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4.10.3.3 Tasa interna de retorno financiero
Es el indicador financiero que se calcula para el valor actual neto financiero al igualarlo

a cero (0). La férmula para hallar el TIRF es:

VANF =0 = Fer —1
L@+t °
Donde:
Flujo de caja financiero : FCF
Costo de capital promedio ponderado : CCPP =21,53 %
Horizonte del proyecto : n = 8 afos
Inversion inicial : lo

El calculo del TIRF implica un proceso iterativo cuyo fin es hallar la tasa de descuento

que iguala el Valor Actual Neto Financiero (VANF) a cero.

ElI TIRF arroja un valor de 58,98 %, y de acuerdo con los criterios se tiene que:
TIRF > CCPP, Se acepta la inversion
TIRF = CCPP, Es indiferente aceptar o no el proyecto
TIRF < CCPP, Se rechaza

Como el TIRF 58,98 % > CCPP 21,53 %, se acepta la inversion.

4.10.4 Relacién beneficio/costo (B/C)

Es uno de los muchos indicadores financieros que cumplen la funcién de si un proyecto
es econOmicamente viable, pero a diferencia de ellos, este indicador representa la
relacion existente entre el valor presente de los beneficios y el valor presente de los

costos.

La féormula para hallar la relacion es la siguiente:

5_Irss
C 3 FCS_tA
Donde:
Factor simple de actualizacién : FSA
Beneficio en el horizonte : Bt
Costo en el horizonte : Ci

Se muestra la relacion de beneficios y costos en el horizonte proyectado en la tabla 160.
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Tabla 160
Beneficios y costos actualizados

Ao Coswostotales(S) "V 41100k Actuatzados Actusizades
0 1870 781 1,00 1870 781
1 917 905 1460 220,00 0,80 734 653 1168 700
2 1033 587 1752 264,00 0,64 662 090 1122 456
3 1175028 2 044 308,00 0,51 602 425 1048 096
4 1317 567 2 336 352,00 0,41 540 645 958 689
5 1551485 2 628 396,00 0,33 509 532 863 207
6 1692 714 2920 440,00 0,26 444 931 767 640
7 1692 714 2920 440,00 0,21 356 105 614 387
8 1692 714 2 920 440,00 0,17 285012 491 731
Total 6006174 7034906

Segun la ecuacion se tiene que:

B/C =7034906/6 006 174

B/C =117

Se sabe que:

B/C > 1 el proyecto es rentable econdmicamente

B/C < 1 el proyecto no es rentable econébmicamente

El resultado muestra que hay un excedente de S/ 0,17 por cada unidad empleada.

4.10.5 Periodo de recuperacién de la inversion (PRI)

El periodo de recuperacién de la inversion es aquel indicador que mide cuan rapido se

puede recuperar la inversion inicial a través del flujo de cajas generados. En la tabla 161

se muestra el periodo de recuperacion de la inversion en el horizonte del proyecto.

Tabla 161
Periodo de recuperacion de la inversion

Ao Flujo de caja econémico Flujo acumulado

0 -1 870 781 - 1870 781
1 542 315 - 1 328 466
2 718 677 -609 789
3 869 280 259 491

4 1018 785 1278 276
5 1086 606 2 364 881
6 1227 726 3592 607
7 1227726 4 820 333
8 1820 012 6 640 346
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Figura 73
Periodo de recuperacion de la inversion
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El plazo para la recuperacién de la inversion inicial es de 2,70 afios.

4.10.6 Resumen de los indicadores econdmicos-financieros
Considerando los criterios de rentabilidad y viabilidad financiera, un proyecto resulta
recomendable cuando se cumple que:

(VANF > VANE); VAN >0

TIR > COOK o0 CCPP (TIRF > TIRE)

Los diversos indicadores de rentabilidad empleados en este estudio convergen en la

conclusion de que el proyecto en cuestion presenta una sélida viabilidad econémica.

Para mayor analisis se muestra en la tabla 162 el resumen de los indicadores de

evaluacion.

Tabla 162
Resumen de los indicadores de evaluaciéon
Evaluacion Economica

Regla de decision Indicador  Valor
VAN > 0, Es rentable, se recomienda pasar a la siguiente etapa del proyecto VANE 1131643
COK > CPP, Se acepta la inversion TIRE 41,46 %
B/C > 1, El proyecto es rentable econdmicamente B/C 1,17
PRI < Horizonte de proyecto, esta se acepta PRI 2,70

Evaluacion Financiera

VANF > VANE, Se acepta el proyecto VANF 1539 124
TIRF > TIRE, Se acepta la inversion TIRF 58,98 %
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4.11 ANALISIS DE SENSIBILIDAD

Se le llama andlisis de sensibilidad al procedimiento donde se determina cuanto se ve
afectado la TIR, cuando se modifican algunas variables del proyecto, como el costo total,
entre otros. Sin embargo, hay variables las cuales no se pueden modificar y sobre ellas

es necesario la aplicacion de este tipo de analisis.

4.11.1 Precios de la materia prima

Este andlisis se realiza con el fin de saber hasta qué porcentaje puede afectar la
variacion del precio de la materia prima; como el mango es la materia que representa
un mayor porcentaje de la compota, solo se modifica esta variable en relacién con su

precio. En latabla 163 se muestra las variaciones del VANE al variar el precio del mango.

Tabla 163
Variacion-VANE del precio de la materia prima
Variacion
Item S/
-15% 0% 15 % 30 % 50 % 75% 100 %
Mango 0,98 0,83 0,98 1,13 1,27 1,47 1,72 1,96

VANE 1131643 1156145 1131643 1107140 1084272 1051602 1010766 971562

Figura 74
Variacion del VANE con respecto al precio de materia prima
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Variacion del precio de la materia prima (mango)

De la figura 74 podemos interpretar que el proyecto se volvera no rentable cuando el
precio de la materia aumente por encima del 150 %, lo que quiere decir que, el proyecto

posee baja sensibilidad frente a la variacion del precio de la materia prima.
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4.11.2 Precio de venta de la compota de mango, tarwi y cushuro

Los resultados econdmicos del proyecto dependen de muchas variables, una de ellas
es el precio del producto final. Este analisis busca identificar desde qué porcentaje de
reduccion del precio del producto, el proyecto deje de ser rentable. En la tabla 164 se
muestra las variaciones del VANE con respecto al precio de venta de la compota de

mango, tarwi y cushuro.

Tabla 164
Variacion-VANE del precio del producto final

Variacion
Item S/
=70 % -50 % -30 % 15 % 0% 15 % 30 %
Compota 6,00 1,80 3,00 4,20 5,10 6,00 6,90 7,80

VANE 1131643 -2906394 -1752669 -598944 94712 1131643 1996936 2862229

Figura 75
Variacién del VANE con respecto al precio del producto final
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De la figura 75 se puede interpretar que, el proyecto se volvera no rentable cuando se
baje el precio de la compota (producto final) a mas de un 15 %, lo que significa que hay

una alta sensibilidad del proyecto frente a la modificacién del precio del producto final.

4.11.3 Inversion

La inversion cumple un papel importante para la generacion de utilidades, es por ello
por lo que se evalla si el presente proyecto es sensible a variaciones de la inversién.

En latabla 165 se muestra los valores del VANE frente al cambio de valor de la inversion.
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Tabla 165
Variacion-VANE de la inversion

Variacion
Item S/
-50 % 0% 15 % 30 % 60 % 90 %
Inversion 1889488,81 9447 44,41 1889488,81 2172912,13 245633546 3023 182,10 3590 028,74
VANE 1131643 1982555 1131643 754 387 470 964 -95 883 -662 729
Figura 76
Variacion del VANE con respecto a la inversion
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Variacion de la inversion

De acuerdo con la figura 76, se puede deducir que cuando la inversion aumente su valor
en mas de 60 %, el proyecto se volvera no rentable.

Tomando en cuenta los tres andlisis, se puede llegar a la conclusion de que el proyecto
es sensible a las variaciones del precio del producto y a la inversion, lo que significaria
gue una modificaciéon en una de estas variables podria hacer que el proyecto se vuelva

automaticamente no rentable, por lo que se recomienda ser cuidadoso al modificar las

variables antes mencionadas.
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CONCLUSIONES

El estudio de viabilidad ha demostrado que la produccién de compotas a partir
de mango, cushuro y tarwi en Ayacucho es técnicamente factible vy
econdmicamente atractiva. EI mango, como fruta tropical caracteristica de la
region de Ica, ofrece una amplia variedad de sabores y nutrientes. El cushuro,
un alga nativa, aporta proteinas y minerales esenciales, mientras que el tarwi,
una leguminosa andina, es una fuente de fibra y aminoacidos. La combinacion
de estos ingredientes permitiria desarrollar compotas altamente nutritivas, con
un gran potencial de mercado tanto a nivel regional como nacional.

La evaluacion de la disponibilidad de mango, cushuro y tarwi a nivel
macrorregional ha revelado que la provincia de Ica sera la principal abastecedora
de mango. En cuanto al tarwi y cushuro, la localidad de Uripa, en la provincia de
Andahuaylas, sera la encargada de su suministro. Se ha determinado que la
cantidad de materia prima disponible para el primer afio de produccion es de
422,39 toneladas de mango, 4,339 toneladas de cushuro (cantidad que se
mantendra constante durante los proximos 8 afos) y 44,49 toneladas de tarwi.
Para el ultimo afo de evaluacion, se proyecta una disponibilidad de 396,06
toneladas de mango y 49,60 toneladas de tarwi.

El estudio de mercado ha evidenciado un creciente apetito por productos
nutritivos como las compotas. La demanda actual supera significativamente la
oferta, lo que representa una oportunidad de negocio. Se proyecta que esta
brecha se ampliara en los proximos afios, alcanzando un déficit de 522,429
unidades en 2026 y 608,426 unidades en 2033. Estos datos demuestran la
necesidad de incrementar la produccion para satisfacer la demanda insatisfecha
y aprovechar el potencial de crecimiento del mercado.

La eleccion del tamafio y la localizacion éptima de la planta se basd en una
evaluacion integral de diversos criterios, entre los que destacan a la materia
prima, especialmente el cushuro, como el principal factor limitante para el
dimensionamiento de la planta. Los resultados obtenidos indican que la provincia
de Huamanga ofrece las condiciones mas favorables para la instalacion de la
planta, debido a su ubicacion estratégica y a la cercania de las provincias
abastecedoras de la materia prima.

Tras evaluar diferentes alternativas, se ha seleccionado el proceso tecnolégico
mas adecuado utilizando el método multicriterio entre dos alternativas con

diferentes equipos. La alternativa elegida emplea pulpa de mango, tarwi molido
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y cushuro, en lugar de los métodos de atomizacién o liofilizacién. La operacién
principal se realiza en un tanque con agitacion tipo ancla, destinado al
tratamiento térmico para la coccién de la mezcla de mango, cushuro y tarwi.
Las materias primas principales para la produccion de compotas son: mango
pulpeado (82 %), tarwi molido (14 %) y cushuro molido (4 %). Para obtener 243
370 unidades de compota anualmente, se requiere un balance de materia que
incluye 39 764,71 kg de mango, 4 300,41 kg de tarwi y 1 461,36 kg de cushuro.
Tras analizar las caracteristicas nutricionales de la compota de mango, cushuro
y tarwi, se ha determinado que este alimento presenta un alto potencial para
complementar la alimentacién de nifos entre 1 y 5 afios. Su contenido bajo en
grasas es bueno, ya que los nifos pequefios no necesitan grandes cantidades
de grasa en su dieta. Los carbohidratos que presenta proporcionan energia,
esencial para el crecimiento y desarrollo de los nifios. Ademas, el contenido de
calcio y hierro son fundamentales para la formacion de huesos y la produccion
de gldébulos rojos, respectivamente, todo ello lo convierte en un alimento
altamente nutritivo y capaz de cubrir una parte significativa de las necesidades
nutricionales de este grupo poblacional.

El analisis ha revelado que el proyecto presenta una tasa interna de retorno (TIR)
del 41,46 % para la evaluacién econémica y del 58,98 % para la evaluacion
financiera. Ademas, el valor actual neto (VAN) es de S/ 1 131 643 para la
evaluacion econdmica y de S/ 1 539 124 para la evaluacioén financiera. Estos

resultados indican que la inversidn es econémicamente rentable.
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RECOMENDACIONES

Considerando los resultados favorables del estudio de factibilidad, se
recomienda iniciar la inversion para la planta procesadora de compotas en la
provincia de Huamanga, regiéon de Ayacucho. Esta iniciativa no solo generara
retornos econdémicos, sino que también contribuira al desarrollo local y a la
diversificacion productiva de la region.

Se recomienda a las poblaciones de la region de Ayacucho, situadas a mas de
2,800 msnm, que cultiven tarwi y recolecten cushuro. Fomentar la cultura del
consumo y el conocimiento de las propiedades nutritivas de estos productos es
esencial, ya que la mayoria de las personas no estan familiarizadas con ellos.
Esta iniciativa no solo aumentaria los ingresos econémicos de los pobladores,
sino que también diversificaria la economia de la region.

La implementacion de criaderos de cushuro en Huamanga representa una
oportunidad para impulsar el desarrollo econémico local, generar empleo y
mejorar la seguridad alimentaria de la poblacion, aprovechando el alto valor
nutricional y la creciente demanda de productos naturales y saludables.

Se propone impulsar la investigacion y desarrollo de bioplasticos obtenidos a
partir de los residuos generados en la elaboracion de compotas de mango,
cushuro y tarwi. Esta iniciativa no solo representa una oportunidad para reducir
la huella ambiental, sino también para fomentar la innovacioén y generar valor
agregado a partir de subproductos.

Se recomienda implementar un programa de mejora continua basado en la
investigacion, la optimizacion de procesos y la certificacién bajo normas
internacionales como HACCP, BPM, POES, ISO 9001 y 14001.
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ANEXOS
ANEXO 1
COMPOSICION NUTRICIONAL DEL CUSHURO Y TARWI
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UNIVERSIDAD NACIONAL AGRARIA LA MOLINA
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3~ Proweis (p 100 | d2 rersstra eghand) (Facmoe d 345 e 43 A0
3% 528 provenicrie dc Prederas 206 | e pon
4~ Corem (100 g de rrsoits srginad) o o3 oM
S Hemodwd (57100 g S rescers onghane 93,1 w32 RI12
- Carboiededos (9100 g de mpasoy arigmad) %] - -
ToKeal peoaealeyn e Cotodvdrans &5 m— -
§,0 Goasd (R0 £ 40 et crigind®d 0, 006 (L]
. Fibye Condn (37105 § de vrwtstrp coginalh ol 0 o8

| 30.- Evirigi Tod (Kol 00 5 e ancstrs oragieal) L5 1 - - ]'

NETOO0S UTILZADOS EN EL LABCRATCRID!

1.- Par Clouo MS-INN Codazos 1938

7o AOACE20152 Cap 57, Pag 10, F1xi Edtoa 2019
3 Par Calendo MS-INN Codazos 1953

4.~ KOAG S0 20 1A Cap 37, Piag 7, 2151 Ecten 2019
5 ACAL S 04 Cap. 3, Pag. 1,215t Efgon 2048
5. ParDemenca M5 INN Celazos 1960

7. Por Cicelo MS4NN Colazce 1933

8. ADAC B30 06 Cap. 3, Pig. 24, Z1st Edison 2018
G- NTP 205.003:1 630 |Revisade o 2011}

10.- Por Clieuto M3-NN Colacs 1995

mmmosmsumrwmu Ay, 12

A L Mdodna SIN {Ineone 8 13 pusels ornans! 08 9 Unneesaad Agmara) - La Melna - Lima - For
Sol- SOSNPETS - 4383 TIE0S - B2R634322
Ersat Imet veolas ssoviciosffamcding edupa - Paging Veb www iamehng ecy palsfidation!
B = iin caicad sl
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LA MOLINA CALIDAD TOTAL LABORATORIOS
UNIVERSIDAD NACIONAL AGRARIA LA MOLINA

Instirato de Centificacton, Inspecclin y Ensayus

INFORME DE ENSAYOS
NY (1914252024

FECHADE EJECUCION DE ENSAYOS: D01 TA012023 Af (GO42024.

1 B e 1o G de e ¥ empren do b mucnra fewes aa eprece a La Moades Cabdas Toea! Labenmoiis
2= L3 Mobea Caieas Tool Laborasana-LNALM @ ) e iy e <0 ) WONITe B enlesn, esoqio b
g pocel e peedd 000 aRc 8 b vakder 0o les reabialos

3o Lon resdssdon 0 apdlaon 3 2 30 st vesride Noos v Catificéde de ConSimmided, of Cortifioato del Sinsra de Oadidd &

b i prodoce.
) ® oasal el bfzere 22 La Mol Celbat Torad | UNALM
La Moina, Q8 de Abeifde 3624

Diwetory Tervcs (o]
Chr- N g2

Pog 72

foe. La Mhoime SN (frdeds 8 13 pues porciasl ds i Universicgd Agrana) - Lu Makng -Lima - Fand
Col,| 99E3TETHE - DRBITIN0E - DAGHV4F 2
Sl Inch ventas secvicionRiamalina sde.pe - Pigind Webwww lamaina edu pe'calidadiatal
ﬂ ia meting caldad o
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LA MOLINA CALIDAD TOTAL LABORATORIOS
UNIVERSIDAD NACIONAL AGRARI!A LA MOLINA

Instituto de Cordificacion, Inspeccion v Ensayos

INFORME DE ENSAYOS
N M1359-2024
SOLICITANTE : MAYUMY LINTAYA AGUILAR SILVA
DIRECCION LEGAL Asor, Los mesamcos MZ ¢ lote 20
DN ; 20039865 Tehdfono : 956 530 P45
ERODUCTO CUSHURO
NUMERD DE MUESTRAS | Uno
IDENTIFICACRONMTRA 5 3
CANTIDAD RECIBIDA < 923 gi=envase) de mossirs peopoccionada por ol solicitante.
MARCAIS) L S5M.

YORWADE PRESENTACKON | Envasado. muestra lngresa en boki dé polipropilen errads, a Smpensors ambicate.
SOLICTIUD DY SERVICIOS ¢ S NOEN- 000925 2024

REFERENCIA - ACEPTACION TELEPONICA
FECHA DE RECEPCEON ¢ DLN42024
ENSAYOS SOLICITADOS 1 FISICOMQUIMICO
PERIODO DE CUSTODIA I No uplicn
RESULTADOS:
(ENSAYOS FISICOS / QUIMICOS:
ALCANCE: N.A,
ENSAYOS PROMEIMO | RESULTADO | | RESULTADO
|- ol (Pt g militens 24 31536 Y89
2 Hiono s por enikind 148 133¢ ¥321
METOROS UTRIZADOS EN EL

1. AQAT 75,00 Cap. 3 Pij. 3.4, 2141 Egihe 2038

PECHA DE ESECUCION DE ENSAYOS: £ 02047024 Al 05442024

CARVERTENCIA:
I« B e condeinso do ¥ 3o 1 wrsesoe hasto 5S¢ iegreso & La Mokre Cobadad Trea Tadacsreion-
INALM @n i
3~ 1adeire Cabded Total Ladomne s UNALM o blc dz teda b o wa 43 op o nFam de ooden, exoipio b

A 54N siade p o S2Ecdanis qoc pocda O 20 Mocte 3 78 valide e los readiados
<3~ Lavroudinks i spticie ducarsotie a @ moeaTe recheds N3 o on Conifiteds ¢ Conferrded, i Casifiodo del Stuara de DAkt &

queen ba peochace.
A e L) 0l & todal gel Lofeers: sen nnsoroaein ce . Makea Calidad Toeal Laboestonas LUNALM

L Motinn. 05 & Abal 20 20340

g 1T

Av. La Mciing SN (froreo @ 1a poseta pordipal da a Untersicad Agrena) - La-Mobna - Lima - Perd
ol: COE3TETOG - SABITIL00. . 828594322
E-malt ol vonias sory COsEGA NG ey pe - Paging Web: winw [8moina. ecy pavaisedios)
K3 re roring catda bt
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LA MOLINA CALIDAD TOTAL LABORATORIOS
UNIVERSIDAD NACIONAL AGRARIA LA MOLINA

Institute de Certificacidn, Inspeccion 3 Ensayos

INFORME DE ENSAYOS

N 01426-2024
SOLICITANTE MAYUMY LINTAYA AGUILAR SILVA
DIRECCION LEGAL - Asoe, Los mecimicos MZ ¢ Jote 20
: % DN : 70099865 Tekfono : 956 530 03
PRODUCTO CTARWI
NUMERO DE MUESTRAS U
ADENTIFICACIONMERA 1 83,
CANTIDAD RECIBIDA 1 336,72 (+envise) e reusas proporcionads por ¢l salisitiene,
MARCA(S)

:SM
FORMA DE PRESENTACION  : Envasado, muessa ingresa ¢n bolka plistica cemads, & temperats snblene.
SOLICITUD DE SERVICIOS ¢ &S NEN. 0GOET2 -2024

REFERENCIA : ACEPTACION TELEFONICA
FECHA DE RECEPCION - 250082004
VASAVOS SOLICETADOS + FISICONQUIMICO
PERIODO DE CUSTODIA | N aplics
RESULTADOS:
ENSAYOS FISICOS / QUIMICOS:
ALCANCE: N.A
ENSAVOS PROMEDIO | RESULTADO 1 | RESULTADO 7 |
=% Keal prorennie de Grae 340 = =
3% Keal prirennee e Frenrines 457 rad oy
Ry, - Tamekrot (3/102 g & raestrs v al) 7.5 S =~
o, | 4 Eowrgta Tota) (Keal10) g de rebeara ceigheal) 1543 - -
£ - Froseira (90199 g Searemsra original) (Fxtens sy 127 177 17,75
6T Real pravenonne 06 Camcbidns 194 = €
o Co 090 g% Mneston ceiginal) 60 a0t 601
L Ehurndud (/190 g deavocns coggeml) 078 6778 677
5.~ Coaizan (g/100 5 & macatra crigins’) 0 06 |

NETODOS UTILZADOS EN EL LABORATORIO:
1= P Cleato ME-NN Colazos 1360
2.- Vod Cllosio ME-INN Colaons 1560

X 93
5.0 AOAGC 6520952 Cap. 37, Fdg. 10, 215t Edisor 2003
& Par C¥cuo M2INY Colare 1958
P Cap 3 Pig 24, 215 oo 2009

3 Pig. 1, 2151 Ealian 2015
PN Cap. 37, Pag. 7, 213t Edion 2019

CONTINUM INFORME DE ENSAYCS W° 0014242024 Pog M2

Av. Lo Mine S |frenie it 1a pusdts prncipal de i Universicae Agrark) - La Mdiing - Lima - Pard
Col | SRS376789 - UEBIT 000 - F26684322
E-merd: Imeilventss serdots@ismaine ec po « Paging Web: wyendamoling edu pakaiidadiaal
K3 = motna calesd s
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LA MOLINA CALIDAD TOTAL LABORATORIOS
UNIVERSIDAD NACIONAL AGRARIA LA MOLINA

Tnstiees de Cerviflcacton, Inspecelon y Ernsaypos

INFORME DE ENSAYOS
N 001426-2024
MMDI! LIFATUCION DE ENSAYOS: Del 208302004 A8 (RD42124.
\DW(‘M]
o I oo b de l ¥ porle & b reaciles beeds wa emgrere » La Molas Cekdag Yool Codasserin-
W sopatseksbded el savcitns 2 J
}puMuMMTudmmuhd.NMu aive dv ada ip A ¢4 of Bkwrpe 3o emapos. evapde (4

o peads om0 AR 3 L vad Gee de ot i kados
3= mmdm;nrlwww-uuum reshite No & v Cenificeds fe Corforeided. nl Cortifionde el Snoama e £a3adad &¢

G 1o peocce
U ) T i Cxny Al ool del ukh‘mhmh«hbﬁ_ﬁ(\hﬂ1ﬂdwm

Lo Moless. 08 de At de 2024

Al 2z

A LaMaina SAY (Irenié 318 pusety pendipsl oo & Univerzidad Aamana) - La Molna - Lima - Ferd
) Col: SREGTS78% - JYITIH0G - F26694322
E-mrdl: EncS vanlas samvicosfiamding.edu pe « Paging Web! awwilamoica.ecu palcalidadiotal
1B = moina caddac vt
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LA MOLINA CALIDAD TOTAL LABORATORIOS
UNIVERSIDAD NACIONAL AGRARIA LA MOLINA

Instiiro de Certificacion, fnspeceiin y Ensayos

INFORME DE ENSAYOS
N* 001358-2024
CSOLICITANTE IMAYUMY LINTAYA AGUILAR SILVA
mutlom.m * Asoc. Los mecdnicns MZ ¢ fote 20
DN 70095865 Teictone : 956 530 045

PRODUCTO © TARWI

NUMERO DE MUESTRAS - Uno

IDENTIFECACHON MTRA 18

CANTIDAD RECIBIDA : 664,2 g (venvase) do muesira proporcioaada por of solickame
- MARCAGS) . ism

FORMA DE PRESENTACION Bmmdu. muesies ingresy vo bolsx de polipropileno cermada, a temperatur ambde e
SOLICTTUD DE SERVICIOS : SIS N'EN- 000934 -2024
REFERENCIA : ACEPTACION TELEFONICA

FECHA DE RECERCION S 0L0a2024

ENSAYDOS SOLICITADOS - FISICOQUIMICD

PERIODO DE CUSTOBIA . Noaplica

RESULTADOS:

ENSAYOS FISICOS / QUIMICOS:
»Ab(‘.ANCB: NA.
ENSAVOS FROMEDIO | RESULTADO 1 | RESULTADO 2
£ =Cazas (fancs pas mmalhi) 16537 106245 164891
2- Mo P pee milbéni 134 3649 23 i

METODOB UTILIZADOS EN EL LABORATORID:
1~ ADAT 575,58 Gap. 3, g, 34, 713t Ectian 2018

FECHA DE EFECUCION DE ENSAYOS: D U20M2024 Al 0894/2024,

ADVEITENCEA:
-0 o 18¢ crexh de ey 0 {0 resitor dete s rgrow 1 La Melos Calldad Toral Laberoeis.
UNALM 00 305 panaiti ndnd ded sabcinsie
2. quCNMTMthmu pamble de 308y by Lefs é de. en of ixforme de cangee e b
v pewda 0 00 3R & B walider de b rewstedn.
X wmnﬁumm-hmmmm«nWktnmuumwumnacswk
Gl pood e
Se pratate ta reprad s i percia InWMMIMmmW&hMCJMMWMW

FaMotea, 05 dh\hv\l 0o 2024

&)
COM- & 09232

Ay

Ay, Lo Matina SN (frevs & 1s pustts prinppal de by Universcad Agraca) « La Maoting - Lims - Pavi
Cei,: EIR3TE788 - BGB373000 - 325694322
E-mail: imat vaniss sorviicslansing edupe - Pigina Web: wwwianeing sdupalcatidsdiotal
s maina calaad tota
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ANEXO 2
FORMATO DE LA ENTREVISTA EN LA DRA (ICA'Y APURIMAC)

Se le hace una breve explicacion sobre el tema de tesis, y se le consulta si es que se le

puede hacer una serie de preguntas que puedan ayudar a sustentar la informacién para

hacer uso en el analisis de viabilidad.

1.

¢, Cual es su nombre y qué cargo desempefa en la Direcciéon Regional de

Agricultura?

¢, Cuales son los distritos que presentar mayor produccion de (materia prima)

dentro de la (provincia)?

Si se quisiera llevar el (materia prima) de la (provincia) a la provincia de

Huamanga, ¢ de qué distrito nos recomendaria transportarlo?

SOLO ICA: De acuerdo con el plan estratégico de la DRA, hacen mencion sobre

el area sembrada del mango ¢ puede corroborar esta informacion?

SOLO APURIMAC: Se ha estado buscando informacion con respecto a la data

del cushuro ¢ Sera posible que nos brinde informacién al respecto?
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ANEXO 3
FORMATO DE ENTREVISTA A PROVEEDORES

Se le hace una breve explicacion sobre el tema de tesis, y se le consulta si es que se le

puede hacer una serie de preguntas que puedan ayudar a sustentar la informacién para

hacer uso en el analisis de viabilidad.

Para ICA
1. ¢Cual es su nombre?
2. ¢Qué variedades de mango planta?
3. ¢De un arbol de mango cuantas jabas de madera saca de mango?
4. ;A coémo sale el mango?
Para URIPA
Cushuro

1.

o &~ 0N

Tarwi

a &~ 0N

¢, Cual es su nombre?

¢, De donde trae el cushuro?

¢, Siempre hay disponibilidad?

¢, Cual es el precio al cual les venden cushuro?

¢ Le dan algun tratamiento al sacarlo de la laguna?

¢,Cual es su nombre?

¢, Doénde siembran el tarwi?

¢ Le dan algun tratamiento postcosecha?
¢, Cual es el precio de venta del tarwi?

¢ Como hacen el proceso de desamargado del tarwi?
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ANEXO 4
CALCULOS DE LA PRODUCCION REGIONAL DEL CUSHURO

En una probeta se llena al tope el cushuro y se le llena agua de acuerdo de eso:

Cushuro =c

m.=215g
V =26 mL
m 215g g
Pe=—= = 0,827 —
V 26mL mL ’—’D2:28,6 em
A
h=28cm
v
D;=25,3cm
balde =b

T
Vp = h§ (ri?2 + 5% + rqry)

T
Vp = 28§ (12,65% + 14,302 + 12,65 x 14,30)

Vp, = 15992,18 cm® ~ 15 992,18 mL

Para la masa que contiene el balde de 18 L, se tiene que:

XV
= —_— =
P \% m=p

m = 0,827 -2 x 15 992,18 mL
mL

m =13 225,18 g = 13,23 kg x balde de 18 L

Para el precio

1 balde — 13,23 kg — 75,00 soles
1kg = x,

x. =S/ 5,67 soles
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ANEXO 5
CALCULOS PARA EL PORCENTAJE DE PERDIDA DE MANGO

1. Se requieren los datos de:

Siembra (ha) 705
Afo Produccion Cosecha (ha)
2017 6 443,40 669,9
2018 7 364,50 687,7
2019 7 496,80 677,2
2020 7977,80 670,3
2021 7615,10 642,0

2. La Superficie Perdida

Siembra — Cosecha = Superficie Perdida

Afo Produccion Cosecha (ha) Superficie Perdida (ha)
2017 6 443,40 669,9 35,10
2018 7 364,50 687,7 17,30
2019 7 496,80 677,2 27,80
2020 7977,80 670,3 34,70
2021 7615,10 642,0 63,00

3. Parala Pérdida (tn)

Produccion x Superficie Perdida

Pérdida = Cosecha
Ao Produccion Cosecha (ha) Superficie Perdida (ha)  Pérdida (tn)
2017 6 443,40 669,9 35,10 337,61
2018 7 364,50 687,7 17,30 185,26
2019 7 496,80 677,2 27,80 307,75
2020 7977,80 670,3 34,70 412,99
2021 7615,10 642,0 63,00 747,28
4. El % de Pérdida
o Pérdida (tn)
% Pérdida = ——— x 100
Produccion
Ao Produccion Cosecha (ha) Superficie Perdida (ha) Pérdida (tn) %Pérdida
2017 6 443,40 669,9 35,10 337,61 5,24
2018 7 364,50 687,7 17,30 185,26 2,52
2019 7 496,80 677,2 27,80 307,75 411
2020 7977,80 670,3 34,70 412,99 5,18
2021 7615,10 642,0 63,00 747,28 9,81
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5. Se saca el promedio a los valores de % Pérdida y ese resultado vendria a ser el

% de Pérdida para el caso del mango.

Aifio  Produccion Cosecha (ha) Superficie Perdida (ha) Pérdida (tn) %Pérdida

2017 6 443,40 669,9 35,10 337,61 5,24
2018 7 364,50 687,7 17,30 185,26 2,52
2019 7 496,80 677,2 27,80 307,75 4,11
2020 7977,80 670,3 34,70 412,99 5,18
2021 7 615,10 642,0 63,00 747,28 9,81

Porcentaje de Pérdida 5,37
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ANEXO 6
NTP 203.106 COMPOTA DE MANZANAS. Requisitos

NORMA TECNICA NTP 203.106
PERUANA 1985 (revisada el 2017)
Direccion de Wormalizacion - IMACAL

Calle Las Camelizs B17. San Tsidro (Lima 17) Lima, Pern

COMPOTA DE MANZANAS. Requisitos

APPLE COMPOTE. Requirements

2017-09-13
1" Edicion
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S INACAL 2017

Todoz los derechos som resenvados. A menos que se especifique lo confrane. minzuma pate de esta
publicacion podia ser reproducida o utlizada por cualquier medio. electrénico o mecimco. mehiyendo
fotocopia o publicandolo en el infernet o Infanet, sm permuiso por excrito del INACAT.

INACAL

Calle Las Camelias 817, San Izidie
Lima - Perit

Tel: +31 1 640-8820
adnuni=tracionfalinacal zob.pe

www.inacal. zob.pe
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PROLOGO
(de revision 2017)

Al La Noma Teécnica Peruana (INTP) NTP 203.106:1985 (revisada el 2012)
COMPOTA DE MANZANAS, 1% Edicion. se mcluvo en el Programa de Achmlizacion
de Nomas Tecnicas Peruanas.

A2 La NTP referida, aprobada mediante resolucion
N® 0069-2012/CNB-INDECOPL al no contar con ningin Comité Tecnmico de
MNommalizacion activo, file revisada ¥ puesta a consulta publica por un periodo de 30 dias
calendano. No recibio observaciones por parfe de los representantes de los secfores
involucrados: produccion. consumo v técnico.

A3 La Dhreccion de Nommalizacion (DN), procedio a manfener su vigencia,
previa revision final. aprobando 1a version revisada el 13 de setiembre de 2017

HMOTA: Cabe resaltar que la revizion de la presemte TP se ha realizado con el objetivo de
determinar su vigencia, mas no su actualizacion.

Ad Los métodos de ensayo v de muestreo cambian periodicamente con el
avance de l1a técnica. Por lo cual recomendamos consultar en el Centro de Informacion
v Documentacion del INACAT, Ia vigencia de los métodos de ensavo v de mmestreo en
esta NTP.

AS La presente Morma Técnica Peruana reemplaza a 1la NTP 203.106:1985
{revisada el 2012) COMPOTA DE MANZANAS, 1* Edicion.
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PROLOGO
(de revision 2012)

A RESENA HISTORICA

Al La prezente Wormma Tecnica Peruana se encuentra dentro de la relacian de
nommas mnclnidas en el Plan de Revision v Actalizacion de Nommas Tecnicas Peruanas,
aprobadas durante Ia gestion del ITINTEC (periodo 1966-1901),

AZ ILa NIP 203.106:1985 fue aprobada mediante resolucion
RD N° 103-83 ITINTEC DGDN de 1983-03-29 v al no existir Comité Técnico de
Normalizacion activo en el tema v considerandose que durante la etapa de discusion
publica, correspondiente a 60 dias calendano contados a partir del 24 de Enero del
2012, no se ha recibido opinion de dejar sin efecto 1a presente WIP por parte de los
representantes de los sectores involucrados: produccion. consumo v ofECmico,
relacionados con el tema de Tecnologia alimentania. se procede a la aprobacion de su
vigencia.

A3 La Comision de MNommalizacion v de Fiscalizacion de Barmreras
Comerciales no Arancelarias -CNB-, aprobo manfener vigente la presente nonma,
oficializandose como NTP 203.106:1985 (revisada el 2012y COMPOTA DE
MANZANAS_ el 20 de agosto de 2012,

HNOTA: Cabe resaltar que la revision de la presente NTP ze ha realizado con el objetive de
determinar suvigencia. mas no su achuabizacion.

A4 La presente Norma Técnica Peruana reemplaza a la NTP 203.106:1985
COMPOTA DE MANZANAS TLas Normas Técnicas Peruanas que fueron dejadas sin
efecto no figuran en 1a presente edicion.
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PROLOGO

A RESENA HISTORICA

Al La presente MNomma Tecnica Peruana fue elaborada por el Comate
Ezpecializado de Conservas v Semiconservas del Azo en reuniones extracrdinanas

llevadas a cabe en 2l me: de Setiembre de 1984, teniende come documento mmacial de
estudio el Esguema 21:06-038 Compota de Manzanas de Jumo de 1954

B. INSTITUCIONES QUE PARTICTPARON EN LA ELABORACION
DE LAPEESENTE NORMA TECNICA PERUANA

- Instituto de Desamollo Agro-Industnal - TNDDA
- Ministeno de Agnculiwra — Laboratorio Central
- Livmzteno de Industna. Tunsme e Intepracion

- Mmisterio de Salnd - CINCA

- Liunicipalidad de Lima hletropolitans

- Unrversidad Macronal Mavor de San Marco: — Programa Académuco de
Fammacia v Bioguimica

—ooolloso-——
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NORMA TECHICA
PERUANA

HNTP203.106
ldef

COMPOTA DE MANZANAS Requisitos

1 MNormas a consultar

NTP 203.072

NTP 203093

NTP 203.101

NTP 209038

NTP 209701

NTP 350007

NTP 350010

FRODUCTOS ELABORADOS A PARTIR
DE FRUTAS Y OTEROS VEGETALES
Determunacion de los sohdos solubles

COMNSERVAS ¥ SEMICONSERVAS DEL
AGRO. Practicas hipeémico samitanas
concermientes a su elaboraciom v oa las
plantas de procesanmento

PRODUCTOS ELABORADOS A PARTIR
DE FRUTAS ¥ VEGETALES. Toma de

muesiras

ALIMENTOS ENVASADOS. Etiquetado

ADITIVOS ALIMENTARIOS. Colorantes
v agentes de retencion  de  colon
Defimciones v clasficacion

FASES METALICOS PAFA
CONSERVAS ATIMENTICIAS

ELEMENTOS CONSTITUITVOS DE
LOs ENMVASES DE HOTALATA PARA
CONSERVAS ATIMENTICIAS
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NORMA TECNICA NTP 203.106
PERUANA lde B

(B

Objeto

La presente Nomma Tecnica Peruana establece los requisitos que debe cumpliy la compota
de manranas destnada 3 consumo bomano,

3 Definiciones

31
compota de manzanas
es el producto desmenuzade o picade:

a} Preparade con manzanas lavadas v limpraz. guwe se ajusten a las
caracteristicas del fruto de Malw: domesticns Bork-hansen, que pueden o no
haberse pelado v que. despueés del corte estan sanas.

b Epvasado con o sin la adicton de agna en la cantidad necesaria. para
Cconsepull una consistencia adecuada; edulcorantes nubmitivos adecuados e
mzredientes sazonadores apropiados para el producte. v

c} Tratado con calor, en unz forma apropiada, antes o después de ser encerrado
hermeaticaments en un recipiente para mpedir su alteracion.

4 Clasificacion

4.1 Por el contenido de azucares: La compota de manzanas se clasificars en-
4.1.1 Edulcorada.

412 Sm edulcorar.
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NORMA TECNICA NTP 203.106

PERUANA 3deb
& Requisitos

51 Fisiroguimicos

e U | Consistencia: El producto debera posesr una consistencia tal que. despues

de azitar la compota de manzanas ¥ de vaciar el recipiente sobre una superficie hsa seca,
pueda resultar moderadamente firme, o bastante fluida de manera gue se mavele por =1

misma, ¥ que al cabo de dos minufos hava una separacion moderada, pero no excesiva del
hgudo hbre.

ey B Llenade mimmo: Los recipientes deberan lenarse bien con compota de
manzanas v el producto ocupara no menoz del 90 %4 de la capacidad de agua del recipiente.
(L3 capacidad de agua del recipiente e el volumen del agua destlada. a 20 °C | gque cabe
en el rempients cerrado kermetcaments cuande esta completaments lleno )

513 Solidos zolubles

a} Compota de manzana eduleorada: Debera tenmer 16.5 %% de solides
solubles totales como minime (16,5 “Brix).

b Compota de manzanas sin eduleorar: Debera tener 7 % de solides

solubles totales como minimo (7,0 “Brx).

314 Diro: ingredientes: La compota de manzanas podra ser adicienads de los
mgrediente: sizmentes. de acuerdo a las practicas comrectas de fabncacion:

a} Sal

b} Szcarosa. azicar invertide, dexiroza. jarabe de glucesa. jarabe de zlucosa
e,

2} Especias.
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NORMA TECHICA NTP 203.108
PERTTANA 4ded

5135 Aditives alimentarios: La compofa de manzana: podra estar adicionada de
los aditives alimentanos signientes:

a) Acidificanies Diozis maxima
Acido malico Limmtadas por las practicas
Acido ciimco correctas de fabrrcacion
b Antioxidantes Diosis maxima
- Acido ascarbico 150 mgks . solosoen
- Acido 150 ascorbico combinacion
c) Colorantes
Entrozina 2 mg'kg . solosoen
Amaranto combinacion
Tartracma
Amanllo ccaso
Azul bnllante
Indigotina
5.2 Microbiolégicos!
521 Contenido de mohos (metodo de Howard}), maxmmeo 15 campos posinves en
100,
322 El producto estara exento de los microorganismes que pusden desamrellarse

en condictones normales de almacenamiento;

523 El producto estara exento de todz sustancia oniginada por mMICToorganlsmos
en canftidades que pusden representar un nesgo paa la salud.
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NORMA TECHICA NTP 203.106

FERUJANA Sdef
514 Eovases metalicos
5141 Pruebas de esterilidad

Dieberan realizarse las pruebas de estenlidad sigmientes:

- Determinacion de microorgamismos aerchios meséfiles v termofilos:
maxmea 2’3 o 13 (3 mbos o 3 tubos); incubacion de las latas a 34 °C + 3 °C
por 18 da 21 d {mesofilos) v 35 °C por 8 d a 10 d (tennofilos).

- Determunacion de hongos v levaduras: avsencia 073 o 073,

- Determunacion de Lenconestoc ¥'o Lactobacillus. maxime 2/5;

515 Eovases de vidrio

- Mumeracion de cobformes — ausencia.

- HMumeracion de hongos v levadurzs — auzencia.

5.3 Organcléepticos

331 Color: Excepte parz la competa que contenga colorantes artificiales, el
producto debera tener un color normal que ne sea excesrvamente mate, gris, rosa, verde o
amarillo. La compota de manrana: en comserva que contenga ingredientes o aditivos
permitidos se considerara de coler caracterisiico cuande no se presente ninguna coleracicn
anormal debido a los mepredientes empleados.

532 Sabor ¥ olor: El producto debera tener un sabor v olor normales, v estara
exento de cualquer sabor v clor extragios.

La compota de manzanas en conserva con mgredientes especiales debera poseer el szbor
caractenstico que commmiez [a compota de manzanas ¥ las obas sustancias empleadas.
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NORMA TECNICA NTP203.106
PERUANA Gdef

54 Higiene ¥ sanidad

El producte deberz ser elaborade de acuerdo a los requisiios establecido: =n la
WNTP 2(3.095 3 fin de garantizarle una calidad lnpenico-samitana optima.

[ Inzpeccion ¥ recepcion

Se hara de conformidad con la TP 203,101 .

7 Metodos de ensaye

Los ensayos se efectian segim las Nommas Tecnicas comespondientes ¥ las indicadas en el

capitulo 1.

] Eovasze v rotulade

51 Enwvasze: Los envases deberan ser hemméticos v de un material inerte a la
aceron de 1a frata, v deberan proteger v mantensr el products en busnas condiciones.

E2 Rotulado: El rotule debera cumplir con lo astablacide en la NTP 208 038 |

9 Antecedente

CODEX 5TAN 17-198]1 Comision del Codex Abmentarms. Compota de manzanas en
conserva. FAQO/OMS — Pomers edicion. Foma 1982
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ANEXO 7
CODEX ALIMENTARIUS (2005)

NORMA DEL CODEX PARA COMPOTAS (CONSERVAS DE FRUTAS) Y JALEAS'
CODEX STAN Te-1931
I AMEBITO DE APTICACTON

11 Esta morma se aplica 3w clase de fmeas para ymear conocids comisntements con el nombes de
ComIpatas ¥ jaleas v que pueden prepararse Con A sols fmm o con dos o mas frucss

L2 Las caracteriztcas difersnciales de los productos som

1} el preparado debe mchor una cantidad consrdersble de mevediente de fas; v

b el produocto final fene 1 contenido de solidos solubles relatvamente abavade.
13 Las denomminaciones de "comipotas” v "oonserves” soelen mfercambinrse feruensmmentse. Las
“jaleas" se diferencim de las compotas en que &l merediente frea esta constibndo por el meEme (juso)
e =& ha excrasdo de fraros emseros ¥ se ha danficsdo por flracdn o por algin oo medio.

14 Esta normia no se aplica &

1) Loz productos preparados con edulcorantes no carboladmres v que estan clarsmente
destinados o etquendos pam wo diststico o para dizbeticos:

b} los productos con bajo comtenide de azicar;

c} los prodocios fSshocades & partr de fratos agTios, a los que mele denominsrse mermelada,
¥ gue estin regulades por la "Momms Imternscions] Fecomendads del Codex pars
Memmelada de Asrios™ (CODEX 5TAN B0-1981); o

) bos productos clarsments destinados v regisredos para su empleo e Shricedon.

& DESCEIPCION

(=]
e

Defimiciones del producto

211 "Compots" o "Conserva" es &l producto prepamade con m ingrediente de frts apropiado
{sezum s define en 222 1%

1) gue pueda ser fu enrera. trozos de fim, pulpa o pure de fum;

b) con o sin amo (g de fod o e (ueg) de fats concenrado como meTediente(s)
Erultamrods);

c) merclado con m edulcorante carbobidrato, con o o sEaA; ¥

Anteniommente GACRS T2-1876.
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d

elsborads para adquinT mna consistencs adecuads.

"Talea" es el producte preparado con un ingrediense de futs apropiade (segim se define

a)
b)

ol

practicaments exento de partioulas de frots en suspension:
mezclado con m edulcorante carbohidrato, con o sin agua; v

elaborade hes que adguiera 1ma consistencia semisolida,

Criras definiciones

Se entiende por "fruta” todss las frutas v boralizas reconocidas como adecuadas para fabricar
compotms, inchrvende, pero sin limitsdon @ ellas, castaias, jengibre, melon, robarbo ¥ tomste.

Se enfiende por "nerediente de S

En el caso de compotss o conservas, €] producto:

g

)

ol

preparado A partit de fiata fresca, congelads en comserva, concentrads o elsborada o
comservada por alsin oo mesdo;

preparado con fruts practicamente sana comestble, de madwrer adecuada y hopia; no
privada de nineyme de sus conponentes principales, con excepcion de que esté mcortada,
dasificadn, o tratada por slgin oo métedo pam eliminar defectos tales como
mapullzmientos, pedmculos, partes supeTiores, restos, corazones, lmesos (pepitas) v que
Mmrpﬂaﬁ_nshpﬂu.ﬂd:mdﬂjmgbmmhmbnynﬂm sizmifica,
espectivamente, Taz de jengibre comestible, esonmids v limpia (Zmgiber afffcimaliz)
comervada en jambe; mubarbo s pedimoulos v recortado; v melones sin senllas,
pedimmulos ni conmezs; ¥

que contiens todos los solidos solubles nanmales (exiractivos) eocepio los que se pisrden
thramte la preparscdon de acuesdo con 1as boenas practicas de fbricacon

En @l caso de 12 jalea, el nmo (juzo) o extracte acuoso:

1)

)

cl

obtemido de s fesca congelada en conserva, concenirads, o elaborads o comservads
por alzim oo mesoda;

preparado con frsa practicamente sans, comestible, limpia que estd recortads, clasificada
o tratads de alzsin otro modo para eliminsr las materiss incomenisntes; ¥

preparade, eliminemdo 1a totalidad, o practicamense 1a tofalidad, da los solidos insolubles, v

"Pulpa da frea” significa 1a parte comestible de 1a fiota, majada, o cortada en pedazos, pero oo
reducids o pare.
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224

"Puré de frata” significa ingredients de futa Snamente dividide por tamizado, o por oo medio

mecanico.

225

"Solidos solubles” sigmifica el porcentaje en peso de solidos solubles, determinado por

reflactometria corregida @ 20°C, wdlizande las "Escalas Internaciomales de Sacarosa”, pero sio
introwdacir minguma coreccion para solidos insolubles o acidos.

-
3.

[F¥]
—

[FY)
[I¥]

[FY)
[¥]
—

FACTORES ESENCIALES DE COMPOSICION Y CALIDAD

Composicion

Ingredientes basicos

1) Ingrediente de fruts segin s dafineen 222

7} Uno o mas de los edulcorantes carbohidratos (azlicares) definides por la Comision del
Codex Alimentsrius, incluides sacarosa, dewtrosa, smicar invertido, jarsbe de azicar
invertido, fuctosa, jarabe de glucosa, jarabe de glocosa deshidratada.

Ingredientes facultativos

1) Zumos (jugos) de agmios.

1) Hierbas, especias (Incluso jengibre en polvao) v vinzgre

3) Aceites esencisles

4) Licores.

53) Mantequilla, margarins, ofos aceites amimales o vegetales comestbles (emplesdos como
Anfiespumantas).

) Mel

T) Zumo (use) de fruta o concentrados de zomo (juzo) de fom en el caso de las compotas.
En el caso de 1a compota de wva Labmesca, el zume (jugo) de wea v el concenmado de zumo

{jugo) de nva pusden constituir una parte del contenido de fruta exigido.
Formulacién
Contenido de fruta
Especificacion A

El producto debera contener, como minime, 45 partes, en paso, del ingrediente de fruta original,

con exclusion de cualesquiera azncates o ngredientes facultstivos ansdidos, por cada 100 paries, en
peso, de producto teminado, salve lo siguwente:
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Grosella negra, escaramujoe, membrille 35 partes

Jengibre 25 partes
Manzana de acajn 23 partes
Granadilla 8 partes

Cusndo se wiliza fata diluida o concenirada, la formmlacion se basa en ol equivalente de Sutss
de concentracion simple, segim se determins por la relacion enire los solides solubles del concentrado o
1a dilucion v los solidos solubles de la fata namrsl (concentracion simple).

3.2.12 Especificacion B

El producto debera contener, como minime, 33 partes, en peso, del ingrediente de fruts original,
con exclusion de cnslquier ssicar afiadido o ingredientes facultativos nsados en la preparacion del
ingrediente fruta, por cada 100 partes, en peso, de producto terminado, salvo lo signiente:

Grosella negra, escaramujo, membrille 25 partes

Tengibre 15 partes
Manzana de acaju 16 partes
Granadilla § partes

Cuando e wiliza fata diluida o concentrada, la fornmlacion se basa en el aquivalents de futss
de concentracidn simple, segin & deterniina por la relacion emtre los salidos solubles del concentrado o
1a dilucion ¥ los solidos solubles de la fruts mafural (concentracion simple).
322 Mexcas de frutas

3221 Dos frotas

Cusndo uma compota o jalea contiens una mezcla de dos foatas, la indicads en primer lagar
debera conmibuir con oo menos del 50 por ciento, v Do mas del 75 por ciento, del comtenido total de
fruta, excepts cuando una de las dos frots ses meldn pransdilla, limon, papaya o jengibre. Cusnds
une de los componentss es meldn o papaya, pueden constinur hasta el 93 por ciento v cuando estam
presentes pifia (ananss), granadilla, limon v jengibre su dosis no debe ser de menes de cinco por ciento,
mieniras que el imprediente principal pueds representar mas del 75 por ciento.

3.2.22 Tres frutas

Cusndo una compota o jalea contiens una mezcla de tes frutas, la mencionada en primer lugar
debera conmibuir con no menos de 33" par clento, sin exceder de 75 por cento, dal comtenido de fata
total.

3.2.23 Cuoatro o mas frutas

Cuzndo una compota o jales contiene una mezcla de custro o mas frutas, la mencionada en
primer hugar debera contribuir con no meaos de 25 por ciento, sin exceder de 73 por ciento, del
contenido de fruta total

33 Salidos solubles (producto terminada)
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El contenido de solidos solables del producto terminado no debera ser menor del 65 por cienta.
34 Criterios de calidad
341 Requisitos generales

El producto final debera sar viscoso o semisolide. tener color v sabor normales para el tipo o
clase de futa que enimz en la composicion, teniendo en cuenta tode sabor conmmicade por ingredientes
facultativos. Sin embargo, el color caracteristico no debera ser un requisite cusndo el color del producto
haya side ajustade medisnte colorantes permitidos. Diebera astar razonshlemente exente de materizles
defecmosos que normalmente acompanian a las foms.

En al caso de las jaleas, el producto debera ser por lo menos razonsblemente claro o
ransparente y oo contener defectos visibles.

Las semillas, en el caso de las bayas ¥ granadilla, son un componente namral de las fwtas y no
32 comsideran como defectos, a menos que el producte se presente como "sin semillas”.

342 Defectos vy tolerancias - Compotas (conservas)

Tomsndo como baze una unidad de muesta de 450 grames, el producty no debe tener mas
defiectos de los signientes:
a) Marerias vegedales exiranias imnechas (Sustanoias vegesales I piezas
comnmes 3 m frato determinade, incloyendo hojas, peranbios,
pedimeunlos de longind mayer de 10 mm ¥ bracteas de sepalos
com un drea total de 5 pom’ o mavor)
b) Huese (pepita) (hueso o pepita en fratas tales comoe cerezas 1 pieza

que nomealments s2 deshmesan; o un mozo de meso de aprod-
madamente la mitad del buesc)

c) Fragmemtos de hrese (uma pieza de lmeso menor del 1 piezas
equivalente de la mitad de un bueso v que pese por lo menos
cinco miligramos)

d) Daviades (una pieza de fmia con macas, con color apormal o 5 piezas
con magullsmiensos por acciones patologicas o de otra Indole
hasta el punto de que resulte materialmente alterada).

e) Impuregas minerales
Compota de fresas 0,04%, en peso
Crras 0,01%, en peso
343 Clasificacion de "defectuosos™

Los recipientes que no satisfaran uno o mas de los requisitos de calidsd aplicables indicados en
las subsecciones 3.4.1 v 3.4.2 se consideraran "defactnosos”.

344  Aceptacion de lotes

285



Se considerara que un lote safisfaza los requisitos de calidad aplicshles indicados en la
subseccion 341 cuando el mumero de recipientes "defectuosos” tzl como se definen en 1z sub-seccicn
343, no exceds del mmers de aceptacion (c) del comespondiente plan de muestreo (MNCA 6.5) que
figura en los Planes de Muestreo para Alimentos Preemvasados del Codex Alimen-tarjus FAQ/OMS
(CACTEM 42-1968) (Vesse el Vohumen 13 del Codex Alimentarins).

4. ADITIVOS ALTMENTARIOS

41 Adidificantes ¥ reguladores del pH
411 Acide cifrico b]
412  Acide malico
413  Acide lactico

En cantidad suficiente para mantener el pH
a2 835

et et

414 Acide L-tartarico

415 Acde Smearico

4146 Sales de sodio, potasio o caldoe de cualquie-ra de
los acido emumerados en 4,112 4.1.5

4.1.7 Carbonato de sodio v potasio

418 Bicarbonzsto de sodie y potasio

42 Anfiespumantes

421 Mono- v diglicéridos de dridos grasos Mo més da 1a necesaria para inhibir la
de aceite: comestibles formacion de espuma.

427 Dimetilpolisiloxane 10 mzkg

43 E:xpesantes

4.3.1 Pectinas Limitada por las BFF

44 Colorantes

441 Erfrosina 45430

442 Amaranto 161584

443 Verde solido FCF 42053

444 Poncesu 4F 16255

445 Tarrazina 19140

446 Amoanllo ocaso FCF 15985

447 Aml brillante FCF 42090

448 Indizo carmin (Indizoting) 730135

449 Caramelo (oo por el procedimiente
de sulfite de amomio)

4410 Caramelo (por el procedimiento
de sulfite de amonio)

4411 Clorofilas T5810

4412 Beta-apo-3" -carotenal 40820

4413 Ester edlico de acido betz-apo-8'-
carotencico 40825

4.4.14 Canmxantnag

El acide L-tartarice v 2l scido fiumarico v
sus sales expresados como el acdo, 3 gkg

et et el et el

200 mz/kg, solos o en combinscion

200 mz'kg, s0los © en combinacion

Tt e Pt et Pt ol et Pt N et et et ot e et N

4.5 Conservantes

Esteres de metdo. etilo v orooilo.
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bl
Lo Lo Ln bn
NPT

4.46.1

462
4.63
4464

L

6.

6.1

6.2

6.3

Benzoato sedico

Acido sorbico v sorbato potasico
Esteres del acido parshidroxibenzoico’
Digxido de amafre (arastrado de las
materias primas)

Aromas

Esencias namrales de la frota (o frutas)
mencionadas en el producto

Aroma natural de menta

Aromas natural de canels

Vainilla ¥ vainilling {s6lo en conservas
de castafiz)

Endurecedores {para emplearze 0lo
en Ia fruts)

Bisulfite calcico

Carbonsto calcico

Clonure calcico

Lactato calcico

Ghaconate calcico

Anficzidante

Aride L-ascorbico - en general

Aride L-ascorbice - sn memelsds

de grosella negra

COMTAMINANTES

Flomo (Ph)
Estafio (Sa)

HIGIENE

[

Tt e et bt et St

ettt bt et

Dosis mixi

1 gz, solos 0 en combinacian

100 mekg (basada en el producto final)

Limnitzda por las BPF

200 mpkg, expresados como Ca,

solos 0 en combinacion

500 mekg
750 mzkg

1 meks
250 mg'kg, caloulsdo como Sa

Se recomiends que el producto 3 que se refieren las dispesiciones de esta Donma se pre-pare v
maripule de conformidsd com las secciones cormespondientes del Codigo Internacions] Fecomendsdo de
Practicas - Principios Generales de Higiene de los Alimentos (CACTRCP 1-1968, Rev. 2 (1985,
Volumen 1 del Codex Alimentsrius), ¥ con los demss Codigos de Practicas recomendades por la
Comision del Codex Alimentarins que sean aplicables pars este producto.

En la medida compatible con las buenas practicas de fabricacion, el producto estard exento de
materizs objetables.

Analizade con métodos adecuados de nmestreo v examen el producto:

- daebera estar exento de microorganismos en cantidsdes que puedan coastmir un pelizro

para la salud;

- dabera estar exento de parasitos que puedsn representar un pelizro para la salod; ¥
- no debesa contener, en cantdades que puedan representar un pelizro para la salud, ninguna
sustancia originada por micToorzanismos.
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7. PESOS Y MEDIDAS
7.1 Llenado de los recipientes
7.1.1  Llenado mimimo

Laos recipientes deberan llensrsa bisn con el producto. Cusndo se eovase en recipientes nzidos,
el producto ocupara no menos del 90 por clente de la capacidad de spua del recipiente. Dicha capacidad
25 el volumen de agua destilada, a 20°C, que cabe en el recipiente hesmetica-mente cerrado cuando esta
completamente lleao, (véase el Método para la Determinacidn de la capacidad de agua del recipients,
Wohmen 13 del Codex Alimentarins).

7.1.2  Clasificacion de "defectnosos”

Los recipientes que no satsfagan los requisitos de llenado mimimo (90 por cento de la
capacidad del recipiente) del parrafo 7.1.1 se consideraran "defectuosos”.
7.1.3  Aceptacion de lotes

Se considerard que un lote satisface los requisitos de 7.1.1 cusndo el mirnero de recipientes
"defecmosns” 0o exceds dal nimero de aceptecion (c) del comespondiente plan de mussteo (NCA 6,5)
que figura en los Planes de Muesireo para Alimentos Preenvasados del Codex Alimentarins FAQOMS
(CAC/TEM 42-1969) (Vease el Vohmnen 13 del Codenx Alimentsring).

8 ETIQUETADO

Ademas de los requisitos que fizaran an la Morms General del Codex para el Etiquetade de los
Alimentos Preenvazados (CODEX STAN 1-1985 (Rev. 1-1991), Volumen 1 dal Codex Alimentarius],
32 splicaran lzs signientes disposiciones espacificas:

81 Nombre del alimento

2.1.1 El nombre del producto debesa ser.

1) respecto = la Especificacion A-

Compota exira b

o Compota con alto comtenide de fruta b {o Jalea, o Conserva, cnando
proceda)

o Compots )]

b} respecto a la Especificacion B:

Compota con bajo contenido de fruta)

o Compots ligars ) {o Jalea, o Conserva cuando proceda)
o Compota 1
o Fruta para untar 1
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5.1.2  El nombre del producto podra ser:

2} "Créme" para los hechos con castagia.

b) Cuando se haya afiadido alzim mgrediente que commmique al alimento =] aroma
caracterisiice del merediente, el nombre del alimento debera o acompatiado de los témunos
"Aromatizado con x" o "Con aroma de =", segin proceds. En el caso de lz jalea de
manzana coloreada de verde v con aroma de menta, podra usarse el nombre tradicional de
"Jalea de menta”.

8.1.3 En todos los casos el nombre del producto debera ir acompafiado de una mdicacion en la

efiqueta de la proporcion del ingrediente de fruta en 100 partes del producto acabade. Tratandose de
productos con mveles de salidos solubles de menos del 65 por ciento, la palabra "Compota (Conserva o
Jalea)" podra, conforme a Lz ley ¥ coshumbre del pais dende se vende, inchurse en el nombre, siempre
que éste confenga los térmunos apropiados, aparte de "Compotz (Conserva o Jalea)” ¥ el nombre de la
fruta o frutas.

8.1.4 El nombre del producte debera o precedido o sepmdo del nombre de la fruta o futas
empleadas, por orden de proporcion en peso.

5.1.5 El nombre del products podra melur el nombre de la vanedad de fiutz (v.g., Compota de
coruela Victona) o desenpeiones del fipo (vog., Compota de cimela amarilla).

8.1.6 El nombre del products o fruta podra mehur un adjetive referente al caracter (v.z., Compota de

moras sin peprtas).

8.1.7 La compota preparada con jengibre, o pifia {ananas), o ligos, con o @in la adicion de fiutos
agnos, podra denommarse "Mermelada de jengibre”, "Memmelada de puia (ananaz)”, o "TMemmelada de
hizos", 21 dicho producte se designa asi commentemente en el pals en que se vende.

8.2 Lizta de ingrediente:

821 Enla etqueta debera declararse la hsta completa de los mmgredientes por crden decreciente de

proporcienes, de conformidad con la Merma General del Codex para el Efiguetado de los Almentos
Preenvasados (CODEX STANW 1-1985 (Rev. 1-1991), Volhimen 1 del Codex Alimentarius).

822 51 se afizde acido ascorbico para conservar el coler, su presencia debera declararse en la hsta
de ingredientes come acido aseorbico.

9. METODOS DE ANALISIS ¥ MUESTREOQ

Vease el Volumen 13 del Codex Alimentarmus.
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ANEXO 8
PRECIO DE LAS MATERIAS PRIMAS PUESTO EN PLANTA

Para realizar estos célculos, se tuvo que considerar la capacidad del camién para
determinar la cantidad de viajes necesarios. Ademas, se evalué la cantidad de
combustible que el camién consume segun los kilometros recorridos, considerando las
distancias entre los puntos Huascahura-Pueblo Nuevo y Huascahura-Uripa. También se
tuvo en cuenta el precio del galon de combustible. A continuacién, se detallan los

célculos en las siguientes tablas.

El consumo del camion seria de alrededor de 2,38 galones por cada 100 kilémetros.

.l km Galones Precio del galén de petrdleo (S/)
Consumo del camién
100 2,38 14,00
Precioenchacra _ Mango  Cushuro Tarwi
(S/kg) 0,89 3,41 391

A. Detalle de costo del mango puesto en planta (S/ kg)

Cantidad de Capacidad del Cantidad de Distancia Huascahura-
mango al aio  Costo total del mango c:mién (kg) viaies al afio Pueblo Nuevo (ida y vuelta)
(kg) en chacra (S/ kg) 9 J (km)
39 764,71 35 390,59 3000 14 806
. Costo de
Distancia total Cantidad de combustible

combustible al

al afo (km) afio(galones) total (consumo  Costo total del
9 del camion en mango puesto en Costo del mango puesto en
transporte) (S/) planta al afio (S/) planta (S/ kg)
11284 268,56 3759,83 39 150,42 0,98

B. Detalle de costo del cushuro puesto en planta (S/ kg)

Cantidad de Costo total del Capacidad del Cantidad de Distancia Huascahura-
cushuro al cushuro en chacra camion (kg) viajes al aio Uripa (ida y vuelta) (km)
afio (kg) (S/ kg)
1461,36 4 983,24 3000 1 806
Distancia Cantidad de Costo de Costo total del Costo del cushuro
totalalafio  combustible al afio  combustible total cushuro puesto  puesto en planta (S/ kg)
(km) (galones) (consumo del en planta al afio
camion en (1)
transporte) (S/)
806 19,18 268,56 5251,80 3,59
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C. Detalle de costo del tarwi puesto en planta (S/ kg)

Cantidad de

tarwi al afio Costo total del tarwi Capacidad del Cantidad de viajes  Distancia Huascahura-
(kg) en chacra (S/ kg) camion (kg) al afio Uripa (ida y vuelta) (km)
4300,41 16 814,6031 3000 2 806
Costo de
Distancia Cantidad de combustible total Cos'to total del Costo del tarwi puesto
N : o (consumo del tarwi puesto en
total al afio  combustible al afio ‘s N en planta (S/ kg)
camion en planta al afo (S/)
transporte) (S/)
1612 38,37 537,12 17 351,72 4,03
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ANEXO 9
COMPOSICION NUTRICIONAL DE LA COMPOTA

LA MOLINA CALIDAD TOTAL LABORATORIOS
UNIVERSIDAD NACIONAL AGRARIA LA MOLINA

Insticato de Ceetificacton, hapeceion v Enyayos

INFORME TECNICO
_N° 0038-2024
INFORME TECNICO NUTRICIONAL

L DATOS DEL SOLICITANTE g
Notrtre e MAYUMY LINTAYA AGUILAR SILVA
Direccidn Ase, Los Mecansos Mz C Lo Z0
Ayscucho - Huamanga - Huamanga
IL. DATOS DEL SERVICIO K
N salicicud de serviclos I SN-O083-2024
Fecha de solicitud de servicios : Ni24.05:17
Servicie solickado | lnfore Técnico Nutraionad
Analisis solicitado 3 Fisico Quimico
HL NOMBRE DEL PRODUCTO X COMPOTA DE MANGO. TARWL Y
CUSHURO
IV, DATOS DE LA MUESTRA ¢
Tamano de muestra - 01 meestra de 1.2 kg aprox.
Marcs : CYFRULE
Fecha de ingreso a LMCTL-UNALM 2124-1K5-17
Fooma de presentacicn : Lamuoestra mgress en dicz frascos de vadno
sellados.
VY. LABORATORIQ UTILIZADO : La Molina Calidad Total Laboratorios-
UNALM

VL RESULTADOS :
De acozrda sl Informe de Enssvos LMCTL-UNALM N* 002085-2024, que obea en ks

archivos Jos resultadas sonc
ENSAVOS PROMEDIC)
b Grasa {2 /100 g de mocsra origaal) o7
2.- Carbobadratos (g /100 g de omacstes urigimal) 17,3
S PYOIENGE |F ) 10 E 08 Mithsa OTHMEN (EBU0 1,23 | 44
4~ Cakio (mg /100 g de muestra orginad) ake
5~ Hiero (mg /100 g &¢ mussirs orginal| 0.5
6.~ Humedad (z /100 2 de moesira oelginal) 79,2
7= Cenizas (g /100 g de msestza origingl} 05
B~ Fibra cruds (g /700 g de muestra ceiginal) 06
9 Energia ol (Koal /100 g de maucsra orgpaal) 847
10 - % Kaal, proveniene do Grasy 74
19.- %% Keal, provenienie de Carbohidratos 817
12« % Keal. peoveniente de Proceinas 109
Eeform: Teomion NY OOSC2008 (P8a Bk 3)
Ap LaSwing SN Senloals
lelf |
E.mall mitgdamoliog adu pu - Espma W
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LA MOLINA CALIDAD TOTAL LABORATORIOS
UNIVERSIDAD NACIONAL AGRARIA LA MOLINA

Tuatitwtsy de Cerdfecacivm, Inspercion v Ensayns

13 METUDOS 11IZADON EN FL EASGRA TORIO:
b ADAL 30 Cop. 3, g 24, 21t Edhiwn 2010

Foe Inkacnce MS-INN Colhass 1950

AOWC G200 52 Cop 37, Pig. 16, 219 Edises N01Y

O VE03 Cag 3, Pig 14, MaEdmce 2019,

AOWC 97503 Cap. 3. Plg I, 21u Edien 2019

AONC S3004 Tay 3, Pig 1, 244 Ediios 019

MOS0 1A 30 Fag 2 21 oo 2018

NIP 2050032918 (Revieada ot 200 1)

Par Ciloke MSANN Collsss 1553

10 90¢ Cakabe MEANN Colbiess 1993

11 Por Caluky MSINN Colbaas 1993

12 P Cakads MS-INN Codboan 1933

B R P

TABLA DE INFORMACION NUTRICIONAL

TAMARO DE LA PORCION:
{100 g de mwestra)

Caloris = 84,7 Keal 3 del Valor Dinsto |
Calorias proveni d¢ Grisan = 6.3 Kol

1= Grasa (0.7 g /100 g de msesirs erigoal) 09 %

2. Carbohidrnes (17,3 g /100 ¢ de sugstra arigingl) 63 %

1- Proceins (2,3 £ /100 g de moestra oeiginal) 4o %

4 .- CalcGo (41,6 mg 100 g de moestra teiginal) i %

4.+ Hiegro (0.5 mg /100 g de mutsten onginal) 2.8 %

Las psrcentajes del valor disria ¢sUhe €6 base » v dicte caliries de 0P Keal, para
um-ruam«unuuuama s\mawwem-womm.

1 r Frod Labdeling CFR References - Reforence
\Mhrm;l.lhhmllmxpil o

TABLA DE INFORMACION NUTRICIONAL

i TAMANO DE LA PORCION:

! (120 2 de mwesira)

[ Caloeias = 10] 6 Kead % & Valer Owinio
Calorias provenjeates de Gra = 7,6 Keal. RO EAIICA
1. Grasa (0.8 g /120 g de maestm ocigimal) LI %
|2 - Carbobidratos (20.8 g /12 g de muestra originad) 25 %

3. Proceing (2,8 & 120 g de muosstra ariginal) 55 %

4. Calcho (49.5 mg /120 g de muestna onginal) 38 %
S.- Hieero (0.6 mg 1120 g de 35 %

Loa paccontajes del valer diarks esths oo base » wea diela caldrka de 2000 keat, para
sdulies y nibos de 4 & muds afes de edad. Suvalor dinrk peede vir miyer v asemar,
Bepoadiends de sus pecesidsdes (lbricas. (Feod Labding CFR References - Reference
Volues for Nutritian Labeliong) (Rev. Age® 1, 20220

TABLA DE INFORMACION NUTRICTONAL

TAMARO DE LA PORCION:
(200 g de mnestra)

Caforles = 1694 Keal “a del Vake Drano
Calorias provenii de Grass = 126 Keal,
|- Grasa (1.4 2 200 ¢ de muestrs ongimal) 13 %
2. Carbobidrates (34,6 2 200 g & waests onginal) 126 %
L- Proteina (4.6 5 200 £ de muestra oniginal) 92 %
4= Calcio (B3.2 mg 200 g & muertrs original) 64 %
s m«roﬁg,o:ng JI00 ¢ de orggnal) 56 %

Los paccentajes del valee Sarie <rie en base o wan diets coddries de 2000 Kow, genm

d-nu\ulm‘v‘a.ﬁuﬁuﬂm&t*rdhrun-'km-quomr.
de suc adades catiricas. (Frod Labeting CFR Refervmces - Reference
YValves for ‘Natritien Ladeliong) (Rev. Apnd 1. 20211

Irderee Tocnioa N Q0052004 (Mg 2 & )

e Lo Masou Sy (rende 2 1a puerdy poncipal re=lg Urayemn et Agnsis) « Le Morma - Lo - Pen
Tofl: 15Y9) 400220 - JA800 T Fag (911) 24957484
Eomaes mdusfDisendiny 4y po - Fagng Weh waw lamoing ecu po'calidaciois .i‘-" motna oatdad foial
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LA MOLINA CALIDAD TOTAL LABORATORIOS C g
UNIVERSIDAD NACIONAL AGRARIA LA MOLINA

Jrstitviter sl Cerdificactdn, tnspecclin v Ensayos

TABLA DE INFORMACION NUTRICIONAL

TAMARO DE LA PORCION;
(350 de muestza)

Calorizs ~ 2118 Keal. %5 del Valor Digno
Calorias peovensenies de Graza = 15,8 Keal.

1. Grasa (1.8 g /230 g Ge muestra argined) 22 %

2 - Carbohidranes (43,3 g /250 g de muoegira ceigimal) 157 %

3 - Protema (5,8 2 250 g de muestm original) LS %

4.- Calclo {104,0 mg 240 g de meesira origial) BO %%

$.- Hierro (1.5 mg 250 g de muestrs original) 69 %

Las parcentajes deb valor diano evidn ez bawe 3 ens divts cabicica de 2000 Keal, pars
sdules y nies de 4 3 mdy ahes de edad. Su valor diario puede ser mayor ¢ mésor.

diendo de ses secesidades ealieicns, (Feod Ladeling CFR References - Refevesce
Values for Nutritios Labelisg) (Res. April 1, 2022)

=+ 33 pewscnts [nfcone Téen ko ¢ retire
Cusquer 0 <oda e el Mkh{\uuﬂmn b vl sbomnoeyoiz.

F!.qnn'u.imhkm:‘ do pored lninss, ummhkwm)dlma
'm*mwuwymwl.hmwww
e & o oy dd wenbebs de scredva deotae el de b1 aredaacn da por INACAL-

DA 7

»-Eu,ti‘?-t W repeadanivie priad Gl pocsorie Wb Teoehn B s O M repeoducesin percidd Gerbitr comitiane er deinnd
oL pobine

2Bl presesss e Taoow s »5hdo v 50 dis aohendorie. coniades & ot de le fecha Je s onisise

S ELpreserve lodines: T oo o Ngatipe & nonekee &0 e 00 prodern sor ipacs fens T JNCERts, NG (Ve L asrLantin

ﬂbdﬂ Dwesan de Comliincan de LMCTLAK AL

La Matiza, 30de mayo det JUM

Ls Mhobas Cadcied Toss Laboranorcs -UNALM

Irvkorve Tendcn N* OGOE-TI04 (Pag. 3 de 39

AV La Noira SN threrre n b ;-,-m ;mm f\.\. et Ly LM nmw;l o Aljﬂ'l-‘ Lo A = Lt = Pun
ax {511 JARETM
E-mak: miig@lamolog. ety r,d‘ Pagra /-M- W ipmiiea ~". pe'alizsmotol ﬁh rrding colioed foty)
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ANEXO 10
FORMATO DE LA PRE-ENCUESTA Y RESULTADOS

UNIVERSIDAD NACIONAL DE SAN CRISTOBAL DE HUAMANGA
FACULTAD DE INGENIERIA QUIMICA Y METALURGIA
ESCUELA PROFESIONAL DE INGENIERIA QUIMICA
. PROYECTO
“Analisis de viabilidad para la instalacion de una planta procesadora de compotas de mango (Mangifera
indica), cushuro (Nostoc sphaericum) y tarwi (Lupinus mutabilis Sweet).”

1. ¢Le compraria a su nifio la compota a base de mango, cushuro y tarwi?

o Si

o NO
Numero total de encuestados: 50
Si - p = 39 - 0,78 - 78 %
NO - q = 11 - 0,22 - 22 %

11, 22%

39; 78%

=S| mNO
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ANEXO 11
FORMATO DE ENCUESTA AL CONSUMIDOR

UNIVERSIDAD NACIONAL DE SAN CRISTOBAL DE HUAMANGA
FACULTAD DE INGENIERIA QUIMICA Y METALURGIA
ESCUELA PROFESIONAL DE INGENIERIA QUIMICA

PROYECTO
“Analisis de viabilidad para la instalacién de una planta procesadora de compotas de mango (Mangifera
indica), cushuro (Nostoc sphaericum) y tarwi (Lupinus mutabilis Sweet).”

. ¢En su familia tiene nifios entre 1 a 5 afios de edad?
o Sli
0 NO (Fin de la encuesta)

. ¢Cuantos nifios hay en su hogar de 1 a 5 afios?

o 1 o 3
o 2 o 4
. ¢Cudl es el ingreso econémico familiar mensual promedio?
0 S/700aS/1500 0 Mayor de S/ 3200 a S/ 5000
0 Mayor de S/ 1500 a S/ 2400 0 Mayor de S/ 5000

0 Mayor de S/ 2400 a S/ 3200

. ¢Complementa la alimentacién del nifio(a) con compotas o papillas?
o Si 0 NO

Nuestro proyecto consiste en producir compotas con alto valor nutricional compuesto por
mango, cushuro y tarwi, los cuales son altos en calcio, proteinas y hierro. A continuacioén, se
muestra la presentacion de nuestro producto y la tabla de su contenido nutricional.

MAS MAS
70% 70%)
- == f
X

Calorias = 101,6 kcal
Calorias provenientes de grasa = 7,6 kcal

Cantidad % del Valor Diario
Grasa 08¢ 1.1
Carbohidratos 20,8¢ 75
Proteina 284 55
Calcio 49,9 mg 38
Hierro 0,6 mg 3,3

. ¢Ud. compraria a su nifio la compota a base de mango, cushuro y tarwi?
o Si

o NO
. ¢Cuantos frascos de compotas de 120g Ud. adquiriria para su nifio(s) al mes?
0 1 frasco 0 4 frascos
0 2 frascos 0 5 frascos
0 3frascos
. Si su respuesta fue Si ;Dénde le gustaria adquirir las compotas?
O Supermercado 0 Bodegas
O Minimarket 0 Farmacias

. ¢Cuanto estaria dispuesto a pagar por una compota de 120 g a base de cushuro, tarwi y mango?
o S/3.00
o S/6.00
o S/7.00
. ¢Qué tipo de envase le gustaria que contenga la presentaciéon de 120 g de la compota?
0 Vidrio
O Sachet
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ANEXO 12
RESULTADOS DE LA ENCUESTA

1. ¢En su familia tiene nifios entre 1 a 5 afos?

260 Si 100%
0 NO 0%

HSi HNO

2. ¢Cuantos nifios hay en su hogar de 1 a 5 afios?

183 1 70,38%
73 2 28,08%
3 1,54%

4 0,00%

H1l E2 M3 4

3. ¢Cual es el ingreso econdmico familiar mensual promedio?

49 S/700a S/ 1500

69 Mayor S/ 1500 a S/ 2400
75 Mayor de S/ 2400 a S/ 3200
51 Mayor de S/ 3200 a S/ 5000
16 Mayor de S/ 5000

19%
27%
29%
20%

6%
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HS/700aS/ 1500
4 Mayor S/ 1500 a S/ 2400
H Mayor de S/ 2400 a S/ 3200

4. ;Complementa la alimentacion del nifio(a) con compotas o papillas?

179 Si 68,58%
82 NO 31.42%
261

HSi HNO

5. ¢ Complementa la alimentacion del nifio(a) con compotas o papillas?

235 Si 90,04%
26 NO 9,96%

ES| ENO

6. ¢ Cuantos frascos de compotas de 120g Ud. adquiriria para su nifo(s) al mes?

75 1 28,74%
83 2 31,80%
40 3 15,33%
23 4 8,81%
14 5 5,36%
26 NO 9,96%

298



y

H1l 42 ®E3 H4 HES5 HENO

7. Si su respuesta fue Si ;Doénde le gustaria adquirir las compotas?

57 Supermercado 24%
56 Minimarket 24%
47 Bodega 20%
74 Farmacia 32%

H Supermercado H Minimarket

8. ¢Cuanto estaria dispuesto a pagar por una compota de 120 g a base de cushuro,
tarwi y mango?

57 SI3 24%
138 S/6 59%
39 §/7 17%

mS/3
HS/6
s/ 7
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9. ¢Qué tipo de envase le gustaria que contenga la presentacién de 120 g de la

compota?

158 Vidrio 68%
76 Sachet 32%

H Vidrio H Sachet
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ANEXO 13
CALCULO DEL CONSUMO PERCAPITA

A. FRECUENCIA DE CONSUMO DE COMPOTA POR DISTRITO

Distrito 1 % 2 % 3 % 4 % 5 % NO %
Ayacucho 33 4400 33 3976 15 3750 10 4348 6 4286 14 53,85
S.J.B. 17 2267 20 2410 10 2500 4 1739 3 2143 26,92
A.AC.D 11 1467 13 15,66 1750 4 1739 2 1429 2 7,69
CarmenAlto 9 12,00 10 12,05 10,00 3 1304 2 1429 2 7,69
J.nazareno 5 667 7 843 4 1000 2 870 1 714 1 385
Total 75 28,74 83 3180 40 1533 23 881 14 536 26 9,96

B. CALCULO DEL CONSUMO PERCAPITA POR CADA DISTRITO

Unidades fi hi Xi  Xi*thi Xi-Xp (Xi-Xp)? (Xi-Xp)?*fi
0 1 33 034 050 0417 -1,65 2,72 89,79
Ayacucho 2 3 48 049 250 124 035 0,12 5,90
4 5 16 016 450 0,74 235 5,52 88,40
Total 97 1,00 2,15 184,08

Consumo promedio
(Xp)

Desviacion
poblacional

(Z(Xi - Xp)? *filN-1)1"2

Desviacion muestral

Desv,poblacional / (n)'?2

Consumo minimo (XP - Z*Dm)
Consumo medio (XP)
Consumo maximo (XP + Z*Dm)

San Juan Bautista 2 3 30 0,56

Unidades  fi  hi  Xi Xi*hi Xi-Xp (Xi-Xp)2 (Xi-Xp)2*fi
0 1 17 031 050 016 -163 266 4515
250 139 037 014 4,12
4 5 7 013 450 058 237 562 39,33
Total 54 1,00 2,13 88,59
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Unidades i hi Xi Xithi Xi-Xp (Xi-Xp)2  (Xi-Xp)2*fi

0 1 1 030 050 015 -1,73 2,99 32,91
Andrés Avelino
Céceres 2 3 200 054 250 135 027 0,07 1,46
4 5 6 0,16 450 073 227 515 30,92
Total 37 1,00 2,23 65,30
Unidades fi hi Xi  Xi*hi Xi-Xp (Xi-Xp)? (Xi-Xp)?2*fi
0 1 9 0,32 050 0,6 -1,71 2,94 26,45
Carmen Alto 2 3 14 050 250 1,25 0,29 0,08 1,14
4 5 5 0,18 450 080 2,29 5,22 26,12
Total 28 1,00 2,21 53,71
Unidades fi hi Xi  Xi*hi Xi-Xp (Xi-Xp)? (Xi-Xp)?2*fi
0 1 5 026 050 0,13 -1,79 3,20 16,01
Jesus
2 3 11 058 250 145 0,21 0,04 0,49
Nazareno
4 5 3 0,16 450 0,71 221 4,89 14,66
Total 19 1,00 2,29 31,16
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ANEXO 14
FORMATO DEL ANALISIS SENSORIAL

UNIVERSIDAD NACIONAL DE SAN CRISTOBAL DE HUAMANGA
FACULTAD DE INGENIERIA QUIMICA Y METALURGIA
ESCUELA PROFESIONAL DE INGENIERIA QUIMICA

PROYECTO:
“Analisis de viabilidad para la instalacién de una planta procesadora de
compotas de mango (Mangifera indica), cushuro (Nostoc sphaericum) y
tarwi (Lupinus mutabilis Sweet).”

Formulacion para la evaluacion sensorial de la compota de mago con tarwi y cushuro

Instrucciones: Deguste cuidadosamente cada una de las muestras apreciando su
contenido total marcando con una X en la caracteristica que Ud. Considere conveniente.

Atributo Escala Descriptores Muestra 1 Muestra 2

4 Claro

Opaco

Color

Oscuro

No perceptible a
tarwi y cushuro
Ligeramente
3 perceptible a tarwi

Olor y cushuro
Perceptible a tarwi
y cushuro

3
2 Muy opaco
1
4

N

Muy perceptible a
tarwi y cushuro

Muy agradable
Agradable
Poco agradable
Nada agradable

Sabor

Blanda gelatinosa
Gelatinosa
Poco gelatinosa
Aspera

Textura

Gusta muchisimo
Gusta
No gusta ni
disgusta
Disgusta

Aceptabilidad

SN B R V] NS I Y P NS BN P P N BN
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ANEXO 15
RESULTADOS DEL ANALISIS SENSORIAL

MUESTRA 1 Panelistas 260

ESCALA DESCRIPTORES CANTIDAD PONDERACION  PORCENTAJE

4 Claro 170 680 74,64

COLOR 3 Opaco 67 201 22,06

2 Muy opaco 7 14 1,54

1 Oscuro 16 16 1,76

Total 260 911 100

Color(muestra 1)
1,76
1,54 _\\
= Claro =Opaco = Muyopaco = Oscuro
ESCALA DESCRIPTORES CANTIDAD PONDERACION PORCENTAJE
4 No perceptible a tarwi y cushuro 165 660 72,85
OLOR 3 Ligeramente perceptible a tarwi y cushuro 67 201 22,19
2 Perceptible a tarwi y cushuro 17 34 3,75
1 Muy perceptible a tarwi y cushuro 1 11 1,21
Total 260 906 100
Olor(muestra 1)
375 1,21
_\‘
= No perceptible a tarwi y cushuro = Ligeramente perceptible a tarwi y cushuro
= Perceptible a tarwi y cushuro Muy perceptible a tarwi y cushuro
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ESCALA DESCRIPTORES = CANTIDAD PONDERACION  PORCENTAJE

4 Muy agradable 180 720 75,79
SABOR 3 Agradable 70 210 22,11
2 Poco agradable 10 20 2,11
1 Nada agradable 0
Total 260 950 100

Sabor(muestra 1)
2,11

n0

|

= Muy agradable = Agradable = Poco agradable Nada agradable

ESCALA DESCRIPTORES CANTIDAD PONDERACION PORCENTAJE

4 Blanda gelatinosa 105 420 52,17
Textura 3 Gelatinosa 90 270 33,54
2 Poco gelatinosa 50 100 12,42
1 Aspera 15 15 1,86
Total 260 805 100

Textura(muestra 1)

1,86

= Blanda gelatinosa = Gelatinosa = Poco gelatinosa Aspera
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ESCALA DESCRIPTORES CANTIDAD  PONDERACION  PORCENTAJE

4 Gusta muchisimo 138 552 61,06
Aceptabilidad 3 Gusta 108 324 35,84
2 Mas o0 menos 14 28 3,10
1 Disgusta 0 0
Total 260 904 100

Aceptabiliﬁoa(g(muestra 1)

= Gusta muchisimo = Gusta = Mas o menos Disgusta

MUESTRA 2 Panelistas 260

ESCALA DESCRIPTORES = CANTIDAD PONDERACION ~ PORCENTAJE

4 Claro 118 472 57,14
COLOR 3 Opaco 90 270 32,69
2 Muy opaco 32 64 7,75
1 Oscuro 20 20 2,42
Total 260 826 100

Color(muestra 2)

242

= Claro =Opaco = Muyopaco = Oscuro
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ESCALA DESCRIPTORES CANTIDAD PONDERACION PORCENTAJE

4 No perceptible a tarwi y cushuro 60 240 30,00
OLOR 3 Ligeramente perceptible a tarwi y cushuro 170 510 63,75
2 Perceptible a tarwi y cushuro 20 40 5,00
1 Muy perceptible a tarwi y cushuro 10 10 1,25
Total 260 800 100
Olor(muestra 2)
1,2
5,00 A0 5
= No perceptible a tarwi y cushuro = Ligeramente perceptible a tarwi y cushuro
= Perceptible a tarwi y cushuro Muy perceptible a tarwi y cushuro
ESCALA DESCRIPTORES CANTIDAD PONDERACION PORCENTAJE
4 Muy agradable 35 140 18,89
SABOR 3 Agradable 163 489 65,99
2 Poco agradable 50 100 13,50
1 Nada agradable 12 12 1,62
Total 260 741 100
Sabor(muestra 2)
1,62

= Muy agradable = Agradable = Poco agradable Nada agradable
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ESCALA  DESCRIPTORES CANTIDAD PONDERACION  PORCENTAJE

4 Blanda gelatinosa 70 280 38,62
TEXTURA 3 Gelatinosa 95 285 39,31
2 Poco gelatinosa 65 130 17,93
1 Aspera 30 30 4,14
Total 260 725 100
Textura(muestra 2)
4,14
= Blanda gelatinosa = Gelatinosa = Poco gelatinosa Aspera
ESCALA DESCRIPTORES CANTIDAD PONDERACION PORCENTAJE
4 Gusta muchisimo 20 80 10,84
ACEPTABILIDAD 3 Gusta 180 540 73,17
2 Mas o menos 58 116 15,72
1 Disgusta 2 2 0,27
Total 260 738 100

Aceptabilidad(muestra 2)

0,27

= Gusta muchisimo = Gusta = Mas o menos Disgusta
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ANEXO 16
FORMATO DE LA ENCUESTA A DISTRIBUIDORES DE COMPOTAS

Se le hace una breve explicacion sobre el tema de tesis, y se le consulta si es que se le

puede hacer una serie de preguntas que puedan ayudar a sustentar la informacién para

hacer uso en el analisis de viabilidad.

1.

¢,Cual es su nombre y qué cargo desempefa en la empresa?

Nos podria decir, ; Qué marca de compota es la que distribuyen?

¢ A quiénes hacen la distribucion?

¢, Qué cantidad de compotas se vende o distribuyen al mes dentro de

Huamanga?

¢ Qué cantidad de compotas se vendia en los afios anteriores?
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ANEXO 17

COTIZACION Y ESPECIFICACION DE EQUIPOS/MAQUINARIAS

{58085 TECH

Ca. Botallon Calloo Morte N°221 - Surco

Cisdad : Lirna, Perd

Sile Web D www.bosstech.pe
Ml c+51 739 312 095

E-mall : abelido@bosstech . pe
Asesor : Anibal Belido

CLENTE: AGUILAR SILVA, RUC: 10414896761

Hombre - AGULAR SLYA, MAYUMY LINTAYTA
Ermall 2

FECHA &f11,/24
COTRACION 2 AZ250
WALIDD HASTA S/12/24

COTIZACION

Dreccibn
Chedad : Lima, Perl
dvl
ITEM DESCRIFCION CANT. FRECID SUB-TOTAL
Gensrodor de ozono 10gr'hr ogua,
GO3-10  inchoye: 1 % 210000 | § 2,100,000
- = y predim dindfomn
Subtolal -4 2,100.00
s e
|TOTAL 5 2,478.00
1. Monfos en Dolores Americanos
2_Forma de Pago: 100% Adelantodo m
3. Piazo de enrega: 3 dias P S1SOT S0 1304 “ECPS
4. Lugar de enfrega: Taller de Sunco Can LRBD: 19414237914
CCLLEE: O00104-00 142377011401
Lo Beodan: 104140055705
CCLSalas: 002 19400180050 TR

5i usfed Sene aiguna pregunta sobre esta cofizocion, por favor, péngase en conMacts Con NOSGMS

BOSS-TECH | Mowil: +51 938 312 095 | E-mail: abellido@ bosstech.pe | Sitio Web: www.bosstech.pe
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SOLUCIMES AVAMIADAS EN EL FROCESD
ans TEGH O THATAMENTO D S0UA AIRE 7 BUELD

Generador de Ozono Industrial para Agua

El sistema de Ozono BST desinfecta el agua de las plantas industriales, pesqueras, carnes,
embutidos, agricolas, municipales, etc. Purifica con menor concentracion y tiempo de
contacto, no deja rastros de sabor u olor, como el Cloro. Inactiva los micro-organismos
{Virus, bacterias, hongos, patogenos, etc.). El ozono se inyecta en el agua con difusores o
mejor con venturi.

El agua ozonizada de las plantas/camaras permiten mejores productos y menor impacto
ambiental, reemplazando los guimicos por el ozono, el cual tiene mayor capacidad de
desinfeccion, asi como dptimas condiciones sanitarias de los productos y de las plantas, lo
cualimplica menor mano de obra, recursos y tiempo. Ahorre dinero eliminando calderos, agua
caliente y energia. Reduce la degradacion de los alimentos.

Este equipo es el mas vendido a nivel nacional en las flotas pesgueras nacionales ya que su
eficiencia, facilidad operativa, mantenimiento y modernizaciones han permitido su empleo de
manera ininterrumpida por casi de 10 afios sin ser reemplazados.

& wenbostech pe

E infof#oosstech pe R A T _E' i
) i : N I V'
Eatalion Caing Norte 2, Swemm, Lima
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4, B0SS TECH o M

Especificaciones técnicas

- Capacidad de equipos: entre 13 100,000 gr/hora

- Electrodo de Corona o Cerdmica; Fuentes de poder de AV-AF

- Alta produccidn de ozono, con aire u oxigeno

- Secador de aire regenarativo, para operacidn continua las 24 horas del dia
- Casl libre de mantenimiento y de fdcil operacién

- Energia eléctrica: 220V-440V / B0Hz /10 3 fases

- Un afo de garantia contra defectos de fabricacidn

- Temperatura de operacidn: entre 5°C-40°C

- Regulador de voltaje para proteger los componentes electrénicos

Beneficios del Ozono (03)

- Desinfeccidn de amplio espectro - Inactiva tado tipo de micro-organismos

= 3100 veces mdas rapide que o cloro - Mayoar poder reactivo que el clora

- Muy efectiva con bajas dosis - Generacion in-situ, elimina transpories

- No requiere insumos para generar 03 - Bajizimo costo de operacion

- Amigable con las personas y ambiente - Mo produce productos secundarnios nocivas
Aplicaciones tipicas

- Agua Polable: pre-tratamiento, desinfeccidn inicial, piscinas, lagunas, etc,

- Agua Aesidual: floculacidn, oxidacion, desinfeccion final, estanques, lagunas, elc.
- Agua de Mar: plantas y barcos pesqueros, aculculiura, piscinas, lagunas, tc,

- Alre: CAmaras frigonificas, plantas de proceso, galpones, oficinas, ete.

Resultados: Bodega E/Pesguera

ANTES DEL OZ0NG DESPUES DEL OZONO
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COTIZACION

DIRIGIDO A:

".’ EMPRESA LIDER EN EL-I |

\ SECTOR INDUSTRIAL Y
|LGAS TRONOMICO

MARCAMOS LA DIFERENCIA POR:

o o 8 _ﬂ%

Fakrzarén Sprme Then e

mezeemoe | afns Fsamislate  ehdzacken naso sl iRy 5-.'I- i +10 i e sapedeia e ol ki Frcrls-p-c- ey Tals
Hilmsr I Eatauiadicddan, U lmln muasbive woupos it L L
# DESCRIPCION CANT VALOR U. VALORT.

Licuadora Industrial Valcable de 20 Litros

Marca : RYU
Modelo | 20LFY
Ficha Tecnica :
o1 Violtaje 220V/60Hz
Velocidad 4900 R.P.M
Potencia 2 HP
Fabricacidn Acero inoxidable
Capacidad 20 Litros

1 5/.7067.80 5.7 067.80

SUB TOTAL: S/. 7 067.80
1L.G.V{0.18%): /. 1 272.20

s —
EDILEERTO PEREZ E-) 972205596 < ventasagryu.com.pe

=
E 15' Lk 1M LEAS LHIE BRI A TS,
e IMT. |7, 150 01
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RYU 5.A.C. 3809 - AL IBOPY PAGA COM TU TARJETA o\
CLENTA EN SOLES CUENTA EN DOLARES VISA

CC:1091-2233220-0-87 CC:191-224 0008-1-54 Desde nuestro pontal WISA o en
CCEO0218100223322108755  CORR0Z101002 242 00OR1 5453 puBskras oficinas.
INVERSIONES MACHINE STRONG 5.8.C. 350

CUENTA EN SOLES

CCo191-2632416-0-559
COEI021 9] M3 3 241605952

—_=
CEHMTCICNE S CTO BRG] £
—_

& contada (depoditn &n ouenta, en efectivg o mediante POS). En

Farma de Pago ruplas b Laves de Larjela crédia,

Tiempo de Entrega 3:-‘1& 48 F‘r.Hr'ﬂS- habiles. Sujetn & Stock. Previs coordinacaan con &1

El despacho es completamente gratuito para Lima Metropodtana y
¢l Callao, para las olfas provincias salo hasta |a agencia da
transportes. El manto minima para poder aplicar a un &nwvia
gratuite es de 1,000 ruevos soles o Su equivalente en ddlares.
Despacho Se procederd con &l despache una vez se haga efectivo el page,
85 decir, 98 refleje come saldo lquido en nuestras cuentas
bancarias. Recuerde gue, las transferencias interbancarias y otras
herramientas financieras demoran hasta 48 haras habiles en
reflajarse como saldo disponibbe,

01 adic, exclusivaments para maguinarias y solo par defectos de

o Pl i,

El trasiadd & centra aulor2ado para Servido TACHCD SAra
aswimide por el chenle, de gual maneda SeMd con respedto ala
Garantia, Mantenimients Preverine o Comfeciive. En caso de
reduETir Eha vidita técnica debesa pagar & costo de la msma

Serv, Tecnico Lima

ASESORA] Paginas 2 | 3
DHLBEATD PERET @ STEISSSE E- w4 Eryu.cam. pe

el

e

i)

e P, T M
w1 AAL 6 R
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Log costod die trasiada hadts 18 agencia & Transparte (Reioje y
Serv. Tecnico reenyial por Servicio Temice seran ssumidos par & cients, de
Provintia igual manera Sera com respecio a la Garantia, Mantenimiento
Presveptive @ Coffecing.

Las inmagenss son referenciales y Sctan cujstas @ variacldn sin preve avis,

Adicionalmente para Clientes corporativos

Las didenes de campra deberan hacer referencia a cotizacion
ernitida y Ser conia el de la misma en uanto a la dessmipion,

morta ¥ mareda. Ademas, deberan [ener los siguientes datos

Ordenes de compra abiligatarios: Dates de factracian [razon socisl, LT, domcia
Rscal, monedal, condicién de pago, lugar de entrega, condiciones
de entrega y corren electrénice (donde se anviars la factura),

Los comprobantes de pago no deben Lener enmendaduras y serdn

SO rapia fiel del beato de la cotizacitn. Los comprobantes e pago no

BsiEn Suelas al Sistama te Delraccones, 2alys oo il'llfqll-q‘! & kg
page carmentarios del comprobante junto con el Almero de cwenta

carriente ded Banca de 3 Macibn pard a5 Detraceion e

AU 54 C & inversanes Mathine Strang 5.AC guatdan exénto de cuadgusr Hipa de génadidad,
galwa con Entidades Pablica.

ASESIETAL Paginas 3| 3
ST OSSN wemasd §ryu.cem.pe
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BASPER s
" CENTRAL: +51(1) 604 - 9006
INDUSTRIAL SAC Cel: 983350705 / 952112969
WEB: WAW. BASPERINDUSTRIAL COM

’ =29 _ _ e S

sty Seliciene

COT. 001117-24ED 03-10-24
Cliente Mayumi Lintaya Aguilar Silva Atencion -
RUC/DNI 70099885 Teléfono
Direccion - Email

Estimados sefiores, en atencion a su requerimiento, nos es grato hacerles llegar nuestra mejor propuesta
por lo Sgte.:

BALANZA ELECTRONICA INDUSTRIAL DE PISO

ITEM CANI DESCRIPCION DE EQUIPOS PRECIO PRECIO

UNIT TOTAL
Balanza Electronica capacidad de 200kg $/.1,490.00 | S/.1,490.00

PRECIO TOTAL | §/.1,490.00

No Incluye IGV
Marca : BASPER
Modelo . BP-A12 ‘ -ﬂ
Capacidad . 200kg Je—
Resolucion : 20g Tem—y
Platafoorma : 60x50cm
CARACTERISTICAS GENERALES

> Estructura fabricada en nuestra planta.

> Fabricacion en acero estructural LAC y funda
en acero inoxidable resistente a sobrecargas e
impactos.

> Balanza disefada para uso industrial de trabajo
pesado.

> Estructura metalica de grueso calibre.

> Acabado resistente a la corrosion con pintura
industrial.

> Balanza Calibrada con Pesas patrones
certificadas.

BASCULAS CAMIONERAS - GANADERAS - INDUSTRIALES
VENTA Y SERVICIOS
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BASPER s
. ~— CENTRAL: +51(1] 604 -9008
INDUSTRIAL SAC Cel: S8B350708 1 362112963
WEE WW BASPERINDUSTRIAL.COM

Lo dalis B =

1 sensor de carga blindada

(anendacde X0 X9
CertScados OIL : 1SO 9001 : 2008,
Fabrcado en acero niguetado.
Proteccidn al medio ambiente hossl al 100%.

Yyyy

1 Indicador Digital Eloctronico

* Funoones: Peso, ceso, Tan

> Inciuye Puerio Serialinterface RS232, para saiida 2 PC o impresora.
> Incicadores en pariaila de peso estable, tara, acumidaciin, LivKg.
> Yemperaturas; De Operacicn: Desde 0°C hasta £0°

= __Mmeseacion: 220V y Bateria Recargabie.

> Balanza Calbeada segan procecimiento PC-001(SNM) del INACAL.
> Caibracidn de Inedidad, excentricdad y pesaje.

> muhmmm PC.

> Regsiro e impresion de Pesos.
> Con fa opcion de transmisiin de datos Ud. podra controlar todo su proceso de Pesaje a ravés de

su Computadon.
CONDICIONES GENERALES
> Forma de Pago . Deposto en cuenta.
> Plazo de entrega : Inmedata
> Teansporte : Incluye snvio 2 desino:
> Calibrackdn :  Efectuada con patrén certdcadas.
> Documenios adcionaies - Constanoa de achon.
* Garartia . D% ano {Conva defecios de fabncacon)
> \Valdez de Oferta : 3das

Seguras de poder brindaries Nuesto Mejor senvico, Aprovechiamos fa opadunidad para refleraries nuesira
mayor consideracion

BASCULAS CAMIONERAS - GANADERAS - INDUSTRIALES
VENTA Y SERVICIOS
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. |
O.BASPER s
[] L] CENTRAL: +51{1] G04 — B0DE

INDUSTRIAL SAC Cal: DBBISOTOE | 852112963
'I' ' F A - WEE Wi BASFERINDLRS TRIAL TOM
oV S B ™ FE

B pndamssn be

Etuans Veiter
VitTikEs

Tl +&7i7] B4 - DOCH
St 087 865 207

CUENTA CORRENTE:

BASPER INDUSTRIAL SAC

CORRIENTE BCF :LEUEHT-’. mr Gl
SOLES | 191- 2088566026 | 002-101-00208ASE6026-50
DOLARES | 191- 20808561 54 002-191-D02080856164-50 ;

BASCULAS CAMIONERAS - GANADERAS - INDUSTRIALES
VENTA Y SERVICIOS
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SAGAMA

Vhe et

PRESUPUESTO N* 001-00002048 - MAYUMY UNTAYA AGUILAR SILVA

*Fotos roferenclales
MOBILIARIO INOXIDABLE
_-——
CUENTE

fecha A0/00/ 2024 1200 20

Adencion

Dad - RUC ONITD0RARS

Nomiie de o emMpresd saavuney LINTAYA AGULAS SEVA

Deesccido

Cobdar 957 355 7

Coneo

Asmicr de venig FLEKIA Y ANITI HUAMAN Colular %70 745 an2
Corrma electronica Yooy
e

CONDIOIONES DE PAGO Y INTREGA

Trampode Entesgs 2n Ly Cercado o Alededores

Condisdn de vents CONYADO

|Fanma de pago SU% adelarts - SO dla de airiregs

Tiermpo de envego LS s hdbiies

Velklez de I cleria 3 dhas

N de Cuwnda Geepo Sagama Owing nosidasiey $AC, ALC: 2000678414K

e 153-77R3753-0-40 CC) 00 1910077 RL Y5306

VA D011-DE34- 140300032 70-4% CCI. S0 1-484-0003 002 7004-34
[Deltvery: Uimao - Tiende / Provincia hosio i ogencla de sy preferencio,

Coriso Comparaciones SAC. Gorontao ol prodycio fobricoda por un penodo de 2 anos por defectos ce
IOBIiC acion.

MEDICA / INOX
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SAGAMA'

[EIEECT

PROPUESTA ECONOMICA
# Descripcidn Cantidad | Preclo Unit. | Precio Total
1 |COCINA DE 1 HORMILLA SIN HORNO 1 1,121 004 1,121.00
2 |COCINA DE 2 HORMILLAS SIN HORNO 1 1,652.00 1,652.00
3 |COCINA DE 3 HORMILLAS SIN HORND 1 2,300,000 2,300.00
*precios incluye IGV  |TOTAL 5/ 5,073.00

COCINA DE 3 HORNILLAS SIN HORNO

Largo:1.50mts
Ancho:0.60mts
Alto: 0.85mts

CARACTERISTICAS:

« Fabricado en acero inoxidable AlSI 304 {Acero quirdrgico)
* Plancha 1.5mm de espesor

* Vdlvulas de regulacién max/min

* Quemadores importados # 5 removibles

« Bandeja deslizable para recojo de residuos

« Parrillas de hierro fundido 400 mm(L) x 400 mm(A)
* Respaldar de 10 cm

« Cafieria de gas en acero

» Uniones soldadas TIG de fino acabado.

« Soporte con tubo cuadrado 1 1/2"x1.5mm

» Nivel inferior plancha de acera liso

» Regatones de goma antideslizantes

«Conexion GLP

Imagen referencial
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'/-\ IMPORTACION - EXPORTACION - FABRICACION
AGRO MARKET GLOBAL S.A.C. RUC: 20601453348
Fabricacion de Maquinarias vy Equipos para Procesos Productivos Alimentarios y

n % 4 o Agroindustriales
'%_ - b _@‘?' Teléfonos Movil: #51 947055138 f +51 944578732
ot Direccion: Av. México 760 La Victoria, Lima - Per
""-’A's_nmms 3 o Web: www . agromarketglobal.com f Correo: agromarketglobal ! @gmail .com
COTZACION: DESPULPADORA DE FRUTAS FECHA: 17-08-2024
EMPRESA / ATENCION:
DIRECCIOMN: RUC:
MODELD PULP1
APUCACION DESPULPAR [ SEFARAR CASCARA, PEFADE FULPA
CAPACIDAD 10 - 80 KG HORA
ENERGIA MOTOR 2 HP 220% MONOF O TRIFASICO 60 HZ

SISTEMA DESPULPADO PALETAS INOMIDABLES REGULABLES S0OBRE TAMIZ

L TOLWaA DE INGRESD COM COMPUERTA DE SEGURIDAD
2 TOWAS DE SALIDA POSTERIOR PARA CASCARA Y PEPASY LATERAL
PARA PLITPA O TLIMOS
MEDIDAS CM |/ PESO 135 AL- 60 AM- 70 LAR [ 75 KG
IMCLUYE 2 CUCHILLOS CORTADORES DESMONTABLES [
2 MALLAS [1 MM + 3.0 MM) FACIL RECAMBIO
LIMPIEZA DE EQUIPC PRACTICO Y FACIL - DESMONTABLE
MATERIAL TOTALMENTE FABRICADOD EM ACEROD INOXIDABLE
CONSTRUCCION SAMITARIO AISI 304
*Tiempo de Fabricacion: 12 Dias Calendarios
*Costo en Délares Americanos uss 2,300, — [Dos Mil Trescientos Dalares Americanos) INCLUYE IGV
*Costo en Muevos Soles 5. 8,000.—(0cho Mil Soles) INCLUYE IGY
*Validez de Oferta 30 Dias después de ka emision
*Inciuye Manual, Capacitacion (Lima) y Asesoria téonica
*Formas de Pago 50% con Inicic saldo 50% al finalizar fabricacion antes de despacho
*Lugar de entrega Puesto en Agencia de Carga Lima f Exworks fabrica Lima
*Garantia 01 ARo
*Cuenta Bancaria BCP S0LES 191-2401372-0-82 Titular: AGRO MARKET GLOBAL SAC.
Atentaments
B i,
.-".""F“"?-‘:\ [ty ]
o ‘RNP: | VISA
\t-..-.f. T, [ ||
Rafael Zambrano
Ejecutivo de Ventas
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/‘\_ : IMPORTACION - EXPORTACION - FABRICACION
Y AGRO MARKET GLOBAL S.A.C. RUC: 20601453348

Fabricacion de Maquinarias y Equipos para Procesos Productivos

b = B2 . Alimentarios y Agroindustriales
% & Teléfonos: 0051 01 732 8517 / Mdvil: +51 947055138 / +51 992135239
o N‘*“ Direccion: Av. México 1532 La Victoria, Lima - Peri
“eyraang ¥ Web: www. agromerketalobal com / Correo: agromarketglobal1i@gmail.com
COTIZACION: LAVADORA ELEVADORA POR ASPERSION FECHA: 24-08-2022
EMPRESA / ATENCION:
DIRECCION:

LAVADORA ELEVADORA POR ASPERSION

AMODELD LAV F 300
APLICACION LAVAR FRUTAS, VEGETALES Y SIMILARES
CAPACIDAD 300 - 500 KG/HORA
ENERGIA 2 HP TRIFASICO 220V - 21 RPM
BOMBA AGUA 0.5 HP MONOFASICO PARA ASPERSORES
FAJAELEVADOR  PVC SANITARIO PVC 200 * 40 CM TRANSMISION
POR PINONES
TINA RECEPCION CUADRADA PARA 300 LITROS DRENAJE 1 %"
LAVADO POR 3 PUENTES CON 4 ASPERSORES C/U
MATERIAL DE ACERQ INOXIDABLE 304 /PVC SANITARIO FAJA
CONSTRUCCION
MEDIDAS / PESO 230 LAR* 170 AL * 90 CM / 170 KG
*Tiempo de Fabricacion: 35 Dias Calendarios
*Costo en Délares Americanos USS  6,000.— (Seis Mil Quinientos Délares Americanos) INCLUYE IGV
*Costo en Nuevos Soles S/. 24,700.—({Veinticuatro Mil Setecientos Soles) INCLUYE IGV
*Incluye Manual, Capacitacion {Lima) y Asesoria técnica
*Formas de Pago 50% con Inicio saldo antes de despacho puesto en agendia de carga Lima
*Lugar de entrega Lima Exworks fabrica
*Garantia 01 Ano
*Cuenta Bancaria BCP SOLES 191-2401372-0-82 Titular: AGRO MARKET GLOBAL SAC.
Atentamente
T T ¢°‘wm, o &,

il Sy
A
NS,

CEbaS T tecen)
CATIHrUTE e

A % |
{RNP:
osce il

Rafael Zambrano
Ejecutivo de Ventas
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LI M IS

DOCUMENTO
CLIENTE
DIRECC KON

2 | UNIDADES

3 | UNIDADES

UNIDAD

FABRICACIONES & SERVICIOS
INOX E.LR.L

PRIMCIPAL = &, REPUBLICA DE ARGENTIMNA NRO.
630 INT. 185 URB. LIMA INDUSTRIAL

Fabricacitn de productos en acero - Servicio de
repujado, corte, doblez - Venta de dngulos,

RUC 20604283150

PROFORMA
0001-0001071

platinas, planchas, etc

TEL: 986266447 - 046523422
ventas@fabricacionesinox.com
www.fabricacionesinox.com

DNl 70099865 FECHA EMISION 07/10/2024
AGUILAR S1LVA MAYUIMY LINTARA FECHA VENCIMIENTO 12/10/2024
SIN DIRECCION MOMEDA SOLES

DESCRIPCION

OLLA DE ACERD INCIX #42 - S0L [42DX3BH] [1.58-1.2C]
CALIDAD: AIS| 304

ACABADD: SATINADD
ESPESOR: 1.5MM BASE - 1.2MM DE CUERPO
DIMENSIONES: [42CM DIAMETRO X 3BCM DE ALTLN

SOLDADURA Tz EN UNIDNES

a5 OLLA DE ACERD INCIKX #34 - 200 [340024H] [1.28-1.2C]
CALIDAD: AIS| 304

ACARADD: SATINADD
ESFESOR: 1.2MM BASE - 1.2MM DE CUERPO
DIMENSIONES: [34CM DIAMETRO X 24CM DE ALTURA]

SOLDADURA THz EN UNIONES

a3 OLLA DE ACERD INCX #26 - 100 [260X19H] [1.28-1.2C]
CALIDAD: AIS| 304

ACABADD: SATINADD
ESPFESOR: 1.2MM BASE - 1.2MM DE CUERPO
DIMENSIONES: [26CM DIAMETRO X 19CM DE ALITURA]

SOLDADURA Tz EN UNIDNES

RAl
PARA ALGLINA MODIFICACION INDICARLD ANTES DE Lk FABRICACION.

PARA ALGUNA MODIFICACION INDICARLD ANTES DE LA FABRICACION,

PARA ALGLINA MODIFICACION INDICARLD ANTES DE LA FABRICACION.

100

1.00

300.00

200.00

300.00

200.00

SON MIL CIENTO CINCUENTA Y 00100 SOLES

GRAVADOD s/
LG.V. 18% s/

TOTAL S5/

1,150.00

974.58
175.42

USUARID

MISHEL LOPEZ - 07/10/2024 04:48 PM

OBSERVACIONES TERMINGS ¥ CONDICIONES EN 5 K. SE PERMITE UN RANGO DE VARIACION DE +2/-2.
SE INFORMA QUE EN LA FABRICACION LA SOLDADURA TIG SON PERCEPTIBLES LAS
UNIONES, MAS AUN EN ALGUNAS SUPERFICIES ANGOSTAS. FORMA DE PAGO: OPCION
1: EL PAGD PUEDE REALIZARSE EN 5 U TOTALIDAD AL MOMENTO DE LA COMPRA (5 E

EMITE LA FACTURA). OPCION 2: MEDIANTE UN ANTICIPO DEL 50%, SEGUIDO DEL SALDO
DEL 50% RESTANTE COMO PRODUCTO TERMINADD, NO SE ACEPTAN ENTREGAS COMNTHRA
REEMBOLSD (PRODUCTO CANCELADD EN SU TOTALIDAD ANTES DE SER ENVIADO) [SE
EMITE LA FACTURA AL CANCELAR). GARANTIA: OFRECEMOS LUNA GARANTIA DE 1 AND
EXCLUSIVAMENTE EN CUANTO A LA CALIDAD DEL PRODUCTO FABRICADD EN AISI 304.
ESTA GARANTIA NO CUBRE LOS COSTOS DE TRANS PORTE. PRODUCTOS

PERS ONALIZADOS : LOS PRODUCTOS PERS ONALIZADOS Y FABRICADOS R ORDEN DE
FEDIDO, ES DECIR, AQUELLOS QUE NOSE ENCLUENTRAN EN STOCEK, ES EXCLUIDOS
DE LA POLITMICA DE CAMBIOS O DEVOLUCIONES ., COSTOS ADICIONALES : CUALQUIER
COSTO ADICIONAL RELACIONADD CON EL TRAS LADD A AGEMCIA O SERVICIO DE
DELIVERY S ERA ASUMIDO POR EL CLIENTE. FARA PRODUC FABRICADOS POR ORDEN
DE PEDIDO O PERS ONALIZADD, NO SE PUEDEN QUEDAR M DE 3 DIAS CALENDARIO
EN EL TRLLER, BAJO RES PONSABILIDAD DEL CLIENTE, CON COBRO ADICIONAL. RECOJO
GRATIS : OFRECEMOS LA OPCION DE RECOGER EL PRODUCTD EN NUES TRA TIENDA O
TALLER DE FORMA GRATUITA. EMB E: EL PRODUCTD SERA ENTREGADD CON FILM O
PAPEL ¥ FI DE FORMA GRATUITA. SIN EMBARGO, CUALQUIER SOLICITUD DE EMBALAJE
CON C N IMPLIC UN COSTO ADICIONAL. ACTUALIZACION DE COTIZACION: EL
CLIENTE DEBE INFORMAR CON ANTICIPACION S| DESEA INCLUIR SERVICIOS DE

TRANS PORTE, (DELIVERY) ¥} EMB E CON CARTON, PARA QUE PODAMOS ACTUALIZAR
LA COTIZACION CORRES PONDIENTE. LITICA DE CAMBIOS ¥ REPARACIONES: EL
CLIENTE DS PONE DE UN PLAZOD DE 7 DIAS CALENDARIO: PARA SOLICITAR CAMEIOS
[FRODUCTOS SIN USO), UNICAMENTE AFLICABLE A PRODUCTOS ES DAR QUE SE
ENCUENTREN EN STOCK. EN CASO DE PRODUCTOS PERSONALIZADOS O FABRICADODS
BAJO PEDIDO, AS( COMO PROBUCTOS ESTANDAR QUE NO,ESTEN DISPONIBLES EN _

KeyFacil™
Comprobante emitido a través de www. oeyfacll.com

323



COTIZACION

C-DAZ4 E0OT - 2HS05

DIRIGIDO A:
e
“"’ "" EMPRESA LIDER EN EL-ll

SECTORINDUSTRIAL Y

| LGAS TRONOMICO
MARCAMOS LA DIFERENCIA POR:

o o 8 _ﬂ%

Fakrzarén Sprme Then e

mezeemoe | afns Fsamislate  ehdzacken naso sl iRy 5-.'I- i +10 i e sapedeia e ol ki Frcrls-p-c- ey Tals
Hilmsr I Eatauiadicddan, U lmln muasbive woupos it L L
# DESCRIPCION CANT VALOR U. VALORT.

Empacadora al Vacio EV28 | RYU

Marca : RYU

Modelo : EV28

Ficha Tecnica

Capacidad 3kg

Fabricacidn Acero inoxidable
Franja de Sellado 300x8mm
Fuerza de sellado 0.6Kw [ Bm3/h
Medidas Externas 49.5x35x37cm
Peso 40kg

Potencia 370W

Voltaje 220V/60Hz

01 1 5397458 5).3974.58

SUB TOTAL: S/. 3 974.58
1GV(0.18%): 5. 715.42

s —
EDILEERTO PEREZ E-) 972205596 < ventasagryu.com.pe

=
E 15' Lk 1M LEAS LHIE BRI A TS,
e IMT. |7, 150 01
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88" Carsalg Fer SAC

PROF- 133-2024
09 de mayo del 2024

Seflores -
FUNDACION PARA EL DESARROLLO AGRARID UNALM
L& MOLINA

REFRACTOMETRO GRADOD BRIX - 0-30
Mlarca: 1IS0LAR
Modaio: 0 - 50

1| 1 |Proceedencia: AvEman A" 590.00

5590.00

LUna altemativa practica para la medicion praciica peno rapida
de kas concentraciones de [iquides. B diseflo portatll y portati
permikie aplicaciones de laboraiodo y de campo. Los modekos
Con COMpensacion aulomaiica de temperatura son
eEpEciaiments adecuados para US0 BN campo. Con ocular de
enfoque COn Djeras de goma sWave para reducir el ingreso de
Ices e emergencla y iambien evitar arafiazos en Ias lenies de
gafas. La calibrackin 52 realza tacimente girando & tomillo de

ajuste.

Rango de medicitn (*Brix): 0 90
Escaia de division (%) 0.5
TC: Ma

PRECIO TOTAL 31 18% IGV 53000
18% 16
PRECHD TOTAL EN SOLES sl INCLUYE 183GV E36.20

Lugar de entrega; en sus Simacanas FOA- UNALM
Plazn de Entrega : 15 as

Forma ge Pago | Factura 15 @as

Gamntla: 12 meses

e
R

‘Culm. Kelly Guemarn Rosales
VENEE2MCarsalo.com

Cel: 913065733

CARSALD PERD 5.A.C
RLUC: HE0121078D

13=000Condominis Yils Sants Ciara biock 13 inter. 301, Ab-Lima-iima Gl 313965780 greniascarssio COm / Wisew.Corsaloonm
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4 Frioteam

RESUMEN - IMPLEMENTACION CAMARA DE CONSERVACION DE PULPA USS

Cliente 1 Mayumy Lintaya

Proyecto @ Camara de conservacion de pulpa - Husmanga
Ubicacion @ Ayscucho

Fecha : migreoles. 9 de Octubre de 2024

1.0| de conservacion de pulpa (N

Deseripeidn Unidad Cant

WM

e Ll d
e

Pracio Venta

Unitario

Total

- Sisterna de Frio, Camara para de congelado und. 1
Unidad condensadora Danfoss (R507TA) o simiar
- Compresar {4.5HF)
- Filtro de Houido
- Condensador (2200MAFE0HZ)
Evaporador cubico Mipal o similar (Z20%73F60Hz)
- Descongelamiento Electrico.

12,338.33

12,338 33

Taversion por 07 G Ter 055 b 7

12,338.33

12,338.33

Z.0[Infraestructura

- Infraestructura und. 1
Paneles
Puerta corradera
Montaje de Camara.
Luminarias

6,613.00

6,613.00

Tnversion por 01 G 055 ok T

6,613.00

5,613.00]

3.0| Gastos generales y Transporte de equipos y personal a Obra

- Gastos generales. und. 1
\figticos Siaff Operaciones:
- Personal Técnico para Puestas en Marcha
- Personal Técnico para Mantenimiento 100 Horas de Unidad Condensadora
- Supervisores
- Gasfos documentarios.
- EPPs
- Supervisor de Operacionss und. 1
- Transporie de equipos y paneles. und. 1

4,800.00

1,200.00
2,500.00

4,800.00

1,200.00]
2,500.00

por 5 general 1

B.500.00]

Inversion Total del Proyecto; en USS

27,451.33]

Tismpo de a
Ejecucién 04 semanas, & partir de la llegada de equipos a almacén.
Enfrega de equipos: 08-10 semanas

Forma de Pago:

50% Adelanto

40% Saldo mediants valorizaciones Semanales.
10% Cion 1a antraga.

Costo Financiero
o se ha coremplade coats financienss por Flanzas por adelanto ni por fiel curnplirsents. De solcitann Friolesm puede eniregasa peno e costo
financiern sedd rasladado a cliente

Notas comerciales
L& gasantia de Frioleam es de 1 afio desde la puesta en marcha.
Seea se eata consideranse 15 melos de tuberias de cobre para &l metrado, en cass se necesile adicional se aclualzarm & collzacion

Exciusiones:
Lot precios oo Incluyen 1GY

Obras civiles:
Tomacorientes dantra de plania

Deamartajes y
Segures y philzas.
Costos financlenas

Hlenios en general

No sé consllers acomebda alectrica a la unidad condenaators

Mo se considera desmantaje y montaje de Instalaciones sanitarias (Sendcios Higienlcos)

"Innovanios en soliciones para preseevar ef medio ambienre™

f! Frioteam
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L

ge”
Carsalo-Pera SAC

.dfw

il CRECCR

PROF-2254-20:24

UNIVERSIDAD MACIONAL AGRARLA LA MOLINA

Lma

Referenola: PFHEETRO

ITEM| CANTI RO PARTH DESCRIPCION [ PmT S |Pﬂ5nm1 |
PHMETROD DE MESA -
MARCA: BANTE il |

! 1 B320  MODELO: BANTE 520 F 466100  4,561.00

PROCEDENCIA: CHINA i

RAIGDI:EH-E-Z{IEI] A X000, EXACTITUD: +-0.002 PH, RESOLUCION: 0.001,
001, 0.1PH

CALIBRACION DE 1 A 5 PUNTOS, PH 1,68, 4.01, 7.00, 10.01 ¥ 12.45)
RANGD DE MY +- 19929 MY, EXACTITUD: #- 0.2 MV, RESOLLCION: 0.1, Tmy
TEMPERATURA- MANUAL O AUTOMATICA DE 0-105.0°C, EXACTITUD: +40.5C,

RESOLUCION: 0UTC
COMUMICACION: INTERFASE USE
DIMEMSIOMNES: 2 10X 188X60 mm
INCLLUYE:
01 Electrodo de Ph para soludones
01 Sonda de temperatura,
01 KIT de Soluciones de ph
01 Adapiador g2 coaments.
REQUERIMIENTO ELECTRICO : 10W, 220V S0/G0HZ
PRECIO EN SOLES, INCLUYE 18% GV 51 466100
Lugar de entrega en sus almacenss en Lima
Plazo de Enfrega : 41 dias
Forma de Pago Despues de |3 conformidad
Garantla : 12 messs
i e
Caubm. Shirey Ammas C.
Gegencia de Ventas
OweTiSE) Careain. com
Cal: BB5533234

CARSALO PERD 5.AC

Condominio Villa Sania Clara biock 13 Inter. 304, Afe-Lbms-Lima Tedf. 332303855/ gventea@carsalo com / Www Carsalo com
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PROFORMA N° 004- 2024 21-10 - 2024

Sefior: Mayumy Lintaya Aguilar Silva
Direccion: Ayacucho

Por lo siguiente:

CANT. DESCRIPCION TOTAL

01(una) MESA TIPO BANDEJA EN ACERO INOXIDABLE C-304.
e Dimensiones: 0.64 m. de largo, 0.50 m. de ancho y 0.80 m. de alto.
e Tablero superior tipo bandeja construido con plancha de 1.2 mm.
De espesor, tubo de descarga con vélvula de 72"
o Estructura de soporte del tablero con tubo cuadrado de 1”.
e Auto soportado en 4 patas de tubo redondo de 1" OD y
templadores con tubo de 1" y regatones para proteccion.
e Acabado sanitario e higiénico, acero inoxidable AISI-304.
SON: SETECIENTOS TREINTICINCOY 00/100 SOLES. ----- SI. 735.00

01(una) MESA DE TRABAJO EN ACERO INOXIDABLE C-304.

Dimensiones: 1.50 m. de largo, 0.90 m. de ancho y 0.90 m. de alto.
Tablero superior construido con plancha de 1.2 mm. De espesor.
Estructura de soporte del tablero con tubo cuadrado de 11/4”.
Auto soportado en 4 patas de tubo redondo de 11/2” OD vy
templadores con tubo de 1" y regatones para proteccion.

e Acabado sanitario e higiénico, acero inoxidable AISI-304.
SON: UN MIL CUATROCIENTOS Y 00/100 SOLES. ==========-= S/ 1400.00

01(una) MESA PARA PELAR TARWI EN ACERO INOXIDABLE C-304.

Dimensiones: 1.50 m. de largo, 1.00 m. de ancho y 0.90 m. de alto.
Tablero superior construido con plancha de 1.2 mm. De espesor.
Estructura de soporte del tablero con tubo cuadrado de 11/4”.
Auto soportado en 4 patas de tubo redondo de 11/2" OD,
templadores con tubo de 1"y regatones para proteccion.

e Acabado sanitario e higiénico, acero inoxidable AISI-304.
SON: UN MIL CUATROCIENTOS CINCUENTA Y 00/100 SOLES. -- S/, 1450.00

01(una) TANQUE VOLCABLE EN ACERO INOXIDABLE C-304.

o Dimensiones: cuerpo cilindrico de 0.65 m. de diametro y 0.65 m.
de altura.

e Cuerpo cilindrico construido con plancha de 1.5 mm. De espesor.

e Agitacién con motor reductor de %2 HP. Tapa tipo mariposa y
agitador tipo ancla.

o Sistema de calentamiento a través de un quemador de alta para
gas con su llave y manguera para gas.

o Estructura de soporte de tubo cuadrado de 1 1/4”, basculante con
palanca para facil descarga de cuatro posiciones de inclinacion. | S/. 4750.00
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e Acabado sanitario e higiénico, acero inoxidable AISI-304.
SON: CUATRO MIL SETECIENTOS CINCUENTA Y 00/100 SOLES. ------

CANT. DESCRIPCION TOTAL

01(un) COCHE PARA TRANSPORTE EN ACERO INOXIDABLE C-304.

o Dimensiones: 0.90 m. de largo, 0.70 m. de ancho y 0.90 m. de
alto.

Recipiente construido con plancha de 1.2 mm. De espesor.
Estructura con tubo redondo de 1”

Sistema de transporte con cuatro garrucha méviles.

Acabado sanitario e higiénico, acero inoxidable AISI-304.

SON: SON: UN MIL TRESCIENTOS CINCUENTA Y 00/100 SOLES. ---

S/. 1350.00

Vigencia de la pro forma: 15 dias.

Forma de pago: 60% inicial y 40% contra entrega.

Tiempo de entrega: Segun el pedido

Importante: En caso de emitir cheque girar a la orden de UNIVERSIDAD NACIONAL DE SAN CRISTOBAL DE
HUAMANGA o depositar en la cuenta N° 401-020608 (Banco de la Nacion)
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CERCO PERU 5.4,
RUC: 20344677152

MNo. Cotizacion: 05082315

E

Atencion: Sra. Mayumy Lintaya Aguilar Silva
Dercomadq, division de maquinaria pesada de Derco Perl, ke complace enviar 3 usted |3 siguiente cotizacion donde encontrara una

Marca Modelo Afio de Modelo Cantidad Moneda Valor Venta
JAC. HFC1030KN30TCHCP4M 2025 1 usoD 14.822.03
Tipo Descripcion Moneda Valor
Oitros FURGON MODULADD usD 282373

Total Adicionales uso 292373

31044

Tipo de Cambio: 0.oo
Forma de Pago:

Obs. Forma de Pago:

Validez de cotizacion: 2102024

Venta incluye: INCLUYE: PANTALLA MULTIMEDIA + CAMARA DE RETR{OCESO + KIT DE SEGUROS

Las imagenes adjuntas son referenciales pudiendo mcluir o no accesonos y/u opcionales.
Mos resenvamos el derecho a introducir modificaciones en especificaciones y disefios sin previo aviso.

José Enrique Tam
Leng
Agradecemos su interés y [a atencion prestada DP Lurigancho RET
Cordialmente, B403B6021-BBE4BE418
jose tam@denco.pe
LIMA Peri

330



MAGUAR KILLARI cin

CLIENTE: MAYUMY LINTAYA AGUILAR SILVA

Presente, =

De nuestra consideracicn:

Mos es muy grato dirigirnos a Usted para hacerle llegar nuestros saludos y presentarles
nuestra cotizacion de los siguientes BIENES.

CANT. ;TI]:][]E;Eﬁ DESCRIPCION L;Tgfllltl)ﬂ

1 Unidacd Escritorio para oficina 5/ 650.00
Silla ergonomica de oficina giratoria 9050,
1 Unidad negro 5/179.00
| Unidad Sofa Cama Futdn 3 cuerpos 1,5 Plz 5/ 349.90
1 Unidac Estante Marte 5 repisas canela 5/199.00
1 Unidacd Mesa de reuniones Quadra 2,40x1,00 5/ 2,300.00
1 Unidad Silla sin ruedas para sala de reuniones 5/ 590,00
1 Unidad Silla de madera 5/101.90
| Unidad Mesa de madera 5/ 500.00
1 Unidac Caja de herramientas 5/ 405.85
1 Unidad Locker Metalico 5/ 330.00
Vigencia Quince (15) dias

Tiempo de Entrega
Forma de Pago

CCI BANCO DE LA NACION

cinco (05) dias
crédito

018-581-000581002181-95

En espera que nuestra cotizacion sea de sutotal satisfaccidn y poder atender sus pedidos.

Atentamente,

MAGUAR KILLARI simy
(]
[ # |
A
LESNEY GUEYARS 1STELS
Gearenle
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Inversiones

SCALUMI

COT- 0126EX-/MGK-2014

Sefiorita : CARLA DANIELA IBARRAB DELGADO
Asunto : COTIZACION

De acuerdo con su amabile solicitud nos es grato poner a su consideracion nuestra propuesta por
la cotizacion de herramientas y plataforma redline plegable.

cant | UNIDAD DBESCRIPCION PRECIO
CANT. MEDIDA DESCRIPCION UNITARIO
PLATAFORMA REDLINE PLEGABLE
CAPACIDAD DE 150 kg
1 Unidad S/ 140.00
JUEGO DE HERRRAMIENTA DE 108 PIEZAS
1 Unidad S/ 405.85
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ANEXO 18
PRECIO DE SUMINISTROS, INSUMOS Y OTROS

£

GROPLAZ
COTIZACION N°2011
Senorita : Mayumy Lintaya Aguilar Silva
Asunto : COTIZACION

De acuerdo con su amable solicitud nos es grato poner a su consideracion nuestra
propuesta por la cotizacion de insumos quimicos.

ACIDO CITRICO X 1KG

1 Unidad S/ 30.00

1 Unidad S/ 39.90

Nota: Los precios de estos productos incluyen IGV
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S,

LACURACAO
Seifiorita : Daniela Ibarra Delgado
Asunto : COTIZACION

Laptop Asus Vivobook Go 15 15.6“ Intel Core i3
12 a Gen 8 nicleos 8GB 256GB SSD
1 Unidad S/ 1499.00
Impresora multifuncional laser Brother MFC-
L8200CDW Wi-Fi, inaldmbrica, a color, usa
cartuchos de téner
e
1 Unidad ! S/ 344900
= -
= |
Proyector multimedia portatil Westminster
VS315 2000 [Gmenes, 200", wifi
1 Unidad (R 599.90
= ;
-_— B
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COTIZACION N°000255

COTIZACION
Daniela Ibarra Delgado

1 UNIDAD $/15.00
PROBETA DE VIDRIO DE 100mL
TERMOMETRO DIGITAL s -
, PARA ALIMENTOS DE
1 Unidad  sONDA DE 13.5 CM TA-288 $/35.00
1 Unidad  VASO PRECIPITADO DE $/15.00

100 mL
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JR. VIRGEN DEL
JESUS Cilindros de 45
PILAR MZ. N S/ 210,00

GLP YOSSELYN NAZAREND Kg de GLP
LOTE 12

DISTRIBUIDORA
Kilogramos

EILRL

Tipo de Establecimiento: ~ LOCALES DE VENTA DE GLP EN CILINDROS CON CAPACIDAD MENOR O IGUAL A 5,000 KG

Registro de Hidrocarburos:  37612-074-180716
RUC: 20601171491

Departamento:  AYACUCHO

Provincia:  HUAMANGA

Fecha de Registro del Precio: ~ 18/10/2024

Marca del baldn.  Z Gas

L il B = o ..o

° o

Tecnologia v Cuidado y Salud + Alimentos v Suministros Industriales v Navidad v

Oficina y Libreria v Escolar v Aseoy Limpieza v

Liquidacion!

Gorro desechable caja x 100 un prodes

RA DESCARTABLE & ) )
3/

| rpo TRA

PRODES  SKU. 517733

437 en stock

Precio: S/ ]477

Contidod: - +

;Qué estas buscanda?

UNA EMPRESA FERREYCORE

SEGURIDAD INDUSTRIAL~  LUBRICANTES OFERTAS BOMBEROQ MARCAS ~

Guantes para manipular alimentos Ansell Alphatec 37-310

Inicia
17% DCTO GUANTES PARA MANIPULAR ALIMENTOS
' ANSELL ALPHATEC 37-310
' $/5.00 5/6:66
Tallas disponibles

=1 [ 7 17

cantl 1 B 7 comerar

et
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BOTA DE PVC REFORZADA
: DE COLOR BLANCO
S/PUNTA

Marca: S EG U SA
$/34.00 - $/43.00

o

Bata Blanca Mandil Guardapolvo Grueso

| Todo sobre el producto ) Preguntas @ (Y1 Recomendados

Sk 2577 Marca: Generico

Encontraste mas barate?

S/ 46.90 inc.iov

o lieva al por mayor

S/ 46.20 decde 3 unidades
S/ 44.80 desds 12 unidades

Agraga mayor cantidad y veras el precio con descuento ai finalizar tw compr

Cedidn Ramoo @ Ficha Tacnica

ESPECIALIZACION

Programa de Especializacion
Profesional en Sistemas de
Gestion de Calidad e Inocuidad
Alimentaria

iNo dispones de tiempo para asistir a clases en vivo?
;Trabajas en horarios o lugares que no te permiten estudiar y
estar actualizado (a)?

Con nuestra especializacion lograras estudiar en tu propio
horario y a tu ritmo, certificando tus conocimientos mediante
nuestros cursos con informacion actualizada y relevante.

Precio especial:

S/ 350.00 soles
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ISSEGU

NSTITUTO PARA LA SEGURIDAD

GESTION DEL SISTEMA DE
SEGURIDAD Y SALUDENEL
TRABAJO

fal Home :: Seguridad Industrial :: Cursos :: GESTION DEL SISTEMA DE SEGURIDAD Y
SALUD EN EL TRABAJO

CURSO PRESENCIAL Y VIRTUAL

GESTION DEL SISTEMA DE SEGURIDAD
Y SALUD EN EL TRABAJO |
(30 HORAS) y

TEMARIO:

«  SQUE ES UM SISTEMA DE GESTION?

«  GQUE ES UN SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL
TRABAJO?

» SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD ¥ SALUD EN EL TRABAJO.

« LIDERAZGO DEL SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD ¥ SALUD EN EL
TRABAJO.

« DERECHO DE PARTICIPACIOM DE LOS TRABAJADORES EM EL SISTEMA DE
GESTIONM DE 55T.

« PARTICIPACION DE LOS TRABAJADORES EN EL SG 55T PARA EMPRESAS
COM MENOS DE 20 TRABAJADORES.

« PARTICIPACION DE LOS TRABAJADORES EM EL SG S5T PARA EMPRESAS
COM MAS DE 20 TRABAJADORES.

« ETAPAS DEL SISTEMA DE SEGURIDAD ¥ SALUD EM EL TRABAJO:
IDENTIFICACION (DIAGHOSTICO ¥ DISERO), EVALUACION
(IMPLEMENTACION) ¥ CONTROL (MEJORA CONTINUA).

« RESPONSABILIDAD DEL EMPLEADOR EM EL SG SST.

« DOCUMENTACION DEL SISTEMA DE GESTION DE S5T: POLITICA Y
OBJETIVOS, RISST, IPERC, MAPA DE RIESGOS, PLAMIFICACION DE
ACTIVIDAD, PROGRAMA ANUAL DE S5T, REGISTROS, LIBRO DE ACTAS
CSST.

« REGISTROS OBLIGATORIOS DEL SISTEMA DE GESTION DE S5T.

« CONTEXTO DE LA ORGANIZACION - DIAGNOSTICO INICIAL.

« COMO ELABORAR EL INFORME DE LINEA BASE.

« POLTICA ¥ OBJETIVOS DE SEGURIDAD ¥ SALUD EN EL TRABAJO.

« PLAM Y PROGRAMA DE SEGURIDAD ¥ SALUD EM EL TRABAJO.

« EVALUACION DEL SISTEMA DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO.

« &QUE ES ACCIDENTE DE TRABAJO?

= :POR QUE OCURREN ACCIDENTES?

« PREVENCION DE ACCIDENTES LABORALES.

« AUDITORIAS DEL SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD ¥ SALUD EN EL
TRABAJO.

= CASUISTICA.

« RECOMEMDACIOMES PARA EVITAR SANCIOMNES.

INVERSION:
Precio regular: 528008

Precio promocién: 5/ 140.00
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Internet + Fijo
Fibra Optica

1000 Mbps

Velocidad simétrica

S/ 1 Sg.gﬂal mes

B Movistar TV App Lite

Sin costo adicional

o)

Mereoss | IED
ARTESCO ARTI CREATIVO ARTESCO OVE
BANDEJA ARTESCO PREMILUM TO- CLIPS MARIPOSA ARTI CREATIVO PERFORADOR ARTESCO DELUXE ENGRAPADOR ESCOLAR OVE 20
PACIO 3PISOS GRANDE X 8 COLORES M104 NEGRD 25 HOJAS HOJAS
S$/59.50 S/4.00 S$/19.30 S$/9.20

1

R

OVE ARTESCO
ACRIMET OVE
GRAPAS OVE N*26/6 X 1000 UND AGENDA 2025 ARTESCO ATENAS
TABLERO DE MADERA ACRIMET 36 ARCHIVADOR PLASTIFICADO OVE  GLASICA CUERO
X23cM OFICIO NEGRO CON LOMO ANCHO

$/0.90 S$/22.30 5798

S/4.10 sias S/6.20
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PILOT

BOLIGRAFO PILOT BPS-GP FLEX
PUNTA FINA AZUL

$/3.60

1

FABER CASTELL

CORRECTCR FABER CASTELL
PUNTA METALICA TIPO LAPICERO

$/1.60
PAPEL FOTOCOPIA 75 G Ad PA-

QUETE X 500
1 7 AcreGar
BN .

ULTRACOPY
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Ar

RUC: 20602720234
MRECCION - Amancaes 280 SJL

COMPANIA: TERMOENCOGIBLE LIMA PERU

13112024 Fecha 131124
CARLA DANIELA IBARRA DELGADO
10728067 7508
PRECIO DESCRIPCION Pyl
150 KG s/ 17.00 POLIETILENG MEDIDA 65 5MM 5/ 2 550.00
PRECIOS MAS BV
TLTAL o 2 a0l U
TUGAR DE ENTREGA |PLamTA
|Tmmmmwmﬁ 15 DIAS CALENDARIO UNA VEZ APROBADD EL ARTE
TIEMPO DE ENTEEGA CORTE [2-5 DIAS DESPUES DE AGENDAR 5U PEDIDO
COTIZACION VALIDA [SoiAs
SE DEEE CONSIDERAR UNA VARIACION 209%, + SOBRE LA CANTIDAD COTIZADA
CUENTA A NOMBRE MAVIFERTH SAC [BCP)
| MONEDA CUENTA cCl
SOLES 193248 7556026 021920024 BT55602610
DOLARES 191260-468T1 78 02 1910026-D468T17851
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5

EV GRAFICA GERENTE DE VENTAS

ETIQUETAS AUTOADHESIVAS E IMPRESIONES COMERCIALES

Contacte §

Estrella Villacorta

998 - 360 - 962
569 - 6393 Anexo: 23

Lima, 23 de Octubre del 2024

PROFORMA N° 762 - 2024

Senor(es) : Carla Daniela Ibarra Delgado

Teléfono : 957 258 749
Correo

De nuestra consideracion:

Esperando servirle pronto dejamos a su consideracion la cotizacion de lo siguiente:

1. ETIQUETA CRIFRULE KIDS

CANTIDAD  : 161 MILLARES
MEDIDA 122X2CM

MATERIAL  : COUCHE ADHESIVO

ACABADO  :PLASTIFICADO
TROQUEL - CORTE RECTO
SISTEMA - FLEXOGRAFIA

ENTREGA : ROLLOS - TUCO 3”

PRECIO X MILLAR DE 01 COLOR : USS. 13.00
PRECIO X MILLAR DE 04 COLORES : USS. 16.00
*LOS PRECIOS NO INCLUYEN IGV

2. ETIQUETA CRIFRULE KIDS

CANTIDAD  : 161 MILLARES
MEDIDA t22X2CM

MATERIAL  : POLIPROPILENO

ACABADO  :BARNIZUV
TROQUEL : CORTE RECTO
SISTEMA : FLEXOGRAFIA

ENTREGA : ROLLOS - TUCO 3

PRECIO X MILLAR DE 01 COLOR : USS. 11.00
PRECIO X MILLAR DE 04 COLORES : USS. 13.00
*LOS PRECIOS NO INCLUYEN IGV

enrollOSy planchas

OFFSET - FLEXOGRAFIA - SERIGRAFIA - HOTSTMPING - HOJAS LASER - CINTAS RIBEON [

1569 6393 - & 9983-60962
Jr. Pinar del Rio H° 2634 -S.M.P.

www.evgrafica.com
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ANEXO 19
CALCULO DEL NUMERO DE LUMINARIAS

A. NIVEL DE ILUMINACION EN LUXES

Calculo del Nimero de Luminarias para
un Espacio Arguitecténico por el Método

de Lumenes

TABLA 1
TIPO DE EDIFICACION LOCAL HINELDE
ILUMINACION
Habitacional
Vivienda unifamiliar
\ivienda plurifamiliar Circulaciones 50 luxes
omercial
lAbasto y almacenamiento A!macarTes e
Circulaciones 100 luxes
IMercados publices Naves 75 luxes
. . lAreas de servicio 70 luxes
IVenta de combustibles y explosivos Ko 4o bortns 00 s
iendas de productos basicos y
lespecialidades
ITiendas de autoservicio En general 250 luxes
[Tiendas departamentales y centros
lcomerciales
lAgencias y talleres de reparacion
[Tiendas de servicios y servicios diversos |Bafios 100 luxes
Baiios publicos
Gimnasios y adiestramiento fisico En general jZEG luxes
Servicios
IAdministracion
Areas y locales de trabajo 250 luxes
S:r:;?g v enas 08 b0k, casas de Circulaciones 100 luxes
Cuando sea preciso apreciar detalles 100 luxes
Cuando sea preciso apreciar detalles
IToscos o burdos 200 luxes
(Oficinas privadas y publicas Medianos 900 lwues
Muy finos 500 luxes
Hospitales y centros de salud
|Atencion medica o dental a usuarios Consultorios y salas de curacion 300 luxes
externos Salas de espera 125 luxes
" N Circulaciones 100 luxes
IAtencion a usuarios internos
Salas de encamados 75 luxes
2:\':‘:;;5} médicos de urgendia (pUBICOS Y . encia en consultorios y salas de curacion [300 luxes
|Asistencia social
S:&Eg: r:ia‘;:mablcos, clinicas y hospitales Salas de curacisn 500 luxes
Educacion e instituciones cientificas
IAtencion y educacion preescolar lAulas 250 luxes
lAulas v laboratorios 300 luxes
Educacian formal basica y media Circulaciones
100 luxes
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B. INDICE LOCAL

Calculo del Numero de Luminarias para

un Espacio Arguitectonico por el Método
de Lumenes

TABLA 2, INDICE DEL LOCAL

TIPCS DE ILUMINACION LUMINARIA INDICE DEL CLASIFICACION

LOCAL (K) DEL INDICE DEL
LOCAL

SEMIDIRECTA FPLAFON CON BASES 0.50-0.70 1
FXTEAMAS Y DIFUSORFS

Wi

LTS

25275
2.75-32.50
350 4.50
4 50-6 50
DIFUSOR _ 0.50-0.70
0.70-0.9D
0.80-1.70
1.10-1.40
1.40-1./5
1.75-2.35
3.25.2 75
2.75-3.50
3.50-4.50
4.50 8.50
REFLECTOR DE HAZ LARGD 0.50-0.70

N 0.70-0.00
\'*‘\'t 0.901.:0
1.10-1.40
1.40-1.75
1.75-2.25
3.05275
2.75-3.50

3.50-4.50
4.50-6.50
REFLECTOR DE HAZ MEDIO 0.50-0./0

0.70-0.590
C.20-1.70
1.10-1.40
1.40-1.75
1.75-2.25
2.25-2.75
= 75-3.60

- 3.50-4.50

4.50-8.50

RN EE-) IR RS N EPERH R et 0 ) EON] 7 B RS 51 R0

=
=

RoocRi i ol oW D) o BB O DR |

—y
=

AL
N

T 0= oL g —

g
[

C. FACTOR DE UTILIZACION
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Célculo del Nimero de Luminarias para

un Espacio Arquitectdnico por el Método
de Lumenes

TABLA 4.1
REFLECTANCIAS
CAVIDAD 80% 0% 10% 0%
COEFICIENTEDE | DE- TECHO
No. LUMINARIA DISTRIBUCION | \ANTENIMIENTO
PAREDES | 50% | 30% | 10% | 50% | 30% | 10% | 50% | 30% | 10% | 0%
RCL COEFICIENTE DE UILIZACION
CATEER Y 1 B50 B20 7@0 | 780 770 750|730 720 710 640
2 740 €90 650 | 700 660 €20 | 650 €20 590 | 580
, 3 550 600 540 | 620 570 530 | 570 540 510 | 490
4 580 510 460 | 550 490 450 | 51D 470 440 | 420
é & 15 5 500 440 3E0 | 470 420 370 | 450 400 360 | 350
1 i 1 B 440 380 330|430 360 320|400 350 320 3.00
Pl 8 - 7 400 330 280|380 330 280 | 360 320 270 | 260
8 360 290 240 | 340 280 240 | 320 270 230 | 220
£l 330 250 200|310 250 200 | 290 240 200 | 1.80
10 290 220 V€D | 280 220 180 |2A) 210 180 | 170
CATER | 1 10.80 1050 1020 [1010 ©60 070 | 940 930 .10 | 8.90
2 080 ©30 890 |030 8C0 860 880 850 820 | 8.00
E 3 890 £30 780 |B5S) 800 760|800 760 730|710
4 B10 740 680|770 720 670 (730 690 650 | 640
1 20 5 7230 €60 600 | 700 640 590 | 560 620 580 | 550
2 3 6 670 590 530 |64D 580 520 | 610 560 520 | 500
" 7 600 520 470 | 580 510 460 | 550 500 460 | 450
T T & 540 460 400 | 520 450 400 | 490 440 400 | 3.80
Gl i 9 480 400 350 | 480 390 350 (440 380 340 [ 330
10 430 360 3.00 | 420 350 3.00 | 400 340 3.00 | 2.80
] 1 11.00 1080 1050 1040 10.20 1000|970 960 9.50 | 9.30
2 1020 980 940 | 970 940 9.10 | 9.10 890 880 | 8.60
. 3 950 900 850 | 910 870 630|860 830 810 | 7.90
3 4 860 €20 780|850 800 760|810 770 7.50 | 7.30
1 01 5 820 760 7140 | 790 740 7.00 | 760 720 690 | 670
3 B ] 6 770 700 6850 | 740 690 650 |7.20 680 640 | 6.30
" 7 710 650 610 |BOD 640 600 | 670 830 6.00 | 580
ey TRy 8 660 600 5680 | 650 580 550 | 630 58) 550 | 540
e L Q 620 550 510 | 800 550 510 | 500 540 500 | 490
10 580 510 470 | 580 510 470 | 550 500 460 | 450
EATERCEAN 1 830 780 780 | 760 740 720 | 710 690 680 | 670
g 730 690 650 | 6590 660 630 | 640 620 600 | 590
. 3 650 600 580 | 520 580 550 |58 550 530 | 510
4 580 530 490|560 520 480|530 500 470 | 450
g 1 10 5 530 470 430 | 510 460 420 | 480 440 410 | 4.00
4 4 6 480 420 380 |460 410 370 | 440 400 370 | 3.50
" 7 390 330 290 |410 3€0 320 [ 390 360 320 | 3.40
T
EL AN T 8 360 300 260|380 320 280|360 320 280|270
RE/ESTONOf ROSCR0 40 9 320 270 230|340 290 250 | 360 280 250 | 240
10 = = - |310 200 230 [3.00 250 220 [ 2.0
ORIrAn. 1 9.30 900 880 | 850 8.30 820 | 760 750 7.40 7.20
2 850 820 790|780 770 740 [720 700 580 | 670
3 7.90 7.50 7.10 | 7.40 7.00 5.80 | 6.80 5.50 6.40 6.20
f 4 740 630 650 |69 650 620 640 A10 580 | 570
@ b g 12 5 680 630 500 | 640 6.00 670 600 570 540 | 630
5 4 6 630 580 540 | 600 860 520 | 560 530 500 | 490
P — " 7 550 530 490 |560 5101 480 [ 520 490 460 | 450
it 8 650 490 460 | 520 470 440 | 490 460 430 | 410
Ay Co Rooh 9 5.00 4.50 410 | 4.80 4.30 4.00 4.50 420 3.90 3.80
ks 10 470 410 380 | 450 400 370 | 420 380 350 | 350
AR 1 880 B60 840 | 80O 7.90 7.70 |70 700 680 | 6.70
2 810 860 840 | 750 720 700 | 670 650 640 | 6.20
e 3 740 770 740 |6S0 €50 620 620 300 580 | 560
4 6.80 6.30 590 | 6.40 6.00 5.70 5.80 5.50 530 5.10
@ 1 10 5 630 570 530 | 6580 650 610 540 510 4.90 | 470
6 4 6 580 520 480|540 500 480 | 500 470 440 | 430
" 7 530 470 430 | 500 450 420 [ 450 430 400 | 3.90
T TSy 8 480 430 390 | 460 410 380 (4200 390 360 | 3.50
ok s 9 440 390 350 | 420 370 340 [390 350 330 | 310
10 4.10 3.50 3.10 | 3.€0 3.40 3.00 | 3.60 320 3.90 2.80
e 1 860 830 800 | 780 7.60 7.30 | 680 570 650 | 6.30
2 770 720 380|700 660 630|610 59 570 | 550
3 680 620 570 | 620 580 640 550 520 490 | 470
a 610 550 490 | 560 510 470 [ 500 460 430 | 4.10
7 é 12 5 550 480 420 | 500 450 410 (450 410 380 | 3.60
6 480 420 370 | 450 390 350 | 400 360 330 | 3.10
e 7 430 350 310 | 400 340 300 380 310 280 | 260
TOTwos s a2 8 390 320 280|360 300 280 |320 280 250 | 230
nevEsOn s 9 350 280 240 |330 270 230 (290 260 220 | 2.00
10 320 280 210 | 200 240 200 [280 220 1g0 | 170
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Item
43
01,01

01,01,01

01,01,02
01,01,03

01,01,04

01,02
01,02.01

01,02,01,1

01,02,01,02

01.02,02
01,02,02,01

01,02,02,02

01,03
01,03,01
01,04

01,04,01

01,04,02

01,05
01,05.01
01,05,01,01
01,05,01,02

01,05,01,03

01.06
01,06,01
01,06,01,01

01,06,01,02

01,06,01,03

ANEXO 20
PRESUPUESTO DE CONSTRUCCION Y OBRAS CIVILES

Descripcion Unid, Cant, Precio  Parcial
ESTRUCTURAS
CONSTRUCCIONES
PROVISIONALES
ALMACEN PROVISIONAL DE m? 25,00 26,00 650,00
OBRA

CASETAS DE GUARDIANIA glb 1,00 324,00 324,00
CAMPAMENTO Y ALMACEN DE m? 120,00 56,54 6,784,80
RS

CARTEL DE OBRA 3,60 mX 2,40 und 1,00 200,00 200,00
m SEGUN MODELO INCL,

INSTALACION EN OBRA

INSTALACIONES PROVISIONALES

AGUA PARA LA CONSTRUCCION

CONEXION E INSTALACION DE _ glb 1,00 230,65 230,65
AGUA

CONSUMO Y MANTENIMIENTG ~ mes 2,00 8000 160,00
DE AGUA PARA LA

CONSTRUCCION

ENERGIA TLECTRICA
PROVISIONAL

CONEXION E INSTALACION DE glb 1,00 849,91 849,91
EMERGIA ELECTRICA
CONSUMO Y MANTENIMIENTO mes 2,00 169,49 338,98

DE ENERGIA ELECTRICA

TRABAJOS PRELIMINARES ) .
LIMPIEZA DE TERRENO MANUAL ~ m? 423,50 0,69 292,22
TRAZO NIVELACION Y
REPLANTEC

TRAZO, NIVELACION Y m: 423,50 1,13 478,56
REPLANTEO PRELIMINAR

TRAZO, NIVELACION Y m2 423,50 1,49 631,02
REPLANTEQ DURANTE EL

PROCESO

MOVIRIENTO DE TIERRAS

EXCAVACIGNES ) i )
EXCAVACION CON MAQUINARIA ~ m? 135,53 7,64 1,035,46
EXCAVACION PARA ZANJAS Y m? 135,53 15,98 2,165,77
ZAPATAS

ACARREQ MATERIAL m3 125,32 19,45 2,437,47

EXCEDENTE HASTA UNA
DISTANCIA PROMEDIO DE 30,00
ML

OBRAS DE CONCRETO SHMPLE
CONCRETO SIMPLE

SOLADO DE CONCRETO C:H- m? 36,70 20,71 760,06
1:12, E=4", PARA ZAPATAS

FALSO PISO DE CONCRETO m? 32520 36,87 11,990,12
C:H-1:12 DE E=4"

CONCRETO PARA CIMIENTOS m? 54,32 101,34 5,504,79

CORRIDOS 1:10 C:H + 30% PG,

Sub Total
151,773,50 |
7,958,280 |

1,57%,5%4
390,65

1.168.89

252,72

1,109,57

5,638,70

5,638,70

32,108,62
37,108,62
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01,06,01,04

01,06,01,05

01,07
01.07,01
01,07,01,1

01,07,01,02

01,08,01
01,08,01,01

01,08,01,02
01,08,01,03

{1,09,01
01,09,01,01

01,09,01,02
01,09,01,03

01.10. ¢
01,10,01,01

01,10,01,02
01,10,01,03

01,10,01,04

0z
62,01
02,01,01

02.02

02,02,01

02,02,02

02,02,03

02,02,04

02,02,05

02,02,06
02,03

CONCRETO PARA
SOBRECIMIENTOS CORRIDO 1:8
C:H +25% P, M,

ENCOFRADO Y DESENCOFRADO
DE SOBRECIMIENTO

QBRAS DE CONCRETG ARMADO
CAPATAS

fc=210 kg/cm2

ACEROQ DE REFUERZO fy=4200
kg/cm2, GRADO 60

COLUNMNAS

CONCRETO PARA COLUMNAS
fc=210 kg/cm?2

ENCOFRADOQ Y DESENCOFRADO
NORMAL DE COLUMNAS

ACERO DE REFUERZO fy=4200
kg/em2, GRADO 60

kg/cm2

ENCOFRADO Y DESENCOFRADO
NORMAL DE VIGAS

ACERO DE REFUERZO fy=4200
kg/cm2, GRADO 60

LOSAS ALIGERADAS
CONCRETO PARA LOSAS
ALIGERADAS f'c=210 kg/cm2
ENCOFRADO Y DESENCOFRADO
NORMAL EN LOSAS ALIGERADAS
ACERQ DE REFUERZO fy=4200
kg/cm2, GRADO &0

LADRILLO HUECO DE ARCILLA
15X30)X30 cm, PARA TECHO
ALIGERADO

ARQUITECTURA
MUROS Y TABIQUERIA DE
ALBANILERIA

MURO DE LADRILLO TIPO V
KING KONG 30% DE S0GA DE 9
*x13x23 cm, C:A-1:4%x 1,5 CM
REVOQUES ENLUCIDOS Y
MOLDURAS

TARRAJEQ EN MUROQS
INTERIORES CON C:A - 1:5
E=1,5cm

TARRAJEO EN MUROS
EXTERIORES CON C:A - 1:5
E=1,5cm

TARRAJEC EN COLUMNAS CON
C:A-1:5 E=1,5 cm INCL,
VESTIDURA DE ARISTAS
TARRAJEQ EN VIGAS CON C:A -
1:5 E=1,5 cm INCL, VESTIDURA
DE ARISTAS

VESTIDURA DE DERRAMES EN
PUERTAS, VENTANAS Y VANOS
CON C:A - 1:5 E=1,5 CM
BRUNAS DE 1"

CIELORRASQS

m?

mé

m]

kg

m?
m2

kg

m?

m2
kg

und

m?2

m?

mi

mi

mil

ml

347

35,63

236,50

45,25

1,246,30

24,32
154,30
521,32

24,30
184,32

678,32

115,10
136,52
103,20
2,805,21

386,25

425,36

100,92

75,30

89,20

295,88

248,30

222,48

25,06

333,98

3,35

383,20
31,82

3,39

T 25402
41,77

4,37

" 325,70
15,17
3,39

2,86

37,N

22,53
22,53
9N
48,05
16,41

10,91

1

7,926,9

5,926,69

5,112,60

4,175,11

9,319,42
4,909,83

1,767,27

6,172,69
7,699,05

2,964,126

37,488,07

1

5,105,01
349,85

8,022,91

4,565,49

9,583,36

2,273,73

2,990,16

4,286,06

4,855,39

2,708,95

103.086,05

19,287, 70

15.996,52

16,835,9%

50,965,853

174,619,05
14.565,49

26,697 .66

---------------
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02,03,01

02,04
02,064,014
02,04,01,01

02,0402
02,04,02,01

62,05
02,05,01
02,05,02

02,06
02,06,01

02,06,02
02,06,03
02,06,04

02,07
02.07,01
02,07,01,01

52,0702
02,07,02,01

02,07,02,02
02,07,02,03

02.08
02,08,01
02,08,01,01

02,08,01,02

02,08,01,03
02,08,01,04
02,08,01,05
02,08,01,06
02,08,01,07
(2,08.02

02,08,02,01

CIELORRASO CON MEZCLA C:A-
1:5 CINTAS E=1,5¢m

PISOS ¥ PAVIMENTOS
CONTRAPISO

CONTRAPISO DE 25mm BASE
1,5cm MEZC, 1:5 ACAB, 1cm
PASTA 1:2

PSS

PISO DE CERAMICO
ANTIDESLIZANTE 0,60 X 0,60 M,
- ALTO TRANSITO
CONTRAZOCALOS

ZOCALO SANITARIO PVC MEDIA
CANA

CONTRAZOCALO DE CERAMICO
H=10CM

CARPINTERIA DE METALICA
PUERTA DE ALUMINIO SEGUN
DISENG (SEGUN DISENO EXP)
VENTANA DE ALUMINIO SEGUN
DISERO (SEGUN DISENO EXP)
REJILLA METALICA EN CUNETA
DE EVACUACION PLUVIAL
PUERTA METALICA DE ACCESO
PRINCIPAL

CERRAJERIA
BISAGRAS

BISAGRAS ALUMINIZADAS TIPO
CAPUCHINA DE 3" x 3"
CERRADURAS

CERRADURA TIPO PESADA DE 3
GOLPES

CIERRE DE ALUMINIO UDINESE
CARACOL

TIRADOR DE BRONCE DE 4"

PINTURA

IAPRIMADD Y PINTURA
PINTURA EPOXICA EN MUROS
INTERIORES

PINTURA EN MUROS
EXTERIORES C/ LATEX
SATINADO LAVABLE
PINTURA EN COLUMNAS C/
LATEX SATINADO LAVABLE
PINTURA EN VIGAS C/ LATEX
SATINADO LAVABLE
PINTURA EN DERRAMES C/
LATEX SATINADO LAVABLE
PINTURA EN BRURAS 1" C/
LATEX SATINADO LAVABLE
PINTURA EN CIELORRASO C/
LATEX SATINADO LAVABLE
PINTURA CON ESMALTE
SINTETICO

PINTURA ESMALTE SINTETICO
EN CONTRAZOCALO DE
CEMENTO 2 MANOS H=30 CM

m?

m?

m?

ml

ml

m?
m?
m?

mi

pza

pza
pza

pza

ITI:
ml
ml

m?

ml

348

336,52 61,00 20,527,72
) 24.276,55
) 9.203,82
336,52 27,35 9,203,82
) 15.072,73
336,52 44,79 15,072,73
) 10,232,57
53,89 1526 822,36
354,30 26,56 9,410,21
i 22.,695,27
27,89 210,62 5,874,19
7020 13953 9.795,01
536 52,00 278,77
21,00 321,30 6,747,30
) 2,784, 44
3500 21,58 755,30
) 2,029.14
4,00 91,46 365,84
98,30 9,09 893,55
25,00 3079 769,75
) 15.241.78
14,283,57
42536 11,11 4,725,75
100,92 14,27 1,440,13
7530 1111 836,58
89,20 1427 1,272,88
295,88 2,70 798,88
24830 1,64 407,21
336,52 14,27 4,802,14
) 129,87
53,89 2,41 129,87

"2 Riffy BeQuispe Bendezd
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02.08,03
02,08,03,01

02,09
02,0901
02,09,01,01
02,09,01,02
02,09,01,03
02,09,01,04
02,09,01,05
02,09,01,06
02,09.02
02,09,02,01
02,09,02,02

02,09,02,03

02,10
02,10,01

02,10,01,01

02,10,01,02
02,10,01,03
02,10,01,04
02,10,01,05

02,10.02

02,10,02,01

02,10,02,02

02,10,02,03
02,1003

02,10,03,01
02,10,03,02
02,10,03,03
02,10,03,04
02,106,04
02,10,04,01

02,10,04,02
02,10,04,03

02.10,05
62,10,05,01

PINTURA CON BARNIZ
PINTURA EN PUERTA CON
BARNIZ COLOR CEDRO 2 MANQS

VARHOS
SENALETICA

SENAL DE SEGURIDAD

SENAL ORIENTATIVA

SENAL INDICATIVA

SENAL DIRECCIONALES

LUCES DE EMERGENCIA
EXTINTOR

EVACUACION PLUVIAL
TUBERIA PVC SAP 2" P/LLUVIAS
ACCESORIOS EN TUB BAJADA
DE EVAC PLUVIAL 2"
COLUMNETA PARA EVACUACION
PLUVIAL SEGUN PLANO DE

DETALLES CONCRETO Fe=140
Kg/cm2

INSTALCIONES ELECTRICAS

SALIDAS PaRA INSTALACIONES
ELECTRICAS

SALIDA PARA CENTRO DE LUZ
C/CABLE AWG TW 2,5MM(14)+D
PVC SAP 19MM {3/4)

SALIDA PARA TOMACORRIENTE
SIMPLE

SALIDA PARA TOMACORRIENTE
DOBLE

SALIDA PARA INTERRUPTOR
SIMPLE

SALIDA DE INTERRUPTOR
DOBLE

CONDUCTORES Y/ O CABLE
CABLE ELECTRICO 22,5mm2
THW-15mm

CABLE ELECTRICO 2X4mm2
THW+1X4mm2 THW TG TD-T
CONDUCTOR COBRE 1*10mm2

TUBERIA PYC SEL @ 20 mm
TUBERIA PVC SEL 2 25 mm
TABLEROS

TABLERO GRAL, 1x30 A
ARTEFACTOS

ARTEFACTOQ FLUORESCENTE
2x36 W RECTANGULAR
ARTEFACTO FLUORESCENTE
1x36 W CIRCULAR
ARTEFACTO SPOT LED
SATURNGC PLATEADO 15W
SISTEMA DE PROTECCION

POZ0O A TIERRA

mi

und
und
und
und
und
und

pto

und

pto

pto
pto
pto

pto

und

und
und

und

und

349

27.89

10,00
10,00
10,00
18,00
9,00
4,00

14,00
3,00

3,00

50,00

38,00
12,00
24,00

4,00

180,25
254,30

5,00

23,30
54,30

1,00

15,00
28,00
8,00

1,00

29,70 828,33

1,17 111,70
11,17 111,70
11,47 111,70
11,17 201,06
130,34 1,173,06
92,38 369,52
17,31 242,34
9219 276,57
93,63 280,89
65,64 3,282,00
54,20 2,059,60
75,53 906,36
58,84 1,412,16
57,21 228,84
3,03 546,16
3,34 849,36
6,62 33,10
89,54 2,086,28
122,33 6,642,52

467,87 467,87
71,88  1,078,20
46,45  1,300,60
35,65 285,20
598,33 598,33

el
(/ %

828,33

1.878,54
1,078,774

792,80

21.776,58
7,868,96

1,428,62

8,728,680

467,87

2,664,0G

oly M. Quispe Bendezd
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02.11
0Z,11.01

02,11,01,01
02,11,01,02
02,11,01,03
02,11,01,04
02,11,01,05
02,11,01,06
02,11,01,07
02,11.02
02,11,02,01
02,11,02,02

02,11,02,03
02,11,02,04
02,11,02,05
02,11,02,06

02,11,02,07

02,11,02,08
02,11,02,09
02,11,02,10
02,11,02,11
02,11,02,12
02,11,02,13
02,11,02,14
02,11.03

02,11,03,01
02,11,03,02
02,11,03,03
02,11,03,04
02,11,03,05

02,11,03,06

02,11,03,07

02.12
02,12,1

INSTALCIONES SANITARIAS
SISTEMA DE AGUA FRIA

SALIDA DE AGUA FRIA CIN
TUBERIA DE PYC-SAP 1/2°

TUBERIA DE PVC SAP C-10
10z

VALVULA COMPUERTA DE
BRONCE DE ¢ 1/2

CAJA DE VALVULAS DE 10" x 20"
TAPA F*F°

CONEXION DE AGUA A RED
PUBLICA

CISTERNA DE AGUA + KIT DE
ACCESORIOS

TANQUE DE ARENA ROTOPLAST
1 100 LITROS + KIT DE
ACCESORIOS

SISTEMA DE DESAGUE

SALIDA DE DESAGLUE EN PYC o
pa

SALIDA DE DESAGUE EN PVC o
>

TUBERIA PYC SAL @ 2"

TUBERIA PYC SAL 2 4"
REGISTRC DE BRONCE DE 2"

CAJA DE REGISTRO DE
DESAGUE 12" x 24" TAPA F°F°
TRAMPA “P" DE PVYC SAL PARA
DESAGUE DE 2°

YEE PVC 5aL 22"

CODO PVC SAL 290"
TEE PVC SAL 474"

TEE PVC SAL 22"

YEE PVC SAL 44"

YEE PVC SAL 42"

CODO PVC SAL 22"x45°
APARATOS ¥ ACCESORIOS

SANITARIDS

INODORO TANQUE BAJO SIFON
ELONG

URINARIO CADET BLANCO
TREBOL

LAVATORIOS DE PEDESTAL
EVOLUTION

GRIFOS PARA LAVADEROS
DUCHA CROMADA 1 LLAVE
INCL, ACCESORIOS +
COLOCACION

KIT DE PAPELERA, JABONERA Y
BARRA PLASTICA, COLOR
BLANCO

TACHOS PARA BASURA EN PVC

VARIOS
LIMPIEZA FINAL DE OBRA

pto
m
und
glp
glb
und

unid

und

pza
pza
pza
pza
pza
pza
pza

pza
pza
pza
pza
unid

unid

pza

glb
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22,00
57,70
6,00
1,00
1,00
1,00

1,00

6,00
12,00

35,24
45,55
8,00
1,00

8,00

2,00
22,00
6,00
8,00
6,00
11,00
4,00

6,00
4,00
7,00
7,00
4,00

6,00

6,00

1,00

44,13
9,52
43,32
147,92
207,90
1,085,00

890,25

27,05
22,92

11,24
14,14
31,45
184,24

6,15

8,82
7,35
11,95
8,82
11,95
8,54
15,22

361,94
269,80
119,82

48,11
103,20

72,63

33,40

845,30

970,86
549,30
259,92
147,92
207,90
1,085,00

890,25

162,30
275,04

396,10
644,08
251,60
184,24

49,20

17,64
161,70
71,70
70,56
71,70
93,94
60,88

2,171,604
1,079,20
838,74

336,77
412,30

435,78

200,40

12,097,16

4,1711.15

2,510,867

5.475,33

RoJyH. Quispe Bendezi
.~ INGENIERO CIVIL
Reg. CIP N° 265156




Costo Directo

GASTOS GENERALES 3,92%
UTILIDAD 7,00%
SUB TOTAL

IGY (18%) 18,00%
PRESUPUESTO YALOR

REFERENCIAL

GASTOS DE SUPERVISION 1,95%

COSTO TOTAL DEL PROYECTO
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326,392,55
12,794,59
22,847,48

326,392,55
58,750,66
385,143,21

7,510,29
392,653,51

o -
oly H. Quispe Bende
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ANEXO 21
IMAGENES DEL DISENO DEL TANQUE Y ANCLA
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ANEXO 22
SUELDO DE LOS TRABAJADORES

Mano de obra Sueldo Gra.t. . C.;rat. CTS (?TS Sueldo Unitario
mensual Julio  Diciembre = Mayo Noviembre Mensual
Mano de obra directa 2 250,00
Operarios 1800,00 1800,00 1800,00 900,00 900,00 2 250,00
Mano de obra indirecta 6 250,00
Jefe de planta 2750,00 275000 2750,00 137500 137500 3437,50
Jefe de calidad 2250,00 225000 2250,00 112500 1125,00 2 812,50
Administrativos 13 079,86
Gerente 3200,00 3200,00 3200,00 266,67 266,67 3777,78
Adm/contador 2850,00 2850,00 2850,00 237,50 237,50 3 364,58
Secretaria 1500,00 1500,00 1500,00 1500,00 1500,00 2 000,00
Pers. de seguridad 1750,00 1750,00 1750,00 875,00 875,00 2 187,50
Pers. de limpieza 1400,00 1400,00 1400,00 700,00 700,00 1750,00
Comercializacion 3312,50
Jefe de ventas 2650,00 265000 2650,00 132500 1325,00 3312,50
Total 24 892,36
SEGURO DE LOS TRABAJADORES
Seguro  Seguro de
” Sueldo  ESSALUD r?esgo Costo . tidag _ COStO
ano de obra unitario N anual 1er
mensual 9% 1,23% 1 afio N
mensual mensual mensual ano

Mano de obra directa 13 258,08

Operarios 1800,00 162,00 22,14 184,14 6 13 258,08

Mano de obra indirecta 61 38,00

Jefe de planta 2 750,00 247,50 33,83 281,33 1 33 75,90

Jefe de calidad 2 250,00 202,50 27,68 230,18 1 27 62,10

Administrativos 13 135,32

Gerente 3200,00 288,00 39,36 327,36 1 3928,32

Adm/contador 2 850,00 256,50 35,06 291,56 1 3 498,66

Secretaria 1 500,00 135,00 18,45 153,45 1 1 841,40

Pers. de seguridad 1 750,00 157,50 21,53 179,03 1 2 148,30

Pers. de limpieza 1400,00 126,00 17,22 143,22 1 1718,64

Comercializacion 3253,14

Jefe de ventas 2 650,00 238,50 32,60 271,10 1 325314

Total 35 784,54
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ANEXO 23
DECLARACION DE IMPACTO AMBIENTAL(DIA)

1. Resumen ejecutivo

KillaSumag S.R.L. es una empresa privada que se dedica a la produccion de compotas
a base de mango, cushuro y tarwi, comercialmente conocidas como Cifrulé Kids. La
comparniia esta ubicada en la localidad de Huascahura, distrito de Ayacucho, provincia
de Huamanga, en el departamento de Ayacucho. La planta cuenta con un area efectiva
de 400 m2.

El proyecto de instalacion de la planta procesadora de compotas tiene un cronograma
de ejecucion de 12 meses desde el inicio de las actividades. La ubicacion de la planta,
alejada del centro de la ciudad de Huamanga, presenta un entorno geografico y unas
caracteristicas socioecondmicas y culturales de la comunidad favorables. Ademas, la
region cuenta con abundantes recursos naturales.

En cuanto a los impactos ambientales, la empresa ha identificado algunos impactos no
significativos durante la instalacién y etapa de produccién. Estos incluyen ruido y
vibraciones por la maquinaria, generacion de residuos de produccion, particulas en
suspension por el movimiento de materiales y emisién de gases de combustion. Para
mitigar estos impactos, se implementaran medidas como el riego y el almacenamiento
adecuado. Durante la produccién, se generard compost a partir de los residuos
organicos, tales como la pepa y las cascaras de mango y tarwi. Ademas, se instalaran
extractores de vapor y se proporcionaran equipos de proteccién personal al personal

involucrado en la produccion.
2. Datos generales e informacién sobre el titular del proyecto
Nombre del proyecto

Andlisis de viabilidad para la instalacion de una planta procesadora de compotas de
mango (Mangifera indica), cushuro (Nostoc sphaericum) y tarwi (Lupinus mutabilis

Sweet) en la regidon de Ayacucho
Realizado por las tesistas:
Bach. Aguilar Silva Mayumy Lintaya

Bach. Ibarra Delgado Carla Daniela
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3. Antecedentes

En el &mbito académico, este proyecto de tesis se llevd a cabo con el objetivo de evaluar
su viabilidad. El trabajo fue realizado por las tesistas Mayumy Lintaya Aguilar Silva y
Carla Daniela Ibarra Delgado, ambos bachilleres de la Facultad de Ingenieria Quimica

y Metalurgia, pertenecientes a la Escuela Profesional de Ingenieria Quimica.

4. Descripcién del proyecto
4.1 Objetivo, justificacion e importancia del proyecto
41.1 Objetivos

Objetivo general

¢ Analizar la viabilidad para la instalacién de una planta procesadora de compota
de mango (Mangifera indica), cushuro (Nostoc sphaericum) y tarwi (Lupinus

mutabilis Sweet) en la region de Ayacucho.

Objetivos especificos

e Evaluar la disponibilidad del mango, cushuro y tarwi como materia prima,
considerando aspectos como la cantidad, calidad y accesibilidad a nivel
macrorregional.

e Realizar un estudio de mercado de compotas de diversos componentes, a nivel
de oferta y demanda, tanto actual como futura.

e Determinar el tamafio y localizacién 6ptima para la instalacion de una planta
procesadora de compotas de mango, cushuro y tarwi en la regién de Ayacucho.

e Establecer el proceso productivo seleccionado y mejorado, asi como los
requerimientos de infraestructura y equipamiento para la produccién de
compotas de mango, cushuro y tarwi en la regién de Ayacucho

o Determinar las caracteristicas nutritivas de la compota de mango, cushuro y tarwi
que influirdn en la complementacion alimentaria de los nifios entre 1 y 5 afios,
con el fin de disminuir la desnutricién crénica.

e Calcular los indicadores econdémicos y financieros de establecer una planta
procesadora de compotas de mango, cushuro y tarwi en la region de Ayacucho,

asi como los aspectos ambientales.
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4.1.2 Justificacion

Justificacion técnica

En Per(, el mango es una fruta popular por su sabor y versatilidad en productos como
pulpas, bebidas y mermeladas. Ademas, su alto contenido de fructosa, glucosa,
antioxidantes y vitamina C mejora la salud y reduce el uso de edulcorantes artificiales.
El tarwi, una legumbre con alto valor nutricional aporta calcio para el crecimiento y hierro
para prevenir la anemia infantil. El cushuro, una cianobacteria con alto valor nutricional,

ha sido promovido por el Congreso para su estudio, producciéon y consumo.

La produccién de mango se concentra en Piura, el tarwi en La Libertad y el cushuro se
recolecta de lagunas especificas. El mango y el tarwi se comercializan y exportan,
mientras que el cushuro solo se vende localmente sin procesamiento. Se propone
instalar una planta procesadora de compotas de mango, cushuro y tarwi en Ayacucho
para agregar valor a estos recursos, producir un alimento de bajo costo, alta calidad,

rendimiento, y generar beneficios econdémicos.

Este producto seria altamente nutritivo y Util para combatir la desnutricion infantil. La
tecnologia para producir compotas es viable y ya existen empresas que ofrecen la
madquinaria e instrumentos necesarios. El andlisis de viabilidad de la planta en Ayacucho
sera una base de datos para estudios futuros y concluye que la instalacion de esta planta

es técnicamente factible.

Justificaciéon econdémica

La instalaciéon de una planta productora de compotas de mango, cushuro y tarwi en
Ayacucho traera alta rentabilidad, beneficiando tanto a la economia local como a la
regional. En Perud, donde generalmente se importan compotas debido a la falta de
produccion a escala industrial, esta iniciativa podria satisfacer una buena demanda.
Estas compotas, elaboradas con insumos naturales, son beneficiosas para la
alimentacion infantil y la reduccion de problemas alimenticios, creando una oportunidad

de mercado para productores de mango, tarwi y cushuro.

El proyecto surge debido a la limitada produccion de alimentos a base de tarwi en
Ayacucho, aunque el cushuro ya se utiliza en galletas y mermeladas. La problematica

de la desnutricion crénica en Perl, que presenta fluctuaciones y carece de estabilidad,
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plantea la posibilidad de financiamiento gubernamental o inversién privada para este

proyecto, contribuyendo asi al desarrollo econémico y a la mejora de la salud publica.

Justificaciéon social

Este proyecto busca potenciar la produccién agraria de mango, tarwi y cushuro en
Ayacucho, generando ingresos y reduciendo la pobreza a través de la creacion de

empleos para personas calificadas y no calificadas.

Ademas, se pretende incentivar el consumo de compotas hecha de estos insumos, que
son ricos en nutrientes como calcio, proteinas, hierro y vitamina C, beneficiando
especialmente a los infantes de 1 a 5 afios. Existen leyes que apoyan la produccion y
consumo de cushuro y tarwi, y se espera que el proyecto tenga una gran acogida en la

region de Ayacucho.

Justificacion ambiental

El proyecto analizara detalladamente el impacto ambiental del proceso de produccion
de compotas en cada etapa, proponiendo medidas de mitigacion para evitar el deterioro
del medio ambiente, con apoyo de la Declaracion de Impacto Ambiental (DIA). Los
residuos solidos generados, como la cascara y pepa del mango, se utilizaran para
elaborar compost organico, beneficiando a la empresa. Ademas, la cascara del tarwi se

utilizara como abono o alimento para animales de granja.

4.1.3 Importancia del proyecto

La instalacion de una planta productora de compotas de mango, cushuro y tarwi en
Ayacucho seré conveniente para el desarrollo econémico y social de la region. Este
proyecto generara empleo, reducira la pobreza y mejorara la salud infantil mediante la
produccion de compotas nutritivas. Ademas, fomentara la sostenibilidad ambiental al
reutilizar los residuos como compost y alimento para animales. Aprovechando recursos
locales y cumpliendo con leyes de promocién del cushuro y tarwi, este proyecto

impulsara la economia regional y mejorara la calidad de vida de los habitantes.

4.2 Localizacion geograficay politica del proyecto
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Plano de ubicacion regional del proyecto
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Plano de ubicacion exacta del proyecto
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Ubicacién exacta del proyecto
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Altitud

El proyecto de la planta procesadora de compota esta a una altitud de 3105 m.s.n.m.

segun Google Earth.

Ubicacién Politica

Departamento ; Ayacucho
Provincia : Huamanga
Distrito : Ayacucho

Ubicacion Geografica

Coordenada UTM  :581 707,77 Ey 8 544 343 N

Zona 118

Region Natural : Sierra

4.3 Descripcion secuencial de las etapas del proyecto

La implementacidon del proyecto se efectuara en etapas sucesivas:

o Etapa de construcciéon
La construccién de la planta se llevara a cabo en un terreno ubicado en la Localidad de
Huascahura, distrito de Ayacucho, provincia de Huamanga, region Ayacucho. La fase
inicial comprenderd la preparacion del sitio, que incluye trabajos de movimiento de tierra,

excavaciones, compactacion y nivelacién del terreno.

o [Etapa de operacién
La puesta en marcha del sistema se iniciara con una fase de carga blanca, destinada a
probar los equipos y realizar los controles de calidad pertinentes. A continuacion, se
llevard a cabo una prueba de carga para evaluar el rendimiento bajo condiciones
operativas. Finalmente, se procedera a la operacion a plena capacidad. Se estima una

vida util de 8 afios para este sistema, el cual produciré:
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e) Residuos sélidos

Durante la fase constructiva, se generaran diversos residuos solidos, entre los que
destacan escombros de demolicién, materiales de embalaje, restos de madera, chatarra
de aceroy PVC, asi como sacos de cemento vacios, entre otros. En la fase de operacion
los residuos sélidos generados son organicos como cascara de mago, pepa y cascara

de tarwi.

f) Residuos liquidos
Durante la construccion se generaran aguas residuales domésticas. Durante la fase
operativa, las aguas residuales de lavadoras y equipos, limpieza del entorno de la

planta, bafios y ducha se descargaran al sistema de alcantarillado.

g) Emisiones atmosféricas
La fase de construccion generara emisiones de particulas en suspensién debido a las
actividades de movimiento de tierras. Para minimizar este impacto, se aplicaran medidas
de control como el riego del suelo y la cobertura de las pilas de material. En la etapa
operativa, la cocina industrial sera la principal fuente de emisiones atmosféricas,
liberando diéxido de carbono, monoxido de carbono, éxidos de nitrdgeno y compuestos

organicos volatiles.

h) Ruido
Los niveles de ruido variaran significativamente entre las fases del proyecto. Los
movimientos constantes de tierra, las labores constructivas y los montajes durante el dia
provocaran niveles elevados de ruido durante la fase de construccién. Por el contrario,
el ruido que se generara durante la fase operativa serd moderado, debido a las
caracteristicas de los equipos que se utilizaran en el proceso productivo. Estos
resultados evidencian la importancia de implementar medidas de control de ruido en

cada etapa del proyecto para garantizar el cumplimiento de la normativa ambiental.

4.4 Cronograma e inversion del proyecto

El cronograma de inversion de la planta procesadora de compota esta determinado en
un tiempo de 12 meses; con un total de inversion de S/ 1 889 488,81 tal como se
muestra en la siguiente tabla, también; el proyecto tendra un horizonte de 8 afios de

operacion.
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Cronograma de inversiones

Meses
Concepto Total (S/)
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
TANGIBLES 755996,80 80 000,00
Terreno 80 000,00 130 884,50 130884,50 130 884,50
Obras civiles 392 653,51 86 473,87 43236,94 43236,94
Maquinarias/ equipos del proc prod. 172 947,74 284560 284560
Equipos de laboratorio 5691,20 1240,00
Equipos auxiliares 1240,00 5756,18 5756,18 5756,18 5756,18
Muebles de oficina 23 024,70 1439,65
Equipos de mantenimiento 1 439,65 39500,00 39500,00
Movilidad 79 000,00
INTANGIBLES 1039 660,06
Estudios previos 15706,14 15706,14
Constitucién y org. de la empresa 1513,00 1513,00
Sistema de gestion de calidad 3850,00 1 925,00 1925,00
Instalacion de servicios basicos 2630,41 131521 131521
Gastos de la puesta en marcha 6 681,90 6681,90
Gastos de la instalacion y montaje 3458,95 172948 172948
Intereses preoperativos 1005 819,65 283 966,22 410424,32 123 244,06 188 185,05
INVERSION FIJA TOTAL 1795 656,85
CAPITAL DE TRABAJO 75 124,15 75 124,15
IMPREVISTOS 1 % DEL SUB TOT 18 707,81 4 676,95 4 676,95 4 676,95 4 676,95

INVERSION TOTAL MENSUAL 188948881 15706,14 86 189,95 414850,73 130884,50 135561,45 496898,19 5498527 50308,32 13308584 1177090 4783143 311416,10
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5. Linea base del area de influencia del proyecto

5.1 Area de influencia

El area de estudio sera un radio de 1 km a la empresa procesadora de compota,
incluyendo un analisis de la Localidad de Huascahura. El area dedicada al proyecto
abarca 400 m? y esta distribuida para diversas actividades como operaciones de

produccién, almacenamiento, administracion y ventas.

5.2 Descripcion del medio fisico

A. Meteorologiay clima

De acuerdo con el Servicio Nacional de Meteorologia e Hidrologia del Pert, Huascahura
experimenta una marcada estacionalidad térmica. La temporada calida, caracterizada
por temperaturas maximas promedios superiores a 22°C, se concentra principalmente
en noviembre. Por otro lado, la temporada fresca, con temperaturas maximas promedios
inferiores a 20°C, se extiende desde finales de mayo hasta finales de julio. El mes mas
calido del afio es noviembre, con una temperatura maxima promedio de 22°C y una
minima de 10°C. En contraste, julio es el mes mas frio, con una temperatura minima
promedio de 8°C y una maxima de 20°C. La temporada templada, con una duracién

aproximada de 2,1 meses, se sitlla entre estas dos estaciones.

Temperatura maxima y minima en Huascahura

frescos calurosos
40°C 40 °C
35°C 35°C
30°C 30 °C
- may A7 jul gzofé 1;’2”%" 25 °C
20°C 20°C
20°C ——— = g ; 20 °C
15°C 15°C
HaJ ; TR0 G 10 5 c:L
0°C 0°C
5°C 5°C
10 °C 10 °(
15 G 16 °C
20°C 20 °(

Ene. Feb. Mar Abr May Jun. Jul. Ago Sett Oct. Nov. Dic
Nota. Adaptado de Weatherspark,2025

Huascahura experimenta una marcada estacionalidad en sus precipitaciones. La

temporada lluviosa se extiende desde finales de noviembre hasta finales de marzo, con
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mas de un 21% de probabilidad de lluvia en cualquier dia dado. Febrero es el mes més
lluvioso, con un promedio de 11 dias con al menos 1 mm de precipitacién. En contraste,
la temporada seca abarca casi ocho meses, de marzo a noviembre, con julio siendo el
mes MAas seco, registrando apenas 0,7 dias con lluvia. La mayor parte de la precipitacion

en Huascahura ocurre en forma de lluvia, alcanzando su pico méximo en febrero.

Probabilidad de precipitacién en Huascahura
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Nota. Adaptado de Weatherspark,2025

La localidad de Huascahura experimenta un periodo mas ventoso, que abarca desde
mediados de julio hasta finales de noviembre, con velocidades promedio superiores a
9,2 km/h. Septiembre es el mes mas ventoso del afio, alcanzando velocidades promedio
de 10,2 km/h. Por otro lado, el periodo mas calmado se extiende desde finales de
noviembre hasta mediados de julio, con velocidades promedio inferiores a los 9,2 km/h.

Mayo es el mes mas tranquilo, con velocidades promedio de 8,3 km/h.

Velocidad promedio del viento en Huascahura
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Nota. Adaptado de Weatherspark,2025
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B. Calidad del aire

Los datos de The Weather Channel indican que la Localidad de Huascahura presenta
concentraciones relativamente bajas de ozono (21,51 pg/m3), monoxido de carbono
(105,97 pg/m3), dioxido de nitrégeno (1 pg/ms3), particulas en suspension menores a 10
micrones (PM10) y 2,5 micrones (PM2.5), asi como dioxido de azufre (1 pg/ms3). Estos

valores sugieren una calidad del aire aceptable en la zona.

Calidad de aire en la localidad de Huascahura
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Nota.daptado de IQAIr,2025

C. Calidad del suelo y uso actual

El &rea de Huascahura esta formada por tierras agricolas de secano y eriazas, asi como
montes y bosques con una fertilidad natural variable. Estas tierras son principalmente
adecuadas para la forestacion y cultivos limpios, incluyendo maiz amilaceo, trigo,
cebada, arveja, haba, tubérculos y alfalfa para forraje. Aproximadamente, la distribucion
de las tierras agricolas es la siguiente: tierras con riego (10%), tierras de secano (35%)
y tierras de proteccién, eriazas y otras (55%), abarcando la totalidad del territorio del

distrito propuesto.

El uso del suelo esta dominado por propiedades privadas de naturaleza comunal e

individual, representadas por productores agropecuarios y asentamientos humanos.
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D. Geologia, geomorfologiay estratigrafia

El area territorial de la Localidad de Huascahura varia en altitud desde los 2 750 m.s.n.m.
en laribera del rio Chillico hata los 3 400 m.s.n.m. en el lugar llamado Quichcapata. Esta
region pertenece a la zona natural quechua y esta formada por el valle interandino del

distrito de Ayacucho.

La unidad morfolégica predominante es el valle interandino disectado y las colinas altas

disectadas.

E. Recursos hidricos y calidad del agua

El recurso hidrico de Huascahura consiste en pequefios manantiales y riachuelos
estacionales que tienen poca importancia para su uso en el consumo humano y para el

riego.

5.3 Descripcion del Medio Socioeconémico y cultural

A. Ambiente Social

Poblacién

Segun los Censos Nacionales de 2017 realizados por el Instituto Nacional de Estadistica
e Informética (INEI) y datos secundarios de 2018, el distrito de Huascahura tiene una
poblacién total de 99 427 habitantes.

Huascahura se distingue por su ubicacion estratégica, que la convierte en un centro de
desarrollo para la ciudad de Ayacucho. Actualmente, experimenta un crecimiento
constante de poblacidn gracias a sus atractivos econdmicos y turisticos, atrayendo a los

residentes de Ayacucho durante todo el afio.

Ademas, Huascahura cuenta con servicios basicos, tanto publicos como privados, que
facilitan la instalacion de viviendas. El comportamiento demografico se detalla en la

siguiente tabla.
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Poblacion total de Huascahura, segun centro poblado 2017

Centro poblado Total, de poblacion %
San Juan de Urubamba 1829 33,03
San Juan de la Picota* 1736 31,35
Piscotambo* 1340 24,20
Unién Sinai* 228 412
Ccorihuillca Chico 182 3,29
Huayaupuquio 115 2,08
Ccorihullca Grande 41 0,74
Sacsamarca 41 0,74
Sunchupucro 26 0,47
Total 5538 100

Nota. Adaptado de Censos Nacionales, Directorio Centros Poblados, Dpto Ayacucho
Comité pro Distritalizacion de Huascahura por INEI, 2017.

Tasa de crecimiento

La tasa de crecimiento poblacional promedio anual en el periodo intercensal de 2007
(con 151 019 habitantes) a 2017 (con 216 444 habitantes) en la capital del
departamento, la ciudad de Ayacucho es de un 3,7 % positivo, segun el Compendio
Estadistico de 2018 elaborado por la Oficina Departamental de Estadistica e Informatica

de Ayacucho.

Nivel de educacién alcanzado

De acuerdo con la tabla 3, el 7,0 % de la poblacion ha alcanzado el nivel inicial o
preescolar, el 59,0 % ha completado la educacion primaria, el 26,0 % la secundaria, el
5,0 % tiene educacién superior no universitaria y el 3,0 % ha finalizado una educacién

superior universitaria.

Poblacion total de Huascahura, segun nivel educativo alcanzado 2017

Nivel de educacion alcanzado Poblacion %
Inicial o pre-escolar 269 7,0
Primaria 2271 59,0
Secundaria 1001 26,0
Sup. No Universitario Completa 193 50
Sup. Universitario Completa 116 3,0
Total 3850 100

Nota. Adaptado de Censos Nacionales, por INEI, 2017.
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B. Ambiente Econ6mico
Poblacion Econémicamente Actica (PEA)

En la Localidad de Huascahura, la Poblacion Econdmicamente Activa (PEA) de 6 afios
y mas suma 5 144 personas. De esta poblacién, el 65,0 % se encuentra empleada en
el sector primario, el 10,0 % en el sector secundario y el 25,0 % en el sector terciario.
Esto indica que las actividades principales de la poblacion de Huascahura son la

agricultura y la prestacion de servicios.

Poblacién econémicamente activa en Huascahura

Sector de actividad

o Poblacion Variacion %
economica
Extraccion 3344 65,0
Transformacion 514 10,0
Servicios 1286 25,0
TOTAL 5144 100,00

Nota. Adaptado de Municipalidad Centro Poblado de Huascahura, por INEI, 2020.

De acuerdo con el cuadro anterior, el sector extractivo o primario es el principal sector
de actividad econémica de la poblacion del distrito propuesto, representando el 65,0 %
de la poblacién econémicamente activa (PEA). Le sigue el sector de servicios o terciario,
con el 25,0 %.

Actividades econOmicas
Actividad primaria

- Agricola
La actividad agricola en Huascahura se enfoca principalmente en la exportacién a otras
regiones y el autoconsumo, siendo la exportacién la base de la economia familiar. La
agricultura emplea tecnologia moderna como riego presurizado y por goteo, y necesita

programas accesibles de crédito y asistencia técnica para aumentar la produccion. La

intervencion estatal en esta actividad es minima.
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Principales cultivos transitorios y superficie en Huascahura (2017)

Cultivo o producto N° Unidad agropecuaria Superficie (ha)
Cebada 320 155
Trigo 165 110
Arveja 35 55
Haba seca 20 15
Maiz amilaceo 15 08
TOTAL 550 343

Nota. Adaptado de INEI-IV Censo Nacional Agropecuario, por Dpto. Ayacucho DRA,
2017.

Principales cultivos permanentes en Huascahura (2017)

Cultivo o producto N° Unidad agropecuaria Superficie (ha)
Tara 80 325
TOTAL 80 325

Nota. Adaptado de INEI-IV Censo Nacional Agropecuario, por Dpto. Ayacucho DRA,
2017.

Huascahura abarca aproximadamente 3 292 hectareas, de las cuales el 55 % es
superficie agricola y el 35 % son tierras de proteccion, predominando las tierras de
secano. Solo el 15 % de la superficie agricola esta bajo riego. La tenencia de tierras es
principalmente privada (65 %), seguida por tierras comunales (30 %) y otras formas de
uso (5 %).

Segun el IV Censo Nacional Agropecuario de 2012, los cultivos principales en

Huascahura son tanto transitorios como permanentes

- Pecuaria

El distrito dispone de recursos de suelo, pasto y agua para desarrollar la actividad
pecuaria. Actualmente, su explotacion se restringe a una crianza tradicional debido a la
falta de tecnologia en manejo y crianza, asi como a la escasez de crédito, asistencia
técnica y sistemas de comercializacion. Por ello, la produccién es limitada y se destina
Unicamente al autoconsumo y al mercado local. En esta actividad, destacan las especies

siguientes:
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Numero de unidad agropecuaria y poblacién (Huascahura-2017)

Especie \" de unida.d Poblacién %
agropecuaria
Vacuno 78 620 20,0
Caprino 65 180 58
Porcino 35 95 3,1
Pollo de engorde 488 1225 39,6
Cuy 255 975 31,5
TOTAL 921 3095 100,0

Nota. Adaptado de Unidad de Estadistica, por Dpto. Ayacucho DRA, 2017.

Actividad secundaria
- Industria

La actividad industrial se lleva a cabo mediante establecimientos privados,
principalmente ubicados en el centro poblado de San Juan de Urubamba. Los
principales rubros de actividad son: carpinteria metélica y de madera, fabricaciéon de

ladrillos y tejas de cemento, y procesamiento de productos alimenticios.
- Artesania

La artesania en la zona se desarrolla de manera esporadica, empleando la mano de
obra desocupada durante los intervalos entre la siembra y la cosecha. Esta actividad
generalmente utiliza recursos locales, destacando la textileria (tejido en telar), el tallado

en piedra de Huamanga, la talabarteria y otras artesanias propias de la region.
Actividad terciaria
- Comercio

El comercio en la Localidad de Huascahura es la segunda actividad econémica mas
importante después de la extractiva. Esta actividad se lleva a cabo a través de
microempresas que recolectan productos agricolas locales, asi como establecimientos
comerciales privados (restaurantes, recreos, gasolineras, hospedajes y bodegas)
ubicados en el centro poblado de San Juan de Urubamba. Esto es posible gracias a la
facilidad de acceso por la via asfaltada "Los Libertadores" desde la ciudad de Ayacucho

y otros centros poblados cercanos.
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C. Ambiente cultural o de interés Humano

Identidad cultural

La identidad cultural de los habitantes del distrito propuesto se caracteriza por lo
siguiente: el 70,0 % de los residentes de Huascahura hablan quechua, mientras que el
30 % habla castellano. En conclusion, la mayoria de la poblaciéon de Huascahura habla

la lengua etnolinguistica quechua debido a su origen y procedencia.

Recurso turistico

Los recursos turisticos importantes de la Localidad de Huascahura incluyen el Mirador
Turistico de los cerros "La Picota" y "Cabrapata”, su rica gastronomia, el turismo de
aventura (parapente y canopy), asi como areas recreativas con abundante vegetacion

natural, ideales para el esparcimiento y el turismo vivencial.

6. Identificacion y evaluacion de impactos ambientales

La construccion de este proyecto se llevara a cabo en un area urbana ya urbanizada, lo
que reduce significativamente su potencial impacto ambiental. Sin embargo, para
garantizar que cualquier alteracion sea minima, se realizara una evaluacion exhaustiva
de los posibles impactos sobre el aire, el agua y el suelo. Ademas, se implementaran
medidas de control y mitigacion especificas para gestionar los residuos de construccion
y evitar cualquier dafo a la biodiversidad local. La topografia del terreno y las
caracteristicas del suelo contribuyen a minimizar el riesgo de deslizamientos y otros

problemas ambientales.

Para identificar los posibles impactos ambientales que seran generados por la planta
procesadora de compotas, se identifica cada etapa de su implementacion con

diagramas de entrada y salida.

Diagrama de flujo etapa de construccion

Maquinarias ] —— > Residuos de construccion

4 .-z
Personal ———— Particulas en suspension

Materiales de ETAPA DE ——» Ruido y vibraciones

construccion ———» CONSTRUCCION |—— 5  Emisiones de COy CO;

Combustible

X _— ——  Aceites de maquinarias
y energia
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Diagrama de flujo etapa de operacién

» Residuos de produccion
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ETAPA DE o »
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7. Estrategia de manejo ambiental

El proyecto produce cierto impacto ambiental y es necesario incorporar un plan de
manejo ambiental (PMA), para ello en la tabla 8 se detalla mediante una matriz, las

medidas de mitigacion que se tomaran para evitar dafar el medio ambiente y

preservarlo.

Plan de manejo ambiental (PMA)

Etapas

Componentes

Mitigacién

Construccion

De acuerdo con los planos
arquitectonicos, la  planta
procesadora de compotas a
base de mango, tarwi y cushuro
sera construida siguiendo las

medidas, ubicaciones y
distribucién de espacios
indicadas.

Se generan residuos sélidos. Como plan de
mitigacion se identifican botaderos de residuos en
las zonas aledanias.

Para las emisiones atmosféricas, como el polvo,
como plan de mitigacién se considera que los
suelos en lo posible se mantengan humedos.
Para la contaminacién acustica, como plan de
mitigacion se determina que los equipos
funcionen de dia para no incomodar a los vecinos
aledafios.

Proceso

Seleccion / clasificacién

Se generan residuos solidos tanto de los mangos
como del Tarwi y el cushuro, producen impacto
ambiental. Como plan de mitigacion se considera
usarlo como subproducto para la elaboracion de
compost.

Lavado

Se generan residuos liquidos, como plan de
mitigacion se considera que el agua de residuo se
desvie para agua de riego.
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Pulpeado/pelado

Se generan residuos solidos tanto de los mangos
como del Tarwi y el cushuro, producen impacto
ambiental. Como plan de mitigacién se considera
usarlo como subproducto para la elaboracién de
compost y el ruido evitarlo con la compra de
protectores auriculares.

Precoccién

Se generan efluentes calientes, vapor de agua.
Debido al calentamiento en la cocina industrial.
Como plan de mitigacion se considera la
instalacién de extractores de vapor.

Molienda

Se generan residuos sélidos y ruido, debido a la
reduccion de tamario de las materias primas como
el Tarwi y el cushuro. Como plan de mitigacion se
considera usar los residuos como subproducto
para la elaboracion de compost y el ruido evitarlo
con la compra de protectores auriculares.

Mezclado/
pasteurizado

Se generan efluentes calientes (vapor de agua) y
ruido. Como plan de mitigacion se considera la
instalacién de extractores de vapor y la compra de
protectores auriculares.

Esterilizacion de envases

Se realiza la esterilizacion de los envases
mediante burbujeo con el generador de Ozono.
Como plan de mitigacion es la compra de
guantes y respiradores.
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Caracterizacion de aspectos y mitigacion ambientales

Entradas Etapa del Salidas Aspectos Impactos Norma ambiental aplicable Medida de. mitigacion

proceso ambientales ambientales ambiental

Etapa de Etapa de Residuos Generacion de Contaminacion de Ley General de Residuos Gestion de Residuos

construccién construccién solidos residuos solidos suelos sélidos (Ley Nro 27314) sélidos
Mango, tarwi y Seleccion / Residuos Generacion de Contaminacion de Ley General de Residuos Gestion de Residuos
cushuro clasificacién solidos residuos solidos suelos s6lidos (Ley Nro 27314) sélidos
Mango, tarwi y Residuos Generacion de Contaminacion de Ley General de Residuos Gestion de Residuos
cushuros Lavado
seleccionados liquidos residuos liquidos agua liquidos (Ley Nro 27314) solidos (liquidos)
Mango, tarwi y Residuos Generacion de Contaminacion de Ley General de Residuos C}gshon de Re3|duos
Pulpeado/pelado e . o b sélidos y monitoreo del
cushuros lavados solidos residuos solidos suelos solidos (Ley Nro 27314) . .
nivel de ruido
Efluentes Contaminacion Ley General de Residuos
. L calientes Generacién de vapor . y solidos (Ley Nro 27314) y Tratamiento de vapores
Mango y tarwi Precoccion deterioro de los y
(vapor de de agua . Ley General de Salud (Ley (extraccion)
trabajadores
agua) Nro 26842)
. L Ley General de Residuos . .

. . Generacién de Contaminacion de o Gestion de Residuos
T?errgcinya d;:ushuro Molienda Sé:ijzssldu?j do residuos solidos y suelos y deterioro de I_Ssh(g):n((la-rz{ ggosgrﬂ ?L)ey s6lidos y monitoreo del
P y ruido los trabajadores y Nro 26842) y nivel de ruido

Mezclado/ Efluentes Tratamiento vapores
M . Pasteurizado calientes Generacion de vapor Contaminacion y 1 P
ango, tarwiy . ) Ley General de Salud (Ley (extraccion), monitoreo
. (vapor de de agua, ruido y deterioro de los . .
cushuro molidas. G . . Nro 26842) del nivel de ruido y
Esterilizacionde  agua), ruido y 0zono. trabajadores I
envases 0200 control de ozono.
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Cronograma presupuestado de la estrategia de manejo ambiental

. e . Costo Costos
Etapas Actividades de mitigacion Materiales y subproductos unitario (S/) totales (S/)
La construccion de la En la etapa de construccion se generan residuos sélidos. Como plan de
planta de apa ce J . - -omo P Botaderos identificados - flete. 845,30 845,30
. mitigacion se transportaran los residuos y se pagara un flete.
procesamiento
En esta operacidn se generan residuos sélidos tanto de los mangos como del Subproducto para compost
Seleccion / clasificacion ~ Tarwi y el cushuro, producen impacto ambiental. Como plan de mitigacion se ugr dados eﬁl tachos F()B) 179,90 x 6 1 079,40
considera usarlo como subproducto para la elaboracion de compost. 9
En esta operacidn se generan residuos liquidos, como plan de mitigacion se .
Lavado . . X . Agua de riego
considera que el agua de residuo se desvie para agua de riego.
En esta operacidn se generan residuos sélidos tanto de los mangos como del
) . . e o . Subproducto para compost
Tarwi, producen impacto ambiental. Como plan de mitigacion se considera
Pulpeado/pelado - . . guardados en tachos y 62,90 x 6 377,40
usarlo como subproducto para la elaboracion de compost y el ruido evitarlo con rotectores auriculares (6)
la compra de protectores auriculares. P
En esta etapa operacidn se generan efluentes calientes, vapor de agua. Debido
Precoccion al calentamiento en la cocina industrial. Como plan de mitigacion se considera Extractores de vapor (4) 152,00 x 4 608,00
la instalacion de extractores de vapor.
En esta operacion se generan residuos sélidos y ruido, debido a la reduccién
de tamafio de las materias primas como el tarwi y el cushuro. Como plan de  Subproducto para compost en
Molienda mitigaciéon se considera usar los residuos como subproducto para la tachosy protectores auriculares
elaboracién de compost y el ruido evitarlo con la compra de protectores (6)
auriculares.
En esta operacion se generan efluentes calientes (vapor de agua) y ruido. Como Extractores de vanor
Mezclado/pasteurizado  plan de mitigacion se considera la instalacion de extractores de vapor y la rotectores auricula?es)(IG)
compra de protectores auriculares. P
En esta operacion se realiza la esterilizacion de los envases mediante burbujeo Protectores personales 51.90 x2 103.80
Esterilizacion de envases  con el generador de Ozono. Podria ocasionar irritaciones si no se tiene cuidado. . P ’ ’
e . . Respiradores y guantes (2) 15,90 x 2 31,80
Como plan de mitigacion se considera la compra de guantes y respiraderos.
Total 3 563,20
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ANEXO 24
PROFORMAS DE COSTOS DE TERRENOS

COTIZACION DE TERRENO 1
ADMINISTRADOR: ARQ. BREISON BARRIGA

Me es grato saludarle y dirigirme a usted para hacerle presente mi presupuesto sobre LA
VENTA DE TERRENO ubicado en el distrito de San Juan Bautista-Nawinpukio.

Cotizacion: Costo de terreno
item Descripcion Area(m?) Costo por m2(S/) | Costo total(S/)
Terreno saneado,
1 con titulo de 400 1466,53 586 612
propiedad

Si esta interesado en la compra del terreno comunicarse al siguiente nimero: 999098479.

Estaré gustoso de atenderlo y concretar la compra. A la espera de su confirmacion.
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COTIZACION DE TERRENO 2

Es grato saludarlo y hacerle llegar la cotizacion solicitada, el terreno esta ubicado en el
Distrito de Carmen alto, cuenta con titulo de propiedad y todos los papeles en regla, también

cuenta con los servicios basicos, espero le pueda atraer la oferta.

Area(m?) Costo por m?(S/) Costo Total (S/)
400 1 315,73 526 292
Atentamente:
/

Juan Carlos Apurre Carrasco
DNI: 41487296
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COTIZACION DE TERRENO 3

Atencion
A quien corresponda

Le hago llegar la cotizacion solicitada del terreno de 400 m? en el Centro Poblado de
Huascahura en Jir6n Los Arrieros Lt 3. Envio imagen del plano del terreno.

Area(m?) Costo por m?(S/) Costo Total (S/)
400 200 80 000

“lu

Teodosia Mendoza Maldonado
DNI: 28287596
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ANEXO 25
MANZANEQO DE LOS 5 DISTRITOS DE LA PROVINCIA DE HUAMANGA

ANALISIS DE VIABILIDAD
PARA LA INSTALACION DE
UNA PLANTA
PROCESADORA DE
COMPOTAS DE MANGO
(MANGIFERA INDICA),
CUSHURO (NOSTOC
SPHAERICUM) Y TARWI
(LUPINUS MUTABILIS
SWEET)

AGUILAR SILVA, Mayumy Lintaya
IBARRA DELGADO, Carla Daniela

SISTEMA DE COORDENADAS UTM 84

INDICADA

JULIO 2024

Tl o]

p—

S

-

Ill’l

h"-§
L%
-

S (v st vy

'l’

-

YON

9
\
Q
/
/
l~\ '/
i
~ \
\‘ %
)
==
!
i

[}
’ N N, i — i
|~ — _— L YRS . e e
a / [ \ V4 RS |
| e ! \ \ \ AN Vi AT A e
- / S / '\ | v\\ p——
g = \ ’ ’ 7 4 & - i
K s = \ S\ > _
\ / /= =\ W\ N i
N = ./\\ \.f
—_— .‘\u!
Lon=d . .
— /== . ; /
~ T N /
ﬂ 4 P \ {
- =\ -
P | = A \ 5,
/ \ — :/// T vl..\
\ /7 1 _ o N \/



AutoCAD SHX Text
(000558) CALLE 1

AutoCAD SHX Text
(000558) CALLE 1

AutoCAD SHX Text
(000558) CALLE 1

AutoCAD SHX Text
(000559) CALLE 2

AutoCAD SHX Text
(000559) CALLE 2

AutoCAD SHX Text
(000560) CALLE 3

AutoCAD SHX Text
(000561) CALLE 4

AutoCAD SHX Text
(000563) CALLE 6

AutoCAD SHX Text
(000564) CA. 11 DE SETIEMBRE

AutoCAD SHX Text
(000630) CA. HEROES DEL CENEPA

AutoCAD SHX Text
(000568) CA. LAS FLORES

AutoCAD SHX Text
(000564) CA. 11 DE SETIEMBRE

AutoCAD SHX Text
(000630) CA. HEROES DEL CENEPA

AutoCAD SHX Text
(000570) JR. 7 DE MAYO

AutoCAD SHX Text
(000635) PJE. LOS MOROCHUCOS

AutoCAD SHX Text
(000571) JR. LOS LICENCIADOS

AutoCAD SHX Text
(000633) CA. SIN NOMBRE 0079

AutoCAD SHX Text
(000571) JR. LOS LICENCIADOS

AutoCAD SHX Text
(000572) JR. LOS HEROES

AutoCAD SHX Text
(000570) JR. 7 DE MAYO

AutoCAD SHX Text
(000569) JR. NUEVA ESPERANZA

AutoCAD SHX Text
(000632) CA. SIN NOMBRE 0078

AutoCAD SHX Text
(000573) CA. SIN NOMBRE 0084

AutoCAD SHX Text
(000633) CA. SIN NOMBRE 0079

AutoCAD SHX Text
(000637) CA. SIN NOMBRE 0089

AutoCAD SHX Text
(000637) CA. SIN NOMBRE 0089

AutoCAD SHX Text
(000581) CA. LOS NOGALES

AutoCAD SHX Text
(000582) CA. LOS CIPRESES

AutoCAD SHX Text
(000577) CA. SIN NOMBRE 0088

AutoCAD SHX Text
(000589) CA. EL MIRADOR

AutoCAD SHX Text
(000638) CA. SIN NOMBRE 0061

AutoCAD SHX Text
(000638) CA. SIN NOMBRE 0061

AutoCAD SHX Text
(000636) JR. 24 DE JULIO

AutoCAD SHX Text
(000636) JR. 24 DE JULIO

AutoCAD SHX Text
(000636) JR. 24 DE JULIO

AutoCAD SHX Text
(000636) JR. 24 DE JULIO

AutoCAD SHX Text
(000602) CA. LOS EUCALIPTOS

AutoCAD SHX Text
(000656) CA. SIN NOMBRE 0122

AutoCAD SHX Text
(000642) CA. SIN NOMBRE 0090

AutoCAD SHX Text
(000655) CA. WARPAS

AutoCAD SHX Text
(000581) CA. LOS NOGALES

AutoCAD SHX Text
(000580) CA. LOS SAUCES

AutoCAD SHX Text
(000578) JR. ISRAEL

AutoCAD SHX Text
(000582) CA. LOS CIPRESES

AutoCAD SHX Text
(000592) CA. LOS HUARANGOS

AutoCAD SHX Text
(000594) CA. SIN NOMBRE 0105

AutoCAD SHX Text
(000589) CA. EL MIRADOR

AutoCAD SHX Text
(000591) CA. LOS ROSALES 

AutoCAD SHX Text
(000606) CA. SIN NOMBRE 0117

AutoCAD SHX Text
(000605) CA. SIN NOMBRE 0116

AutoCAD SHX Text
(000588) CA. NUEVA ESPERANZA

AutoCAD SHX Text
(000586) AV. APARICIO MEDINA

AutoCAD SHX Text
(000638) CA. SIN NOMBRE 0061

AutoCAD SHX Text
(000642) CA. SIN NOMBRE 0090

AutoCAD SHX Text
(000588) CA. NUEVA ESPERANZA

AutoCAD SHX Text
(000588) CA. NUEVA ESPERANZA

AutoCAD SHX Text
(000602) CA. LOS EUCALIPTOS

AutoCAD SHX Text
(000602) CA. LOS EUCALIPTOS

AutoCAD SHX Text
(000584) PJE. LOS MOLLES

AutoCAD SHX Text
(000586) AV. APARICIO MEDINA

AutoCAD SHX Text
(000588) CA. NUEVA ESPERANZA

AutoCAD SHX Text
(000586) AV. APARICIO MEDINA

AutoCAD SHX Text
(000585) CA. LOS TUNALES

AutoCAD SHX Text
(000579) CA. LOS CACTUS

AutoCAD SHX Text
(000580) CA. LOS SAUCES

AutoCAD SHX Text
(000588) CA. NUEVA ESPERANZA

AutoCAD SHX Text
(000586) AV. APARICIO MEDINA

AutoCAD SHX Text
(000581) CA. LOS NOGALES

AutoCAD SHX Text
(000589) CA. EL MIRADOR

AutoCAD SHX Text
(000582) CA. LOS CIPRESES

AutoCAD SHX Text
(000586) AV. APARICIO MEDINA

AutoCAD SHX Text
(000590) CA. LOS PINOS

AutoCAD SHX Text
(000588) CA. NUEVA ESPERANZA

AutoCAD SHX Text
(000592) CA. LOS HUARANGOS

AutoCAD SHX Text
(000591) CA. LOS ROSALES 

AutoCAD SHX Text
(000594) CA. SIN NOMBRE 0105

AutoCAD SHX Text
(000586) AV. APARICIO MEDINA

AutoCAD SHX Text
(000593) CA. LAS RETAMAS

AutoCAD SHX Text
(000583) CA. LOS ALGARROBOS

AutoCAD SHX Text
(000586) AV. APARICIO MEDINA

AutoCAD SHX Text
(000602) CA. LOS EUCALIPTOS

AutoCAD SHX Text
(000603) CA. SIN NOMBRE 0114

AutoCAD SHX Text
(000600) CA. SIN NOMBRE 0111

AutoCAD SHX Text
(000601) CA. SIN NOMBRE 0112

AutoCAD SHX Text
(000587) CA. SIN NOMBRE 0098

AutoCAD SHX Text
(000599) CA. SIN NOMBRE 0110

AutoCAD SHX Text
(000587) CA. SIN NOMBRE 0098

AutoCAD SHX Text
(000587) CA. SIN NOMBRE 0098

AutoCAD SHX Text
(000587) CA. SIN NOMBRE 0098

AutoCAD SHX Text
(000596) CA. SIN NOMBRE 0107

AutoCAD SHX Text
(000598) CA. SIN NOMBRE 0109

AutoCAD SHX Text
(000603) CA. SIN NOMBRE 0114

AutoCAD SHX Text
(000600) CA. SIN NOMBRE 0111

AutoCAD SHX Text
(000601) CA. SIN NOMBRE 0112

AutoCAD SHX Text
(000599) CA. SIN NOMBRE 0110

AutoCAD SHX Text
(000603) CA. SIN NOMBRE 0114

AutoCAD SHX Text
(000598) CA. SIN NOMBRE 0109

AutoCAD SHX Text
(000604) CA. SIN NOMBRE 0115

AutoCAD SHX Text
(000601) CA. SIN NOMBRE 0112

AutoCAD SHX Text
(000599) CA. SIN NOMBRE 0110

AutoCAD SHX Text
(000600) CA. SIN NOMBRE 0111

AutoCAD SHX Text
(000604) CA. SIN NOMBRE 0115

AutoCAD SHX Text
(000603) CA. SIN NOMBRE 0114

AutoCAD SHX Text
(000598) CA. SIN NOMBRE 0109

AutoCAD SHX Text
(000603) CA. SIN NOMBRE 0114

AutoCAD SHX Text
(000596) CA. SIN NOMBRE 0107

AutoCAD SHX Text
(000604) CA. SIN NOMBRE 0115

AutoCAD SHX Text
(000603) CA. SIN NOMBRE 0114

AutoCAD SHX Text
(000627) CA. SIN NOMBRE 0120

AutoCAD SHX Text
(000596) CA. SIN NOMBRE 0107

AutoCAD SHX Text
(000627) CA. SIN NOMBRE 0120

AutoCAD SHX Text
(000627) CA. SIN NOMBRE 0120

AutoCAD SHX Text
(000559) CALLE 2

AutoCAD SHX Text
(000560) CALLE 3

AutoCAD SHX Text
(000561) CALLE 4

AutoCAD SHX Text
(000562) CALLE 5

AutoCAD SHX Text
(000631) PJE. SULCA

AutoCAD SHX Text
(000484) CTRA. AYACUCHO-CUSCO

AutoCAD SHX Text
(000575) JR. BUENAVISTA

AutoCAD SHX Text
(000643) JR. HUAMANGUILLA

AutoCAD SHX Text
(000574) CA. LOS ANGELES

AutoCAD SHX Text
(000636) JR. 24 DE JULIO

AutoCAD SHX Text
(000523) PJE. CHULLPAS

AutoCAD SHX Text
(000585) CA. LOS TUNALES

AutoCAD SHX Text
(000576) CA. SIN NOMBRE 0087

AutoCAD SHX Text
(000602) CA. LOS EUCALIPTOS

AutoCAD SHX Text
(000579) CA. LOS CACTUS

AutoCAD SHX Text
(000648) CA. SIN NOMBRE 0086

AutoCAD SHX Text
(000570) JR. 7 DE MAYO

AutoCAD SHX Text
(000568) CA. LAS FLORES

AutoCAD SHX Text
(000567) CA. LOS INFANTES

AutoCAD SHX Text
(000566) CA. 5 DE ENERO

AutoCAD SHX Text
(000565) CA. VISCATAN

AutoCAD SHX Text
(000595) CA. SIN NOMBRE 0106

AutoCAD SHX Text
(000596) CA. SIN NOMBRE 0107

AutoCAD SHX Text
(000608) CA. SIN NOMBRE 0119

AutoCAD SHX Text
(000607) CA. SIN NOMBRE 0118

AutoCAD SHX Text
(000604) CA. SIN NOMBRE 0115

AutoCAD SHX Text
(000658) CA. SIN NOMBRE 0123

AutoCAD SHX Text
(000604) CA. SIN NOMBRE 0115

AutoCAD SHX Text
(000658) CA. SIN NOMBRE 0123

AutoCAD SHX Text
(000599) CA. SIN NOMBRE 0110

AutoCAD SHX Text
(000597) CA. SIN NOMBRE 0108

AutoCAD SHX Text
(000595) CA. SIN NOMBRE 0106

AutoCAD SHX Text
(000595) CA. SIN NOMBRE 0106

AutoCAD SHX Text
(000598) CA. SIN NOMBRE 0109

AutoCAD SHX Text
(000586) AV. APARICIO MEDINA

AutoCAD SHX Text
(000603) CA. SIN NOMBRE 0114

AutoCAD SHX Text
(000638) CA. SIN NOMBRE 0061

AutoCAD SHX Text
(000594) CA. SIN NOMBRE 0105

AutoCAD SHX Text
(000593) CA. LAS RETAMAS

AutoCAD SHX Text
(000594) CA. SIN NOMBRE 0105

AutoCAD SHX Text
(000606) CA. SIN NOMBRE 0117

AutoCAD SHX Text
(000630) CA. HEROES DEL CENEPA

AutoCAD SHX Text
(000425) PJE. SIN NOMBRE 0123

AutoCAD SHX Text
(000484) CTRA. AYACUCHO-CUSCO

AutoCAD SHX Text
(000484) CTRA. AYACUCHO-CUSCO

AutoCAD SHX Text
(000484) CTRA. AYACUCHO-CUSCO

AutoCAD SHX Text
(000484) CTRA. AYACUCHO-CUSCO

AutoCAD SHX Text
(000484) CTRA. AYACUCHO-CUSCO

AutoCAD SHX Text
(000484) CTRA. AYACUCHO-CUSCO

AutoCAD SHX Text
(000484) CTRA. AYACUCHO-CUSCO

AutoCAD SHX Text
(000484) CTRA. AYACUCHO-CUSCO

AutoCAD SHX Text
(000484) CTRA. AYACUCHO-CUSCO

AutoCAD SHX Text
(000484) CTRA. AYACUCHO-CUSCO

AutoCAD SHX Text
(000484) CTRA. AYACUCHO-CUSCO

AutoCAD SHX Text
(000484) CTRA. AYACUCHO-CUSCO

AutoCAD SHX Text
(000484) CTRA. AYACUCHO-CUSCO

AutoCAD SHX Text
(000484) CTRA. AYACUCHO-CUSCO

AutoCAD SHX Text
(000560) CALLE 3

AutoCAD SHX Text
(000562) CALLE 5

AutoCAD SHX Text
(000562) CALLE 5

AutoCAD SHX Text
(000562) CALLE 5

AutoCAD SHX Text
(000562) CALLE 5

AutoCAD SHX Text
(000563) CALLE 6

AutoCAD SHX Text
(000563) CALLE 6

AutoCAD SHX Text
(000563) CALLE 6

AutoCAD SHX Text
(000563) CALLE 6

AutoCAD SHX Text
(000565) CA. VISCATAN

AutoCAD SHX Text
(000566) CA. 5 DE ENERO

AutoCAD SHX Text
(000567) CA. LOS INFANTES

AutoCAD SHX Text
(000569) JR. NUEVA ESPERANZA

AutoCAD SHX Text
(000569) JR. NUEVA ESPERANZA

AutoCAD SHX Text
(000574) CA. LOS ANGELES

AutoCAD SHX Text
(000574) CA. LOS ANGELES

AutoCAD SHX Text
(000574) CA. LOS ANGELES

AutoCAD SHX Text
(000578) JR. ISRAEL

AutoCAD SHX Text
(000578) JR. ISRAEL

AutoCAD SHX Text
(000578) JR. ISRAEL

AutoCAD SHX Text
(000578) JR. ISRAEL

AutoCAD SHX Text
(000578) JR. ISRAEL

AutoCAD SHX Text
(000578) JR. ISRAEL

AutoCAD SHX Text
(000586) AV. APARICIO MEDINA

AutoCAD SHX Text
(000587) CA. SIN NOMBRE 0098

AutoCAD SHX Text
(000587) CA. SIN NOMBRE 0098

AutoCAD SHX Text
(000595) CA. SIN NOMBRE 0106

AutoCAD SHX Text
(000604) CA. SIN NOMBRE 0115

AutoCAD SHX Text
(000636) JR. 24 DE JULIO

AutoCAD SHX Text
(000636) JR. 24 DE JULIO

AutoCAD SHX Text
(000638) CA. SIN NOMBRE 0061

AutoCAD SHX Text
(000638) CA. SIN NOMBRE 0061

AutoCAD SHX Text
(000627) CA. SIN NOMBRE 0120

AutoCAD SHX Text
11

AutoCAD SHX Text
002

AutoCAD SHX Text
004

AutoCAD SHX Text
006

AutoCAD SHX Text
007

AutoCAD SHX Text
010

AutoCAD SHX Text
012

AutoCAD SHX Text
016

AutoCAD SHX Text
017

AutoCAD SHX Text
018

AutoCAD SHX Text
019

AutoCAD SHX Text
020

AutoCAD SHX Text
021

AutoCAD SHX Text
022

AutoCAD SHX Text
024

AutoCAD SHX Text
026

AutoCAD SHX Text
029

AutoCAD SHX Text
030

AutoCAD SHX Text
031

AutoCAD SHX Text
037

AutoCAD SHX Text
038

AutoCAD SHX Text
042

AutoCAD SHX Text
040

AutoCAD SHX Text
045

AutoCAD SHX Text
047

AutoCAD SHX Text
048

AutoCAD SHX Text
049

AutoCAD SHX Text
050

AutoCAD SHX Text
051

AutoCAD SHX Text
052

AutoCAD SHX Text
053

AutoCAD SHX Text
054

AutoCAD SHX Text
055

AutoCAD SHX Text
056

AutoCAD SHX Text
061

AutoCAD SHX Text
062

AutoCAD SHX Text
070

AutoCAD SHX Text
072

AutoCAD SHX Text
074

AutoCAD SHX Text
075

AutoCAD SHX Text
076

AutoCAD SHX Text
078

AutoCAD SHX Text
079

AutoCAD SHX Text
080

AutoCAD SHX Text
001

AutoCAD SHX Text
003

AutoCAD SHX Text
005

AutoCAD SHX Text
008

AutoCAD SHX Text
011

AutoCAD SHX Text
009

AutoCAD SHX Text
013

AutoCAD SHX Text
014

AutoCAD SHX Text
015

AutoCAD SHX Text
023

AutoCAD SHX Text
025

AutoCAD SHX Text
027

AutoCAD SHX Text
028

AutoCAD SHX Text
032

AutoCAD SHX Text
036

AutoCAD SHX Text
035

AutoCAD SHX Text
039

AutoCAD SHX Text
041

AutoCAD SHX Text
063

AutoCAD SHX Text
068

AutoCAD SHX Text
071

AutoCAD SHX Text
073

AutoCAD SHX Text
077

AutoCAD SHX Text
058

AutoCAD SHX Text
059

AutoCAD SHX Text
060

AutoCAD SHX Text
064

AutoCAD SHX Text
065

AutoCAD SHX Text
066

AutoCAD SHX Text
067

AutoCAD SHX Text
069

AutoCAD SHX Text
034

AutoCAD SHX Text
046

AutoCAD SHX Text
057

AutoCAD SHX Text
043

AutoCAD SHX Text
044

AutoCAD SHX Text
033

AutoCAD SHX Text
(000641) PJE. SIN NOMBRE 0135

AutoCAD SHX Text
(000511) PJE. SIN NOMBRE 0147

AutoCAD SHX Text
(000511) PJE. SIN NOMBRE 0147

AutoCAD SHX Text
(000526) CA. SIN NOMBRE 0060

AutoCAD SHX Text
(000527) CA. SIN NOMBRE 0061

AutoCAD SHX Text
007

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000361) JR. ANGARAES

AutoCAD SHX Text
(000529) CA. BELLAVISTA

AutoCAD SHX Text
(000530) PJE. LOS ROSALES

AutoCAD SHX Text
(000529) CA. BELLAVISTA

AutoCAD SHX Text
(000361) JR. ANGARAES

AutoCAD SHX Text
(000530) PJE. LOS ROSALES

AutoCAD SHX Text
010

AutoCAD SHX Text
(000478) JR. LAS ORQUIDEAS

AutoCAD SHX Text
(000537) CA. LOS NOGALES

AutoCAD SHX Text
(000536) JR. LAS RUBIOLAS

AutoCAD SHX Text
(000481) JR. LOS ALAMOS

AutoCAD SHX Text
(000537) CA. LOS NOGALES

AutoCAD SHX Text
017

AutoCAD SHX Text
(000538) CA. LOS GERANIOS

AutoCAD SHX Text
(000481) JR. LOS ALAMOS

AutoCAD SHX Text
018

AutoCAD SHX Text
(000534) PJE. LOS NISPEROS

AutoCAD SHX Text
(000534) PJE. LOS NISPEROS

AutoCAD SHX Text
(000538) CA. LOS GERANIOS

AutoCAD SHX Text
(000535) AV. IQUITOS

AutoCAD SHX Text
(000531) JR. INDEPENDENCIA

AutoCAD SHX Text
(000533) CA. SIN NOMBRE 0064

AutoCAD SHX Text
(000539) CA. SIN NOMBRE 0068

AutoCAD SHX Text
(000535) AV. IQUITOS

AutoCAD SHX Text
(000522) CA. SIN NOMBRE 0056

AutoCAD SHX Text
021

AutoCAD SHX Text
(000528) CTRA A RIO WATATAS

AutoCAD SHX Text
(000481) JR. LOS ALAMOS

AutoCAD SHX Text
(000542) JR. CUCHO MOLINA

AutoCAD SHX Text
(000535) AV. IQUITOS

AutoCAD SHX Text
(000536) JR. LAS RUBIOLAS

AutoCAD SHX Text
022

AutoCAD SHX Text
(000484) CTRA AYACUCHO-CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000484) CTRA AYACUCHO-CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000542) JR. CUCHO MOLINA

AutoCAD SHX Text
(000312) AV. ARENALES

AutoCAD SHX Text
(000520) AV. JAVIER HERAUD

AutoCAD SHX Text
(000528) CARRETERA A RIO WATATAS

AutoCAD SHX Text
(000355) JR. JULIO C. TELLO

AutoCAD SHX Text
(000357) JR. LOS LAURELES

AutoCAD SHX Text
(000524) CA. SIN NOMBRE 0058

AutoCAD SHX Text
(000520) AV. JAVIER HERAUD

AutoCAD SHX Text
(000525) CA. SIN NOMBRE 0059

AutoCAD SHX Text
(000520) AV. JAVIER HERAUD

AutoCAD SHX Text
(000526) CA. SIN NOMBRE 0060

AutoCAD SHX Text
001

AutoCAD SHX Text
003

AutoCAD SHX Text
004

AutoCAD SHX Text
005

AutoCAD SHX Text
006

AutoCAD SHX Text
008

AutoCAD SHX Text
011

AutoCAD SHX Text
012

AutoCAD SHX Text
014

AutoCAD SHX Text
015

AutoCAD SHX Text
023

AutoCAD SHX Text
(000542) JR. CUCHO MOLINA

AutoCAD SHX Text
(000542) JR. CUCHO MOLINA

AutoCAD SHX Text
009

AutoCAD SHX Text
013

AutoCAD SHX Text
016

AutoCAD SHX Text
019

AutoCAD SHX Text
020

AutoCAD SHX Text
002

AutoCAD SHX Text
(000528) CARRETERA A RIO WATATAS

AutoCAD SHX Text
(000528) CARRETERA A RIO WATATAS

AutoCAD SHX Text
(000532) JR. ALFONSO UGARTE

AutoCAD SHX Text
(000529) CA. BELLAVISTA

AutoCAD SHX Text
(000535) AV. IQUITOS

AutoCAD SHX Text
(000520) AV. JAVIER HERAUD

AutoCAD SHX Text
(000520) AV. JAVIER HERAUD

AutoCAD SHX Text
(000536) JR. LAS RUBIOLAS

AutoCAD SHX Text
(000481) JR. LOS ALAMOS

AutoCAD SHX Text
(000539) CA. SIN NOMBRE 0068

AutoCAD SHX Text
(000528) CARRETERA A RIO WATATAS

AutoCAD SHX Text
(000291) AV. NICARAGUA

AutoCAD SHX Text
031

AutoCAD SHX Text
044

AutoCAD SHX Text
046

AutoCAD SHX Text
047

AutoCAD SHX Text
052

AutoCAD SHX Text
053

AutoCAD SHX Text
055

AutoCAD SHX Text
062

AutoCAD SHX Text
064

AutoCAD SHX Text
068

AutoCAD SHX Text
070

AutoCAD SHX Text
071

AutoCAD SHX Text
073

AutoCAD SHX Text
077

AutoCAD SHX Text
078

AutoCAD SHX Text
08

AutoCAD SHX Text
033

AutoCAD SHX Text
069

AutoCAD SHX Text
030

AutoCAD SHX Text
045

AutoCAD SHX Text
054

AutoCAD SHX Text
057

AutoCAD SHX Text
063

AutoCAD SHX Text
066

AutoCAD SHX Text
067

AutoCAD SHX Text
072

AutoCAD SHX Text
074

AutoCAD SHX Text
075

AutoCAD SHX Text
076

AutoCAD SHX Text
079

AutoCAD SHX Text
080

AutoCAD SHX Text
081

AutoCAD SHX Text
028

AutoCAD SHX Text
018

AutoCAD SHX Text
020

AutoCAD SHX Text
021

AutoCAD SHX Text
023

AutoCAD SHX Text
025

AutoCAD SHX Text
026

AutoCAD SHX Text
022

AutoCAD SHX Text
027

AutoCAD SHX Text
029

AutoCAD SHX Text
034

AutoCAD SHX Text
035

AutoCAD SHX Text
039

AutoCAD SHX Text
036

AutoCAD SHX Text
038

AutoCAD SHX Text
041

AutoCAD SHX Text
042

AutoCAD SHX Text
037

AutoCAD SHX Text
065

AutoCAD SHX Text
024

AutoCAD SHX Text
061

AutoCAD SHX Text
060

AutoCAD SHX Text
059

AutoCAD SHX Text
058

AutoCAD SHX Text
056

AutoCAD SHX Text
050

AutoCAD SHX Text
049

AutoCAD SHX Text
048

AutoCAD SHX Text
043

AutoCAD SHX Text
040

AutoCAD SHX Text
019

AutoCAD SHX Text
011

AutoCAD SHX Text
013

AutoCAD SHX Text
015

AutoCAD SHX Text
017

AutoCAD SHX Text
010

AutoCAD SHX Text
007

AutoCAD SHX Text
008

AutoCAD SHX Text
009

AutoCAD SHX Text
012

AutoCAD SHX Text
014

AutoCAD SHX Text
016

AutoCAD SHX Text
001

AutoCAD SHX Text
005

AutoCAD SHX Text
002

AutoCAD SHX Text
004

AutoCAD SHX Text
006

AutoCAD SHX Text
003

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000472) AV. FINLANDIA

AutoCAD SHX Text
(000475) AV. DINAMARCA

AutoCAD SHX Text
(000484) CARRETERA  AYACUCHO-CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000542) JR. CUCHO MOLINA

AutoCAD SHX Text
(000512) CA. SIN NOMBRE 0049

AutoCAD SHX Text
(000542) JR. CUCHO MOLINA

AutoCAD SHX Text
(000513) CA. SIN NOMBRE 0050

AutoCAD SHX Text
(000484) CARRETERA  AYACUCHO-CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000497) JR. HEROES DEL CENEPA

AutoCAD SHX Text
(000290) CA. LOS TUNALES

AutoCAD SHX Text
(000509) JR. LAS LOMAS

AutoCAD SHX Text
(000290) CA. LOS TUNALES

AutoCAD SHX Text
(000508) PRLG. NICARAGUA

AutoCAD SHX Text
(000615) JR. FINLANDIA

AutoCAD SHX Text
(000488) AV. LOS HEROES

AutoCAD SHX Text
(000491) AV. SANCHEZ CERRO (AV. LOS HEROES NAVALES)

AutoCAD SHX Text
(000501) JR. DOS DE OCTUBRE

AutoCAD SHX Text
(000499) JR. ANDRES A. CACERES

AutoCAD SHX Text
(000497) JR. HEROES DEL CENEPA

AutoCAD SHX Text
(000509) JR. LAS LOMAS

AutoCAD SHX Text
(000508) PRLG. NICARAGUA

AutoCAD SHX Text
(000492) PJE ALTO SUMA VENI

AutoCAD SHX Text
(000488) AV. LOS HEROES

AutoCAD SHX Text
(000494) AV. ERNESTO CHE GUEVARA

AutoCAD SHX Text
(000493) JR. SAN MIGUEL

AutoCAD SHX Text
(000513) CA. SIN NOMBRE 0050

AutoCAD SHX Text
(000514) CA. INDEPENDENCIA

AutoCAD SHX Text
(000505) AV. LOS HEROES PACIFICADORES DE LA NACION

AutoCAD SHX Text
(000500) JR. CORDILLERA DEL CONDOR

AutoCAD SHX Text
(000484) CARRETERA  AYACUCHO-CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000510) PJE. EL MIRADOR

AutoCAD SHX Text
(000615) JR. FINLANDIA

AutoCAD SHX Text
(000488) AV. LOS HEROES

AutoCAD SHX Text
(000496) JR. AMAUTA

AutoCAD SHX Text
(000496) JR. AMAUTA

AutoCAD SHX Text
(000492) PJE. ALTO SUMA VENI 

AutoCAD SHX Text
(000620) PJE. SIN NOMBRE 0129

AutoCAD SHX Text
(000494) AV. ERNESTO CHE GUEVARA

AutoCAD SHX Text
(000493) JR. SAN MIGUEL

AutoCAD SHX Text
(000495) PJE. BOLOGNESI

AutoCAD SHX Text
(000496) JR. AMAUTA

AutoCAD SHX Text
(000617) CA. SIN NOMBRE 0054

AutoCAD SHX Text
(000493) JR. SAN MIGUEL

AutoCAD SHX Text
(000617) CA. SIN NOMBRE 0054

AutoCAD SHX Text
(000513) CA. SIN NOMBRE 0050

AutoCAD SHX Text
(000493) JR. SAN MIGUEL

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000476) AV. BELGICA

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000478) JR. LAS ORQUIDEAS

AutoCAD SHX Text
(000484) CARRETERA  AYACUCHO-CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000509) JR. LAS LOMAS

AutoCAD SHX Text
(000494) AV. ERNESTO CHE GUEVARA

AutoCAD SHX Text
(000618) PJE. PEDREGAL

AutoCAD SHX Text
(000484) CARRETERA  AYACUCHO-CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000488) AV. LOS HEROES

AutoCAD SHX Text
(000498) JR. PAMPA AURORA

AutoCAD SHX Text
(000500) JR. CORDILLERA DEL CONDOR

AutoCAD SHX Text
(000615) JR. FINLANDIA

AutoCAD SHX Text
(000517) PJE. FINLANDIA

AutoCAD SHX Text
(000542) JR. CUCHO MOLINA

AutoCAD SHX Text
(000494) AV. ERNESTO CHE GUEVARA

AutoCAD SHX Text
(000515) CA. SIN NOMBRE 0052

AutoCAD SHX Text
(000501) JR. DOS DE OCTUBRE

AutoCAD SHX Text
(000500) JR. CORDILLERA DEL CONDOR

AutoCAD SHX Text
(000504) JR. PUCAYACU

AutoCAD SHX Text
(000497) JR. HEROES DEL CENEPA

AutoCAD SHX Text
(000496) JR. AMAUTA

AutoCAD SHX Text
(000513) CA. SIN NOMBRE 0050

AutoCAD SHX Text
(000494) AV. ERNESTO CHE GUEVARA

AutoCAD SHX Text
(000516) CA. SIN NOMBRE 0053

AutoCAD SHX Text
(000496) JR. AMAUTA

AutoCAD SHX Text
(000505) AV. LOS HEROES PACIFICADORES DE LA NACION

AutoCAD SHX Text
(000509) JR. LAS LOMAS

AutoCAD SHX Text
(000516) CA. SIN NOMBRE 0053

AutoCAD SHX Text
(000617) CA. SIN NOMBRE 0054

AutoCAD SHX Text
(000617) CA. SIN NOMBRE 0054

AutoCAD SHX Text
(000515) CA. SIN NOMBRE 0052

AutoCAD SHX Text
(000542) JR. CUCHO MOLINA

AutoCAD SHX Text
(000617) CA. SIN NOMBRE 0054

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000288) JR. LAS PALMERAS

AutoCAD SHX Text
(000474) JR. LOS CLAVELES

AutoCAD SHX Text
(000474) JR. LOS CLAVELES

AutoCAD SHX Text
(000472) AV. FINLANDIA

AutoCAD SHX Text
(000477) JR. LAS MAGNOLIAS

AutoCAD SHX Text
(000474) JR. LOS CLAVELES

AutoCAD SHX Text
(000475) AV. DINAMARCA

AutoCAD SHX Text
(000477) JR. LAS MAGNOLIAS

AutoCAD SHX Text
(000473) JR. 9 DE DICIEMBRE

AutoCAD SHX Text
(000477) JR. LAS MAGNOLIAS

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000478) JR. LAS ORQUIDEAS

AutoCAD SHX Text
(000479) JR. LOS PINOS

AutoCAD SHX Text
(000472) AV. FINLANDIA

AutoCAD SHX Text
(000476) AV. BELGICA

AutoCAD SHX Text
(000480) JR. LOS ROSALES

AutoCAD SHX Text
(000476) AV. BELGICA

AutoCAD SHX Text
(000472) AV. FINLANDIA

AutoCAD SHX Text
(000483) JR. LAS DALIAS

AutoCAD SHX Text
(000475) AV. DINAMARCA

AutoCAD SHX Text
(000483) JR. LAS DALIAS

AutoCAD SHX Text
(000484) CARRETERA  AYACUCHO-CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000477) JR. LAS MAGNOLIAS

AutoCAD SHX Text
(000471) JR. LOS CIPRECES

AutoCAD SHX Text
(000291) AV. NICARAGUA

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000288) JR. LAS PALMERAS

AutoCAD SHX Text
(000472) AV. FINLANDIA

AutoCAD SHX Text
(000470) JR. MACHUPICCHU

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000473) JR. 9 DE DICIEMBRE

AutoCAD SHX Text
(000475) AV. DINAMARCA

AutoCAD SHX Text
(000471) JR. LOS CIPRECES

AutoCAD SHX Text
(000474) JR. LOS CLAVELES

AutoCAD SHX Text
(000473) JR. 9 DE DICIEMBRE

AutoCAD SHX Text
(000472) AV. FINLANDIA

AutoCAD SHX Text
(000288) JR. LAS PALMERAS

AutoCAD SHX Text
(000475) AV. DINAMARCA

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000477) JR. LAS MAGNOLIAS

AutoCAD SHX Text
(000476) AV. BELGICA

AutoCAD SHX Text
(000475) AV. DINAMARCA

AutoCAD SHX Text
(000479) JR. LOS PINOS

AutoCAD SHX Text
(000481) JR. LOS ALAMOS

AutoCAD SHX Text
(000480) JR. LOS ROSALES

AutoCAD SHX Text
(000478) JR. LAS ORQUIDEAS

AutoCAD SHX Text
(000479) JR. LOS PINOS

AutoCAD SHX Text
(000476) AV. BELGICA

AutoCAD SHX Text
(000480) JR. LOS ROSALES

AutoCAD SHX Text
(000476) AV. BELGICA

AutoCAD SHX Text
(000481) JR. LOS ALAMOS

AutoCAD SHX Text
(000482) JR. LAS BEGONIAS

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000476) AV. BELGICA

AutoCAD SHX Text
(000506) CA. SIN NOMBRE 0044 (LOS CLAVELES)

AutoCAD SHX Text
(000483) JR. LAS DALIAS

AutoCAD SHX Text
(000507) PJE. SIN NOMBRE 0125

AutoCAD SHX Text
(000475) AV. DINAMARCA

AutoCAD SHX Text
(000481) JR. LOS ALAMOS

AutoCAD SHX Text
(000291) AV. NICARAGUA

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000288) JR. LAS PALMERAS

AutoCAD SHX Text
(000291) AV. NICARAGUA

AutoCAD SHX Text
(000471) JR. LOS CIPRECES

AutoCAD SHX Text
(000476) AV. BELGICA

AutoCAD SHX Text
(000476) AV. BELGICA

AutoCAD SHX Text
(000477) JR. LAS MAGNOLIAS

AutoCAD SHX Text
(000478) JR. LAS ORQUIDEAS

AutoCAD SHX Text
(000613) PJE. SIN NOMBRE 0128

AutoCAD SHX Text
(000486) CA. LOS ALGARROBOS

AutoCAD SHX Text
(000616) CA. LOS CACTUS

AutoCAD SHX Text
(000509) JR. LAS LOMAS

AutoCAD SHX Text
(000542) JR. CUCHO MOLINA

AutoCAD SHX Text
(000488) AV. LOS HEROES

AutoCAD SHX Text
(000487) JR. MARIANO MELGAR

AutoCAD SHX Text
(000488) AV. LOS HEROES

AutoCAD SHX Text
(000489) JR. GRAU

AutoCAD SHX Text
(000486) CA. LOS ALGARROBOS

AutoCAD SHX Text
(000616) CA. LOS CACTUS

AutoCAD SHX Text
(000508) PRLG. NICARAGUA

AutoCAD SHX Text
(000615) JR. FINLANDIA

AutoCAD SHX Text
(000488) AV. LOS HEROES

AutoCAD SHX Text
(000488) AV. LOS HEROES

AutoCAD SHX Text
(000489) JR. GRAU

AutoCAD SHX Text
(000487) JR.MARIANO MELGAR

AutoCAD SHX Text
(000618) PJE. PEDREGAL

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000484) CARRETERA  AYACUCHO-CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000484) CARRETERA  AYACUCHO-CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000484) CARRETERA  AYACUCHO-CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000484) CARRETERA  AYACUCHO-CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000484) CARRETERA  AYACUCHO-CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000484) CARRETERA  AYACUCHO-CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000490) JR. VENTURA CCALLAMAQUI 

AutoCAD SHX Text
(000492) PJE. ALTO SUMA VENI

AutoCAD SHX Text
(000484) CARRETERA  AYACUCHO-CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000508) PRLG. NICARAGUA

AutoCAD SHX Text
BARRIO MIRAFLORES-SECTOR III (0053)

AutoCAD SHX Text
BARRIO MIRAFLORES-SECTOR I (0039)

AutoCAD SHX Text
SIN HABILITACION URBANA 007

AutoCAD SHX Text
(0061) SIN HAB. URB.0006

AutoCAD SHX Text
AA-HH LOS LICENCIADOS PACIFICADORES DE LA NACION ANDRES AVELINO CACERES (0045)

AutoCAD SHX Text
LOT. INFORMAL JOSE CARLOS MARIATEGUI (0060)

AutoCAD SHX Text
LOT. INFORMAL EL MIRADOR (0058)

AutoCAD SHX Text
SIN HAB. URB. 005 (0057)

AutoCAD SHX Text
ASOC. VIV. LOS ALBAÑILES (0059)

AutoCAD SHX Text
SIN HAB. URB. 004 (0055)

AutoCAD SHX Text
ASOC. DE VIV. "VILLA LICENCIADOS DE LA FF.AA." (0056)

AutoCAD SHX Text
ASOC. DE PROP. LAS LOMAS  (0044)

AutoCAD SHX Text
 LOTIZACION ÑAHUINPUQUIO SECTOR II (0043)

AutoCAD SHX Text
032

AutoCAD SHX Text
(000499) JR. ANDRES A. CACERES

AutoCAD SHX Text
(000500) JR. CORDILLERA DEL CONDOR

AutoCAD SHX Text
(000501) JR. DOS DE OCTUBRE

AutoCAD SHX Text
(000502) AV. JUAN VELASCO ALVARADO

AutoCAD SHX Text
(000502) AV. JUAN VELASCO ALVARADO

AutoCAD SHX Text
(000505) AV. LOS HEROES PACIFICADORES DE LA NACION

AutoCAD SHX Text
(000479) JR. LOS PINOS

AutoCAD SHX Text
(000291) AV. NICARAGUA

AutoCAD SHX Text
(000291) AV. NICARAGUA

AutoCAD SHX Text
(000498) JR. PAMPA AURORA

AutoCAD SHX Text
(000491) AV. SANCHEZ CERRO (AV. LOS HEROES NAVALES)

AutoCAD SHX Text
(000518) PJE. SIN NOMBRE 0126

AutoCAD SHX Text
(000490) JR. VENTURA CCALLAMAQUI 

AutoCAD SHX Text
(000503) JR. VIZCATAN

AutoCAD SHX Text
(000437) CALLE 13

AutoCAD SHX Text
(000436) CALLE 12

AutoCAD SHX Text
(000440) CALLE 9

AutoCAD SHX Text
(000444) CALLE 2

AutoCAD SHX Text
(000445) CALLE 3

AutoCAD SHX Text
(000446) CALLE 4

AutoCAD SHX Text
(000440) CALLE 9

AutoCAD SHX Text
(000437) CALLE 13

AutoCAD SHX Text
(000436) CALLE 12

AutoCAD SHX Text
(000435) CALLE 11

AutoCAD SHX Text
(000440) CALLE 9

AutoCAD SHX Text
(000443) CALLE 7

AutoCAD SHX Text
(000444) CALLE 2

AutoCAD SHX Text
(000447) CALLE 5

AutoCAD SHX Text
(000445) CALLE 3

AutoCAD SHX Text
(000460) PASAJE 2

AutoCAD SHX Text
(000436) CALLE 12

AutoCAD SHX Text
(000301) CALLE 6

AutoCAD SHX Text
(000435) CALLE 11

AutoCAD SHX Text
(000438) CALLE 14

AutoCAD SHX Text
(000278)AV. LAS MALVINAS

AutoCAD SHX Text
(000431) CALLE 4

AutoCAD SHX Text
(000462) JR. MUSALA

AutoCAD SHX Text
(000456) JR. RASUWILLCA

AutoCAD SHX Text
(000453) JR. IMALAYA

AutoCAD SHX Text
(000454) PJE. JESUS NAZARENO

AutoCAD SHX Text
(000461) JR. QUISUAR

AutoCAD SHX Text
(000455) PRLG. JR. RASUWILLCA

AutoCAD SHX Text
(000457) PJE. SEÑOR DE LOS MILAGROS

AutoCAD SHX Text
(000434) CALLE 9

AutoCAD SHX Text
(000438) CALLE 14

AutoCAD SHX Text
(000440) CALLE 9

AutoCAD SHX Text
(000435) CALLE 11

AutoCAD SHX Text
(000441) CALLE 10

AutoCAD SHX Text
(000442) CALLE 8

AutoCAD SHX Text
(000443) CALLE 7

AutoCAD SHX Text
(000440) CALLE 9

AutoCAD SHX Text
(000435) CALLE 11

AutoCAD SHX Text
(000442) CALLE 8

AutoCAD SHX Text
(000443) CALLE 7

AutoCAD SHX Text
(000440) CALLE 9

AutoCAD SHX Text
(000441) CALLE 10

AutoCAD SHX Text
(000440) CALLE 9

AutoCAD SHX Text
(000303) PJE. SIN NOMBRE 0103

AutoCAD SHX Text
(000441) CALLE 10

AutoCAD SHX Text
(000301) CALLE 6

AutoCAD SHX Text
(000301) CALLE 6

AutoCAD SHX Text
(000291) AV. NICARAGUA

AutoCAD SHX Text
(000666) JR. GIRASOLES

AutoCAD SHX Text
(000449) JR. LAS MAGNOLEAS

AutoCAD SHX Text
(000297) AV. JORGE BASADRE

AutoCAD SHX Text
(000430) CALLE 3

AutoCAD SHX Text
(000621) PJE. SIN NOMBRE 0130

AutoCAD SHX Text
(000430) CALLE 3

AutoCAD SHX Text
(000301) CALLE 6

AutoCAD SHX Text
(000433) CALLE 8

AutoCAD SHX Text
(000430) CALLE 3

AutoCAD SHX Text
(000466) CA. SIN NOMBRE 0042

AutoCAD SHX Text
(000450) PJE. NIÑO JESUS

AutoCAD SHX Text
(000666) JR. GIRASOLES

AutoCAD SHX Text
(000451) PJE. SANTA ROSA

AutoCAD SHX Text
(000666) JR. GIRASOLES

AutoCAD SHX Text
(000430) CALLE 3

AutoCAD SHX Text
(000430) CALLE 3

AutoCAD SHX Text
(000453) JR. IMALAYA

AutoCAD SHX Text
(000464) JR. EVEREST

AutoCAD SHX Text
(000463) JR. SAN LORENZO

AutoCAD SHX Text
(000456) JR. RASUWILLCA

AutoCAD SHX Text
(000291) AV. NICARAGUA

AutoCAD SHX Text
(000458) PJE. SEÑOR DE QUINUAPATA

AutoCAD SHX Text
(000291) AV. NICARAGUA

AutoCAD SHX Text
(000461) JR. QUISUAR

AutoCAD SHX Text
(000461) JR. QUISUAR

AutoCAD SHX Text
(000463) JR. SAN LORENZO

AutoCAD SHX Text
(000464) JR. EVEREST

AutoCAD SHX Text
(000462) JR. MUSALA

AutoCAD SHX Text
(000468) PJE. SIN NOMBRE 0124

AutoCAD SHX Text
(000459) JR. ROBSON

AutoCAD SHX Text
(000291) AV. NICARAGUA

AutoCAD SHX Text
(000301) CALLE 6

AutoCAD SHX Text
(000291) AV. NICARAGUA

AutoCAD SHX Text
(000291) AV. NICARAGUA

AutoCAD SHX Text
(000428) CALLE 1

AutoCAD SHX Text
(000444) CALLE 2

AutoCAD SHX Text
(000301) CALLE 6

AutoCAD SHX Text
(000278)AV. LAS MALVINAS

AutoCAD SHX Text
(000469) AV. MAGISTERIAL-SAN FRANCISCO

AutoCAD SHX Text
(000440) CALLE 9

AutoCAD SHX Text
(000447) CALLE 5

AutoCAD SHX Text
(000440) CALLE 9

AutoCAD SHX Text
(000446) CALLE 4

AutoCAD SHX Text
(000301) CALLE 6

AutoCAD SHX Text
(000448) CALLE 4

AutoCAD SHX Text
(000438) CALLE 14

AutoCAD SHX Text
(000436) CALLE 12

AutoCAD SHX Text
(000430) CALLE 3

AutoCAD SHX Text
(000431) CALLE 4 

AutoCAD SHX Text
(000436) CALLE 12

AutoCAD SHX Text
(000431) CALLE 4

AutoCAD SHX Text
(000301) CALLE 6

AutoCAD SHX Text
(000278)AV. LAS MALVINAS

AutoCAD SHX Text
(000431) CALLE 4

AutoCAD SHX Text
(000432) CALLE 5

AutoCAD SHX Text
(000436) CALLE 12

AutoCAD SHX Text
(000444) CALLE 2

AutoCAD SHX Text
(000428) CALLE 1

AutoCAD SHX Text
(000467) CA. SIN NOMBRE 0043

AutoCAD SHX Text
(000452) PJE. VIRGEN DEL CARMEN

AutoCAD SHX Text
(000453) JR. IMALAYA

AutoCAD SHX Text
(000666) JR. GIRASOLES

AutoCAD SHX Text
(000453) JR. IMALAYA

AutoCAD SHX Text
(000464) JR. EVEREST

AutoCAD SHX Text
(000456) JR. RASUWILLCA

AutoCAD SHX Text
(000540) PJE. SIN NOMBRE 0139

AutoCAD SHX Text
(000430) CALLE 3

AutoCAD SHX Text
(000430) CALLE 3

AutoCAD SHX Text
(000463) JR. SAN LORENZO

AutoCAD SHX Text
(000462) JR. MUSALA

AutoCAD SHX Text
(000456) JR. RASUWILLCA

AutoCAD SHX Text
(000459) JR. ROBSON

AutoCAD SHX Text
(000461) JR. QUISUAR

AutoCAD SHX Text
(000431) CALLE 4 

AutoCAD SHX Text
(000438) CALLE 14

AutoCAD SHX Text
(000300) CALLE 2

AutoCAD SHX Text
(000432) CALLE 5

AutoCAD SHX Text
(000465) JR. HUANDOY

AutoCAD SHX Text
(000291) AV. NICARAGUA

AutoCAD SHX Text
(000291) AV. NICARAGUA

AutoCAD SHX Text
(000291) AV. NICARAGUA

AutoCAD SHX Text
(000291) AV. NICARAGUA

AutoCAD SHX Text
(000459) JR. ROBSON

AutoCAD SHX Text
(000462) JR. MUSALA

AutoCAD SHX Text
(000463) JR. SAN LORENZO

AutoCAD SHX Text
(000463) JR. SAN LORENZO

AutoCAD SHX Text
(000464) JR. EVEREST

AutoCAD SHX Text
(000465) JR. HUANDOY

AutoCAD SHX Text
(000465) JR. HUANDOY

AutoCAD SHX Text
(000465) JR. HUANDOY

AutoCAD SHX Text
(000469) AV. MAGISTERIAL-SAN FRANCISCO

AutoCAD SHX Text
(000469) AV. MAGISTERIAL-SAN FRANCISCO

AutoCAD SHX Text
(000469) AV. MAGISTERIAL-SAN FRANCISCO

AutoCAD SHX Text
(000469) AV. MAGISTERIAL-SAN FRANCISCO

AutoCAD SHX Text
(000469) AV. MAGISTERIAL-SAN FRANCISCO

AutoCAD SHX Text
(000469) AV. MAGISTERIAL-SAN FRANCISCO

AutoCAD SHX Text
(000484) CTRA. AYACUCHO-CUSCO

AutoCAD SHX Text
(000484) CTRA. AYACUCHO-CUSCO

AutoCAD SHX Text
(000484) CTRA. AYACUCHO-CUSCO

AutoCAD SHX Text
07

AutoCAD SHX Text
(000444) CALLE 2

AutoCAD SHX Text
013

AutoCAD SHX Text
014

AutoCAD SHX Text
031

AutoCAD SHX Text
002

AutoCAD SHX Text
004

AutoCAD SHX Text
006

AutoCAD SHX Text
007

AutoCAD SHX Text
008

AutoCAD SHX Text
023

AutoCAD SHX Text
024

AutoCAD SHX Text
025

AutoCAD SHX Text
026

AutoCAD SHX Text
029

AutoCAD SHX Text
032

AutoCAD SHX Text
033

AutoCAD SHX Text
001

AutoCAD SHX Text
003

AutoCAD SHX Text
005

AutoCAD SHX Text
009

AutoCAD SHX Text
010

AutoCAD SHX Text
015

AutoCAD SHX Text
016

AutoCAD SHX Text
017

AutoCAD SHX Text
018

AutoCAD SHX Text
019

AutoCAD SHX Text
011

AutoCAD SHX Text
012

AutoCAD SHX Text
022

AutoCAD SHX Text
027

AutoCAD SHX Text
020

AutoCAD SHX Text
021

AutoCAD SHX Text
028

AutoCAD SHX Text
030

AutoCAD SHX Text
034

AutoCAD SHX Text
035

AutoCAD SHX Text
067

AutoCAD SHX Text
057

AutoCAD SHX Text
062

AutoCAD SHX Text
065

AutoCAD SHX Text
058

AutoCAD SHX Text
059

AutoCAD SHX Text
060

AutoCAD SHX Text
063

AutoCAD SHX Text
064

AutoCAD SHX Text
066

AutoCAD SHX Text
050

AutoCAD SHX Text
061

AutoCAD SHX Text
051

AutoCAD SHX Text
052

AutoCAD SHX Text
053

AutoCAD SHX Text
054

AutoCAD SHX Text
055

AutoCAD SHX Text
056

AutoCAD SHX Text
042

AutoCAD SHX Text
040

AutoCAD SHX Text
041

AutoCAD SHX Text
043

AutoCAD SHX Text
044

AutoCAD SHX Text
048

AutoCAD SHX Text
049

AutoCAD SHX Text
045

AutoCAD SHX Text
046

AutoCAD SHX Text
047

AutoCAD SHX Text
037

AutoCAD SHX Text
039

AutoCAD SHX Text
038

AutoCAD SHX Text
036

AutoCAD SHX Text
(000430) CALLE 3

AutoCAD SHX Text
(000484) CTRA. AYACUCHO-CUSCO

AutoCAD SHX Text
(000484) CTRA. AYACUCHO-CUSCO

AutoCAD SHX Text
(000464) JR. EVEREST

AutoCAD SHX Text
(000278)AV. LAS MALVINAS

AutoCAD SHX Text
(000278)AV. LAS MALVINAS

AutoCAD SHX Text
(000278)AV. LAS MALVINAS

AutoCAD SHX Text
(000428) CALLE 1

AutoCAD SHX Text
(000665) CALLE 3

AutoCAD SHX Text
(000193) AV. FRANCISCO MELENDEZ LOPEZ

AutoCAD SHX Text
(000252) AV. EL BOSQUE

AutoCAD SHX Text
001

AutoCAD SHX Text
(000199) AV. HUAMANGA-LOS CIPRECES

AutoCAD SHX Text
003

AutoCAD SHX Text
(000231) JR. WARI

AutoCAD SHX Text
(000201) JR. OME

AutoCAD SHX Text
(000200) AV. ACUCHIMAY

AutoCAD SHX Text
(000231) JR. WARI

AutoCAD SHX Text
002

AutoCAD SHX Text
(000200) AV. ACUCHIMAY

AutoCAD SHX Text
007

AutoCAD SHX Text
(000201) JR. OME

AutoCAD SHX Text
(000202) JR. TINAJERAS

AutoCAD SHX Text
(000193) AV. FRANCISCO MELENDEZ LOPEZ

AutoCAD SHX Text
008

AutoCAD SHX Text
(000375) JR. LOS ROSALES

AutoCAD SHX Text
(000377) JR. SOL

AutoCAD SHX Text
(000200) AV. ACUCHIMAY

AutoCAD SHX Text
010

AutoCAD SHX Text
(000375) JR. LOS ROSALES

AutoCAD SHX Text
(000377) JR. SOL

AutoCAD SHX Text
(000202) JR. TINAJERAS

AutoCAD SHX Text
(000201) JR. OME

AutoCAD SHX Text
011

AutoCAD SHX Text
014

AutoCAD SHX Text
021

AutoCAD SHX Text
(000394) CA. SIN NOMBRE 0011

AutoCAD SHX Text
(000393) CA. SIN NOMBRE 0010

AutoCAD SHX Text
028

AutoCAD SHX Text
(000382) JR. SUR

AutoCAD SHX Text
(000424) AV. VIA NUEVA

AutoCAD SHX Text
033

AutoCAD SHX Text
(000401) JR. JOSE OLAYA

AutoCAD SHX Text
(000424) AV. VIA NUEVA

AutoCAD SHX Text
(000402) CA. ANDAHUAYLAS

AutoCAD SHX Text
(000384) AV. SOL NACIENTE

AutoCAD SHX Text
(000385) JR. LOS SAUCES

AutoCAD SHX Text
(000386) JR. LAS GARDENIAS

AutoCAD SHX Text
(000404) JR. MONTERRICO

AutoCAD SHX Text
(000403) CA. LIBERTAD

AutoCAD SHX Text
046

AutoCAD SHX Text
(000388) JR. AMAPOLAS

AutoCAD SHX Text
(000383) AV. EL BOSQUE-FE Y ALEGRIA

AutoCAD SHX Text
(000411) JR. SAN ANTONIO

AutoCAD SHX Text
053

AutoCAD SHX Text
(000404) JR. MONTERRICO

AutoCAD SHX Text
054

AutoCAD SHX Text
055

AutoCAD SHX Text
(000383) AV. EL BOSQUE-FE Y ALEGRIA

AutoCAD SHX Text
(000408) CA. TRILCE

AutoCAD SHX Text
058

AutoCAD SHX Text
(000398) CA. RUBEN DARIO

AutoCAD SHX Text
(000383) AV. EL BOSQUE-FE Y ALEGRIA

AutoCAD SHX Text
059

AutoCAD SHX Text
068

AutoCAD SHX Text
(000405) CA. QUINUAPATA

AutoCAD SHX Text
(000374) JR. VICTOR FAJARDO

AutoCAD SHX Text
LIMITE DISTRITAL SAN JUAN BAUTISTA-CARMEN ALTO

AutoCAD SHX Text
009

AutoCAD SHX Text
(000375) JR. LOS ROSALES

AutoCAD SHX Text
(000377) JR. SOL

AutoCAD SHX Text
(000199) AV. HUAMANGA-LOS CIPRECES

AutoCAD SHX Text
(000297) JR. JORGE BASADRE

AutoCAD SHX Text
(000252) AV. EL BOSQUE

AutoCAD SHX Text
(000231) JR. WARI

AutoCAD SHX Text
(000199) AV. HUAMANGA-LOS CIPRECES

AutoCAD SHX Text
(000377) JR. SOL

AutoCAD SHX Text
(000193) AV. FRANCISCO MELENDEZ LOPEZ

AutoCAD SHX Text
(000393) CA. SIN NOMBRE 0010

AutoCAD SHX Text
(000424) AV. VIA NUEVA

AutoCAD SHX Text
(000380) JR. AMAUTA

AutoCAD SHX Text
(000193) AV. FRANCISCO MELENDEZ LOPEZ

AutoCAD SHX Text
(000380) JR. AMAUTA

AutoCAD SHX Text
(000378) JR. AVIACION

AutoCAD SHX Text
(000392) CA. AMAUTA

AutoCAD SHX Text
(000393) CA. SIN NOMBRE 0010

AutoCAD SHX Text
(000424) AV. VIA NUEVA

AutoCAD SHX Text
(000379) AV. PACIFICO

AutoCAD SHX Text
(000392) CA. AMAUTA

AutoCAD SHX Text
(000394) CA. SIN NOMBRE 0011

AutoCAD SHX Text
(000381) JR. LIBERTAD

AutoCAD SHX Text
(000378) JR. AVIACION

AutoCAD SHX Text
(000379) AV. PACIFICO

AutoCAD SHX Text
(000381) JR. LIBERTAD

AutoCAD SHX Text
(000378) JR. AVIACION

AutoCAD SHX Text
(000193) AV. FRANCISCO MELENDEZ LOPEZ

AutoCAD SHX Text
(000395) CA. SUR

AutoCAD SHX Text
(000397) CA. CORDOVA

AutoCAD SHX Text
(000393) CA. SIN NOMBRE 0010

AutoCAD SHX Text
(000424) AV. VIA NUEVA

AutoCAD SHX Text
(000395) CA. SUR

AutoCAD SHX Text
(000379) AV. PACIFICO

AutoCAD SHX Text
(000382) JR. SUR

AutoCAD SHX Text
(000426) CA. SIN NOMBRE 0041

AutoCAD SHX Text
(000246) AV. LAS SUARINAS

AutoCAD SHX Text
(000397) . CORDOVA

AutoCAD SHX Text
(000393) . SIN NOMBRE 0010

AutoCAD SHX Text
(000429) JR. HURAN SAGRADO

AutoCAD SHX Text
(000401) JR. JOSE OLAYA

AutoCAD SHX Text
(000400) JR. INDEPENDENCIA

AutoCAD SHX Text
(000402) . ANDAHUAYLAS

AutoCAD SHX Text
(000411) JR. SAN ANTONIO

AutoCAD SHX Text
(000403) . LIBERTAD

AutoCAD SHX Text
(000424) AV. VIA NUEVA

AutoCAD SHX Text
(000403) . LIBERTAD

AutoCAD SHX Text
(000384) AV. SOL NACIENTE

AutoCAD SHX Text
(000403) . LIBERTAD

AutoCAD SHX Text
(000387) PJE. LOS HELECHOS

AutoCAD SHX Text
(000385) JR. LOS SAUCES

AutoCAD SHX Text
(000387) PJE. LOS HELECHOS

AutoCAD SHX Text
(000425) PJE. SIN NOMBRE 0123

AutoCAD SHX Text
(000424) AV. VIA NUEVA

AutoCAD SHX Text
(000387) PJE. LOS HELECHOS

AutoCAD SHX Text
(000389) AV. LAS PALMERAS

AutoCAD SHX Text
(000383) AV. EL BOSQUE-FE Y ALEGRIA

AutoCAD SHX Text
(000413) . SIN NOMBRE 0030

AutoCAD SHX Text
(000396) . SIN NOMBRE 0007

AutoCAD SHX Text
(000424) AV. VIA NUEVA

AutoCAD SHX Text
005

AutoCAD SHX Text
012

AutoCAD SHX Text
013

AutoCAD SHX Text
015

AutoCAD SHX Text
016

AutoCAD SHX Text
017

AutoCAD SHX Text
018

AutoCAD SHX Text
019

AutoCAD SHX Text
020

AutoCAD SHX Text
024

AutoCAD SHX Text
027

AutoCAD SHX Text
030

AutoCAD SHX Text
032

AutoCAD SHX Text
043

AutoCAD SHX Text
047

AutoCAD SHX Text
060

AutoCAD SHX Text
061

AutoCAD SHX Text
067

AutoCAD SHX Text
071

AutoCAD SHX Text
(000389) AV. LAS PALMERAS

AutoCAD SHX Text
(000202) JR. TINAJERAS

AutoCAD SHX Text
(000193) AV. FRANCISCO MELENDEZ LOPEZ

AutoCAD SHX Text
(000231) JR. WARI

AutoCAD SHX Text
004

AutoCAD SHX Text
006

AutoCAD SHX Text
066

AutoCAD SHX Text
(000399) . SIN NOMBRE 0016

AutoCAD SHX Text
(000246) AV. LAS SUARINAS

AutoCAD SHX Text
(000397) . CORDOVA

AutoCAD SHX Text
(000384) AV. SOL NACIENTE

AutoCAD SHX Text
031

AutoCAD SHX Text
034

AutoCAD SHX Text
(000412) CA. SIN NOMBRE 0009

AutoCAD SHX Text
(000193) AV. FRANCISCO MELENDEZ LOPEZ

AutoCAD SHX Text
(000385) JR. LOS SAUCES

AutoCAD SHX Text
(000246) AV. LAS CASUARINAS

AutoCAD SHX Text
(000399) CA. SIN NOMBRE 0016

AutoCAD SHX Text
037

AutoCAD SHX Text
035

AutoCAD SHX Text
(000424) AV. VIA NUEVA

AutoCAD SHX Text
039

AutoCAD SHX Text
040

AutoCAD SHX Text
041

AutoCAD SHX Text
038

AutoCAD SHX Text
057

AutoCAD SHX Text
(000193) AV. FRANCISCO MELENDEZ LOPEZ

AutoCAD SHX Text
050

AutoCAD SHX Text
042

AutoCAD SHX Text
026

AutoCAD SHX Text
025

AutoCAD SHX Text
029

AutoCAD SHX Text
036

AutoCAD SHX Text
051

AutoCAD SHX Text
052

AutoCAD SHX Text
049

AutoCAD SHX Text
045

AutoCAD SHX Text
048

AutoCAD SHX Text
044

AutoCAD SHX Text
023

AutoCAD SHX Text
056

AutoCAD SHX Text
(000407) JR. CESAR VALLEJO

AutoCAD SHX Text
(000411) JR. SAN ANTONIO

AutoCAD SHX Text
062

AutoCAD SHX Text
063

AutoCAD SHX Text
(000407) JR. CESAR VALLEJO

AutoCAD SHX Text
(000398) CA. RUBEN DARIO

AutoCAD SHX Text
(000409) JR. UNION

AutoCAD SHX Text
064

AutoCAD SHX Text
(000407) JR. CESAR VALLEJO

AutoCAD SHX Text
(000409) JR. UNION

AutoCAD SHX Text
(000406) CA. ÑAHUIMPUQUIO

AutoCAD SHX Text
065

AutoCAD SHX Text
(000407) JR. CESAR VALLEJO

AutoCAD SHX Text
(000389) AV. LAS PALMERAS

AutoCAD SHX Text
(000389) AV. LAS PALMERAS

AutoCAD SHX Text
069

AutoCAD SHX Text
(000405) CA. QUINUAPATA

AutoCAD SHX Text
(000410) CA. SANTA ROSA

AutoCAD SHX Text
(000409) JR. UNION

AutoCAD SHX Text
(000411) JR. SAN ANTONIO

AutoCAD SHX Text
070

AutoCAD SHX Text
073

AutoCAD SHX Text
074

AutoCAD SHX Text
(000411) JR. SAN ANTONIO

AutoCAD SHX Text
(000389) AV. LAS PALMERAS

AutoCAD SHX Text
075

AutoCAD SHX Text
(000389) AV. LAS PALMERAS

AutoCAD SHX Text
(000396) CA. SIN NOMBRE 0007

AutoCAD SHX Text
(000423) JR. LIMA

AutoCAD SHX Text
(000421) CA. SIN NOMBRE 0038

AutoCAD SHX Text
(000374) JR. VICTOR FAJARDO

AutoCAD SHX Text
076

AutoCAD SHX Text
(000414) AV. AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
077

AutoCAD SHX Text
(000419) CA. LOS CLAVELES

AutoCAD SHX Text
(000420) CA. LOS ROSALES 

AutoCAD SHX Text
(000414) AV. AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
078

AutoCAD SHX Text
(000414) AV. AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
079

AutoCAD SHX Text
(000418) JR. CANGALLO

AutoCAD SHX Text
080

AutoCAD SHX Text
(000622) CA. SIN NOMBRE 0020

AutoCAD SHX Text
(000414) AV. AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
(000414) AV. AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
(000614) CAMINO QUEBRADA CHAQUIHUAYCCO

AutoCAD SHX Text
(000423) JR. LIMA

AutoCAD SHX Text
(000421) CA. SIN NOMBRE 0038

AutoCAD SHX Text
(000414) AV. AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
081

AutoCAD SHX Text
(000419) CA. LOS CLAVELES

AutoCAD SHX Text
(000420) CA. LOS ROSALES 

AutoCAD SHX Text
083

AutoCAD SHX Text
(000414) AV. AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
(000418) JR. CANGALLO

AutoCAD SHX Text
084

AutoCAD SHX Text
(000417) CA. SIN NOMBRE 0034

AutoCAD SHX Text
085

AutoCAD SHX Text
(000414) AV. AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
(000647) CA. SIN NOMBRE 0033

AutoCAD SHX Text
(000415) CA. SIN NOMBRE 0032

AutoCAD SHX Text
086

AutoCAD SHX Text
(000647) CA. SIN NOMBRE 0033

AutoCAD SHX Text
(000417) CA. SIN NOMBRE 0034

AutoCAD SHX Text
(000657) AV. NUEVA GENERACION

AutoCAD SHX Text
(000422) CA. SIN NOMBRE 0013

AutoCAD SHX Text
(000650) PJE. SIN NOMBRE 0145

AutoCAD SHX Text
(000651) PJE. SIN NOMBRE 0146

AutoCAD SHX Text
087

AutoCAD SHX Text
(000647) CA. SIN NOMBRE 0033

AutoCAD SHX Text
(000422) CA. SIN NOMBRE 0013

AutoCAD SHX Text
088

AutoCAD SHX Text
06

AutoCAD SHX Text
(000379) AV. PACIFICO

AutoCAD SHX Text
082

AutoCAD SHX Text
(000374) JR. VICTOR FAJARDO

AutoCAD SHX Text
022

AutoCAD SHX Text
(000429) JR. HURACAN SAGRADO

AutoCAD SHX Text
(000429) JR. HURACAN SAGRADO

AutoCAD SHX Text
(000429) JR. HURACAN SAGRADO

AutoCAD SHX Text
(000408) CA. TRILCE

AutoCAD SHX Text
(000409) JR. UNION

AutoCAD SHX Text
(000409) JR. UNION

AutoCAD SHX Text
(000410) CA. SANTA ROSA

AutoCAD SHX Text
(000410) CA. SANTA ROSA

AutoCAD SHX Text
(000374) JR. VICTOR FAJARDO

AutoCAD SHX Text
(000389) AV. LAS PALMERAS

AutoCAD SHX Text
(000206) JR. 10 DE FEBRERO

AutoCAD SHX Text
(000206) JR. 10 DE FEBRERO

AutoCAD SHX Text
(000384) AV. SOL NACIENTE

AutoCAD SHX Text
(000385) JR. LOS SAUCES

AutoCAD SHX Text
(000338) PASAJE 7

AutoCAD SHX Text
(000336) PASAJE 8

AutoCAD SHX Text
(000339) CALLE 2

AutoCAD SHX Text
012

AutoCAD SHX Text
013

AutoCAD SHX Text
(000332) PASAJE 10

AutoCAD SHX Text
(000327) PASAJE 5

AutoCAD SHX Text
(000328) PJE. LOS ALAMOS

AutoCAD SHX Text
017

AutoCAD SHX Text
(000329) PASAJE E

AutoCAD SHX Text
(000330) PASAJE 17

AutoCAD SHX Text
(000341) PJE. CAMINO REAL

AutoCAD SHX Text
(000325) CALLE A

AutoCAD SHX Text
(000339) CALLE 2

AutoCAD SHX Text
038

AutoCAD SHX Text
(000335) AV. NUEVE DICIEMBRE

AutoCAD SHX Text
(000343) CA. BUGAMBILIAS

AutoCAD SHX Text
(000342) JR. LOS ROSALES

AutoCAD SHX Text
042

AutoCAD SHX Text
(000348) CALLE 1

AutoCAD SHX Text
(000345) PASAJE 21

AutoCAD SHX Text
(000354) JR. JOSE CARLOS MARIATEGUI

AutoCAD SHX Text
(000351) JR. INDEPENDENCIA

AutoCAD SHX Text
051

AutoCAD SHX Text
(000352) JR. GERANIOS

AutoCAD SHX Text
(000340) JR. LOS PROCERES

AutoCAD SHX Text
(000355) JR. JULIO C. TELLO

AutoCAD SHX Text
(000353) JR. YAUYOS

AutoCAD SHX Text
(000355) JR. JULIO C. TELLO

AutoCAD SHX Text
(000359) JR. MARIA PARADO DE BELLIDO

AutoCAD SHX Text
(000354) JR. JOSE CARLOS MARIATEGUI

AutoCAD SHX Text
(000361) JR. ANGARAES

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000315) JR. MOCHICA

AutoCAD SHX Text
(000316) JR. WARI

AutoCAD SHX Text
(000313) JR. POKRA

AutoCAD SHX Text
(000302) PJE. SIN NOMBRE 0102

AutoCAD SHX Text
(000312) AV. ARENALES

AutoCAD SHX Text
(000369) PJE. SIN NOMBRE 0118

AutoCAD SHX Text
(000340) JR. LOS PROCERES

AutoCAD SHX Text
(000328) PJE. LOS ALAMOS

AutoCAD SHX Text
(000331) PASAJE D

AutoCAD SHX Text
(000332) PASAJE 10

AutoCAD SHX Text
(000328) PJE. LOS ALAMOS

AutoCAD SHX Text
(000339) CALLE 2

AutoCAD SHX Text
(000337) PASAJE 22

AutoCAD SHX Text
(000326) AV. LOS JARDINES

AutoCAD SHX Text
(000318) CA. LOS VIVEROS

AutoCAD SHX Text
(000371) AV. AGRICULTURA

AutoCAD SHX Text
(000520) AV. JAVIER HERAUD

AutoCAD SHX Text
(000348) CALLE 1

AutoCAD SHX Text
(000344) PASAJE 19

AutoCAD SHX Text
(000346) PASAJE 23

AutoCAD SHX Text
(000352) JR. GERANIOS

AutoCAD SHX Text
(000350) JR. CAÑETE

AutoCAD SHX Text
(000356) JR. PACIFICO

AutoCAD SHX Text
(000349) AV. VENEZUELA

AutoCAD SHX Text
(000349) AV. VENEZUELA

AutoCAD SHX Text
(000349) AV. VENEZUELA

AutoCAD SHX Text
(000520) AV. JAVIER HERAUD

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000520) AV. JAVIER HERAUD

AutoCAD SHX Text
(000520) AV. JAVIER HERAUD

AutoCAD SHX Text
010

AutoCAD SHX Text
014

AutoCAD SHX Text
020

AutoCAD SHX Text
021

AutoCAD SHX Text
025

AutoCAD SHX Text
026

AutoCAD SHX Text
029

AutoCAD SHX Text
039

AutoCAD SHX Text
041

AutoCAD SHX Text
043

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
003

AutoCAD SHX Text
(000317) PJE. PUERICULTORIO

AutoCAD SHX Text
(000312) AV. ARENALES

AutoCAD SHX Text
(000317) PJE. PUERICULTORIO

AutoCAD SHX Text
(000619) CALLE 1

AutoCAD SHX Text
(000619) CALLE 1

AutoCAD SHX Text
(000612) PASAJE 1

AutoCAD SHX Text
(000354) JR. JOSE CARLOS MARIATEGUI

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000472) AV. FINLANDIA

AutoCAD SHX Text
(000312) AV. ARENALES

AutoCAD SHX Text
(000351) JR. INDEPENDENCIA

AutoCAD SHX Text
016

AutoCAD SHX Text
046

AutoCAD SHX Text
(000342) JR. LOS ROSALES

AutoCAD SHX Text
(000348) CALLE 1

AutoCAD SHX Text
(000350) JR. CAÑETE

AutoCAD SHX Text
(000355) JR. JULIO C. TELLO

AutoCAD SHX Text
(000353) JR. YAUYOS

AutoCAD SHX Text
(000520) AV. JAVIER HERAUD

AutoCAD SHX Text
(000357) JR. LOS LAURELES

AutoCAD SHX Text
(000350) JR. CAÑETE

AutoCAD SHX Text
(000312) AV. ARENALES

AutoCAD SHX Text
(000664) PJE. MOCHICA

AutoCAD SHX Text
001

AutoCAD SHX Text
002

AutoCAD SHX Text
(000312) AV. ARENALES

AutoCAD SHX Text
(000314) JR. CHAVIN

AutoCAD SHX Text
(000316) JR. WARI

AutoCAD SHX Text
(000313) JR. POKRA

AutoCAD SHX Text
(000313) JR. POKRA

AutoCAD SHX Text
(000316) JR. WARI

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
005

AutoCAD SHX Text
007

AutoCAD SHX Text
(000333) PJE. LOS PINOS

AutoCAD SHX Text
(000312) AV. ARENALES

AutoCAD SHX Text
(000363) PJE. VIRGEN DEL CARMEN

AutoCAD SHX Text
(000365) PJE. LOS ANGELES

AutoCAD SHX Text
(000364) PJE. CHIRQUINTIRCA

AutoCAD SHX Text
008

AutoCAD SHX Text
(000312) AV. ARENALES

AutoCAD SHX Text
009

AutoCAD SHX Text
(000312) AV. ARENALES

AutoCAD SHX Text
(000334) PJE. SANTA ROSA

AutoCAD SHX Text
(000367) PJE. PRIMAVERA

AutoCAD SHX Text
(000366) PJE. LAS FLORES

AutoCAD SHX Text
(000328) PJE. LOS ALAMOS

AutoCAD SHX Text
(000336) PASAJE 8

AutoCAD SHX Text
(000337) PASAJE 22

AutoCAD SHX Text
(000368) PJE. LOS TULIPANES

AutoCAD SHX Text
(000312) AV. ARENALES

AutoCAD SHX Text
(000335) AV. NUEVE DICIEMBRE

AutoCAD SHX Text
011

AutoCAD SHX Text
(000312) AV. ARENALES

AutoCAD SHX Text
(000350) JR. CAÑETE

AutoCAD SHX Text
(000340) JR. LOS PROCERES

AutoCAD SHX Text
(000351) JR. INDEPENDENCIA

AutoCAD SHX Text
015

AutoCAD SHX Text
018

AutoCAD SHX Text
(000330) PASAJE 17

AutoCAD SHX Text
(000328) PJE. LOS ALAMOS

AutoCAD SHX Text
(000331) PASAJE D

AutoCAD SHX Text
019

AutoCAD SHX Text
(000328) PJE. LOS ALAMOS

AutoCAD SHX Text
(000327) PASAJE 5

AutoCAD SHX Text
022

AutoCAD SHX Text
(000327) PASAJE 5

AutoCAD SHX Text
024

AutoCAD SHX Text
(000327) PASAJE 5

AutoCAD SHX Text
(000326) AV. LOS JARDINES

AutoCAD SHX Text
(000329) PASAJE E

AutoCAD SHX Text
028

AutoCAD SHX Text
(000319) CA. LOS NOGALES

AutoCAD SHX Text
(000320) CA. LOS GLADIOLOS

AutoCAD SHX Text
(000321) CA. GIRASOLES

AutoCAD SHX Text
(000326) AV. LOS JARDINES

AutoCAD SHX Text
(000371) AV. AGRICULTURA

AutoCAD SHX Text
030

AutoCAD SHX Text
(000322) CA. LOS ALISOS

AutoCAD SHX Text
(000326) AV. LOS JARDINES

AutoCAD SHX Text
031

AutoCAD SHX Text
032

AutoCAD SHX Text
(000371) AV. AGRICULTURA

AutoCAD SHX Text
(000323) CA. LAS ORQUIDEAS

AutoCAD SHX Text
034

AutoCAD SHX Text
(000372) PASAJE 18

AutoCAD SHX Text
(000372) PASAJE 18

AutoCAD SHX Text
(000326) AV. LOS JARDINES

AutoCAD SHX Text
033

AutoCAD SHX Text
(000326) AV. LOS JARDINES

AutoCAD SHX Text
(000324) CA. LOS LAURELES

AutoCAD SHX Text
(000341) PJE. CAMINO REAL

AutoCAD SHX Text
(000325) CALLE A

AutoCAD SHX Text
035

AutoCAD SHX Text
(000335) AV. NUEVE DICIEMBRE

AutoCAD SHX Text
(000337) PASAJE 22

AutoCAD SHX Text
(000337) PASAJE 22

AutoCAD SHX Text
037

AutoCAD SHX Text
(000339) CALLE 2

AutoCAD SHX Text
036

AutoCAD SHX Text
040

AutoCAD SHX Text
(000350) JR. CAÑETE

AutoCAD SHX Text
044

AutoCAD SHX Text
(000342) JR. LOS ROSALES

AutoCAD SHX Text
(000347) PASAJE 25

AutoCAD SHX Text
(000348) CALLE 1

AutoCAD SHX Text
047

AutoCAD SHX Text
(000318) CA. LOS VIVEROS

AutoCAD SHX Text
(000308) PJE. LOS VIVEROS

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
048

AutoCAD SHX Text
049

AutoCAD SHX Text
(000349) AV. VENEZUELA

AutoCAD SHX Text
(000335) AV. NUEVE DICIEMBRE

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000356) JR. PACIFICO

AutoCAD SHX Text
(000354) JR. JOSE CARLOS MARIATEGUI

AutoCAD SHX Text
(000340) JR. LOS PROCERES

AutoCAD SHX Text
(000340) JR. LOS PROCERES

AutoCAD SHX Text
(000357) JR. LOS LAURELES

AutoCAD SHX Text
(000350) JR. CAÑETE

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000291) AV. NICARAGUA

AutoCAD SHX Text
(000358) CA. FLORIDA

AutoCAD SHX Text
(000349) AV. VENEZUELA

AutoCAD SHX Text
(000349) AV. VENEZUELA

AutoCAD SHX Text
(000360) JR. ANDRES AVELINO CACERES

AutoCAD SHX Text
(000360) JR. ANDRES AVELINO CACERES

AutoCAD SHX Text
(000359) JR. MARIA PARADO DE BELLIDO

AutoCAD SHX Text
(000520) AV. JAVIER HERAUD

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000362) JR. CALLAO

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000350) JR. CAÑETE

AutoCAD SHX Text
(000361) JR. ANGARAES

AutoCAD SHX Text
(000360) JR. ANDRES AVELINO CACERES

AutoCAD SHX Text
(000520) AV. JAVIER HERAUD

AutoCAD SHX Text
(000362) JR. CALLAO

AutoCAD SHX Text
(000361) JR. ANGARAES

AutoCAD SHX Text
(000350) JR. CAÑETE

AutoCAD SHX Text
(000349) AV. VENEZUELA

AutoCAD SHX Text
(000360) JR. ANDRES AVELINO CACERES

AutoCAD SHX Text
(000362) JR. CALLAO

AutoCAD SHX Text
(000350) JR. CAÑETE

AutoCAD SHX Text
004

AutoCAD SHX Text
023

AutoCAD SHX Text
027

AutoCAD SHX Text
045

AutoCAD SHX Text
058

AutoCAD SHX Text
064

AutoCAD SHX Text
073

AutoCAD SHX Text
074

AutoCAD SHX Text
077

AutoCAD SHX Text
067

AutoCAD SHX Text
072

AutoCAD SHX Text
066

AutoCAD SHX Text
059

AutoCAD SHX Text
062

AutoCAD SHX Text
060

AutoCAD SHX Text
061

AutoCAD SHX Text
063

AutoCAD SHX Text
065

AutoCAD SHX Text
068

AutoCAD SHX Text
069

AutoCAD SHX Text
070

AutoCAD SHX Text
079

AutoCAD SHX Text
078

AutoCAD SHX Text
076

AutoCAD SHX Text
075

AutoCAD SHX Text
071

AutoCAD SHX Text
053

AutoCAD SHX Text
052

AutoCAD SHX Text
056

AutoCAD SHX Text
057

AutoCAD SHX Text
054

AutoCAD SHX Text
055

AutoCAD SHX Text
05

AutoCAD SHX Text
(000354) JR. JOSE CARLOS MARIATEGUI

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
04

AutoCAD SHX Text
(000659) PJE. SIN NOMBRE 0115

AutoCAD SHX Text
063

AutoCAD SHX Text
081

AutoCAD SHX Text
025

AutoCAD SHX Text
CHAUQIHUAYCO

AutoCAD SHX Text
(000263) PRLG. AV. VICTORIA DE AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
(000265) JR. LA MERCED

AutoCAD SHX Text
(000307) PJE. SIN NOMBRE 0107

AutoCAD SHX Text
(000289) JR. LOS MOROCHUCOS

AutoCAD SHX Text
(000288) JR. LAS PALMERAS

AutoCAD SHX Text
(000365) PJE. LOS ANGELES

AutoCAD SHX Text
(000469) AV. MAGISTERIAL-SAN FRANCISCO

AutoCAD SHX Text
(000278) AV. LAS MALVINAS

AutoCAD SHX Text
(000284) AV. NACIONES UNIDAS

AutoCAD SHX Text
(000296) JR. PRIMAVERA

AutoCAD SHX Text
(000297) JR. JORGE BASADRE

AutoCAD SHX Text
(000297) JR. JORGE BASADRE

AutoCAD SHX Text
(000301) CALLE 6

AutoCAD SHX Text
(000299) JR. VISTA ALEGRE

AutoCAD SHX Text
(000244) JR. LAS MAGNOLIAS

AutoCAD SHX Text
(000294) PJE. CIRO ALEGRIA

AutoCAD SHX Text
(000298) AV. 8 DE DICIEMBRE

AutoCAD SHX Text
024

AutoCAD SHX Text
(000647) QUEBRADA CHAQUIHUAYCCO

AutoCAD SHX Text
(000256) AV. VENEZUELA

AutoCAD SHX Text
(000261) AV. SIMON BOLIVAR

AutoCAD SHX Text
(000309) PJE. MARIA PARADO DE BELLIDO

AutoCAD SHX Text
003

AutoCAD SHX Text
(000305) PJE. CLEMENTE

AutoCAD SHX Text
(000304) PJE. S/N 104

AutoCAD SHX Text
(000610) PJE. SANTOS ATAHUALPA

AutoCAD SHX Text
002

AutoCAD SHX Text
(000609) PJE. JORGE CHAVEZ

AutoCAD SHX Text
(000030) AV. MARISCAL CASTILLA

AutoCAD SHX Text
(000235) AV. CUSCO

AutoCAD SHX Text
(000254) JR. SANTOS ATAHUALPA

AutoCAD SHX Text
(000305) PJE. CLEMENTE

AutoCAD SHX Text
(000610) PJE. SANTOS ATAHUALPA

AutoCAD SHX Text
001

AutoCAD SHX Text
(000030) JR. MARISCAL CASTILLA

AutoCAD SHX Text
(000609) PJE. JORGE CHAVEZ

AutoCAD SHX Text
(000373) PJE. S/N 0108

AutoCAD SHX Text
004

AutoCAD SHX Text
(000304) PJE. S/N 0104

AutoCAD SHX Text
(000610) PJE. SANTOS ATAHUALPA

AutoCAD SHX Text
(000254) JR. SANTOS ATAHUALPA

AutoCAD SHX Text
(000614) CAM. QDA. CHAQUIHUAYCO

AutoCAD SHX Text
(000270)AV. FCO. BOLOGNESI

AutoCAD SHX Text
(000262)PSJE. MARCELINO CARREÑO

AutoCAD SHX Text
(000263)PROLOG. AV. VICTORIA DE AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
(000265)JR. LA MERCED

AutoCAD SHX Text
027

AutoCAD SHX Text
008

AutoCAD SHX Text
(000259) AV. LAS AMERICAS

AutoCAD SHX Text
(000256) AV. VENEZUELA

AutoCAD SHX Text
(000258) JR. BELISARIO SUAREZ

AutoCAD SHX Text
(000260) AV. VICTORIA DE AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
014

AutoCAD SHX Text
(000258)JR. BELISARIO SUAREZ

AutoCAD SHX Text
(000257)JR. SUCRE

AutoCAD SHX Text
(000256)AV. VENEZUELA

AutoCAD SHX Text
(000260)AV. VICTORIA DE AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
019

AutoCAD SHX Text
(000257) JR. SUCRE

AutoCAD SHX Text
(000256) AV. VENEZUELA

AutoCAD SHX Text
(000261) AV. SIMON BOLIVAR

AutoCAD SHX Text
(000260) AV. VICTORIA DE AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
013

AutoCAD SHX Text
(000254) JR. SANTOS ATAHUALPA

AutoCAD SHX Text
(000258) JR. BELISARIO SUAREZ

AutoCAD SHX Text
(000257) JR. SUCRE

AutoCAD SHX Text
(000256) AV. VENEZUELA

AutoCAD SHX Text
007

AutoCAD SHX Text
(000254) JR. SANTOS ATAHUALPA

AutoCAD SHX Text
(000259) AV. LAS AMERICAS

AutoCAD SHX Text
(000256) AV. VENEZUELA

AutoCAD SHX Text
(000258) JR. BELISARIO SUAREZ

AutoCAD SHX Text
(000257) JR. SUCRE

AutoCAD SHX Text
(000256) AV. VENEZUELA

AutoCAD SHX Text
(000261) AV. SIMON BOLIVAR

AutoCAD SHX Text
(000254) JR. SANTOS ATAHUALPA

AutoCAD SHX Text
(000261) AV. SIMON BOLIVAR

AutoCAD SHX Text
018

AutoCAD SHX Text
006

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUSCO

AutoCAD SHX Text
(000259) AV. LAS AMERICAS

AutoCAD SHX Text
(000255) JR. AMAUTA

AutoCAD SHX Text
(000266) AV. LA VICTORIA

AutoCAD SHX Text
(000667) PJE. AMAUTA

AutoCAD SHX Text
(000611) PJE. VICTORIA DE AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
(000253)AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000266)AV. LA VICTORIA

AutoCAD SHX Text
012

AutoCAD SHX Text
(000259)AV. LAS AMERICAS

AutoCAD SHX Text
(000277)PROLONGACION WARI

AutoCAD SHX Text
(000276)PSJE. MICAELA BASTIDAS

AutoCAD SHX Text
(000277)PROLONGACION WARI

AutoCAD SHX Text
005

AutoCAD SHX Text
(000254) JR. SANTOS ATAHUALPA

AutoCAD SHX Text
(000030) JR. MARISCAL CASTILLA

AutoCAD SHX Text
(000255) JR. AMAUTA

AutoCAD SHX Text
(000259) AV. LAS AMERICAS

AutoCAD SHX Text
(000292) JR. ACOMARCA

AutoCAD SHX Text
(000271) JR. VISTA ALEGRE

AutoCAD SHX Text
058

AutoCAD SHX Text
(000293) PJE. ARGELIA

AutoCAD SHX Text
(000298) AV. 8 DE DICIEMBRE

AutoCAD SHX Text
(000293) PJE. ARGELIA

AutoCAD SHX Text
(000273) JR. CAYARA

AutoCAD SHX Text
(000294) PJE. CIRO ALEGRIA

AutoCAD SHX Text
(000295) JR. JOSE SANTOS FLORES

AutoCAD SHX Text
054

AutoCAD SHX Text
(000292) JR. ACOMARCA

AutoCAD SHX Text
(000273) JR. CAYARA

AutoCAD SHX Text
(000293) PJE. ARGELIA

AutoCAD SHX Text
(000271) JR. VISTA ALEGRE

AutoCAD SHX Text
053

AutoCAD SHX Text
(000265) JR. LA MERCED

AutoCAD SHX Text
(000273) JR. CAYARA

AutoCAD SHX Text
(000271) JR. VISTA ALEGRE

AutoCAD SHX Text
052

AutoCAD SHX Text
051

AutoCAD SHX Text
(000311) PJE. NAZARENO

AutoCAD SHX Text
(000265) JR. LA MERCED

AutoCAD SHX Text
(000271) JR. VISTA ALEGRE

AutoCAD SHX Text
(000298) AV. 8 DE DICIEMBRE

AutoCAD SHX Text
037

AutoCAD SHX Text
(000272) PSJE. R. PALMA

AutoCAD SHX Text
(000275) JR. LOS LIBERTADORES DE AMERICA

AutoCAD SHX Text
(000273) JR. CAYARA

AutoCAD SHX Text
(000271) PJE. V. ALEGRE

AutoCAD SHX Text
036

AutoCAD SHX Text
(000270) AV. FCO. BOLOGNESI

AutoCAD SHX Text
(000275) JR. LOS LIBERTADORES DE AMERICA

AutoCAD SHX Text
(000272) PJE. R. PALMA

AutoCAD SHX Text
(000271) JR. V. ALEGRE

AutoCAD SHX Text
(000266)AV. LA VICTORIA

AutoCAD SHX Text
(000271)PSJE. VISTA ALEGRE

AutoCAD SHX Text
035

AutoCAD SHX Text
(000270)AV. FRANCISCO BOLOGNESI

AutoCAD SHX Text
(000273)JR. CAYARA

AutoCAD SHX Text
034

AutoCAD SHX Text
(000270) JR. FRANCISCO BOLOGNESI

AutoCAD SHX Text
(000267) JR. JORGE CHAVEZ

AutoCAD SHX Text
(000266) AV. LA VICTORIA

AutoCAD SHX Text
(000264) PJE. LAS FLORES

AutoCAD SHX Text
(000310) PASAJE S/N 0110

AutoCAD SHX Text
(000264) PJE. LAS FLORES

AutoCAD SHX Text
(000265) JR. LA MERCED

AutoCAD SHX Text
(000265) JR. LA MERCED

AutoCAD SHX Text
(000266) AV. LA VICTORIA

AutoCAD SHX Text
033

AutoCAD SHX Text
032

AutoCAD SHX Text
(000310) PJE. VENCEDORES

AutoCAD SHX Text
(000265) JR. LA MERCED

AutoCAD SHX Text
(000311) PJE. NAZARENO

AutoCAD SHX Text
(000270)AV. FCO. BOLOGNESI

AutoCAD SHX Text
(000263)PROLG. AV. VICTORIA DE AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
(000306)PSJE. S/N 0106

AutoCAD SHX Text
(000267)JR.JORGE CHAVEZ

AutoCAD SHX Text
031

AutoCAD SHX Text
030

AutoCAD SHX Text
(000306) PJE. S/N 0106

AutoCAD SHX Text
(000264) PJE. LAS FLORES

AutoCAD SHX Text
(000267) JR. JORGE CHAVEZ

AutoCAD SHX Text
(000263) PROL. AV. VICTORIA DE AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
029

AutoCAD SHX Text
(000264) PJE. LAS FLORES

AutoCAD SHX Text
(000263) PROL. VICTORIA DE AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
(000265) JR. LA MERCED

AutoCAD SHX Text
(000310) PJE. S/N 0110

AutoCAD SHX Text
028

AutoCAD SHX Text
(000263) PROL. AV. VICTORIA DE AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
(000265) JR. LA MERCED

AutoCAD SHX Text
(000310) PJE. S/N 0110

AutoCAD SHX Text
022

AutoCAD SHX Text
(000268) JR. BELISARIO SUAREZ

AutoCAD SHX Text
(000266) AV. LA VICTORIA

AutoCAD SHX Text
(000270) AV. FCO. BOLOGNESI

AutoCAD SHX Text
(000275) JR. LOS LIBERTADORES DE AMERICA

AutoCAD SHX Text
(000267)JR. JORGE CHAVEZ

AutoCAD SHX Text
(000266)AV. LA VICTORIA

AutoCAD SHX Text
021

AutoCAD SHX Text
(000268)JR. BELISARIO SUAREZ

AutoCAD SHX Text
(000270)AV. FRANCISCO BOLOGNESI

AutoCAD SHX Text
(000268) JR. BELISARIO SUAREZ

AutoCAD SHX Text
(000270)AV. FCO. BOLOGNESI

AutoCAD SHX Text
(000260)AV. VICTORIA DE AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
020

AutoCAD SHX Text
(000267)JR. JORGE CHAVEZ

AutoCAD SHX Text
017

AutoCAD SHX Text
(000269) JR. GALERAS

AutoCAD SHX Text
(000275) JR. LOS LIBERTADORES DE AMERICA

AutoCAD SHX Text
(000268) JR. BELISARIO SUAREZ

AutoCAD SHX Text
(000266) AV. LA VICTORIA

AutoCAD SHX Text
016

AutoCAD SHX Text
(000267)JR. JORGE CHAVEZ

AutoCAD SHX Text
(000266)AV. LA VICTORIA

AutoCAD SHX Text
(000269)JR. GALERAS

AutoCAD SHX Text
(000268)JR. BELISARIO SUAREZ

AutoCAD SHX Text
(000269)JR. GALERAS

AutoCAD SHX Text
(000268)JR. BELISARIO SUAREZ

AutoCAD SHX Text
(000260)AV. VICTORIA DE AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
(000267)JR. JORGE CHAVEZ

AutoCAD SHX Text
015

AutoCAD SHX Text
011

AutoCAD SHX Text
(000266) AV. LA VICTORIA

AutoCAD SHX Text
(000259) AV. LAS AMERICAS

AutoCAD SHX Text
(000269) JR. GALERAS

AutoCAD SHX Text
(000275) JR. LOS LIBERTADORES DE AMERICA

AutoCAD SHX Text
010

AutoCAD SHX Text
(000259) AV. LAS AMERICAS

AutoCAD SHX Text
(000267) JR. JORGE CHAVEZ

AutoCAD SHX Text
(000269) JR. GALERAS

AutoCAD SHX Text
(000266) AV. LA VICTORIA

AutoCAD SHX Text
(000269)JR. GALERAS

AutoCAD SHX Text
(000267)JR. JORGE CHAVEZ

AutoCAD SHX Text
(000260)AV. VICTORIA DE AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
(000000259)AV. LAS AMERICAS

AutoCAD SHX Text
009

AutoCAD SHX Text
(000295) JR. JOSE SANTOS FLORES

AutoCAD SHX Text
059

AutoCAD SHX Text
(000298) AV. 8 DE DICIEMBRE

AutoCAD SHX Text
(000294) PJE. CIRO ALEGRIA

AutoCAD SHX Text
(000293) PJE. ARGELIA

AutoCAD SHX Text
026

AutoCAD SHX Text
(000256) AV. VENEZUELA

AutoCAD SHX Text
(000261) AV. SIMON BOLIVAR

AutoCAD SHX Text
(000262) PJE. MARCELINO CARREÑO

AutoCAD SHX Text
(000265) JR. LA MERCED

AutoCAD SHX Text
023

AutoCAD SHX Text
(000261) AV. SIMON BOLIVAR

AutoCAD SHX Text
(000309) PJE. MARIA PARADO DE BELLIDO

AutoCAD SHX Text
(000614) CAM. QDA. CHAQUIHUAYCO

AutoCAD SHX Text
(000280) JR. PROCERES

AutoCAD SHX Text
(000283) PJE. LOS LIBERTADORES

AutoCAD SHX Text
(000259) AV. LAS AMERICAS

AutoCAD SHX Text
046

AutoCAD SHX Text
(000284) AV. NACIONES UNIDAS

AutoCAD SHX Text
042

AutoCAD SHX Text
(000259) AV. LAS AMERICAS

AutoCAD SHX Text
(000280) JR. LOS PROCERES

AutoCAD SHX Text
(000283) PJE. LOS LIBERTADORES

AutoCAD SHX Text
(000278) AV. LAS MALVINAS

AutoCAD SHX Text
060

AutoCAD SHX Text
(000295) JR. JOSE SANTOS FLORES

AutoCAD SHX Text
(000298) AV. 8 DE DICIEMBRE

AutoCAD SHX Text
(000296) JR. PRIMAVERA

AutoCAD SHX Text
(000294) PJE. CIRO ALEGRIA

AutoCAD SHX Text
056

AutoCAD SHX Text
(000274) JR. JOSE MARIA ARGUEDAS

AutoCAD SHX Text
(000296) JR. PRIMAVERA

AutoCAD SHX Text
(000297) JR. JORGE BASADRE

AutoCAD SHX Text
(000295) JR. JOSE SANTOS FLORES

AutoCAD SHX Text
(000274) JR. JOSE MARIA ARGUEDAS

AutoCAD SHX Text
(000297) JR. JORGE BASADRE

AutoCAD SHX Text
(000295) JR. JOSE SANTOS FLORES

AutoCAD SHX Text
(000278) AV. LAS MALVINAS

AutoCAD SHX Text
057

AutoCAD SHX Text
(000284) AV. NACIONES UNIDAS

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000281) JR. ALFONSO UGARTE

AutoCAD SHX Text
(000282) JR. MARTIRES DEL PERIODISMO

AutoCAD SHX Text
050

AutoCAD SHX Text
041

AutoCAD SHX Text
(000283) PJE. LOS LIBERTADORES

AutoCAD SHX Text
(000280) JR. LOS PROCERES

AutoCAD SHX Text
(000278) AV. LAS MALVINAS

AutoCAD SHX Text
040

AutoCAD SHX Text
(000282) JR. MARTIRES DEL PERIODISMO

AutoCAD SHX Text
(000278) AV. LAS MALVINAS

AutoCAD SHX Text
(000279) PJE. VICTOR FAJARDO

AutoCAD SHX Text
(000259) AV. LAS AMERICAS

AutoCAD SHX Text
039

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUSCO

AutoCAD SHX Text
(000277) PROLONGACION WARI

AutoCAD SHX Text
(000259) AV. LAS AMERICAS

AutoCAD SHX Text
(000278) AV. LAS MALVINAS

AutoCAD SHX Text
(000282) JR. MARTIRES DEL PERIODISMO

AutoCAD SHX Text
(000279) PJE. VICTOR FAJARDO

AutoCAD SHX Text
(000259) AV. LAS AMERICAS

AutoCAD SHX Text
(000282) JR. MARTIRES DEL PERIODISMO

AutoCAD SHX Text
(000280) JR. PROCERES

AutoCAD SHX Text
(000281) JR. ALFONSO UGARTE

AutoCAD SHX Text
047

AutoCAD SHX Text
(000274) JR. JOSE MARIA ARGUEDAS

AutoCAD SHX Text
(000296) JR. PRIMAVERA

AutoCAD SHX Text
(000294) PJE. CIRO ALEGRIA

AutoCAD SHX Text
055

AutoCAD SHX Text
(000280) JR. PROCERES

AutoCAD SHX Text
(000282) JR. MARTIRES DEL PERIODISMO

AutoCAD SHX Text
(000281) JR. ALFONSO UGARTE

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
048

AutoCAD SHX Text
(000282)JR. MARTIRES DEL PERIODISMO

AutoCAD SHX Text
(000259)AV. LAS AMERICAS

AutoCAD SHX Text
(000279)PSJE. VICTOR FAJARDO

AutoCAD SHX Text
(000280)JR. LOS PROCERES

AutoCAD SHX Text
043

AutoCAD SHX Text
038

AutoCAD SHX Text
(000259) AV. LAS AMERICAS

AutoCAD SHX Text
(000274) JR. JOSE MARIA ARGUEDAS

AutoCAD SHX Text
(000278) AV. LAS MALVINAS

AutoCAD SHX Text
(000275) JR. LOS LIBERTADORES DE AMERICA

AutoCAD SHX Text
045

AutoCAD SHX Text
(000280) JR. LOS PROCERES

AutoCAD SHX Text
(000283) PJE. LOS LIBERTADORES

AutoCAD SHX Text
(000284) AV. NACIONES UNIDAS

AutoCAD SHX Text
(000278) AV. LAS MALVINAS

AutoCAD SHX Text
(000295) JR. JOSE SANTOS FLORES

AutoCAD SHX Text
(000296) JR. PRIMAVERA

AutoCAD SHX Text
(000298) AV. 8 DE DICIEMBRE

AutoCAD SHX Text
(000297) JR. JORGE BASADRE

AutoCAD SHX Text
061

AutoCAD SHX Text
044

AutoCAD SHX Text
(000882) AV. CUSCO (CARRETERA AYACUCHO-CUSCO)

AutoCAD SHX Text
(000279) PJE. VICTOR FAJARDO

AutoCAD SHX Text
(000282) JR. MARTIRES DEL PERIODISMO

AutoCAD SHX Text
(000280) JR. LOS PROCERES

AutoCAD SHX Text
062

AutoCAD SHX Text
(000295) JR. JOSE SANTOS FLORES

AutoCAD SHX Text
(000278) AV. LAS MALVINAS

AutoCAD SHX Text
(000298) AV. 8 DE DICIEMBRE

AutoCAD SHX Text
(000297) JR. JORGE BASADRE

AutoCAD SHX Text
(000382)JR. MARTIRES DEL PERIODISMO

AutoCAD SHX Text
(000259)AV. LAS AMERICAS

AutoCAD SHX Text
(000281)JR. ALFONSO UGARTE

AutoCAD SHX Text
(000284)AV. NACIONES UNIDAS

AutoCAD SHX Text
049

AutoCAD SHX Text
(000298)AV. 8 DE DICIEMBRE

AutoCAD SHX Text
082

AutoCAD SHX Text
(000427)AV. SAN FRANCISCO

AutoCAD SHX Text
(000297)JR. JORGE BASADRE

AutoCAD SHX Text
(000278)AV. LAS MALVINAS

AutoCAD SHX Text
080

AutoCAD SHX Text
(000244) JR. LAS MAGNOLIAS

AutoCAD SHX Text
(000299) JR. VISTA ALEGRE

AutoCAD SHX Text
(000246) AV. LAS CASUARINAS

AutoCAD SHX Text
(000298) AV. 8 DE DICIEMBRE

AutoCAD SHX Text
(000242) JR. LOS ALAMOS

AutoCAD SHX Text
(000294) PJE. CIRO ALEGRIA

AutoCAD SHX Text
(000299) JR. VISTA ALEGRE

AutoCAD SHX Text
076

AutoCAD SHX Text
078

AutoCAD SHX Text
(000242) JR. LOS ALAMOS

AutoCAD SHX Text
(000244) JR. LAS MAGNOLIAS

AutoCAD SHX Text
(000299) JR. VISTA ALEGRE

AutoCAD SHX Text
077

AutoCAD SHX Text
(000242) JR. LOS ALAMOS

AutoCAD SHX Text
(000299) JR. VISTA ALEGRE

AutoCAD SHX Text
(000244) JR. LAS MAGNOLIAS

AutoCAD SHX Text
075

AutoCAD SHX Text
(000237) JR. LOS ROSALES

AutoCAD SHX Text
(000242) JR. LOS ALAMOS

AutoCAD SHX Text
(000299) JR. VISTA ALEGRE

AutoCAD SHX Text
074

AutoCAD SHX Text
(000298) AV. 8 DE DICIEMBRE

AutoCAD SHX Text
(000237) JR. LOS ROSALES

AutoCAD SHX Text
(000299) JR. VISTA ALEGRE

AutoCAD SHX Text
(000614) CAM. QDA. CHAQUIHUAYCCO

AutoCAD SHX Text
079

AutoCAD SHX Text
(000242)JR. LOS ALAMOS

AutoCAD SHX Text
(000654)PJE. S/N 0105

AutoCAD SHX Text
(000294)PJE. CIRO ALEGRIA

AutoCAD SHX Text
(000047) AV. LOS INCAS

AutoCAD SHX Text
(000012) JR. CRISTO REY

AutoCAD SHX Text
(000158) JR. LOS PRIMAVERALES

AutoCAD SHX Text
(000044) JR. CALVARIO

AutoCAD SHX Text
(000210) CA. SI NOMBRE 0002

AutoCAD SHX Text
(000156) JR. ANDAHUAYLAS

AutoCAD SHX Text
(000157) JR. AZANGARO

AutoCAD SHX Text
(000160) JR. LOS ANGELES

AutoCAD SHX Text
(000163) JR. ATAHUALPA

AutoCAD SHX Text
(000039) JR. LOS ANDES

AutoCAD SHX Text
(000174) PJE. PUCA CRUZ

AutoCAD SHX Text
(000039) JR. LOS ANDES

AutoCAD SHX Text
(000175) JR. LOS INKAS

AutoCAD SHX Text
(000156) JR. ANDAHUAYLAS

AutoCAD SHX Text
(000167) JR. GUAMAN POMA DE AYALA

AutoCAD SHX Text
(000169) AV. BRASIL

AutoCAD SHX Text
(000190) JR. LA UNION

AutoCAD SHX Text
(000046) JR. CAHUIDE

AutoCAD SHX Text
(000190) JR. LA UNION

AutoCAD SHX Text
(000173) JR. UCAYALI

AutoCAD SHX Text
(000210) CA. SI NOMBRE 0002

AutoCAD SHX Text
(000211) PJE. SIN NOMBRE 0135

AutoCAD SHX Text
(000158) JR. LOS PRIMAVERALES

AutoCAD SHX Text
(000173) JR. UCAYALI

AutoCAD SHX Text
(000177) JR. HUASCAR

AutoCAD SHX Text
(000191) JR. LAS AMERICAS

AutoCAD SHX Text
(000175) JR. LOS INKAS

AutoCAD SHX Text
(000039) JR. LOS ANDES

AutoCAD SHX Text
(000169) AV. BRASIL

AutoCAD SHX Text
(000189) JR. BELLAVISTA

AutoCAD SHX Text
(000039) JR. LOS ANDES 

AutoCAD SHX Text
(000178) JR. TUPAC AMARU

AutoCAD SHX Text
(000156) JR. ANDAHUAYLAS

AutoCAD SHX Text
(000158) JR. LOS PRIMAVERALES

AutoCAD SHX Text
CARMEN ALTO

AutoCAD SHX Text
(000176) JR. ACUCHIMAY

AutoCAD SHX Text
(000169) AV. BRASIL

AutoCAD SHX Text
(000172) JR. RICARDO PALMA

AutoCAD SHX Text
(000189) JR. BELLAVISTA

AutoCAD SHX Text
(000188) JR. LOS PEDREGALES

AutoCAD SHX Text
(000039) JR. LOS ANDES 

AutoCAD SHX Text
(000647) CA. SIN NOMBRE 0033

AutoCAD SHX Text
(000180) JR. PACHACUTEC

AutoCAD SHX Text
(000181) JR. BASILIO AUQUI

AutoCAD SHX Text
(000169) AV. BRASIL

AutoCAD SHX Text
(000182) JR. MANCO CAPAC

AutoCAD SHX Text
(000189) JR. BELLAVISTA

AutoCAD SHX Text
(000195) JR. NAZARET

AutoCAD SHX Text
(000193) AV. FRANCISCO MELENDEZ LOPEZ

AutoCAD SHX Text
(000214) CA. SIN NOMBRE 0005

AutoCAD SHX Text
(000165) JR. 12 DE DICIEMBRE

AutoCAD SHX Text
(000195) JR. NAZARET

AutoCAD SHX Text
(000187) JR. MARIA PARADO DE BELLIDO

AutoCAD SHX Text
(000169) AV. BRASIL

AutoCAD SHX Text
(000194) JR. MOROCHUCOS

AutoCAD SHX Text
(000196) CA. UNION

AutoCAD SHX Text
(000203) JR. 25 DE ENERO

AutoCAD SHX Text
(000203) JR. 25 DE ENERO

AutoCAD SHX Text
(000193) AV. FRANCISCO MELENDEZ LOPEZ

AutoCAD SHX Text
(000206) JR. 10 DE FEBRERO

AutoCAD SHX Text
(000203) JR. 25 DE ENERO

AutoCAD SHX Text
(000200) AV. ACUCHIMAY

AutoCAD SHX Text
(000199) AV. HUAMANGA

AutoCAD SHX Text
(000010) JR. 3 CRUCES

AutoCAD SHX Text
(000012) JR. CRISTO REY

AutoCAD SHX Text
(000011) JR. PASO DE LOS INCAS

AutoCAD SHX Text
(000183) PROG. JR. SANTA ROSA

AutoCAD SHX Text
(000216) AV. 13 DE ABRIL

AutoCAD SHX Text
(000210) CA. SI NOMBRE 0002

AutoCAD SHX Text
(000156) JR. ANDAHUAYLAS

AutoCAD SHX Text
(000155) JR. ARGENTINA

AutoCAD SHX Text
(000159) JR. JOSE CARLOS MARIATEGUI

AutoCAD SHX Text
(000161) JR. SUCRE

AutoCAD SHX Text
(000162) JR. MIRAFLORES

AutoCAD SHX Text
(000652) CA. LOS ANDES

AutoCAD SHX Text
(000213) CA. SIN NOMBRE 0004

AutoCAD SHX Text
(000191) JR. LAS AMERICAS

AutoCAD SHX Text
(000162) JR. MIRAFLORES

AutoCAD SHX Text
(000046) JR. CAHUIDE

AutoCAD SHX Text
(000427) PJE. SIN NOMBRE 0136

AutoCAD SHX Text
(000165) JR. 12 DE DICIEMBRE

AutoCAD SHX Text
(000645) CA. REAL

AutoCAD SHX Text
(000166) PJE. LOS ALAMOS

AutoCAD SHX Text
(000167) JR. GUAMAN POMA DE AYALA

AutoCAD SHX Text
(000645) CA. REAL

AutoCAD SHX Text
(000165) JR. 12 DE DICIEMBRE

AutoCAD SHX Text
(000190) JR. LA UNION

AutoCAD SHX Text
(000175) JR. LOS INKAS

AutoCAD SHX Text
(000171) JR. WARI

AutoCAD SHX Text
(000175) JR. LOS INKAS

AutoCAD SHX Text
(000169) AV. BRASIL

AutoCAD SHX Text
(000056) JR. CONSTITUCION

AutoCAD SHX Text
(000190) JR. LA UNION

AutoCAD SHX Text
(000177) JR. HUASCAR

AutoCAD SHX Text
(000170) JR. BUENOS AIRES

AutoCAD SHX Text
(000189) JR. BELLAVISTA

AutoCAD SHX Text
(000170) JR. BUENOS AIRES

AutoCAD SHX Text
(000165) JR. 12 DE DICIEMBRE

AutoCAD SHX Text
(000170) JR. BUENOS AIRES

AutoCAD SHX Text
(000193) AV. FRANCISCO MELENDEZ LOPEZ

AutoCAD SHX Text
(000039) JR. LOS ANDES

AutoCAD SHX Text
(000156) JR. ANDAHUAYLAS

AutoCAD SHX Text
(000179) JR. CANGALLO

AutoCAD SHX Text
(000172) JR. RICARDO PALMA

AutoCAD SHX Text
(000165) JR. 12 DE DICIEMBRE

AutoCAD SHX Text
(000193) AV. FRANCISCO MELENDEZ LOPEZ

AutoCAD SHX Text
(000169) AV. BRASIL

AutoCAD SHX Text
(000156) JR. ANDAHUAYLAS

AutoCAD SHX Text
(000200) AV. ACUCHIMAY

AutoCAD SHX Text
(000156) JR. ANDAHUAYLAS

AutoCAD SHX Text
(000178) JR. TUPAC AMARU

AutoCAD SHX Text
(000156) JR. ANDAHUAYLAS

AutoCAD SHX Text
(000202) JR. TINAJERAS

AutoCAD SHX Text
(000039) JR. LOS ANDES 

AutoCAD SHX Text
(000039) JR. LOS ANDES 

AutoCAD SHX Text
(000196) CA. UNION

AutoCAD SHX Text
(000201) JR. OME

AutoCAD SHX Text
(000201) JR. OME

AutoCAD SHX Text
(000201) JR. OME

AutoCAD SHX Text
004

AutoCAD SHX Text
021

AutoCAD SHX Text
022

AutoCAD SHX Text
023

AutoCAD SHX Text
029

AutoCAD SHX Text
033

AutoCAD SHX Text
035

AutoCAD SHX Text
055

AutoCAD SHX Text
056

AutoCAD SHX Text
058

AutoCAD SHX Text
059

AutoCAD SHX Text
062

AutoCAD SHX Text
063

AutoCAD SHX Text
064

AutoCAD SHX Text
002

AutoCAD SHX Text
003

AutoCAD SHX Text
005

AutoCAD SHX Text
006

AutoCAD SHX Text
024

AutoCAD SHX Text
025

AutoCAD SHX Text
026

AutoCAD SHX Text
027

AutoCAD SHX Text
028

AutoCAD SHX Text
030

AutoCAD SHX Text
031

AutoCAD SHX Text
032

AutoCAD SHX Text
034

AutoCAD SHX Text
057

AutoCAD SHX Text
060

AutoCAD SHX Text
061

AutoCAD SHX Text
036

AutoCAD SHX Text
037

AutoCAD SHX Text
038

AutoCAD SHX Text
042

AutoCAD SHX Text
044

AutoCAD SHX Text
050

AutoCAD SHX Text
053

AutoCAD SHX Text
065

AutoCAD SHX Text
067

AutoCAD SHX Text
068

AutoCAD SHX Text
069

AutoCAD SHX Text
072

AutoCAD SHX Text
073

AutoCAD SHX Text
074

AutoCAD SHX Text
039

AutoCAD SHX Text
040

AutoCAD SHX Text
041

AutoCAD SHX Text
043

AutoCAD SHX Text
045

AutoCAD SHX Text
046

AutoCAD SHX Text
047

AutoCAD SHX Text
049

AutoCAD SHX Text
051

AutoCAD SHX Text
052

AutoCAD SHX Text
054

AutoCAD SHX Text
066

AutoCAD SHX Text
070

AutoCAD SHX Text
071

AutoCAD SHX Text
075

AutoCAD SHX Text
048

AutoCAD SHX Text
02

AutoCAD SHX Text
(000044) JR. CALVARIO

AutoCAD SHX Text
(000044) JR. CALVARIO

AutoCAD SHX Text
(000199) AV. HUAMANGA

AutoCAD SHX Text
(000047) AV. LOS INCAS

AutoCAD SHX Text
(000182) JR. MANCO CAPAC

AutoCAD SHX Text
(000162) JR. MIRAFLORES

AutoCAD SHX Text
(000193) AV. FRANCISCO MELENDEZ LOPEZ

AutoCAD SHX Text
(000252) AV. EL BOSQUE

AutoCAD SHX Text
(000193) AV. FRANCISCO MELENDEZ LOPEZ

AutoCAD SHX Text
(000193) AV. FRANCISCO MELENDEZ LOPEZ

AutoCAD SHX Text
049

AutoCAD SHX Text
050

AutoCAD SHX Text
061

AutoCAD SHX Text
062

AutoCAD SHX Text
073

AutoCAD SHX Text
074

AutoCAD SHX Text
075

AutoCAD SHX Text
044

AutoCAD SHX Text
045

AutoCAD SHX Text
046

AutoCAD SHX Text
047

AutoCAD SHX Text
048

AutoCAD SHX Text
063

AutoCAD SHX Text
068

AutoCAD SHX Text
069

AutoCAD SHX Text
076

AutoCAD SHX Text
(000220) AV. SAN FRANCISCO

AutoCAD SHX Text
(000218) JR. ATALAYA

AutoCAD SHX Text
(000222) JR. APURIMAC

AutoCAD SHX Text
(000224) JR. LORETO

AutoCAD SHX Text
(000220) AV. SAN FRANCISCO

AutoCAD SHX Text
(000224) JR. LORETO

AutoCAD SHX Text
(000225) JR. SAPOSOA

AutoCAD SHX Text
(000220) AV. SAN FRANCISCO

AutoCAD SHX Text
(000224) JR. LORETO

AutoCAD SHX Text
(000224) JR. LORETO

AutoCAD SHX Text
(000225) JR. SAPOSOA

AutoCAD SHX Text
(000219) AV. SANTA ROSA

AutoCAD SHX Text
(000226) JR. LA MERCED

AutoCAD SHX Text
(000225) JR. SAPOSOA

AutoCAD SHX Text
(000226) JR. LA MERCED

AutoCAD SHX Text
(000220) AV. SAN FRANCISCO

AutoCAD SHX Text
(000219) AV. SANTA ROSA

AutoCAD SHX Text
(000225) JR. SAPOSOA

AutoCAD SHX Text
(000227) JR. HUALLAGA

AutoCAD SHX Text
(000220) AV. SAN FRANCISCO

AutoCAD SHX Text
(000226) JR. LA MERCED

AutoCAD SHX Text
(000227) JR. HUALLAGA

AutoCAD SHX Text
(000219) AV. SANTA ROSA

AutoCAD SHX Text
(000226) JR. LA MERCED

AutoCAD SHX Text
QUEBRADA

AutoCAD SHX Text
(000227) JR. HUALLAGA

AutoCAD SHX Text
(000227) JR. HUALLAGA

AutoCAD SHX Text
(000228) JR. UCAYALI

AutoCAD SHX Text
(000220) AV. SAN FRANCISCO

AutoCAD SHX Text
(000228) JR. UCAYALI

AutoCAD SHX Text
(000229) JR. LUISIANA

AutoCAD SHX Text
(000220) AV. SAN FRANCISCO

AutoCAD SHX Text
(000614) QUEBRADA CHAQUIHUACCO

AutoCAD SHX Text
(000228) JR. UCAYALI

AutoCAD SHX Text
(000229) JR. LUISIANA

AutoCAD SHX Text
(000219) AV. SANTA ROSA

AutoCAD SHX Text
(000228) JR. UCAYALI

AutoCAD SHX Text
(000230) JR. AMAZONAS

AutoCAD SHX Text
(000229) JR. LUISIANA

AutoCAD SHX Text
(000219) AV. SANTA ROSA

AutoCAD SHX Text
(000230) JR. AMAZONAS

AutoCAD SHX Text
(000220) AV. SAN FRANCISCO

AutoCAD SHX Text
(000232) JR. SELVA DE ORO

AutoCAD SHX Text
(000230) JR. AMAZONAS

AutoCAD SHX Text
(000232) JR. SELVA DE ORO

AutoCAD SHX Text
(000231) JR. WARI

AutoCAD SHX Text
(000251) CA. SIN NOMBRE 0006

AutoCAD SHX Text
(000231) JR. WARI

AutoCAD SHX Text
(000233) JR. 18 DE DICIEMBRE

AutoCAD SHX Text
(000234) JR. VILLA RICA

AutoCAD SHX Text
(000219) AV. SANTA ROSA

AutoCAD SHX Text
(000236) CA. NUEVA

AutoCAD SHX Text
QUEBRADA

AutoCAD SHX Text
(000219) AV. SANTA ROSA

AutoCAD SHX Text
(000237) JR. LOS ROSALES

AutoCAD SHX Text
(000237) JR. LOS ROSALES

AutoCAD SHX Text
(000237) JR. LOS ROSALES

AutoCAD SHX Text
(000244) JR. LAS MAGNOLIAS

AutoCAD SHX Text
(000244) JR. LAS MAGNOLIAS

AutoCAD SHX Text
(000242) JR. LOS ALAMOS

AutoCAD SHX Text
(000219) AV. SANTA ROSA

AutoCAD SHX Text
(000244) JR. LAS MAGNOLIAS

AutoCAD SHX Text
(000246) AV. LAS CASUARINAS

AutoCAD SHX Text
(000240) JR. LAS VIOLETAS

AutoCAD SHX Text
(000246) AV. LAS CASUARINAS

AutoCAD SHX Text
(000245) JR. LAS BEGONIAS

AutoCAD SHX Text
(000246) AV. LAS CASUARINAS

AutoCAD SHX Text
(000245) JR. LAS BEGONIAS

AutoCAD SHX Text
(000247) JR. LAS GARDENIAS

AutoCAD SHX Text
(000241) JR. LOS JASMINES

AutoCAD SHX Text
(000248) JR. LOS SAUCES

AutoCAD SHX Text
(000247) JR. LAS GARDENIAS

AutoCAD SHX Text
(000248) JR. LOS SAUCES

AutoCAD SHX Text
(000219) AV. SANTA ROSA

AutoCAD SHX Text
(000249) JR. EL NOGAL

AutoCAD SHX Text
(000229) JR. LUISIANA

AutoCAD SHX Text
(000230) JR. AMAZONAS

AutoCAD SHX Text
(000217) CALLE A

AutoCAD SHX Text
(000219) AV. SANTA ROSA

AutoCAD SHX Text
(000222) JR. APURIMAC

AutoCAD SHX Text
(000222) JR. APURIMAC

AutoCAD SHX Text
(000219) AV. SANTA ROSA

AutoCAD SHX Text
(000235) JR. PARIS

AutoCAD SHX Text
(000220) AV. SAN FRANCISCO

AutoCAD SHX Text
(000237) JR. LOS ROSALES

AutoCAD SHX Text
(000246) AV. LAS CASUARINAS

AutoCAD SHX Text
(000219) AV. SANTA ROSA

AutoCAD SHX Text
(000241) JR. LOS JASMINES

AutoCAD SHX Text
(000193) AV. FRANCISCO MELENDEZ LOPEZ

AutoCAD SHX Text
(000249) JR. EL NOGAL

AutoCAD SHX Text
(000248) JR. LOS SAUCES

AutoCAD SHX Text
(000245) JR. LAS BEGONIAS

AutoCAD SHX Text
03

AutoCAD SHX Text
077

AutoCAD SHX Text
(000219) AV. SANTA ROSA

AutoCAD SHX Text
(000614) QUEBRADA CHAQUIHUACCO

AutoCAD SHX Text
(000614) QUEBRADA CHAQUIHUACCO

AutoCAD SHX Text
(000614) QUEBRADA CHAQUIHUACCO

AutoCAD SHX Text
(000614) QUEBRADA CHAQUIHUACCO

AutoCAD SHX Text
(000614) QUEBRADA CHAQUIHUACCO

AutoCAD SHX Text
(000614) QUEBRADA CHAQUIHUACCO

AutoCAD SHX Text
QUEBRADA

AutoCAD SHX Text
QUEBRADA

AutoCAD SHX Text
QUEBRADA

AutoCAD SHX Text
001

AutoCAD SHX Text
003

AutoCAD SHX Text
010

AutoCAD SHX Text
013

AutoCAD SHX Text
014

AutoCAD SHX Text
015

AutoCAD SHX Text
016

AutoCAD SHX Text
017

AutoCAD SHX Text
018

AutoCAD SHX Text
019

AutoCAD SHX Text
020

AutoCAD SHX Text
022

AutoCAD SHX Text
023

AutoCAD SHX Text
024

AutoCAD SHX Text
025

AutoCAD SHX Text
030

AutoCAD SHX Text
031

AutoCAD SHX Text
032

AutoCAD SHX Text
034

AutoCAD SHX Text
036

AutoCAD SHX Text
037

AutoCAD SHX Text
043

AutoCAD SHX Text
033

AutoCAD SHX Text
009

AutoCAD SHX Text
011

AutoCAD SHX Text
021

AutoCAD SHX Text
026

AutoCAD SHX Text
027

AutoCAD SHX Text
028

AutoCAD SHX Text
029

AutoCAD SHX Text
035

AutoCAD SHX Text
038

AutoCAD SHX Text
(000614) QUEBRADA CHAQUIHUACCO

AutoCAD SHX Text
(000047) AV. LOS INCAS

AutoCAD SHX Text
(000234) JR. VILLA RICA

AutoCAD SHX Text
(000193) AV. FRANCISCO MELENDEZ LOPEZ

AutoCAD SHX Text
(000193) AV. FRANCISCO MELENDEZ LOPEZ

AutoCAD SHX Text
(000193) AV. FRANCISCO MELENDEZ LOPEZ

AutoCAD SHX Text
(000193) AV. FRANCISCO MELENDEZ LOPEZ

AutoCAD SHX Text
(000252) AV. EL BOSQUE

AutoCAD SHX Text
(000614) QDA. CHAQUIHUACCO

AutoCAD SHX Text
(000644) CA. SIN NOMBRE 0152

AutoCAD SHX Text
(000614) CAMINO QUEBRADA CHAQUIHUAYCCO

AutoCAD SHX Text
(000638) CALLE S/N 0061

AutoCAD SHX Text
027

AutoCAD SHX Text
(000546) CALLE S/N 0071

AutoCAD SHX Text
(000547) CALLE S/N 0072

AutoCAD SHX Text
009

AutoCAD SHX Text
(000544) CALLE S/N 0069

AutoCAD SHX Text
(000553) CALLE S/N 0074

AutoCAD SHX Text
008

AutoCAD SHX Text
(000465) JR. HUANDOY

AutoCAD SHX Text
(000543) CALLE S/N 0068

AutoCAD SHX Text
(000545) CALLE S/N 0070

AutoCAD SHX Text
007

AutoCAD SHX Text
(000627) CALLE S/N 0120

AutoCAD SHX Text
(000465) JR. HUANDOY

AutoCAD SHX Text
014

AutoCAD SHX Text
(000456) JR. RASUWILLCA

AutoCAD SHX Text
013

AutoCAD SHX Text
(000544) CALLE S/N 0069

AutoCAD SHX Text
010

AutoCAD SHX Text
(000547) CALLE S/N 0072

AutoCAD SHX Text
(000456) JR. RASUWILLCA

AutoCAD SHX Text
012

AutoCAD SHX Text
(000554) AV. LOS ANGELES

AutoCAD SHX Text
(000484) CARRETERA AYACUCHO-CUZCO

AutoCAD SHX Text
026

AutoCAD SHX Text
(000484) CARRETERA AYACUCHO-CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000554) AV. LOS ANGELES

AutoCAD SHX Text
(000557) CALLE S/N 0077

AutoCAD SHX Text
(000628) PJE. EL PARAISO

AutoCAD SHX Text
(000639) PJE. S/N 0133

AutoCAD SHX Text
(000629) PJE. S/N 0132

AutoCAD SHX Text
(000628) PJE. EL PARAISO

AutoCAD SHX Text
(000614) CAMINO QUEBRADA CHAQUIHUAYCCO

AutoCAD SHX Text
(000638) CALLE S/N 0061

AutoCAD SHX Text
025

AutoCAD SHX Text
024

AutoCAD SHX Text
(000484) CARRETERA AYACUCHO-CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000552) JR. 8 DE OCTUBRE

AutoCAD SHX Text
(000456) JR. RASUWILLCA

AutoCAD SHX Text
(000623) PJE. ARRIEROS

AutoCAD SHX Text
(000554) AV. LOS ANGELES

AutoCAD SHX Text
023

AutoCAD SHX Text
(000550) JR. ALVARO QUIJANDRIA

AutoCAD SHX Text
(000551) CA. PORTAL Nº 1

AutoCAD SHX Text
(000552) JR. 8 DE OCTUBRE

AutoCAD SHX Text
022

AutoCAD SHX Text
(000456) JR. RASUWILLCA

AutoCAD SHX Text
021

AutoCAD SHX Text
(000550) JR. ALVARO QUIJANDRIA

AutoCAD SHX Text
020

AutoCAD SHX Text
(000549) JR. LAS LOMAS

AutoCAD SHX Text
(000484) CARRETERA AYACUCHO-CUZCO

AutoCAD SHX Text
019

AutoCAD SHX Text
(000484) CARRETERA AYACUCHO-CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000465) JR. HUANDOY

AutoCAD SHX Text
(000461) JR. QUISUAR

AutoCAD SHX Text
(000624) CALLE 1

AutoCAD SHX Text
018

AutoCAD SHX Text
(000625) CALLE 2

AutoCAD SHX Text
017

AutoCAD SHX Text
(000549) JR. LAS LOMAS

AutoCAD SHX Text
(000626) CALLE 3

AutoCAD SHX Text
016

AutoCAD SHX Text
(000548) JR. AUQUI

AutoCAD SHX Text
(000623) PJE. ARRIEROS

AutoCAD SHX Text
(000548) JR. AUQUI

AutoCAD SHX Text
015

AutoCAD SHX Text
(000548) JR. AUQUI

AutoCAD SHX Text
(000544) CALLE S/N 0069

AutoCAD SHX Text
011

AutoCAD SHX Text
(000439) CALLE 15

AutoCAD SHX Text
(000438) CALLE 14

AutoCAD SHX Text
003

AutoCAD SHX Text
(000555) CALLE S/N 0075

AutoCAD SHX Text
002

AutoCAD SHX Text
(000555) CALLE S/N 0075

AutoCAD SHX Text
(000297) JR. JORGE BASADRE

AutoCAD SHX Text
(000278) AV. LAS MALVINAS

AutoCAD SHX Text
001

AutoCAD SHX Text
(000431) CALLE 4 

AutoCAD SHX Text
039

AutoCAD SHX Text
(000278)AV. LAS MALVINAS

AutoCAD SHX Text
(000430) CALLE 3

AutoCAD SHX Text
(000431) CALLE 4 

AutoCAD SHX Text
038

AutoCAD SHX Text
(000297) AV. JORGE BASADRE

AutoCAD SHX Text
037

AutoCAD SHX Text
(000301) CALLE 6

AutoCAD SHX Text
(000438) CALLE 14

AutoCAD SHX Text
(000430) CALLE 3

AutoCAD SHX Text
027

AutoCAD SHX Text
(000301) CALLE 6

AutoCAD SHX Text
026

AutoCAD SHX Text
025

AutoCAD SHX Text
(000621) PJE. SIN NOMBRE 0130

AutoCAD SHX Text
(000430) CALLE 3

AutoCAD SHX Text
(000301) CALLE 6

AutoCAD SHX Text
024

AutoCAD SHX Text
013

AutoCAD SHX Text
(000278)AV. LAS MALVINAS

AutoCAD SHX Text
(000440) CALLE 9

AutoCAD SHX Text
(000303) PJE. SIN NOMBRE 0103

AutoCAD SHX Text
(000438) CALLE 14

AutoCAD SHX Text
(000300) CALLE 2

AutoCAD SHX Text
(000278)AV. LAS MALVINAS

AutoCAD SHX Text
012

AutoCAD SHX Text
(000300) CALLE 2

AutoCAD SHX Text
(000297)AV.JORGE BASADRE

AutoCAD SHX Text
084

AutoCAD SHX Text
(000555) CALLE S/N 0075 

AutoCAD SHX Text
005

AutoCAD SHX Text
(000554) AV. LOS ANGELES

AutoCAD SHX Text
(000545) CALLE S/N 0070

AutoCAD SHX Text
(000623) PJE. ARRIEROS

AutoCAD SHX Text
(000432) CALLE 5

AutoCAD SHX Text
(000436) CALLE 12

AutoCAD SHX Text
006

AutoCAD SHX Text
(000297) JR. JORGE BASADRE

AutoCAD SHX Text
(000556) CALLE S/N 0076

AutoCAD SHX Text
(000614) CAMINO QUEBRADA CHAQUIHUAYCCO

AutoCAD SHX Text
004

AutoCAD SHX Text
(000003) JR. ESPAÑA

AutoCAD SHX Text
(000017) PJE. ICA

AutoCAD SHX Text
(000015) PJE. INFIERNILLO

AutoCAD SHX Text
(000198) PASAJE S/N 0141

AutoCAD SHX Text
(000390) PASAJE S/N 0142

AutoCAD SHX Text
(000185) AV. VALDELIRIOS (EX-JR. RIOJA) 

AutoCAD SHX Text
041

AutoCAD SHX Text
(000003) JR. ESPAÑA

AutoCAD SHX Text
(000093) CALLE S/N 0020

AutoCAD SHX Text
(000018) JR. MOORE

AutoCAD SHX Text
037

AutoCAD SHX Text
(000018) JR. MOORE

AutoCAD SHX Text
(000003) JR. ESPAÑA

AutoCAD SHX Text
(000084) PASAJE S/N 0032

AutoCAD SHX Text
(000018) JR. MOORE

AutoCAD SHX Text
(000017) PJE. ICA

AutoCAD SHX Text
(000016) JR. RIOJA

AutoCAD SHX Text
(000016) JR. RIOJA

AutoCAD SHX Text
036

AutoCAD SHX Text
(000185) AV. VALDELIRIOS (EX-JR. RIOJA) 

AutoCAD SHX Text
(000016) JR. RIOJA

AutoCAD SHX Text
035

AutoCAD SHX Text
(000018) JR. MOORE

AutoCAD SHX Text
(000016) JR. RIOJA

AutoCAD SHX Text
(000185) AV. VALDELIRIOS (EX-JR. RIOJA)

AutoCAD SHX Text
034

AutoCAD SHX Text
(000028) JR. ICA

AutoCAD SHX Text
(000025) JR. JOSE OLAYA

AutoCAD SHX Text
019

AutoCAD SHX Text
(000031) JR. CESAR VALLEJO

AutoCAD SHX Text
(000026) JR. ARICA

AutoCAD SHX Text
(000061) PASAJE  S/N 0009

AutoCAD SHX Text
(000060) PASAJE S/N 0008

AutoCAD SHX Text
(000022) JR. LA MAR

AutoCAD SHX Text
(000668) PJE. SIN NOMBRE 0153

AutoCAD SHX Text
018

AutoCAD SHX Text
(000026) JR. ARICA

AutoCAD SHX Text
(000022) JR. LA MAR

AutoCAD SHX Text
013

AutoCAD SHX Text
(000029) JR. MICAELA BASTIDAS

AutoCAD SHX Text
(000025) JR. JOSE OLAYA

AutoCAD SHX Text
(000028) JR. ICA

AutoCAD SHX Text
(000031) JR. CESAR VALLEJO

AutoCAD SHX Text
012

AutoCAD SHX Text
(000025) JR. JOSE OLAYA

AutoCAD SHX Text
(000026) JR. ARICA

AutoCAD SHX Text
(000028) JR. ICA

AutoCAD SHX Text
(000055) PASAJE S/N 0003

AutoCAD SHX Text
(000668) PJE. SIN NOMBRE 0153

AutoCAD SHX Text
(000024) JR WARI-AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
(000022) JR. LA MAR

AutoCAD SHX Text
(000054) PASAJE S/N 0002

AutoCAD SHX Text
(000059) PASAJE S/N 0007

AutoCAD SHX Text
(000023) JR. MADRID

AutoCAD SHX Text
(000023) JR. MADRID

AutoCAD SHX Text
011

AutoCAD SHX Text
(000026) JR. ARICA

AutoCAD SHX Text
(000197) PASAJE S/N 0001

AutoCAD SHX Text
(000020) JR. MUNIVE

AutoCAD SHX Text
(000056) PASAJE S/N 0004

AutoCAD SHX Text
(000057) PASAJE S/N 0005

AutoCAD SHX Text
(000058) PASAJE S/N 0006

AutoCAD SHX Text
(000097) PASAJE S/N 0045

AutoCAD SHX Text
010

AutoCAD SHX Text
(000023) JR. MADRID

AutoCAD SHX Text
(000024) JR WARI-AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
(000022) JR. LA MAR

AutoCAD SHX Text
(000186) PASAJE S/N 0148

AutoCAD SHX Text
(000020) JR. MUNIVE

AutoCAD SHX Text
(000511) PASAJE S/N 0147

AutoCAD SHX Text
(000019) JR. MARIANO BELLIDO

AutoCAD SHX Text
(000184) PJE. PLAZA SAN JUAN BAUTISTA (MUNIVE)

AutoCAD SHX Text
(000097) PASAJE S/N 0045

AutoCAD SHX Text
009

AutoCAD SHX Text
(000022) JR. LA MAR

AutoCAD SHX Text
(000018) JR. MOORE

AutoCAD SHX Text
(000089) PASAJE S/N 0037

AutoCAD SHX Text
(000094) PASAJE S/N 0042

AutoCAD SHX Text
(000090) PASAJE S/N 0038

AutoCAD SHX Text
(000092) PASAJE S/N 0040

AutoCAD SHX Text
(000091) PASAJE S/N 0039

AutoCAD SHX Text
(000095) PASAJE S/N 0043

AutoCAD SHX Text
(000019) JR. MARIANO BELLIDO

AutoCAD SHX Text
(000093) CALLE S/N 0020

AutoCAD SHX Text
007

AutoCAD SHX Text
(000020) JR. MUNIVE

AutoCAD SHX Text
(000018) JR. MOORE

AutoCAD SHX Text
(000185) AV. VALDELIRIOS (EX-JR. RIOJA)

AutoCAD SHX Text
(000034) CALLE S/N 0007

AutoCAD SHX Text
(000034) CALLE S/N 0007

AutoCAD SHX Text
005

AutoCAD SHX Text
(000030) AV. MARISCAL CASTILLA

AutoCAD SHX Text
(000035) PJE. ALAMEDA

AutoCAD SHX Text
(000029) JR. MICAELA BASTIDAS

AutoCAD SHX Text
(000028) JR. ICA

AutoCAD SHX Text
(000034) CALLE S/N 0007

AutoCAD SHX Text
004

AutoCAD SHX Text
(000029) JR. MICAELA BASTIDAS

AutoCAD SHX Text
(000006) JR. HUANCAYO

AutoCAD SHX Text
(000004) JR. LOS AMANTES (EX JR.PROGRESO)

AutoCAD SHX Text
(000007) PJE. MONTEVIDEO

AutoCAD SHX Text
(000008) JR. ANCASH

AutoCAD SHX Text
045

AutoCAD SHX Text
(000006) JR. HUANCAYO

AutoCAD SHX Text
(000005) PJE. RAMON CASTILLA

AutoCAD SHX Text
(000001) JR. LLUCHA LLUCHA-21 DE JUNIO

AutoCAD SHX Text
(000004) JR. LOS AMANTES (EX JR.PROGRESO)

AutoCAD SHX Text
044

AutoCAD SHX Text
(000042) PJE."5" QUIEBRES

AutoCAD SHX Text
(000009) JR. LUIS CARRANZA

AutoCAD SHX Text
(000026) JR. ARICA

AutoCAD SHX Text
(000031) JR. CESAR VALLEJO

AutoCAD SHX Text
(000042) PJE."5" QUIEBRES

AutoCAD SHX Text
(000021) JR. 24 DE JUNIO

AutoCAD SHX Text
051

AutoCAD SHX Text
(000153) PJE. TUPAC AMARU

AutoCAD SHX Text
(000019) JR. MARIANO BELLIDO

AutoCAD SHX Text
(000021) JR. 24 DE JUNIO

AutoCAD SHX Text
(000153) PJE. TUPAC AMARU

AutoCAD SHX Text
(000024) JR WARI-AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
(000079) PASAJE S/N 0027

AutoCAD SHX Text
(000078) PASAJE S/N 0026

AutoCAD SHX Text
(000019) JR. MARIANO BELLIDO

AutoCAD SHX Text
040

AutoCAD SHX Text
(000003) JR. ESPAÑA

AutoCAD SHX Text
(000019) JR. MARIANO BELLIDO

AutoCAD SHX Text
(000018) JR. MOORE

AutoCAD SHX Text
(000004) JR. LOS AMANTES (EX JR.PROGRESO)

AutoCAD SHX Text
(000019) JR. MARIANO BELLIDO

AutoCAD SHX Text
(000663) PASAJE S/N 0150

AutoCAD SHX Text
039

AutoCAD SHX Text
(000024) JR WARI-AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
(000067) PASAJE S/N 0015

AutoCAD SHX Text
(000068) PASAJE S/N 0016

AutoCAD SHX Text
(000022) JR. LA MAR

AutoCAD SHX Text
(000021) JR. 24 DE JUNIO

AutoCAD SHX Text
(000026) JR. ARICA

AutoCAD SHX Text
029

AutoCAD SHX Text
(000022) JR. LA MAR

AutoCAD SHX Text
(000021) JR. 24 DE JUNIO

AutoCAD SHX Text
(000096) PASAJE S/N 0044

AutoCAD SHX Text
(000024) JR WARI-AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
(000022) JR. LA MAR

AutoCAD SHX Text
028

AutoCAD SHX Text
(000019) JR. MARIANO BELLIDO

AutoCAD SHX Text
(000003) JR. ESPAÑA

AutoCAD SHX Text
(000018) JR. MOORE

AutoCAD SHX Text
(000004) JR. LOS AMANTES (EX JR.PROGRESO)

AutoCAD SHX Text
(000006) JR. HUANCAYO

AutoCAD SHX Text
(000082) PASAJE S/N 0030

AutoCAD SHX Text
(000083) PASAJE S/N 0031

AutoCAD SHX Text
038

AutoCAD SHX Text
(000066) PASAJE S/N 0014

AutoCAD SHX Text
(000026) JR. ARICA

AutoCAD SHX Text
(000021) JR. 24 DE JUNIO

AutoCAD SHX Text
(000069) PASAJE S/N 0017

AutoCAD SHX Text
(000066) PASAJE S/N 0014

AutoCAD SHX Text
(000022) JR. LA MAR

AutoCAD SHX Text
(000031) JR. CESAR VALLEJO

AutoCAD SHX Text
(000065) PASAJE S/N 0013

AutoCAD SHX Text
030

AutoCAD SHX Text
(000024) JR WARI-AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
(000026) JR. ARICA

AutoCAD SHX Text
(000009) JR. LUIS CARRANZA

AutoCAD SHX Text
(000076) PASAJE S/N 0024

AutoCAD SHX Text
(000021) JR. 24 DE JUNIO

AutoCAD SHX Text
(000075) PASAJE S/N 0023

AutoCAD SHX Text
(000085) PASAJE S/N 0033

AutoCAD SHX Text
(000026) JR. ARICA

AutoCAD SHX Text
(000024) JR WARI-AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
(000391) PASAJE S/N 0041

AutoCAD SHX Text
049

AutoCAD SHX Text
(000019) JR. MARIANO BELLIDO

AutoCAD SHX Text
(000024) JR WARI-AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
(000153) PJE. TUPAC AMARU

AutoCAD SHX Text
(000009) JR. LUIS CARRANZA

AutoCAD SHX Text
(000008) JR. ANCASH

AutoCAD SHX Text
(000077) PASAJE S/N 0025

AutoCAD SHX Text
(000080) PASAJE S/N 0028

AutoCAD SHX Text
048

AutoCAD SHX Text
(000019) JR. MARIANO BELLIDO

AutoCAD SHX Text
(000153) PJE. TUPAC AMARU

AutoCAD SHX Text
(000077) PASAJE S/N 0025

AutoCAD SHX Text
047

AutoCAD SHX Text
(000003) JR. ESPAÑA

AutoCAD SHX Text
(000006) JR. HUANCAYO

AutoCAD SHX Text
(000003) JR. ESPAÑA

AutoCAD SHX Text
(000003) JR. ESPAÑA

AutoCAD SHX Text
(000001) JR. LLUCHA LLUCHA-21 DE JUNIO

AutoCAD SHX Text
(000004) JR. LOS AMANTES (EX JR.PROGRESO)

AutoCAD SHX Text
043

AutoCAD SHX Text
(000019) JR. MARIANO BELLIDO

AutoCAD SHX Text
(000008) JR. ANCASH

AutoCAD SHX Text
(000007) PJE. MONTEVIDEO

AutoCAD SHX Text
(000081) PASAJE S/N 0029

AutoCAD SHX Text
(000004) JR. LOS AMANTES (EX JR.PROGRESO)

AutoCAD SHX Text
046

AutoCAD SHX Text
(000005) PJE. RAMON CASTILLA

AutoCAD SHX Text
(000001) JR. LLUCHA LLUCHA-21 DE JUNIO

AutoCAD SHX Text
(000006) JR. HUANCAYO

AutoCAD SHX Text
(000009) JR. LUIS CARRANZA

AutoCAD SHX Text
054

AutoCAD SHX Text
(000008) JR. ANCASH

AutoCAD SHX Text
(000019) JR. MARIANO BELLIDO

AutoCAD SHX Text
(000006) JR. HUANCAYO

AutoCAD SHX Text
(000009) JR. LUIS CARRANZA

AutoCAD SHX Text
(000008) JR. ANCASH

AutoCAD SHX Text
055

AutoCAD SHX Text
(000019) JR. MARIANO BELLIDO

AutoCAD SHX Text
(000008) JR. ANCASH

AutoCAD SHX Text
(000009) JR. LUIS CARRANZA

AutoCAD SHX Text
056

AutoCAD SHX Text
003

AutoCAD SHX Text
(000030) AV. MARISCAL CASTILLA

AutoCAD SHX Text
(000034) CALLE S/N 0007

AutoCAD SHX Text
(000026) JR. ARICA

AutoCAD SHX Text
(000028) JR. ICA

AutoCAD SHX Text
(000154) PJE. MALECON PARIS

AutoCAD SHX Text
008

AutoCAD SHX Text
(000027) AV. MALECON PARIS (VALDELIRIOS)

AutoCAD SHX Text
(000020) JR. MUNIVE

AutoCAD SHX Text
(000023) JR. MADRID

AutoCAD SHX Text
(000042) PJE."5" QUIEBRES

AutoCAD SHX Text
(000009) JR. LUIS CARRANZA

AutoCAD SHX Text
(000026) JR. ARICA

AutoCAD SHX Text
(000072) PASAJE S/N 0020

AutoCAD SHX Text
(000074) PASAJE S/N 0022

AutoCAD SHX Text
(000042) PJE."5" QUIEBRES

AutoCAD SHX Text
(000073) PASAJE S/N 0021

AutoCAD SHX Text
050

AutoCAD SHX Text
001

AutoCAD SHX Text
(000052) PJE. ROMERO

AutoCAD SHX Text
(000030) AV. MARISCAL CASTILLA

AutoCAD SHX Text
(000027) AV. MALECON PARIS (VALDELIRIOS)

AutoCAD SHX Text
(000154) PJE. MALECON PARIS

AutoCAD SHX Text
(000154) PJE. MALECON PARIS

AutoCAD SHX Text
(000023) JR. MADRID

AutoCAD SHX Text
(000040) JR. ALFONSO UGARTE

AutoCAD SHX Text
(000152) JR. JOSE CARLOS MARIATEGUI

AutoCAD SHX Text
(000152) JR. JOSE CARLOS MARIATEGUI

AutoCAD SHX Text
070

AutoCAD SHX Text
(000119) PASAJE S/N 0067

AutoCAD SHX Text
(000044) JR. CALVARIO

AutoCAD SHX Text
075

AutoCAD SHX Text
(000118) PASAJE S/N 0066

AutoCAD SHX Text
(000039) JR. LOS ANDES

AutoCAD SHX Text
(000119) PASAJE S/N 0067

AutoCAD SHX Text
(000118) PASAJE S/N 0066

AutoCAD SHX Text
074

AutoCAD SHX Text
(000040) JR. ALFONSO UGARTE

AutoCAD SHX Text
(000050) JR. TUPAC AMARU

AutoCAD SHX Text
(000045) JR. PLAZA CAPILLAPATA

AutoCAD SHX Text
(000049) JR. POKRAS

AutoCAD SHX Text
(000047) AV. LOS INCAS

AutoCAD SHX Text
(000036) JR. BASILIO AUQUI

AutoCAD SHX Text
(000048) PJE. POKRAS

AutoCAD SHX Text
(000122) PASAJE S/N 0070

AutoCAD SHX Text
066

AutoCAD SHX Text
(000040) JR. ALFONSO UGARTE

AutoCAD SHX Text
(000046) JR. CAHUIDE

AutoCAD SHX Text
(000047) AV. LOS INCAS

AutoCAD SHX Text
(000045) JR. PLAZA CAPILLAPATA

AutoCAD SHX Text
065

AutoCAD SHX Text
(000044) JR. CALVARIO

AutoCAD SHX Text
(000044) JR. CALVARIO

AutoCAD SHX Text
(000040) JR. ALFONSO UGARTE

AutoCAD SHX Text
(000046) JR. CAHUIDE

AutoCAD SHX Text
(000540) PASAJE S/N 0139

AutoCAD SHX Text
(000541) PASAJE S/N 0140

AutoCAD SHX Text
(000045) JR. PLAZA CAPILLAPATA

AutoCAD SHX Text
064

AutoCAD SHX Text
(000040) JR. ALFONSO UGARTE

AutoCAD SHX Text
(000044) JR. CALVARIO

AutoCAD SHX Text
(000117) PASAJE S/N 0065

AutoCAD SHX Text
(000038) JR. SINCHI ROCA

AutoCAD SHX Text
063

AutoCAD SHX Text
(000039) JR. LOS ANDES 

AutoCAD SHX Text
(000038) JR. SINCHI ROCA

AutoCAD SHX Text
(000117) PASAJE S/N 0065

AutoCAD SHX Text
062

AutoCAD SHX Text
(000014) JR. PIZARRO

AutoCAD SHX Text
(000009) JR. LUIS CARRANZA

AutoCAD SHX Text
(000044) JR. CALVARIO

AutoCAD SHX Text
(000009) JR. LUIS CARRANZA

AutoCAD SHX Text
(000038) JR. SINCHI ROCA

AutoCAD SHX Text
(000038) JR. SINCHI ROCA

AutoCAD SHX Text
061

AutoCAD SHX Text
(000121) PASAJE S/N 0069

AutoCAD SHX Text
(000009) JR. LUIS CARRANZA

AutoCAD SHX Text
(000021) JR. 24 DE JUNIO

AutoCAD SHX Text
053

AutoCAD SHX Text
(000031) JR. CESAR VALLEJO

AutoCAD SHX Text
(000009) JR. LUIS CARRANZA

AutoCAD SHX Text
(000121) PASAJE S/N 0069

AutoCAD SHX Text
(000021) JR. 24 DE JUNIO

AutoCAD SHX Text
(000071)PASAJE  S/N 0019

AutoCAD SHX Text
(000416) PASAJE S/N 0001

AutoCAD SHX Text
052

AutoCAD SHX Text
(000045) JR. PLAZA CAPILLAPATA

AutoCAD SHX Text
(000045) JR. PLAZA CAPILLAPATA

AutoCAD SHX Text
(000045) JR. PLAZA CAPILLAPATA

AutoCAD SHX Text
(000045) JR. PLAZA CAPILLAPATA

AutoCAD SHX Text
033

AutoCAD SHX Text
(000022) JR. LA MAR

AutoCAD SHX Text
(000045) JR. PLAZA CAPILLAPATA

AutoCAD SHX Text
(000120) PASAJE S/N 0068

AutoCAD SHX Text
(000022) JR. LA MAR

AutoCAD SHX Text
(000021) JR. 24 DE JUNIO

AutoCAD SHX Text
032

AutoCAD SHX Text
(000022) JR. LA MAR

AutoCAD SHX Text
(000070) PASAJE S/N 0018

AutoCAD SHX Text
(000021) JR. 24 DE JUNIO

AutoCAD SHX Text
(000120) PASAJE S/N 0068

AutoCAD SHX Text
(000031) JR. CESAR VALLEJO

AutoCAD SHX Text
031

AutoCAD SHX Text
(000045) JR. PLAZA CAPILLAPATA

AutoCAD SHX Text
(000033) JR. CIRO ALEGRIA

AutoCAD SHX Text
(000032) JR. 9 DE OCTUBRE

AutoCAD SHX Text
(000127) PASAJE S/N 0075

AutoCAD SHX Text
(000045) JR. PLAZA CAPILLAPATA

AutoCAD SHX Text
025

AutoCAD SHX Text
(000037) JR. INTIHUATANA

AutoCAD SHX Text
(000048) PJE. POKRAS

AutoCAD SHX Text
(000032) JR. 9 DE OCTUBRE

AutoCAD SHX Text
(000204) PASAJE S/N 0143

AutoCAD SHX Text
(000033) JR. CIRO ALEGRIA

AutoCAD SHX Text
024

AutoCAD SHX Text
(000032) JR. 9 DE OCTUBRE

AutoCAD SHX Text
(000204) PASAJE S/N 0143

AutoCAD SHX Text
(000045) JR. PLAZA CAPILLAPATA

AutoCAD SHX Text
(000205) PASAJE S/N 0144

AutoCAD SHX Text
023

AutoCAD SHX Text
(000033) JR. CIRO ALEGRIA

AutoCAD SHX Text
(000025) JR. JOSE OLAYA

AutoCAD SHX Text
(000205) PASAJE S/N 0144

AutoCAD SHX Text
022

AutoCAD SHX Text
(000032) JR. 9 DE OCTUBRE

AutoCAD SHX Text
(000025) JR. JOSE OLAYA

AutoCAD SHX Text
(000032) JR. 9 DE OCTUBRE

AutoCAD SHX Text
(000025) JR. JOSE OLAYA

AutoCAD SHX Text
021

AutoCAD SHX Text
(000022) JR. LA MAR

AutoCAD SHX Text
(000031) JR. CESAR VALLEJO

AutoCAD SHX Text
(000062) PASAJE  S/N 0010

AutoCAD SHX Text
(000064) PASAJE S/N 0012

AutoCAD SHX Text
(000025) JR. JOSE OLAYA

AutoCAD SHX Text
(000002) PASAJE S/N 0101

AutoCAD SHX Text
(000376) PASAJE S/N 0137

AutoCAD SHX Text
020

AutoCAD SHX Text
(000032) JR. 9 DE OCTUBRE

AutoCAD SHX Text
(000022) JR. LA MAR

AutoCAD SHX Text
(000022) JR. LA MAR

AutoCAD SHX Text
(000063) PASAJE  S/N 0011

AutoCAD SHX Text
(000033) JR. CIRO ALEGRIA

AutoCAD SHX Text
(000032) JR. 9 DE OCTUBRE

AutoCAD SHX Text
015

AutoCAD SHX Text
(000128) PASAJE S/N 0076

AutoCAD SHX Text
(000029) JR. MICAELA BASTIDAS

AutoCAD SHX Text
(000029) JR. MICAELA BASTIDAS

AutoCAD SHX Text
(000125) PASAJE S/N 0150

AutoCAD SHX Text
(000033) JR. CIRO ALEGRIA

AutoCAD SHX Text
(000032) JR. 9 DE OCTUBRE

AutoCAD SHX Text
014

AutoCAD SHX Text
(000029) JR. MICAELA BASTIDAS

AutoCAD SHX Text
(000031) JR. CESAR VALLEJO

AutoCAD SHX Text
(000130) PASAJE S/N 0078

AutoCAD SHX Text
(000131) PASAJE S/N 0079

AutoCAD SHX Text
(000025) JR. JOSE OLAYA

AutoCAD SHX Text
(000212) CA. SI NOMBRE 0003

AutoCAD SHX Text
(000427) PJE. SIN NOMBRE 0136

AutoCAD SHX Text
027

AutoCAD SHX Text
(000056) JR. CONSTITUCION

AutoCAD SHX Text
026

AutoCAD SHX Text
(000156) JR. ANDAHUAYLAS

AutoCAD SHX Text
(000155) JR. ARGENTINA

AutoCAD SHX Text
(000159) JR. JOSE CARLOS MARIATEGUI

AutoCAD SHX Text
(000044) JR. CALVARIO

AutoCAD SHX Text
006

AutoCAD SHX Text
(000118) PASAJE S/N 0066

AutoCAD SHX Text
(000040) JR. ALFONSO UGARTE

AutoCAD SHX Text
076

AutoCAD SHX Text
(000044) JR. CALVARIO

AutoCAD SHX Text
(000050) JR. TUPAC AMARU

AutoCAD SHX Text
(000036) JR. BASILIO AUQUI

AutoCAD SHX Text
(000040) JR. ALFONSO UGARTE

AutoCAD SHX Text
(000040) JR. ALFONSO UGARTE

AutoCAD SHX Text
(000139) PASAJE S/N 0087

AutoCAD SHX Text
069

AutoCAD SHX Text
(000152) JR. JOSE CARLOS MARIATEGUI

AutoCAD SHX Text
(000050) JR. TUPAC AMARU

AutoCAD SHX Text
(000036) JR. BASILIO AUQUI

AutoCAD SHX Text
(000047) AV. LOS INCAS

AutoCAD SHX Text
(000040) JR. ALFONSO UGARTE

AutoCAD SHX Text
068

AutoCAD SHX Text
(000124) PASAJE S/N 0072

AutoCAD SHX Text
(000123) PASAJE S/N 0071

AutoCAD SHX Text
(000125) PASAJE S/N 0150

AutoCAD SHX Text
(000036) JR. BASILIO AUQUI

AutoCAD SHX Text
(000029) JR. MICAELA BASTIDAS

AutoCAD SHX Text
(000037) JR. INTIHUATANA

AutoCAD SHX Text
(000049) JR. POKRAS

AutoCAD SHX Text
026

AutoCAD SHX Text
(000133) PASAJE S/N 0081

AutoCAD SHX Text
(000134) PASAJE S/N 0082

AutoCAD SHX Text
(000036) JR. BASILIO AUQUI

AutoCAD SHX Text
(000030) AV. MARISCAL CASTILLA

AutoCAD SHX Text
016

AutoCAD SHX Text
(000029) JR. MICAELA BASTIDAS

AutoCAD SHX Text
(000029) JR. MICAELA BASTIDAS

AutoCAD SHX Text
085

AutoCAD SHX Text
(000140) PASAJE S/N 0088

AutoCAD SHX Text
(000036) JR. BASILIO AUQUI

AutoCAD SHX Text
(000141) PASAJE S/N 0089

AutoCAD SHX Text
(000047) AV. LOS INCAS

AutoCAD SHX Text
(000040) JR. ALFONSO UGARTE

AutoCAD SHX Text
081

AutoCAD SHX Text
(000151) CA. CAHUIDE

AutoCAD SHX Text
(000152) JR. JOSE CARLOS MARIATEGUI

AutoCAD SHX Text
(000150) PJE. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000149) PASAJE S/N 0097

AutoCAD SHX Text
(000148) PASAJE S/N 0096

AutoCAD SHX Text
(000147) PASAJE S/N 0095

AutoCAD SHX Text
(000614) CAM. QUEBRADA CHAQUIHUAYCCO

AutoCAD SHX Text
087

AutoCAD SHX Text
(000036) JR. BASILIO AUQUI

AutoCAD SHX Text
(000049) JR. POKRAS

AutoCAD SHX Text
(000029) JR. MICAELA BASTIDAS

AutoCAD SHX Text
027

AutoCAD SHX Text
(000614) CAM. QDA. CHAQUIHUAYCCO

AutoCAD SHX Text
(000040) JR. ALFONSO UGARTE

AutoCAD SHX Text
(000152) JR. JOSE CARLOS MARIATEGUI

AutoCAD SHX Text
(000145) PASAJE S/N 0093

AutoCAD SHX Text
(000146) PASAJE S/N 0094

AutoCAD SHX Text
(000521) PASAJE S/N 0109

AutoCAD SHX Text
(000151) CA. CAHUIDE

AutoCAD SHX Text
084

AutoCAD SHX Text
(000036) JR. BASILIO AUQUI

AutoCAD SHX Text
(000151) CA. CAHUIDE

AutoCAD SHX Text
(000152) JR. JOSE CARLOS MARIATEGUI

AutoCAD SHX Text
(000040) JR. ALFONSO UGARTE

AutoCAD SHX Text
(000040) JR. ALFONSO UGARTE

AutoCAD SHX Text
(000143) PASAJE S/N 0091

AutoCAD SHX Text
(000142) PASAJE S/N 0090

AutoCAD SHX Text
(000144) PASAJE S/N 0092

AutoCAD SHX Text
083

AutoCAD SHX Text
(000050) JR. TUPAC AMARU

AutoCAD SHX Text
(000029) JR. MICAELA BASTIDAS

AutoCAD SHX Text
(000152) JR. JOSE CARLOS MARIATEGUI

AutoCAD SHX Text
(000049) JR. POKRAS

AutoCAD SHX Text
(000036) JR. BASILIO AUQUI

AutoCAD SHX Text
(000138) PASAJE S/N 0086

AutoCAD SHX Text
067

AutoCAD SHX Text
(000040) JR. ALFONSO UGARTE

AutoCAD SHX Text
(000040) JR. ALFONSO UGARTE

AutoCAD SHX Text
082

AutoCAD SHX Text
(000036) JR. BASILIO AUQUI

AutoCAD SHX Text
(000035) PJE. ALAMEDA

AutoCAD SHX Text
(000133) PASAJE S/N 0081

AutoCAD SHX Text
(000132) PASAJE S/N 0080

AutoCAD SHX Text
(000030) AV. MARISCAL CASTILLA

AutoCAD SHX Text
006

AutoCAD SHX Text
(000029) JR. MICAELA BASTIDAS

AutoCAD SHX Text
(000029) JR. MICAELA BASTIDAS

AutoCAD SHX Text
(000030) AV. MARISCAL CASTILLA

AutoCAD SHX Text
(000135) PASAJE S/N 0083

AutoCAD SHX Text
(000136) PASAJE S/N 0084

AutoCAD SHX Text
(000137) PASAJE S/N 0085

AutoCAD SHX Text
017

AutoCAD SHX Text
(000029) JR. MICAELA BASTIDAS

AutoCAD SHX Text
(000036) JR. BASILIO AUQUI

AutoCAD SHX Text
(000029) JR. MICAELA BASTIDAS

AutoCAD SHX Text
(000152) JR. JOSE CARLOS MARIATEGUI

AutoCAD SHX Text
(000029) JR. MICAELA BASTIDAS

AutoCAD SHX Text
(000150) PJE. CUZCO

AutoCAD SHX Text
089

AutoCAD SHX Text
(000152) JR. JOSE CARLOS MARIATEGUI

AutoCAD SHX Text
(000152) JR. JOSE CARLOS MARIATEGUI

AutoCAD SHX Text
(000150) PJE. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000150) PJE. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000644) PASAJE S/N 0152

AutoCAD SHX Text
(000047) AV. LOS INCAS

AutoCAD SHX Text
088

AutoCAD SHX Text
(000151) CA. CAHUIDE

AutoCAD SHX Text
(000152) JR. JOSE CARLOS MARIATEGUI

AutoCAD SHX Text
(000150) PJE. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000150) PJE. CUZCO

AutoCAD SHX Text
086

AutoCAD SHX Text
(000645) CA. REAL

AutoCAD SHX Text
(000165) JR. 12 DE DICIEMBRE

AutoCAD SHX Text
(000190) JR. LA UNION

AutoCAD SHX Text
(000047) AV. LOS INCAS

AutoCAD SHX Text
034

AutoCAD SHX Text
(000046) JR. CAHUIDE

AutoCAD SHX Text
(000190) JR. LA UNION

AutoCAD SHX Text
(000645) CA. REAL

AutoCAD SHX Text
(000165) JR. 12 DE DICIEMBRE

AutoCAD SHX Text
033

AutoCAD SHX Text
(000047) AV. LOS INCAS

AutoCAD SHX Text
(000165) JR. 12 DE DICIEMBRE

AutoCAD SHX Text
(000167) JR. GUAMAN POMA DE AYALA

AutoCAD SHX Text
(000645) CA. REAL

AutoCAD SHX Text
032

AutoCAD SHX Text
(000165) JR. 12 DE DICIEMBRE

AutoCAD SHX Text
(000645) CA. REAL

AutoCAD SHX Text
(000166) PJE. LOS ALAMOS

AutoCAD SHX Text
(000167) JR. GUAMAN POMA DE AYALA

AutoCAD SHX Text
031

AutoCAD SHX Text
(000167) JR. GUAMAN POMA DE AYALA

AutoCAD SHX Text
(000645) CA. REAL

AutoCAD SHX Text
(000166) PJE. LOS ALAMOS

AutoCAD SHX Text
(000046) JR. CAHUIDE

AutoCAD SHX Text
030

AutoCAD SHX Text
(000167) JR. GUAMAN POMA DE AYALA

AutoCAD SHX Text
(000046) JR. CAHUIDE

AutoCAD SHX Text
(000427) PJE. SIN NOMBRE 0136

AutoCAD SHX Text
029

AutoCAD SHX Text
(000167) JR. GUAMAN POMA DE AYALA

AutoCAD SHX Text
(000213) CA. SIN NOMBRE 0004

AutoCAD SHX Text
(000046) JR. CAHUIDE

AutoCAD SHX Text
(000427) PJE. SIN NOMBRE 0136

AutoCAD SHX Text
028

AutoCAD SHX Text
(000217) CALLE A

AutoCAD SHX Text
(000614) QUEBRADA CHAQUIHUACCO

AutoCAD SHX Text
(000047) AV. LOS INCAS

AutoCAD SHX Text
(000644) CA. SIN NOMBRE 0152

AutoCAD SHX Text
001

AutoCAD SHX Text
(000644) PASAJE S/N 0152

AutoCAD SHX Text
090

AutoCAD SHX Text
(000152) JR. JOSE CARLOS MARIATEGUI

AutoCAD SHX Text
(000047) AV. LOS INCAS

AutoCAD SHX Text
(000185) AV. VALDELIRIOS (EX-JR. RIOJA) 

AutoCAD SHX Text
(000003) JR. ESPAÑA

AutoCAD SHX Text
(000003) JR. ESPAÑA

AutoCAD SHX Text
(000086) PASAJE S/N 0034

AutoCAD SHX Text
(000088) PASAJE S/N 0036

AutoCAD SHX Text
(000087) PASAJE S/N 0035

AutoCAD SHX Text
(000015) PJE. INFIERNILLO

AutoCAD SHX Text
(000001) JR. LLUCHA LLUCHA-21 DE JUNIO

AutoCAD SHX Text
(000001) JR. LLUCHA LLUCHA-21 DE JUNIO

AutoCAD SHX Text
042

AutoCAD SHX Text
050

AutoCAD SHX Text
(000354) JR. JOSE CARLOS MARIATEGUI

AutoCAD SHX Text
(000349) AV. VENEZUELA

AutoCAD SHX Text
(000356) JR. PACIFICO

AutoCAD SHX Text
(000348) CALLE 1

AutoCAD SHX Text
(000335) AV. NUEVE  DICIEMBRE

AutoCAD SHX Text
(000316) JR. WARI

AutoCAD SHX Text
(000253) AV. CUZCO

AutoCAD SHX Text
(000318) CA. LOS VIVEROS

AutoCAD SHX Text
(000318) CA. LOS VIVEROS

AutoCAD SHX Text
(000317) PJE. PUERICULTORIO

AutoCAD SHX Text
006

AutoCAD SHX Text
(000326) AV. LOS JARDINES

AutoCAD SHX Text
(000332) PASAJE 10

AutoCAD SHX Text
(000328) PJE. LOS ALAMOS

AutoCAD SHX Text
(000333) PJE. LOS PINOS

AutoCAD SHX Text
(000312) AV. ARENALES

AutoCAD SHX Text
(000317) PJE. PUERICULTORIO

AutoCAD SHX Text
08

AutoCAD SHX Text
EST-WILL

AutoCAD SHX Text
DIBUJO:

AutoCAD SHX Text
PROYECTO:

AutoCAD SHX Text
PLANO:

AutoCAD SHX Text
LÁMINA No:

AutoCAD SHX Text
DISTRITO:

AutoCAD SHX Text
PROVINCIA:

AutoCAD SHX Text
DEPARTAMENTO:

AutoCAD SHX Text
PRESENTADO:

AutoCAD SHX Text
SISTEMA DE COORDENADAS:

AutoCAD SHX Text
REVISOR:

AutoCAD SHX Text
ESCALA:

AutoCAD SHX Text
FECHA:

AutoCAD SHX Text
UBICACIÓN:

AutoCAD SHX Text
AYACUCHO, SAN JUAN BAUTISTA, JESUS NAZARENO, ANDRES AVELINO CACERES, CARMEN ALTO

AutoCAD SHX Text
HUAMANGA

AutoCAD SHX Text
AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
SISTEMA DE COORDENADAS UTM 84

AutoCAD SHX Text
..

AutoCAD SHX Text
AGUILAR SILVA, Mayumy Lintaya

AutoCAD SHX Text
IBARRA DELGADO, Carla Daniela

AutoCAD SHX Text
INDICADA

AutoCAD SHX Text
JULIO 2024


PROYECTO:

ANALISIS DE VIABILIDAD

PARA LA INSTALACION DE
UNA PLANTA
PROCESADORA DE
COMPOTAS DE MANGO
(MANGIFERA INDICA),
CUSHURO (NOSTOC
SPHAERICUM) Y TARWI
(LUPINUS MUTABILIS
SWEET)

PRESENTADO:

AGUILAR SILVA, Mayumy Lintaya
IBARRA DELGADO, Carla Daniela

PLANO:

PLANO DE DISTRITO DE
JESUS NAZARENO

LAMINA No:
PD-02
(1/1)
UBICACION:
DISTRITO:

AYACUCHO, SAN JUAN BAUTISTA, JESUS
NAZARENO, ANDRES AVELINO CACERES,
CARMEN ALTO

PROVINCIA: DEPARTAMENTO:
HUAMANGA AYACUCHO

SISTEMA DE COORDENADAS:

SISTEMA DE COORDENADAS UTM 34

REVISOR:
DIBUJO: 01
ESCALA:

INDICADA
FECHA:

JULIO 2024

331



AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
U

AutoCAD SHX Text
V

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
C1

AutoCAD SHX Text
D1

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
Ñ

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
LL

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
Q

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
G1

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
T

AutoCAD SHX Text
I1

AutoCAD SHX Text
K1

AutoCAD SHX Text
L1

AutoCAD SHX Text
M1

AutoCAD SHX Text
N1

AutoCAD SHX Text
Ñ1

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
H'

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
D1

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
Ñ

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
LL

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
W

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
R

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
T

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
X

AutoCAD SHX Text
U

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
Y

AutoCAD SHX Text
Q

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
J1

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
AVENIDA Nº2

AutoCAD SHX Text
VIA    DE    EVITAMIENTO

AutoCAD SHX Text
JR. BELLAVISTA

AutoCAD SHX Text
AV. SALVADOR CAVERO

AutoCAD SHX Text
QDA. TARAHUAYCO

AutoCAD SHX Text
CESAR VALLEJO

AutoCAD SHX Text
JR. M. J. POZO

AutoCAD SHX Text
JR. CIRO ALEGRIA

AutoCAD SHX Text
JR. RICARDO PALMA

AutoCAD SHX Text
JR. MARIANO MELGAR

AutoCAD SHX Text
JR. J.S. CHOCANO

AutoCAD SHX Text
JR. JOSE CARLOS MARIATEGUI

AutoCAD SHX Text
Jr. CIRO ALEGRIA

AutoCAD SHX Text
JR. MARIANO MELGAR

AutoCAD SHX Text
FRAY P. MAÑARICUA.

AutoCAD SHX Text
JR. P. BARRENECHEA.

AutoCAD SHX Text
JR. A. VALDELOMAR

AutoCAD SHX Text
VIA    DE    EVITAMIENTO

AutoCAD SHX Text
AVENIDA Nº2

AutoCAD SHX Text
VIA    DE    EVITAMIENTO

AutoCAD SHX Text
JR. BELLAVISTA

AutoCAD SHX Text
AV. SALVADOR CAVERO

AutoCAD SHX Text
QDA. TARAHUAYCO

AutoCAD SHX Text
EX VIA EVITAMIENTO

AutoCAD SHX Text
EX VIA EVITAMIENTO

AutoCAD SHX Text
CALLE 2

AutoCAD SHX Text
AVENIDA UNIVERSITARIA

AutoCAD SHX Text
AV. SAN FELIPE

AutoCAD SHX Text
PASAJE N°10

AutoCAD SHX Text
PASAJE N°8

AutoCAD SHX Text
CALLE 9

AutoCAD SHX Text
CALLE 2

AutoCAD SHX Text
AV. LOS INCAS

AutoCAD SHX Text
 PROLONGACION AV. LOS INCAS

AutoCAD SHX Text
JR. TENIENTE ARANCIBIA

AutoCAD SHX Text
PROLONGACION  AV. LOS INCAS

AutoCAD SHX Text
PSJE. LA UNION

AutoCAD SHX Text
  CA.  GARCILAZO

AutoCAD SHX Text
PASAJE 03

AutoCAD SHX Text
JR. VICTOR ACUÑA

AutoCAD SHX Text
CALLE  

AutoCAD SHX Text
JR. TENIENTE ARANCIBIA

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
CARRETERA AYACUCHO - HUANTA

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
AV. LOS INKAS

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
CARRETERA AYACUCHO - HUANTA

AutoCAD SHX Text
CARRETERA AYACUCHO - HUANTA

AutoCAD SHX Text
CARRETERA AYACUCHO - HUANTA

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
JR. MANUEL ALARCON

AutoCAD SHX Text
JR. MOISES CAVERO

AutoCAD SHX Text
JR. M. J. POZO

AutoCAD SHX Text
JR. CIRO ALEGRIA

AutoCAD SHX Text
JR. RICARDO PALMA

AutoCAD SHX Text
JR. MARIANO MELGAR

AutoCAD SHX Text
JR. J.S. CHOCANO

AutoCAD SHX Text
JR. JOSE CARLOS MARIATEGUI

AutoCAD SHX Text
Jr. CIRO ALEGRIA

AutoCAD SHX Text
JR. M. CAVERO

AutoCAD SHX Text
JR. P. BARRENECHEA

AutoCAD SHX Text
FRAY P. MAÑARICUA

AutoCAD SHX Text
JR. J.S. CHOCANO

AutoCAD SHX Text
JR. A. VALDELOMAR

AutoCAD SHX Text
JR. MARIANO MELGAR

AutoCAD SHX Text
FRAY P. MAÑARICUA.

AutoCAD SHX Text
JR. P. BARRENECHEA.

AutoCAD SHX Text
VIA DE EVITAMIENTO

AutoCAD SHX Text
PASAJE 3

AutoCAD SHX Text
PASAJE 2

AutoCAD SHX Text
PASAJE 1

AutoCAD SHX Text
CALLE 01

AutoCAD SHX Text
VIA DE EVITAMIENTO

AutoCAD SHX Text
JR. A. VALDELOMAR

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº6738-2009

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº10140-2009

AutoCAD SHX Text
TITULO N°6078-2009 RE

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11002363 SEGUN SE INDICA EN LA SOLICITUD 

AutoCAD SHX Text
TITULO 2009-15861

AutoCAD SHX Text
7A

AutoCAD SHX Text
7

AutoCAD SHX Text
T.A. 14195-2009

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº14549-2009

AutoCAD SHX Text
TITULO 2009-18163

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº 18629-2009

AutoCAD SHX Text
7B

AutoCAD SHX Text
TITULO 2008-22360 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 4A Mz K1

AutoCAD SHX Text
2011-7178 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
AV. SALVADOR CAVERO N° 755

AutoCAD SHX Text
2011-25494

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 5

AutoCAD SHX Text
2011-26982

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-29985

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 16A

AutoCAD SHX Text
2011-28365 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-37812

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
AV. SALVADOR CAVERO S/N

AutoCAD SHX Text
2011-42360

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 1 Y 2

AutoCAD SHX Text
2011-44397

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-42714 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 8A

AutoCAD SHX Text
2012-2639 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
PREDIO CCOCHAPAMPA

AutoCAD SHX Text
2012-13308

AutoCAD SHX Text
11072633

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 5

AutoCAD SHX Text
2012-17320

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 11

AutoCAD SHX Text
2011-37812 2RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 4A

AutoCAD SHX Text
2012-20615

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
3A

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
3A

AutoCAD SHX Text
3A

AutoCAD SHX Text
3B

AutoCAD SHX Text
3C

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 10

AutoCAD SHX Text
2012-28147 RE

AutoCAD SHX Text
20.00

AutoCAD SHX Text
20.00

AutoCAD SHX Text
20.00

AutoCAD SHX Text
20.00

AutoCAD SHX Text
20.06

AutoCAD SHX Text
20.06

AutoCAD SHX Text
20.06

AutoCAD SHX Text
20.06

AutoCAD SHX Text
18.00

AutoCAD SHX Text
16.75

AutoCAD SHX Text
15.50

AutoCAD SHX Text
14.25

AutoCAD SHX Text
13.00

AutoCAD SHX Text
297.50

AutoCAD SHX Text
11039025

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2012-34761

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 13

AutoCAD SHX Text
2012-28572

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 10

AutoCAD SHX Text
2012-28572

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2012-38899

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 7A

AutoCAD SHX Text
2012-41056 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 16

AutoCAD SHX Text
2013-528

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
PREDIO TUCUHUAYCCO

AutoCAD SHX Text
2013-61

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 20

AutoCAD SHX Text
2013-2975

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. MOISES CAVERO N°739

AutoCAD SHX Text
2013-8519 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 14A

AutoCAD SHX Text
2013-14248

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2013-13988

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE  7  Mz  R  URB LAS NAZARENAS

AutoCAD SHX Text
2013-10963 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2013-14846

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 17

AutoCAD SHX Text
2013-16240

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 14A

AutoCAD SHX Text
2013-14248 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 2

AutoCAD SHX Text
2013-16768

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 14B

AutoCAD SHX Text
2013-19436

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 14A

AutoCAD SHX Text
2013-19435

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 5

AutoCAD SHX Text
2013-20782

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 3B

AutoCAD SHX Text
2013-23637

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 9A

AutoCAD SHX Text
2013-28187

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 16A

AutoCAD SHX Text
2013-28787

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 9 MZ A

AutoCAD SHX Text
2013-29475

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 3

AutoCAD SHX Text
2013-30871

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 11A

AutoCAD SHX Text
2013-31358

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. CIRO ALEGRIA N°656

AutoCAD SHX Text
2013-31358

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 15

AutoCAD SHX Text
2013-31981

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 9

AutoCAD SHX Text
2013-32166

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 5

AutoCAD SHX Text
2013-26534 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2012-15118 3RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 5A

AutoCAD SHX Text
41031-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 2

AutoCAD SHX Text
41079-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 8

AutoCAD SHX Text
41080-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 6

AutoCAD SHX Text
37692-2013 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 5A ROJO

AutoCAD SHX Text
46759-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 2

AutoCAD SHX Text
47490-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
SUB LOTE 4C

AutoCAD SHX Text
49114-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
SUB LOTE 4D

AutoCAD SHX Text
49115-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
SUB LOTE 4E

AutoCAD SHX Text
49116-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
SUB LOTE 4F

AutoCAD SHX Text
49117-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
SUB LOTE 4G

AutoCAD SHX Text
49118-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
Av. Salvador Cavero S/N

AutoCAD SHX Text
48508-2013 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 14A

AutoCAD SHX Text
5826-2014

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 3A

AutoCAD SHX Text
6367-2014

AutoCAD SHX Text
DIBUJO:

AutoCAD SHX Text
PROYECTO:

AutoCAD SHX Text
PLANO:

AutoCAD SHX Text
LÁMINA No:

AutoCAD SHX Text
DISTRITO:

AutoCAD SHX Text
PROVINCIA:

AutoCAD SHX Text
DEPARTAMENTO:

AutoCAD SHX Text
PRESENTADO:

AutoCAD SHX Text
SISTEMA DE COORDENADAS:

AutoCAD SHX Text
REVISOR:

AutoCAD SHX Text
ESCALA:

AutoCAD SHX Text
FECHA:

AutoCAD SHX Text
UBICACIÓN:

AutoCAD SHX Text
AYACUCHO, SAN JUAN BAUTISTA, JESUS NAZARENO, ANDRES AVELINO CACERES, CARMEN ALTO

AutoCAD SHX Text
HUAMANGA

AutoCAD SHX Text
AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
SISTEMA DE COORDENADAS UTM 84

AutoCAD SHX Text
..

AutoCAD SHX Text
AGUILAR SILVA, Mayumy Lintaya

AutoCAD SHX Text
IBARRA DELGADO, Carla Daniela

AutoCAD SHX Text
INDICADA

AutoCAD SHX Text
JULIO 2024


AV. CANTA

&
e o
5 &
B
<
% e
2
@

PROYECTO:

ANALISIS DE VIABILIDAD

PARA LA INSTALACION DE
UNA PLANTA
PROCESADORA DE
COMPOTAS DE MANGO
(MANGIFERA INDICA),
CUSHURO (NOSTOC
SPHAERICUM) Y TARWI
(LUPINUS MUTABILIS
SWEET)

PRESENTADO:

AGUILAR SILVA, Mayumy Lintaya
IBARRA DELGADO, Carla Daniela

PLANO:

PLANO DE DISTRITO DE
CARMEN ALTO

LAMINA No:
PD-04
(1/1)
UBICACION:
DISTRITO:

AYACUCHO, SAN JUAN BAUTISTA, JESUS
NAZARENO, ANDRES AVELINO CACERES,
CARMEN ALTO

PROVINCIA: DEPARTAMENTO:
HUAMANGA AYACUCHO

SISTEMA DE COORDENADAS:

SISTEMA DE COORDENADAS UTM 34

REVISOR:
DIBUJO: 01
ESCALA:

INDICADA
FECHA:

JULIO 2024



AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
Ñ

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
Q

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
LL

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
Q

AutoCAD SHX Text
R

AutoCAD SHX Text
Z

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
X

AutoCAD SHX Text
W

AutoCAD SHX Text
W

AutoCAD SHX Text
T1

AutoCAD SHX Text
T

AutoCAD SHX Text
S1

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
R

AutoCAD SHX Text
B1

AutoCAD SHX Text
C1

AutoCAD SHX Text
E1

AutoCAD SHX Text
V

AutoCAD SHX Text
V

AutoCAD SHX Text
Y

AutoCAD SHX Text
U

AutoCAD SHX Text
A1

AutoCAD SHX Text
D1

AutoCAD SHX Text
F1

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
W2

AutoCAD SHX Text
W2

AutoCAD SHX Text
T1

AutoCAD SHX Text
W1

AutoCAD SHX Text
W

AutoCAD SHX Text
J2

AutoCAD SHX Text
A1

AutoCAD SHX Text
A1

AutoCAD SHX Text
N2

AutoCAD SHX Text
I1

AutoCAD SHX Text
I1

AutoCAD SHX Text
F1

AutoCAD SHX Text
T

AutoCAD SHX Text
LL1

AutoCAD SHX Text
P1

AutoCAD SHX Text
J1

AutoCAD SHX Text
J1

AutoCAD SHX Text
LL2

AutoCAD SHX Text
V

AutoCAD SHX Text
U

AutoCAD SHX Text
Ñ2

AutoCAD SHX Text
Ñ1

AutoCAD SHX Text
M2

AutoCAD SHX Text
M1

AutoCAD SHX Text
Q1

AutoCAD SHX Text
Q2

AutoCAD SHX Text
I2

AutoCAD SHX Text
P2

AutoCAD SHX Text
O1

AutoCAD SHX Text
O2

AutoCAD SHX Text
R2

AutoCAD SHX Text
R1

AutoCAD SHX Text
H4

AutoCAD SHX Text
E2

AutoCAD SHX Text
N1

AutoCAD SHX Text
H1

AutoCAD SHX Text
D2

AutoCAD SHX Text
D2

AutoCAD SHX Text
K2

AutoCAD SHX Text
K1

AutoCAD SHX Text
L1

AutoCAD SHX Text
H3

AutoCAD SHX Text
N2

AutoCAD SHX Text
L2

AutoCAD SHX Text
D1

AutoCAD SHX Text
A2

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
H2

AutoCAD SHX Text
H2

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
B1

AutoCAD SHX Text
G1

AutoCAD SHX Text
F2

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
E1

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
G2

AutoCAD SHX Text
S2

AutoCAD SHX Text
S1

AutoCAD SHX Text
G2

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
Q

AutoCAD SHX Text
R

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
Ñ

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
U

AutoCAD SHX Text
W

AutoCAD SHX Text
T

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
X

AutoCAD SHX Text
Y

AutoCAD SHX Text
LL

AutoCAD SHX Text
Z

AutoCAD SHX Text
Z1

AutoCAD SHX Text
O1

AutoCAD SHX Text
X

AutoCAD SHX Text
C1

AutoCAD SHX Text
Y

AutoCAD SHX Text
B1

AutoCAD SHX Text
J1

AutoCAD SHX Text
LL1

AutoCAD SHX Text
A1

AutoCAD SHX Text
Z

AutoCAD SHX Text
E1

AutoCAD SHX Text
F1

AutoCAD SHX Text
L1

AutoCAD SHX Text
M1

AutoCAD SHX Text
I1

AutoCAD SHX Text
W

AutoCAD SHX Text
D1

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
Q1

AutoCAD SHX Text
U

AutoCAD SHX Text
V

AutoCAD SHX Text
S1

AutoCAD SHX Text
R1

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
O1

AutoCAD SHX Text
G1

AutoCAD SHX Text
P1

AutoCAD SHX Text
T

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
T1

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
Q

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
R

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
K1

AutoCAD SHX Text
Ñ1

AutoCAD SHX Text
H2

AutoCAD SHX Text
Ñ

AutoCAD SHX Text
LL

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
N1

AutoCAD SHX Text
H1

AutoCAD SHX Text
V1

AutoCAD SHX Text
F2

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
Ñ

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
LL

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
LL

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
T

AutoCAD SHX Text
U

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
Q

AutoCAD SHX Text
R

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
V

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
LL

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
R

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
Ñ

AutoCAD SHX Text
Q

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
T

AutoCAD SHX Text
U

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
Ñ1

AutoCAD SHX Text
O1

AutoCAD SHX Text
L1

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
RIO ALAMEDA

AutoCAD SHX Text
RIO ALAMEDA

AutoCAD SHX Text
RIO ALAMEDA

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
RIO ALAMEDA

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
JR. PROGRESO

AutoCAD SHX Text
2.2

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
RIO ALAMEDA

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
RIO ALAMEDA

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
JR. HUASCAR

AutoCAD SHX Text
JR. MANCO CAPAC

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
JR. AYAPATA

AutoCAD SHX Text
PROLONG. MANCO CAPAC

AutoCAD SHX Text
JR. LUCANAS

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
1.15

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
RIO ALAMEDA

AutoCAD SHX Text
RIO ALAMEDA

AutoCAD SHX Text
PASAJE  S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
JR. ANDAHUAYLAS

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
CALLE 02

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
JR. NAZCA

AutoCAD SHX Text
JR. LOS ANDES

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
AV. 13 DE ABRIL

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
JR. ATAHUALPA

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
JR. HUASCAR

AutoCAD SHX Text
JR. MANCO CAPAC

AutoCAD SHX Text
JR. HUANCAVELICA

AutoCAD SHX Text
JIRON PROGRESO

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
CALLE 2

AutoCAD SHX Text
CALLE 03

AutoCAD SHX Text
CALLE 2

AutoCAD SHX Text
CALLE 2

AutoCAD SHX Text
CALLE 2

AutoCAD SHX Text
CALLE 03

AutoCAD SHX Text
CALLE 03

AutoCAD SHX Text
CALLE 03

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
AV.   MARISCAL CASTILLA

AutoCAD SHX Text
Pasaje s/n

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
JR. 10 DE FEBRERO

AutoCAD SHX Text
JR.SOL

AutoCAD SHX Text
JR.    SOL

AutoCAD SHX Text
JR.AVIACION

AutoCAD SHX Text
JR. OME

AutoCAD SHX Text
AV. ACUCHIMAY

AutoCAD SHX Text
AV. HUAMANGA

AutoCAD SHX Text
JR. LOS ROSALES

AutoCAD SHX Text
JR. WARI

AutoCAD SHX Text
AV. HUAMANGA

AutoCAD SHX Text
AV. HUAMANGA

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
JR. MERCEDES

AutoCAD SHX Text
JR. HOLANDA

AutoCAD SHX Text
JR. HOLANDA

AutoCAD SHX Text
JR. HOLANDA

AutoCAD SHX Text
A4

AutoCAD SHX Text
JR. LAS GUINDAS

AutoCAD SHX Text
W1

AutoCAD SHX Text
P2

AutoCAD SHX Text
O2

AutoCAD SHX Text
L1

AutoCAD SHX Text
A3

AutoCAD SHX Text
B3

AutoCAD SHX Text
K4

AutoCAD SHX Text
J4

AutoCAD SHX Text
I4

AutoCAD SHX Text
F4

AutoCAD SHX Text
V3

AutoCAD SHX Text
T3

AutoCAD SHX Text
S3

AutoCAD SHX Text
R3

AutoCAD SHX Text
Q3

AutoCAD SHX Text
H3

AutoCAD SHX Text
G3

AutoCAD SHX Text
F3

AutoCAD SHX Text
E3

AutoCAD SHX Text
W4

AutoCAD SHX Text
E4

AutoCAD SHX Text
W3

AutoCAD SHX Text
C3

AutoCAD SHX Text
U3

AutoCAD SHX Text
D3

AutoCAD SHX Text
U4

AutoCAD SHX Text
V4

AutoCAD SHX Text
R4

AutoCAD SHX Text
S4

AutoCAD SHX Text
T4

AutoCAD SHX Text
O4

AutoCAD SHX Text
P4

AutoCAD SHX Text
Q4

AutoCAD SHX Text
L4

AutoCAD SHX Text
M4

AutoCAD SHX Text
M3

AutoCAD SHX Text
N3

AutoCAD SHX Text
O3

AutoCAD SHX Text
P3

AutoCAD SHX Text
I3

AutoCAD SHX Text
J3

AutoCAD SHX Text
K3

AutoCAD SHX Text
L3

AutoCAD SHX Text
V2

AutoCAD SHX Text
Z2

AutoCAD SHX Text
Y2

AutoCAD SHX Text
X2

AutoCAD SHX Text
W2

AutoCAD SHX Text
U2

AutoCAD SHX Text
T2

AutoCAD SHX Text
S2

AutoCAD SHX Text
R2

AutoCAD SHX Text
Q2

AutoCAD SHX Text
A2

AutoCAD SHX Text
Z1

AutoCAD SHX Text
Y1

AutoCAD SHX Text
X1

AutoCAD SHX Text
V1

AutoCAD SHX Text
U1

AutoCAD SHX Text
T1

AutoCAD SHX Text
S1

AutoCAD SHX Text
Q1

AutoCAD SHX Text
P1

AutoCAD SHX Text
O1

AutoCAD SHX Text
N1

AutoCAD SHX Text
M1

AutoCAD SHX Text
K1

AutoCAD SHX Text
J1

AutoCAD SHX Text
W

AutoCAD SHX Text
V

AutoCAD SHX Text
U

AutoCAD SHX Text
T

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
R

AutoCAD SHX Text
Q

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
JR. GENERAL OSCAR PONCE DE LEÒN

AutoCAD SHX Text
JR. MERCEDES

AutoCAD SHX Text
AV. HEROES DEL CENEPA

AutoCAD SHX Text
JR. ARGENTINA

AutoCAD SHX Text
JR. ARGENTINA

AutoCAD SHX Text
JR. ARGENTINA

AutoCAD SHX Text
JR. GENERAL MIGUEL HIDALGO MEDINA

AutoCAD SHX Text
JR. GENERAL MIGUEL HIDALGO MEDINA

AutoCAD SHX Text
JR. GENERAL MIGUEL HIDALGO MEDINA

AutoCAD SHX Text
AV. CIRCUNVALACION

AutoCAD SHX Text
PROLONGACION JR. CANGALLO

AutoCAD SHX Text
PROLONGACION JR. CANGALLO

AutoCAD SHX Text
JR. LOS DIOSES

AutoCAD SHX Text
JR. LOS MOLLES

AutoCAD SHX Text
JR. LOS MOLLES

AutoCAD SHX Text
JR. PASEO DE LOS HEROES

AutoCAD SHX Text
JR. PASEO DE LOS HEROES

AutoCAD SHX Text
JR. PASEO DE LOS HEROES

AutoCAD SHX Text
JR. PASEO DE LOS HEROES

AutoCAD SHX Text
JR. LOS LIRIOS

AutoCAD SHX Text
JR. LOS LIRIOS

AutoCAD SHX Text
PROLONGACION JR. CANGALLO

AutoCAD SHX Text
JR. LOS NOGALES

AutoCAD SHX Text
JR. LOS NOGALES

AutoCAD SHX Text
AV. HEROES DEL CENEPA

AutoCAD SHX Text
JR. LAS TUNAS

AutoCAD SHX Text
JR. LAS TUNAS

AutoCAD SHX Text
JR. LAS TUNAS

AutoCAD SHX Text
JR. LAS TUNAS

AutoCAD SHX Text
AV. CIRCUNVALACIÒN

AutoCAD SHX Text
JR. QUICAPATA

AutoCAD SHX Text
JR. 27 DE NOVIEMBRE

AutoCAD SHX Text
JR. 27 DE NOVIEMBRE

AutoCAD SHX Text
PASAJE 1

AutoCAD SHX Text
JR. LOS EUCALIPTOS

AutoCAD SHX Text
PROLONGACION JR. CANGALLO

AutoCAD SHX Text
PROLONGACION JR. CANGALLO

AutoCAD SHX Text
JR. CANGALLO

AutoCAD SHX Text
JR. CANGALLO

AutoCAD SHX Text
PROLONGACION JR. QUICAPATA

AutoCAD SHX Text
JR. ARGENTINA

AutoCAD SHX Text
JR. LAS GUINDAS

AutoCAD SHX Text
JR. LAS GUINDAS

AutoCAD SHX Text
JR. LAS GUINDAS

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
JR. LOS LIRIOS

AutoCAD SHX Text
JR. LOS FICUS

AutoCAD SHX Text
PROLONGACION JR. CANGALLO

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE 1

AutoCAD SHX Text
C4

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
Y

AutoCAD SHX Text
Z

AutoCAD SHX Text
A1

AutoCAD SHX Text
B1

AutoCAD SHX Text
C1

AutoCAD SHX Text
D1

AutoCAD SHX Text
E1

AutoCAD SHX Text
F1

AutoCAD SHX Text
G1

AutoCAD SHX Text
H1

AutoCAD SHX Text
F2

AutoCAD SHX Text
G2

AutoCAD SHX Text
H2

AutoCAD SHX Text
I2

AutoCAD SHX Text
J2

AutoCAD SHX Text
K2

AutoCAD SHX Text
N2

AutoCAD SHX Text
Y3

AutoCAD SHX Text
Z3

AutoCAD SHX Text
B4

AutoCAD SHX Text
I1

AutoCAD SHX Text
B2

AutoCAD SHX Text
C2

AutoCAD SHX Text
D2

AutoCAD SHX Text
E2

AutoCAD SHX Text
X3

AutoCAD SHX Text
D4

AutoCAD SHX Text
R1

AutoCAD SHX Text
X

AutoCAD SHX Text
Z3

AutoCAD SHX Text
M2

AutoCAD SHX Text
L2

AutoCAD SHX Text
CALLE S/N

AutoCAD SHX Text
CALLE S/N

AutoCAD SHX Text
JR. LAS CABUYAS

AutoCAD SHX Text
CALLE S/N

AutoCAD SHX Text
CALLE S/N

AutoCAD SHX Text
CALLE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PROLONGACION JR. CANGALLO

AutoCAD SHX Text
AV. LAS LAGUNAS

AutoCAD SHX Text
AV. LAS LAGUNAS

AutoCAD SHX Text
AV. LAS LAGUNAS

AutoCAD SHX Text
AV. HEROES DEL CENEPA

AutoCAD SHX Text
JR. LAS LAGUNAS

AutoCAD SHX Text
JR. COVADONGA

AutoCAD SHX Text
PSJE. FRONTERA

AutoCAD SHX Text
JR. BOLIVAR

AutoCAD SHX Text
JR. BOLIVAR

AutoCAD SHX Text
JR. BOLIVAR

AutoCAD SHX Text
AV. MARISCAL CACERES

AutoCAD SHX Text
AV. MARISCAL CACERES

AutoCAD SHX Text
AV. MARISCAL CACERES

AutoCAD SHX Text
AV. MARISCAL CACERES

AutoCAD SHX Text
AV. MARISCAL CACERES

AutoCAD SHX Text
AV. MARISCAL CACERES

AutoCAD SHX Text
AV. MARISCAL CACERES

AutoCAD SHX Text
AV. MARISCAL CACERES

AutoCAD SHX Text
AV. MARISCAL CACERES

AutoCAD SHX Text
JR. CANGALLO

AutoCAD SHX Text
JR. CANGALLO

AutoCAD SHX Text
JR. MALVINAS

AutoCAD SHX Text
JR. LAS RETAMAS

AutoCAD SHX Text
JR. QUITO

AutoCAD SHX Text
JR. QUITO

AutoCAD SHX Text
JR. QUITO

AutoCAD SHX Text
JR. QUITO

AutoCAD SHX Text
JR. COVADONGA

AutoCAD SHX Text
JR. COVADONGA

AutoCAD SHX Text
JR. MOLINO

AutoCAD SHX Text
JR. MOLINO

AutoCAD SHX Text
JR. MOLINO

AutoCAD SHX Text
JR. QUITO

AutoCAD SHX Text
JR. QUITO

AutoCAD SHX Text
JR. QUITO

AutoCAD SHX Text
JR. BOLIVAR

AutoCAD SHX Text
JR. BOLIVAR

AutoCAD SHX Text
JR. BOLIVAR

AutoCAD SHX Text
JR. BOLIVAR

AutoCAD SHX Text
JR. BOLIVAR

AutoCAD SHX Text
JR. GENERAL CORDOVA

AutoCAD SHX Text
JR. GENERAL CORDOVA

AutoCAD SHX Text
JR. GENERAL CORDOVA

AutoCAD SHX Text
JR. GENERAL CORDOVA

AutoCAD SHX Text
JR. GENERAL CORDOVA

AutoCAD SHX Text
JR. GENERAL CORDOVA

AutoCAD SHX Text
JR. MERCEDES

AutoCAD SHX Text
JR. MERCEDES

AutoCAD SHX Text
JR. MERCEDES

AutoCAD SHX Text
PASAJE 02

AutoCAD SHX Text
JR. LAS FLORES

AutoCAD SHX Text
JR. QUICAPATA

AutoCAD SHX Text
JR. QUICAPATA

AutoCAD SHX Text
JR. QUICAPATA

AutoCAD SHX Text
AV. CIRCUNVALACIÒN

AutoCAD SHX Text
AV. HEROES DEL CENEPA

AutoCAD SHX Text
JR. LAS MALVINAS

AutoCAD SHX Text
JR. LAS RETAMAS

AutoCAD SHX Text
JR. LAS CASUARINAS

AutoCAD SHX Text
JR. LAS CASUARINAS

AutoCAD SHX Text
JR. LOS PINOS

AutoCAD SHX Text
JR. LOS PINOS

AutoCAD SHX Text
JR. LOS PINOS

AutoCAD SHX Text
JR. LOS PINOS

AutoCAD SHX Text
JR. LOS PACAES

AutoCAD SHX Text
JR. LOS PACAES

AutoCAD SHX Text
JR. LOS PACAES

AutoCAD SHX Text
JR. LOS PACAES

AutoCAD SHX Text
JR. LAS TUNAS

AutoCAD SHX Text
JR. LAS TUNAS

AutoCAD SHX Text
JR. LOS CIPRECES

AutoCAD SHX Text
JR. LOS CIPRECES

AutoCAD SHX Text
JR. LOS CIPRECES

AutoCAD SHX Text
JR. LOS CIPRECES

AutoCAD SHX Text
JR. LAS TUNAS

AutoCAD SHX Text
JR. LAS TUNAS

AutoCAD SHX Text
JR. LAS CASUARINAS

AutoCAD SHX Text
AV. HEROES DEL CENEPA

AutoCAD SHX Text
PROLONGACION JR. CANGALLO

AutoCAD SHX Text
JR. LAS MALVINAS

AutoCAD SHX Text
JR. LAS MALVINAS

AutoCAD SHX Text
JR. LAS MALVINAS

AutoCAD SHX Text
JR. LAS MALVINAS

AutoCAD SHX Text
JR. BÉLGICA

AutoCAD SHX Text
JR. BÉLGICA

AutoCAD SHX Text
JR. BÉLGICA

AutoCAD SHX Text
JR. BÉLGICA

AutoCAD SHX Text
JR. LA MAR

AutoCAD SHX Text
JR. LA MAR

AutoCAD SHX Text
JR. LA MAR

AutoCAD SHX Text
JR. PAUSA

AutoCAD SHX Text
JR. PAUSA

AutoCAD SHX Text
JR. IQUITOS

AutoCAD SHX Text
JR. IQUITOS

AutoCAD SHX Text
JR. LAS CABUYAS

AutoCAD SHX Text
JR. LAS CABUYAS

AutoCAD SHX Text
JR. FAUSTINO SANCHEZ CARRIÓN

AutoCAD SHX Text
JR. JOSE OLAYA

AutoCAD SHX Text
JR. JOSE OLAYA

AutoCAD SHX Text
JR. JOSE OLAYA

AutoCAD SHX Text
JR. FAUSTINO SANCHEZ CARRIÓN

AutoCAD SHX Text
JR. LOS LAURELES

AutoCAD SHX Text
JR. LOS LAURELES

AutoCAD SHX Text
JR. LOS LAURELES

AutoCAD SHX Text
JR. LOS LAURELES

AutoCAD SHX Text
JR. LOS DIOSES

AutoCAD SHX Text
JR. LOS DIOSES

AutoCAD SHX Text
JR. LOS DIOSES

AutoCAD SHX Text
JR. LOS DIOSES

AutoCAD SHX Text
JR. LOS DIOSES

AutoCAD SHX Text
JR. FAUSTINO SANCHEZ CARRIÓN

AutoCAD SHX Text
JR. FAUSTINO SANCHEZ CARRIÓN

AutoCAD SHX Text
JR. FAUSTINO SANCHEZ CARRIÓN

AutoCAD SHX Text
H4

AutoCAD SHX Text
G4

AutoCAD SHX Text
P2

AutoCAD SHX Text
P2

AutoCAD SHX Text
W4

AutoCAD SHX Text
W3

AutoCAD SHX Text
W

AutoCAD SHX Text
W1

AutoCAD SHX Text
Servidumbre

AutoCAD SHX Text
Legal de Paso

AutoCAD SHX Text
Detalle 3

AutoCAD SHX Text
CALLE S/N

AutoCAD SHX Text
JIRON S/N

AutoCAD SHX Text
JIRON S/N

AutoCAD SHX Text
JIRON S/N

AutoCAD SHX Text
JIRON S/N

AutoCAD SHX Text
Detalle 2

AutoCAD SHX Text
Servidumbre

AutoCAD SHX Text
Legal de Paso

AutoCAD SHX Text
U

AutoCAD SHX Text
CALLE S/N

AutoCAD SHX Text
JR. VICTOR FAJARDO

AutoCAD SHX Text
G2

AutoCAD SHX Text
AV. HUAMANGA

AutoCAD SHX Text
AV. HUAMANGA

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
2012-6851

AutoCAD SHX Text
BUSQUEDA CATASTRAL

AutoCAD SHX Text
JR LOS CIPRES S/N

AutoCAD SHX Text
CALLE 7

AutoCAD SHX Text
CALLE 2

AutoCAD SHX Text
CALLE S/N

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
U

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
CALLE N° 1

AutoCAD SHX Text
2012-15129

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
AV. ABRAHAM VALDELOMAR S/N, MZ F2 L. 12A

AutoCAD SHX Text
2012-13328 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE C-9A

AutoCAD SHX Text
2012-17166

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
PREDIO YANAMA

AutoCAD SHX Text
2012-18497

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
UC 58902

AutoCAD SHX Text
2012-30983

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
SECTOR YANAMA

AutoCAD SHX Text
2012-30340

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 4A

AutoCAD SHX Text
2012-41858

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 16

AutoCAD SHX Text
2012-42086

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 14B-1

AutoCAD SHX Text
2012-40870

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 16B

AutoCAD SHX Text
2012-42087

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 10A

AutoCAD SHX Text
2012-43667 2RE

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 15A

AutoCAD SHX Text
1005-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 15

AutoCAD SHX Text
1005-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 7C-3

AutoCAD SHX Text
1083-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 7C-2

AutoCAD SHX Text
1083-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 8A

AutoCAD SHX Text
1348-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 8

AutoCAD SHX Text
1348-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 7 C

AutoCAD SHX Text
1349-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 7

AutoCAD SHX Text
1349-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
SERVIDUMBRE

AutoCAD SHX Text
1349-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 9D

AutoCAD SHX Text
1375-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 12C

AutoCAD SHX Text
1447-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 12D

AutoCAD SHX Text
1447-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
F1

AutoCAD SHX Text
8.80

AutoCAD SHX Text
9.35

AutoCAD SHX Text
14.35

AutoCAD SHX Text
9.90

AutoCAD SHX Text
25.45

AutoCAD SHX Text
2.35

AutoCAD SHX Text
8.90

AutoCAD SHX Text
21.20

AutoCAD SHX Text
5.50

AutoCAD SHX Text
10.60

AutoCAD SHX Text
17.75

AutoCAD SHX Text
19.05

AutoCAD SHX Text
19.50

AutoCAD SHX Text
7.30

AutoCAD SHX Text
10.60

AutoCAD SHX Text
19.80

AutoCAD SHX Text
10.60

AutoCAD SHX Text
20.25

AutoCAD SHX Text
20.50

AutoCAD SHX Text
22.10

AutoCAD SHX Text
26.40

AutoCAD SHX Text
0.8

AutoCAD SHX Text
5.15

AutoCAD SHX Text
9.75

AutoCAD SHX Text
18.65

AutoCAD SHX Text
9.75

AutoCAD SHX Text
9.80

AutoCAD SHX Text
19.05

AutoCAD SHX Text
9.75

AutoCAD SHX Text
19.45

AutoCAD SHX Text
19.50

AutoCAD SHX Text
10.10

AutoCAD SHX Text
10.10

AutoCAD SHX Text
19.50

AutoCAD SHX Text
10.10

AutoCAD SHX Text
10.10

AutoCAD SHX Text
17.75

AutoCAD SHX Text
25.55

AutoCAD SHX Text
1.95

AutoCAD SHX Text
19.50

AutoCAD SHX Text
E1

AutoCAD SHX Text
19.90

AutoCAD SHX Text
9.80

AutoCAD SHX Text
9.45

AutoCAD SHX Text
19.95

AutoCAD SHX Text
9.05

AutoCAD SHX Text
20.00

AutoCAD SHX Text
9.70

AutoCAD SHX Text
20.00

AutoCAD SHX Text
20.00

AutoCAD SHX Text
9.70

AutoCAD SHX Text
9.95

AutoCAD SHX Text
9.95

AutoCAD SHX Text
9.95

AutoCAD SHX Text
9.70

AutoCAD SHX Text
19.70

AutoCAD SHX Text
9.70

AutoCAD SHX Text
19.85

AutoCAD SHX Text
9.70

AutoCAD SHX Text
19.80

AutoCAD SHX Text
9.70

AutoCAD SHX Text
20.00

AutoCAD SHX Text
9.95

AutoCAD SHX Text
20.00

AutoCAD SHX Text
10.00

AutoCAD SHX Text
20.00

AutoCAD SHX Text
20.90

AutoCAD SHX Text
26.15

AutoCAD SHX Text
4.80

AutoCAD SHX Text
19.45

AutoCAD SHX Text
9.95

AutoCAD SHX Text
9.95

AutoCAD SHX Text
19.50

AutoCAD SHX Text
9.80

AutoCAD SHX Text
9.80

AutoCAD SHX Text
19.60

AutoCAD SHX Text
10.00

AutoCAD SHX Text
10.00

AutoCAD SHX Text
19.65

AutoCAD SHX Text
9.95

AutoCAD SHX Text
9.95

AutoCAD SHX Text
16.70

AutoCAD SHX Text
25.20

AutoCAD SHX Text
1.15

AutoCAD SHX Text
19.35

AutoCAD SHX Text
N4

AutoCAD SHX Text
34.50

AutoCAD SHX Text
DIBUJO:

AutoCAD SHX Text
PROYECTO:

AutoCAD SHX Text
PLANO:

AutoCAD SHX Text
LÁMINA No:

AutoCAD SHX Text
DISTRITO:

AutoCAD SHX Text
PROVINCIA:

AutoCAD SHX Text
DEPARTAMENTO:

AutoCAD SHX Text
PRESENTADO:

AutoCAD SHX Text
SISTEMA DE COORDENADAS:

AutoCAD SHX Text
REVISOR:

AutoCAD SHX Text
ESCALA:

AutoCAD SHX Text
FECHA:

AutoCAD SHX Text
UBICACIÓN:

AutoCAD SHX Text
AYACUCHO, SAN JUAN BAUTISTA, JESUS NAZARENO, ANDRES AVELINO CACERES, CARMEN ALTO

AutoCAD SHX Text
HUAMANGA

AutoCAD SHX Text
AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
SISTEMA DE COORDENADAS UTM 84

AutoCAD SHX Text
..

AutoCAD SHX Text
AGUILAR SILVA, Mayumy Lintaya

AutoCAD SHX Text
IBARRA DELGADO, Carla Daniela

AutoCAD SHX Text
INDICADA

AutoCAD SHX Text
JULIO 2024


' N

==

2
ORAS

SEHOGV,LEEEH SOTVIA

90 vaiNzpy

PROYECTO:

ANALISIS DE VIABILIDAD

PARA LA INSTALACION DE
UNA PLANTA
PROCESADORA DE
COMPOTAS DE MANGO
(MANGIFERA INDICA),
CUSHURO (NOSTOC
SPHAERICUM) Y TARWI
(LUPINUS MUTABILIS
SWEET)

PRESENTADO:

AGUILAR SILVA, Mayumy Lintaya
IBARRA DELGADO, Carla Daniela

PLANO:

PLANO DE DISTRITO DE
AYACUCHO

LAMINA No:
PD-05
(1/1)
UBICACION:
DISTRITO:

AYACUCHO, SAN JUAN BAUTISTA, JESUS
NAZARENO, ANDRES AVELINO CACERES,
CARMEN ALTO

PROVINCIA: DEPARTAMENTO:
HUAMANGA AYACUCHO

partida N°40038720
T.A. 3043 DEL 11/03/2009

SISTEMA DE COORDENADAS:

SISTEMA DE COORDENADAS UTM 34

REVISOR:
DIBUJO: 01
ESCALA:

INDICADA
FECHA:

JULIO 2024

383



AutoCAD SHX Text
A1

AutoCAD SHX Text
Ñ

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
LL

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
H2

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
A1

AutoCAD SHX Text
F1

AutoCAD SHX Text
G1

AutoCAD SHX Text
E1

AutoCAD SHX Text
U1

AutoCAD SHX Text
X1

AutoCAD SHX Text
Y1

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
Ñ

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
D2

AutoCAD SHX Text
M1

AutoCAD SHX Text
LL1

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
R1

AutoCAD SHX Text
L1

AutoCAD SHX Text
S1

AutoCAD SHX Text
Z1

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
K1

AutoCAD SHX Text
Q1

AutoCAD SHX Text
W1

AutoCAD SHX Text
V1

AutoCAD SHX Text
W

AutoCAD SHX Text
R

AutoCAD SHX Text
Q

AutoCAD SHX Text
X

AutoCAD SHX Text
J1

AutoCAD SHX Text
V

AutoCAD SHX Text
J'1

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
R'1

AutoCAD SHX Text
T

AutoCAD SHX Text
Y

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
U

AutoCAD SHX Text
D1

AutoCAD SHX Text
H1

AutoCAD SHX Text
I1

AutoCAD SHX Text
B1

AutoCAD SHX Text
C1

AutoCAD SHX Text
LL

AutoCAD SHX Text
A2

AutoCAD SHX Text
C2

AutoCAD SHX Text
O1

AutoCAD SHX Text
Ñ1

AutoCAD SHX Text
P1

AutoCAD SHX Text
N1

AutoCAD SHX Text
B2

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
S2

AutoCAD SHX Text
F2

AutoCAD SHX Text
G2

AutoCAD SHX Text
I2

AutoCAD SHX Text
L2

AutoCAD SHX Text
K2

AutoCAD SHX Text
R

AutoCAD SHX Text
S2

AutoCAD SHX Text
O1

AutoCAD SHX Text
Ñ1

AutoCAD SHX Text
Ñ1

AutoCAD SHX Text
R1

AutoCAD SHX Text
R1

AutoCAD SHX Text
R1

AutoCAD SHX Text
J1

AutoCAD SHX Text
D1

AutoCAD SHX Text
W1

AutoCAD SHX Text
J2

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
R

AutoCAD SHX Text
U

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
T

AutoCAD SHX Text
Q'

AutoCAD SHX Text
Q

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
T2

AutoCAD SHX Text
S2

AutoCAD SHX Text
R2

AutoCAD SHX Text
Q2

AutoCAD SHX Text
U2

AutoCAD SHX Text
F2

AutoCAD SHX Text
G2

AutoCAD SHX Text
H2

AutoCAD SHX Text
L2

AutoCAD SHX Text
E2

AutoCAD SHX Text
J2

AutoCAD SHX Text
K2

AutoCAD SHX Text
D2

AutoCAD SHX Text
C2

AutoCAD SHX Text
I2

AutoCAD SHX Text
Ñ2

AutoCAD SHX Text
O2

AutoCAD SHX Text
B1

AutoCAD SHX Text
C1

AutoCAD SHX Text
D1

AutoCAD SHX Text
A2

AutoCAD SHX Text
B2

AutoCAD SHX Text
M2

AutoCAD SHX Text
N2

AutoCAD SHX Text
A3

AutoCAD SHX Text
B3

AutoCAD SHX Text
C3

AutoCAD SHX Text
D3

AutoCAD SHX Text
E3

AutoCAD SHX Text
F3

AutoCAD SHX Text
J3

AutoCAD SHX Text
P2

AutoCAD SHX Text
V2

AutoCAD SHX Text
LL2

AutoCAD SHX Text
H1

AutoCAD SHX Text
I1

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
J1

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
E1

AutoCAD SHX Text
G1

AutoCAD SHX Text
F1

AutoCAD SHX Text
D1

AutoCAD SHX Text
C1

AutoCAD SHX Text
K1

AutoCAD SHX Text
B1

AutoCAD SHX Text
A1

AutoCAD SHX Text
M1

AutoCAD SHX Text
L1

AutoCAD SHX Text
Z

AutoCAD SHX Text
Ñ

AutoCAD SHX Text
V

AutoCAD SHX Text
Y

AutoCAD SHX Text
R

AutoCAD SHX Text
Q

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
U

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
A1

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
LL

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
T

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
LL1

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
R1

AutoCAD SHX Text
L1

AutoCAD SHX Text
B1

AutoCAD SHX Text
E1

AutoCAD SHX Text
F1

AutoCAD SHX Text
D1

AutoCAD SHX Text
A2

AutoCAD SHX Text
B2

AutoCAD SHX Text
C2

AutoCAD SHX Text
D2

AutoCAD SHX Text
E2

AutoCAD SHX Text
B2

AutoCAD SHX Text
U

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
Q

AutoCAD SHX Text
N1

AutoCAD SHX Text
M1

AutoCAD SHX Text
L1

AutoCAD SHX Text
U

AutoCAD SHX Text
D1

AutoCAD SHX Text
W

AutoCAD SHX Text
C1

AutoCAD SHX Text
H1

AutoCAD SHX Text
A1

AutoCAD SHX Text
O1

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
Y

AutoCAD SHX Text
Z

AutoCAD SHX Text
Z1

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
T

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
K1

AutoCAD SHX Text
LL

AutoCAD SHX Text
V

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
J1

AutoCAD SHX Text
G1

AutoCAD SHX Text
F1

AutoCAD SHX Text
X

AutoCAD SHX Text
I1

AutoCAD SHX Text
E1

AutoCAD SHX Text
Ñ

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
A1

AutoCAD SHX Text
T

AutoCAD SHX Text
B1

AutoCAD SHX Text
R

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
G1

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
J1

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
LL

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
Ñ

AutoCAD SHX Text
C1

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
X

AutoCAD SHX Text
Y

AutoCAD SHX Text
V

AutoCAD SHX Text
W1

AutoCAD SHX Text
X

AutoCAD SHX Text
Y

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
Z

AutoCAD SHX Text
E1

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
Ñ

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
R

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
Q

AutoCAD SHX Text
T

AutoCAD SHX Text
U

AutoCAD SHX Text
LL

AutoCAD SHX Text
L1

AutoCAD SHX Text
N1

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
K1

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
D1

AutoCAD SHX Text
A1

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
W

AutoCAD SHX Text
F3

AutoCAD SHX Text
I3

AutoCAD SHX Text
A3

AutoCAD SHX Text
C3

AutoCAD SHX Text
M3

AutoCAD SHX Text
R

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
N2

AutoCAD SHX Text
Q2

AutoCAD SHX Text
C2

AutoCAD SHX Text
D2

AutoCAD SHX Text
E2

AutoCAD SHX Text
M2

AutoCAD SHX Text
G1

AutoCAD SHX Text
J1

AutoCAD SHX Text
A1

AutoCAD SHX Text
B1

AutoCAD SHX Text
C1

AutoCAD SHX Text
E1

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
L2

AutoCAD SHX Text
Q

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
J2

AutoCAD SHX Text
K2

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
I2

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
P2

AutoCAD SHX Text
F2

AutoCAD SHX Text
E3

AutoCAD SHX Text
G2

AutoCAD SHX Text
H1

AutoCAD SHX Text
K1

AutoCAD SHX Text
H3

AutoCAD SHX Text
H2

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
J3

AutoCAD SHX Text
B3

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
X

AutoCAD SHX Text
B2

AutoCAD SHX Text
G3

AutoCAD SHX Text
M1

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
R2

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
D1

AutoCAD SHX Text
F1

AutoCAD SHX Text
Ñ2

AutoCAD SHX Text
O2

AutoCAD SHX Text
D3

AutoCAD SHX Text
A2

AutoCAD SHX Text
C1

AutoCAD SHX Text
W

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A1

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
B1

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
I1

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
J1

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
U

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
D1

AutoCAD SHX Text
E1

AutoCAD SHX Text
X

AutoCAD SHX Text
T

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
G1

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
Z

AutoCAD SHX Text
Y

AutoCAD SHX Text
Q

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
R

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
K1

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
Z1

AutoCAD SHX Text
Ñ

AutoCAD SHX Text
LL

AutoCAD SHX Text
F1

AutoCAD SHX Text
LL1

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
M1

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
E1

AutoCAD SHX Text
D1

AutoCAD SHX Text
H1

AutoCAD SHX Text
H1

AutoCAD SHX Text
H1

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
R

AutoCAD SHX Text
Q

AutoCAD SHX Text
X

AutoCAD SHX Text
W

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
Q

AutoCAD SHX Text
R

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
T

AutoCAD SHX Text
U

AutoCAD SHX Text
V

AutoCAD SHX Text
W

AutoCAD SHX Text
X

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
R

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
Q

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
U

AutoCAD SHX Text
W

AutoCAD SHX Text
X

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
Ñ

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
Y

AutoCAD SHX Text
Z

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
Q

AutoCAD SHX Text
R

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
LL

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
A1

AutoCAD SHX Text
V

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
T

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
A1

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
W

AutoCAD SHX Text
U

AutoCAD SHX Text
N3

AutoCAD SHX Text
T

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
W

AutoCAD SHX Text
V

AutoCAD SHX Text
Z

AutoCAD SHX Text
Y

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
R

AutoCAD SHX Text
Q

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
X

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
A1

AutoCAD SHX Text
U

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
Q

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
Z1

AutoCAD SHX Text
Y

AutoCAD SHX Text
C1

AutoCAD SHX Text
G1

AutoCAD SHX Text
K2

AutoCAD SHX Text
LL

AutoCAD SHX Text
LL

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
S1

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
99999

AutoCAD SHX Text
99999

AutoCAD SHX Text
99999

AutoCAD SHX Text
99999

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
V

AutoCAD SHX Text
Ñ

AutoCAD SHX Text
A2

AutoCAD SHX Text
K3

AutoCAD SHX Text
L3

AutoCAD SHX Text
Ñ3

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
V

AutoCAD SHX Text
99999

AutoCAD SHX Text
G1

AutoCAD SHX Text
G1

AutoCAD SHX Text
T

AutoCAD SHX Text
Y1

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
N1

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
A1

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
F1

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A1

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
I3

AutoCAD SHX Text
H3

AutoCAD SHX Text
G3

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
LL

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
T

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
U

AutoCAD SHX Text
V

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
LL

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
U

AutoCAD SHX Text
V

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
W

AutoCAD SHX Text
U

AutoCAD SHX Text
Q

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
T

AutoCAD SHX Text
D1

AutoCAD SHX Text
C1

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
L1

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
R

AutoCAD SHX Text
Ñ

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
Z

AutoCAD SHX Text
Y

AutoCAD SHX Text
X

AutoCAD SHX Text
V

AutoCAD SHX Text
B1

AutoCAD SHX Text
A1

AutoCAD SHX Text
F1

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
E1

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
F1

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
A1

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
LL

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
R

AutoCAD SHX Text
VEREDA

AutoCAD SHX Text
RIO   ALAMEDA

AutoCAD SHX Text
CALLE Nº 11

AutoCAD SHX Text
VIA LOS LIBERTADORES

AutoCAD SHX Text
JR. CALLAO

AutoCAD SHX Text
JR. LIMA

AutoCAD SHX Text
JR. SAN MARTIN

AutoCAD SHX Text
JR. ASAMBLEA

AutoCAD SHX Text
JR. 2 DE MAYO

AutoCAD SHX Text
JR. MARIA PARADO DE BELLIDO

AutoCAD SHX Text
AV. MARISCAL CACERES

AutoCAD SHX Text
JR. CARLOS F. VIVANCO

AutoCAD SHX Text
JR. LIBERTAD

AutoCAD SHX Text
JR. SUCRE

AutoCAD SHX Text
JR. LIMA

AutoCAD SHX Text
JR. 28 DE JULIO

AutoCAD SHX Text
CALLE N° 2

AutoCAD SHX Text
JR. 2 DE MAYO

AutoCAD SHX Text
CALLE E

AutoCAD SHX Text
CALLE 6

AutoCAD SHX Text
CALLE F

AutoCAD SHX Text
CALLE 1

AutoCAD SHX Text
CALLE C

AutoCAD SHX Text
CALLE 2

AutoCAD SHX Text
CALLE 3

AutoCAD SHX Text
CALLE 4

AutoCAD SHX Text
CALLE 5

AutoCAD SHX Text
CALLE B

AutoCAD SHX Text
CALLE A

AutoCAD SHX Text
CALLE D

AutoCAD SHX Text
JR POKRA

AutoCAD SHX Text
JR. CALLAO 4TA. CUADRA

AutoCAD SHX Text
SEGUNDO PASAJE

AutoCAD SHX Text
VIA LOS LIBERTADORES

AutoCAD SHX Text
JR. MARIA PARADO DE BELLIDO

AutoCAD SHX Text
JR. LIBERTAD

AutoCAD SHX Text
AV. MARISCAL CACERES

AutoCAD SHX Text
JR. LAS FLORES

AutoCAD SHX Text
PRIMER PASAJE

AutoCAD SHX Text
JR.       PERU

AutoCAD SHX Text
PASAJE No 7

AutoCAD SHX Text
ALAMEDA GUAMAN POMA DE AYALA

AutoCAD SHX Text
AV. LOS ANDES

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
Pasaje s/n

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
AVENIDA A

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
JR. HUAMANGA

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
AV. PERU

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
CALLE 05

AutoCAD SHX Text
CALLE 12

AutoCAD SHX Text
AV

AutoCAD SHX Text
ARGUEDAS

AutoCAD SHX Text
MARIA

AutoCAD SHX Text
LOS

AutoCAD SHX Text
AV

AutoCAD SHX Text
SAN

AutoCAD SHX Text
LOS

AutoCAD SHX Text
AV

AutoCAD SHX Text
AIRES

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PSJE.   SIN NOMBRE

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE 1A

AutoCAD SHX Text
PSJE  S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
  SIN NOMBRE

AutoCAD SHX Text
PASAJE

AutoCAD SHX Text
JIRON   LAS AMERICAS

AutoCAD SHX Text
VIA                 LOS            LIBERTADORES

AutoCAD SHX Text
PSJE.   SIN NOMBRE

AutoCAD SHX Text
LOS GIRASOLES

AutoCAD SHX Text
PASAJE

AutoCAD SHX Text
VIA

AutoCAD SHX Text
ALAMEDA  LOS   PINOS

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PJE. S/N

AutoCAD SHX Text
WARI

AutoCAD SHX Text
AV. 

AutoCAD SHX Text
PJE S/N

AutoCAD SHX Text
CALLE N°11

AutoCAD SHX Text
PJE. S/N

AutoCAD SHX Text
PJE. S/N

AutoCAD SHX Text
PJE. S/N

AutoCAD SHX Text
PJE. S/N

AutoCAD SHX Text
PJE. S/N

AutoCAD SHX Text
QDA .QUINUAPATA

AutoCAD SHX Text
PJE. S/N

AutoCAD SHX Text
PJE. S/N

AutoCAD SHX Text
PJE. S/N

AutoCAD SHX Text
HUACHANAN

AutoCAD SHX Text
QDA. TUCUPA

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
CALLE 05

AutoCAD SHX Text
JR. 1 DE MAYO

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
Psj s/n

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PROLONGACION Jr. MANCO CAPAC

AutoCAD SHX Text
JR. HUAYTARA

AutoCAD SHX Text
PROLONGACION Jr. MANCO CAPAC

AutoCAD SHX Text
JR. POKRAS

AutoCAD SHX Text
CALLE 12

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
VIA LOS LIBERTADORES

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
QDA, SANTA ANA

AutoCAD SHX Text
QDA, SANTA ANA

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PUENTE

AutoCAD SHX Text
SOTOCC CHACA

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
JR. JUPITER

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
JR. LA UNION

AutoCAD SHX Text
CALLE  S/N  

AutoCAD SHX Text
JR. MIRAFLORES

AutoCAD SHX Text
CALLE 7     

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
CALLE 04

AutoCAD SHX Text
CALLE 07

AutoCAD SHX Text
CALLE 05

AutoCAD SHX Text
AVENIDA 03

AutoCAD SHX Text
PASAJE 17

AutoCAD SHX Text
AVENIDA 06

AutoCAD SHX Text
AVENIDA 06

AutoCAD SHX Text
AV. PEREZ DE CUELLAR (VIA PURACUTI)

AutoCAD SHX Text
AV. PEREZ DE CUELLAR (VIA PURACUTI)

AutoCAD SHX Text
AV. LAS DALIAS

AutoCAD SHX Text
VIA LOS LIBERTADORES

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PSJE. MOCHICA

AutoCAD SHX Text
AV. GRAN CHIMU

AutoCAD SHX Text
PASAJE. S/N

AutoCAD SHX Text
CALLE N° 2

AutoCAD SHX Text
AV. DEMOCRACIA

AutoCAD SHX Text
AV. LAS DALIAS

AutoCAD SHX Text
JR. LOS CABUYALES

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
VIGILANCIA RIO SECO

AutoCAD SHX Text
CAMINO DE 

AutoCAD SHX Text
VIGILANCIA RIO SECO

AutoCAD SHX Text
CAMINO DE 

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
JR. CIRO ALEGRIA

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
JR.

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
JR. JOSE MARIA ARGUEDAS

AutoCAD SHX Text
QUINUAPATA

AutoCAD SHX Text
PASAJE  S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE  S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE  S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
AV. 26 DE ENERO

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
QUEBRADA YANAQAQA

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
CAMINO DE VIGILANCIA

AutoCAD SHX Text
JR. BERLIN

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
Pasaje s/n

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
DE SANTA ANA

AutoCAD SHX Text
COMUNIDAD CAMPESINA

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
AV. INDEPENDENCIA

AutoCAD SHX Text
RIO   ALAMEDA

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
CALLE N° 2

AutoCAD SHX Text
CARRETERA LOS LIBERTADORES

AutoCAD SHX Text
CALLE E

AutoCAD SHX Text
CALLE 6

AutoCAD SHX Text
CALLE F

AutoCAD SHX Text
CALLE 1

AutoCAD SHX Text
CALLE C

AutoCAD SHX Text
CALLE 2

AutoCAD SHX Text
CALLE 3

AutoCAD SHX Text
CALLE 4

AutoCAD SHX Text
CALLE 7

AutoCAD SHX Text
CALLE 5

AutoCAD SHX Text
CALLE B

AutoCAD SHX Text
CALLE A

AutoCAD SHX Text
CALLE D

AutoCAD SHX Text
VIA LOS LIBERTADORES

AutoCAD SHX Text
CALLE 6

AutoCAD SHX Text
CALLE B

AutoCAD SHX Text
CALLE C

AutoCAD SHX Text
CALLE 2

AutoCAD SHX Text
CALLE E

AutoCAD SHX Text
CALLE D

AutoCAD SHX Text
CALLE F

AutoCAD SHX Text
CALLE 5

AutoCAD SHX Text
CALLE 4

AutoCAD SHX Text
CALLE 1

AutoCAD SHX Text
CALLE A

AutoCAD SHX Text
AVENIDA Nº2

AutoCAD SHX Text
VIA    DE    EVITAMIENTO

AutoCAD SHX Text
QDA. TARAHUAYCO

AutoCAD SHX Text
AV. SALVADOR CAVERO

AutoCAD SHX Text
QDA. TARAHUAYCO

AutoCAD SHX Text
HUAYCO

AutoCAD SHX Text
HUAYCO

AutoCAD SHX Text
RIO ALAMEDA

AutoCAD SHX Text
QDA DE CHAQUIHUAYCCO

AutoCAD SHX Text
JR. CUZCO

AutoCAD SHX Text
JR. 3 MASCARAS

AutoCAD SHX Text
JR. SOL

AutoCAD SHX Text
JR. CUZCO

AutoCAD SHX Text
JR. TRES MASCARAS

AutoCAD SHX Text
JR. SAN MARTIN

AutoCAD SHX Text
JR. AMERICO ORE

AutoCAD SHX Text
JR. JOSE CARLOS MARIATEGUI

AutoCAD SHX Text
JR. C.F. VIVANCO.

AutoCAD SHX Text
JR. A. VALDELOMAR

AutoCAD SHX Text
VIA    DE    EVITAMIENTO

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
JR. BOLIVAR

AutoCAD SHX Text
VEREDA

AutoCAD SHX Text
VEREDA

AutoCAD SHX Text
CA. CUMANA

AutoCAD SHX Text
JR. PICHINCHA

AutoCAD SHX Text
CALLE 09

AutoCAD SHX Text
CALLE 10

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
AVENIDA Nº2

AutoCAD SHX Text
VIA    DE    EVITAMIENTO

AutoCAD SHX Text
QDA. TARAHUAYCO

AutoCAD SHX Text
JR. SCARSI

AutoCAD SHX Text
PROLONGACION JR. BELLIDO

AutoCAD SHX Text
CAVERO

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
JR. PUNO

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
S/N

AutoCAD SHX Text
PASA

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
SALVADOR

AutoCAD SHX Text
CAVERO

AutoCAD SHX Text
AV. 

AutoCAD SHX Text
AV. SALVADOR

AutoCAD SHX Text
AV. SALVADOR CAVERO

AutoCAD SHX Text
JE

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
QDA. TARAHUAYCO

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
HUAYCO

AutoCAD SHX Text
HUAYCO

AutoCAD SHX Text
PUENTE NUEVO

AutoCAD SHX Text
RIO ALAMEDA

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE. S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
AV. MARISCAL CAST

AutoCAD SHX Text
QDA DE CHAQUIHUAYCCO

AutoCAD SHX Text
EX VIA EVITAMIENTO

AutoCAD SHX Text
EX VIA EVITAMIENTO

AutoCAD SHX Text
AVENIDA UNIVERSITARIA

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
JR  ICA 

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N.

AutoCAD SHX Text
PASAJE. S/N

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N.

AutoCAD SHX Text
AV. MARISCAL CAST

AutoCAD SHX Text
JR. AMERICO ORE

AutoCAD SHX Text
JR. JOSE CARLOS MARIATEGUI

AutoCAD SHX Text
VIA DE EVITAMIENTO

AutoCAD SHX Text
VIA DE EVITAMIENTO

AutoCAD SHX Text
JR. A. VALDELOMAR

AutoCAD SHX Text
AVENIDA 06

AutoCAD SHX Text
JR. AREQUIPA

AutoCAD SHX Text
Jr. Asamblea  Nº261.

AutoCAD SHX Text
CALLE 01

AutoCAD SHX Text
AV. INDEPENDENCIA

AutoCAD SHX Text
Titulo Nº 2006-5302

AutoCAD SHX Text
Titulo Nº 2007-777

AutoCAD SHX Text
T.A. 10485 DEL 12/08/2008

AutoCAD SHX Text
11042462

AutoCAD SHX Text
11005024

AutoCAD SHX Text
12A

AutoCAD SHX Text
12

AutoCAD SHX Text
11A

AutoCAD SHX Text
11B

AutoCAD SHX Text
11034042

AutoCAD SHX Text
11034043

AutoCAD SHX Text
º 11030143

AutoCAD SHX Text
º 02001501

AutoCAD SHX Text
Título 1247 del 01/02/2006

AutoCAD SHX Text
Area: 96.20 m2

AutoCAD SHX Text
Partida N° 11030055

AutoCAD SHX Text
TITULO N°2394-2007

AutoCAD SHX Text
titulo 11944 del 22-11-2004

AutoCAD SHX Text
Partida N° 11006056

AutoCAD SHX Text
AREA: 855m2

AutoCAD SHX Text
PARTIDA N°11049557

AutoCAD SHX Text
º 02005413 o ficha N°5837-020903 

AutoCAD SHX Text
PARTIDA N°11044773

AutoCAD SHX Text
TITULO N° 19860-2007 

AutoCAD SHX Text
PARTIDA N°02001922

AutoCAD SHX Text
Título N° 15077-2007 Re

AutoCAD SHX Text
T.A. 4534 DEL 20/04/2005

AutoCAD SHX Text
PREDIO MATRIZ REMANENTE

AutoCAD SHX Text
SUB-LOTE 1

AutoCAD SHX Text
2004-11721

AutoCAD SHX Text
TITULO 2005-1873

AutoCAD SHX Text
Titulo 1926-2004

AutoCAD SHX Text
MAL INSCRITO DESPLAZADO Y CON I.T.

AutoCAD SHX Text
Titulo N° 802-2005

AutoCAD SHX Text
Sub Lote A

AutoCAD SHX Text
Sub Lote B

AutoCAD SHX Text
Sub-Lote 01-B

AutoCAD SHX Text
Sub-Lote 01-A

AutoCAD SHX Text
Titulo 2142_2004

AutoCAD SHX Text
PARTIDA N°11030188

AutoCAD SHX Text
Titulo N° 2006-1474

AutoCAD SHX Text
TITULO N°  2005-1924.

AutoCAD SHX Text
anotacion preventiva

AutoCAD SHX Text
Titulo N° 2006-753

AutoCAD SHX Text
T.A. 1482 DEL 10/02/2006

AutoCAD SHX Text
Sublote 1

AutoCAD SHX Text
Sublote 2

AutoCAD SHX Text
12A

AutoCAD SHX Text
Titulo N° 2006-1812.

AutoCAD SHX Text
Titulo N° 2005-277

AutoCAD SHX Text
Titulo N° 2005-274

AutoCAD SHX Text
Area cedida a VIA

AutoCAD SHX Text
Sub-Lote 1382

AutoCAD SHX Text
Sub-Lote 1382A

AutoCAD SHX Text
Titulo N° 2351-2004

AutoCAD SHX Text
Area cedida a VIA

AutoCAD SHX Text
Sub-Lote 1382

AutoCAD SHX Text
Sub-Lote 1382A

AutoCAD SHX Text
Titulo 2004-1571

AutoCAD SHX Text
Jr. Libertad 980

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
SUB-LOTE E2

AutoCAD SHX Text
SUB-LOTE E2

AutoCAD SHX Text
21

AutoCAD SHX Text
22

AutoCAD SHX Text
23

AutoCAD SHX Text
Titulo N° 2004-2150

AutoCAD SHX Text
14b

AutoCAD SHX Text
14a

AutoCAD SHX Text
Atención N° 2004-1690

AutoCAD SHX Text
12

AutoCAD SHX Text
Titulo N° 12756-2004

AutoCAD SHX Text
Sublote B

AutoCAD SHX Text
Sublote A

AutoCAD SHX Text
TITULO N°2007-1029 PARTIDA N°11039033

AutoCAD SHX Text
T.A. 18616 DEL 15/11/2007

AutoCAD SHX Text
Titulo 2007-12187 Re

AutoCAD SHX Text
Título N° 15077-2007

AutoCAD SHX Text
Titulo 2007-12187

AutoCAD SHX Text
LA FORMA DEL POLIGO ES DIFERENTE RESPECTO A SU INGRESO

AutoCAD SHX Text
Título N° 2007-6411  REINGRESO 

AutoCAD SHX Text
TITULO 2007-9073 

AutoCAD SHX Text
Título N° 2007-6411

AutoCAD SHX Text
TITULO CON INF. TEC . SIN OBSERVACIONES

AutoCAD SHX Text
Titulo 2007-2743

AutoCAD SHX Text
Titulo 2006-9888 INSCRITO

AutoCAD SHX Text
TITULO 2006-14947

AutoCAD SHX Text
Titulo  2006-13988

AutoCAD SHX Text
TITULO N° 2006-8534

AutoCAD SHX Text
Anotación Preventiva

AutoCAD SHX Text
Partida N°02001734

AutoCAD SHX Text
Titulo 2006-9887 INSCRITO

AutoCAD SHX Text
Titulo 2006-9796

AutoCAD SHX Text
Titulo 2006-9156

AutoCAD SHX Text
TITULO N° 6892-2006 INSCRITO

AutoCAD SHX Text
inscripcion definitiva

AutoCAD SHX Text
Titulo N° 2006-6488

AutoCAD SHX Text
Titulo 2006-5175 inscrito

AutoCAD SHX Text
Titulo N°  2006-10223

AutoCAD SHX Text
Titulo 2006-14824

AutoCAD SHX Text
T.A. 16894 DEL 06/12/2006

AutoCAD SHX Text
Titulo N° 2006-8118

AutoCAD SHX Text
CALLE A

AutoCAD SHX Text
CALLE B

AutoCAD SHX Text
CALLE 4

AutoCAD SHX Text
CALLE 3

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11010139

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11037534

AutoCAD SHX Text
IND. DE LA PARTIDA 02002707

AutoCAD SHX Text
PROP. JUANA CABRERA

AutoCAD SHX Text
PROP. FRANCISCO CABRERA

AutoCAD SHX Text
PROP. VICTORIA CARDENAS

AutoCAD SHX Text
PROP. ERNESTO TORRES

AutoCAD SHX Text
PROP. FAMILIA VELARDE

AutoCAD SHX Text
SE UBICO LA FICHA 7540-020903 INMATRICULACION) A NOMBRE DE LA FAMILIA CABRERA CON UN AREA DE 3262.94 M2 NO PRESENTA PLANO LEGAJADO DE DONDE SE IND. LA FICHA 7483-020903 QUE SI PRESENTA PLANO LEGAJADO, NO SIENDO POSIBLE DETERMINAR SU UBICACION

AutoCAD SHX Text
SE UBICO LA FICHA 6186-020903 (INMATRICULACION) A NOMBRE DE VALLEJO BERNARDINO CON UN AREA DE 798.00 M2 QUIEN LE VENDE A INFANTE ARCE DE VELARDE TADEA NO PRESENTA PLANO LEGAJADO POSIBLE UBICACION DE ACUERDO A SUS COLINDANTES

AutoCAD SHX Text
PROP. FAM. PRESBITERO VICENTE ROMANI

AutoCAD SHX Text
PROP. FAM. TINEO

AutoCAD SHX Text
PROP. FAM GARCIA

AutoCAD SHX Text
PROP. FAM. GOMEZ

AutoCAD SHX Text
SE UBICO LA FICHA 6186-020903 (INDEPENDIZADO DE LA FICHA 2225-020903) A NOMBRE DE FRANCISCO MACEDO CON UN AREA DE 134.02 M2 NO PRESENTA PLANO LEGAJADO POSIBLE UBICACION DE ACUERDO A SUS COLINDANTES

AutoCAD SHX Text
SE UBICO LA FICHA 7249-020903 (INMATRICULACION) A NOMBRE DE INFANTE ARCE TADEA CON UN AREA DE 1605.00 M2 NO PRESENTA PLANO LEGAJADO POSIBLE UBICACION DE ACUERDO A SUS COLINDANTES

AutoCAD SHX Text
PROP. FAM. INFANTE

AutoCAD SHX Text
PROP. FAM. PRESBITERO VICENTE ROMANI

AutoCAD SHX Text
SE UBICO LA FICHA 6316-020903 (INMATRICULACION) CON UN AREA DE 2000.00 M2 NO PRESENTA PLANO LEGAJADO DE DONDE SE INDEPENDIZA LA FICHA 6334-020903 POSIBLE UBICACION DE ACUERDO A SUS COLINDANTES

AutoCAD SHX Text
SE UBICO LA FICHA 6075-020903 (INMATRICULACION) A NOMBRE DE ROBLES CARDENAS ZENOBIO  CON UN AREA DE 520.00 M2 NO PRESENTA PLANO LEGAJADO POSIBLE UBICACION DE ACUERDO A SUS COLINDANTES

AutoCAD SHX Text
FICHA 5902-020903

AutoCAD SHX Text
15.25

AutoCAD SHX Text
13.70

AutoCAD SHX Text
15.25

AutoCAD SHX Text
Area = 204.45m2

AutoCAD SHX Text
LOTE 1 CELESTINO VASQUEZ FAJARDO

AutoCAD SHX Text
PREDIO MATRIZ INSCRITO EN LA PARTIDA 02000016

AutoCAD SHX Text
TITULO ARCHIVADO N°1560 DEL 30/04/1997 NO PRESENTA PLANO

AutoCAD SHX Text
RECONSTRUIDO CON LAS MEDIDAS PERIMETRICAS

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11001036

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11035617

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11034897

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11049556

AutoCAD SHX Text
T.A. 18616 DEL 15/11/2007

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11050491

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº16868-2004

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11006165

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 02005091

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11006269

AutoCAD SHX Text
3A

AutoCAD SHX Text
3B

AutoCAD SHX Text
T.A. 4365 DEL 15/04/2009

AutoCAD SHX Text
Titulo N° 2006-8118

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº5490-2009

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
PASAJE UNION

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº 9200-2009

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº8978-2009

AutoCAD SHX Text
PARTIDA Nº11049569

AutoCAD SHX Text
T.A. 14901 DEL 13/09/2007

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº10888-2009

AutoCAD SHX Text
TITULO N°10537-2009

AutoCAD SHX Text
partida 11060059.

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº12122-2009

AutoCAD SHX Text
PASAJE

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº12122-2009

AutoCAD SHX Text
TITULO N°12560-2009

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº12553-2009

AutoCAD SHX Text
OTRO PLANO

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº12553-2009

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº12753-2009

AutoCAD SHX Text
TITULO N°13138-2009

AutoCAD SHX Text
TITULO N°13142-2009

AutoCAD SHX Text
TITULO N°13142-2009

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº12122-2009

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº12122-2009

AutoCAD SHX Text
PASAJE

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11067798

AutoCAD SHX Text
SLP

AutoCAD SHX Text
LOTE 20

AutoCAD SHX Text
LOTE 20A

AutoCAD SHX Text
TITULO 2009-10926 REINGRESO

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº13138-2009 RE

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº15094-2009 RE

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº14139-2009 RE

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº15844-2009

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº15809-2009

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº15809-2009

AutoCAD SHX Text
JR. MARIA PARADO DE BELLIDO

AutoCAD SHX Text
TITULO 2009-16800

AutoCAD SHX Text
TITULO N°17004-2009

AutoCAD SHX Text
TITULO 2009-11989

AutoCAD SHX Text
REMANENTE A

AutoCAD SHX Text
SUB LOTE RESULTANTE B

AutoCAD SHX Text
REMANENTE C

AutoCAD SHX Text
TITULO 2009-17740 RE

AutoCAD SHX Text
17A

AutoCAD SHX Text
T.A. 4295 DEL 18/04/2008

AutoCAD SHX Text
T.A. 17795 DEL 21/10/2009

AutoCAD SHX Text
SANEAMIENTO DE AREA LINDEROS Y MEDIDAS PERIMETRICAS

AutoCAD SHX Text
LOTE A

AutoCAD SHX Text
TITULO N°1917-2009

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº18631-2009 RE

AutoCAD SHX Text
TITULO 2009-18487

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11063202

AutoCAD SHX Text
T.A. 16744 DEL 20/12/2004

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11069506

AutoCAD SHX Text
3C

AutoCAD SHX Text
3C

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº 20611-2009 RE

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº18110-2009 RE

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº20805-2009

AutoCAD SHX Text
34A

AutoCAD SHX Text
34B

AutoCAD SHX Text
34C

AutoCAD SHX Text
34D

AutoCAD SHX Text
SERVIDUMBRE

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11068803

AutoCAD SHX Text
BUSQUEDA Nº20061-2009

AutoCAD SHX Text
8A1

AutoCAD SHX Text
TITULO 2009-4987

AutoCAD SHX Text
9E1

AutoCAD SHX Text
TITULO 2009-4835

AutoCAD SHX Text
5

AutoCAD SHX Text
5B

AutoCAD SHX Text
5A

AutoCAD SHX Text
TITULO 2009-1725

AutoCAD SHX Text
TITULO 2009-4527 ACUMULACIONÇ

AutoCAD SHX Text
10

AutoCAD SHX Text
10A

AutoCAD SHX Text
SERVIDUMBRE DE PASO

AutoCAD SHX Text
TITULO 2009-4310

AutoCAD SHX Text
1A

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
TITULO 2009-3870 MPTL

AutoCAD SHX Text
7B

AutoCAD SHX Text
TITULO 2008-22360 RE

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
4A

AutoCAD SHX Text
TITULO 2009-1051

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
1D

AutoCAD SHX Text
1C

AutoCAD SHX Text
1B

AutoCAD SHX Text
1A

AutoCAD SHX Text
TITULO 2009-940

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
1A

AutoCAD SHX Text
TITULO 2009-527

AutoCAD SHX Text
9D

AutoCAD SHX Text
9D-1

AutoCAD SHX Text
TITULO 2009-472

AutoCAD SHX Text
20

AutoCAD SHX Text
20D

AutoCAD SHX Text
TITULO 2009-477

AutoCAD SHX Text
TOTALMENTE DESPLAZADO

AutoCAD SHX Text
TITULO 2009-344

AutoCAD SHX Text
PJE. COMUN

AutoCAD SHX Text
LOTE 15 (REMANENTE)

AutoCAD SHX Text
TITULO 2008-22892

AutoCAD SHX Text
15B

AutoCAD SHX Text
24

AutoCAD SHX Text
25

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
7

AutoCAD SHX Text
9

AutoCAD SHX Text
TITULO 2008-22902 (MPTL)

AutoCAD SHX Text
TITULO 2008-22902 (MPTL)

AutoCAD SHX Text
10

AutoCAD SHX Text
3E

AutoCAD SHX Text
3D

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
1A

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
TITULO 2009-776

AutoCAD SHX Text
19B

AutoCAD SHX Text
19A

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº13697-2009

AutoCAD SHX Text
T.A. 1243 DEL 01/02/2006

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11019077

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 02003008

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11019081

AutoCAD SHX Text
T.A. 1482 DEL 10/02/2006

AutoCAD SHX Text
T.A. 2812 DEL 07/03/2008

AutoCAD SHX Text
LOTE B

AutoCAD SHX Text
LOTE C

AutoCAD SHX Text
LOTE  REMANENTE A

AutoCAD SHX Text
D-1

AutoCAD SHX Text
D-2

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
D-3

AutoCAD SHX Text
D-4

AutoCAD SHX Text
D-5

AutoCAD SHX Text
D-8

AutoCAD SHX Text
D-7

AutoCAD SHX Text
D-6

AutoCAD SHX Text
D-9

AutoCAD SHX Text
D-10

AutoCAD SHX Text
D-11

AutoCAD SHX Text
D-12

AutoCAD SHX Text
REMANENTE

AutoCAD SHX Text
T. A. 15347 DEL 26/09/2008

AutoCAD SHX Text
PARTIDA N°11052831

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11058765

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11058766

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11058767

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11058768

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11058769

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11058776

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11058775

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11058774

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11058773

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11058772

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11058771

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11058770

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 02002367

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11052829

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11052830

AutoCAD SHX Text
LOTE E

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11075462

AutoCAD SHX Text
T.A. 577 DEL 15/01/2009

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11059981

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 02002946

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11037225

AutoCAD SHX Text
T.A. 4202 DEL 10/02/2010

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
8135 DEL 06/05/2010

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
INTERIOR A1

AutoCAD SHX Text
11078267

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
JR. AREQUIPA Nº 426 INT A2

AutoCAD SHX Text
8136 DEL 06/05/2010

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
INTERIOR A2

AutoCAD SHX Text
11079787

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
2010-7432 REINGRESO

AutoCAD SHX Text
ANOTACION PREVENTIVA

AutoCAD SHX Text
LOTE REMANENTE

AutoCAD SHX Text
02001520

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
2010-7432 REINGRESO

AutoCAD SHX Text
ANOTACION PREVENTIVA

AutoCAD SHX Text
LOTE A PRESCRIBIR

AutoCAD SHX Text
02001520

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 14 DE LA MZ. A

AutoCAD SHX Text
2010-6954 REINGRESO

AutoCAD SHX Text
PRESCRIPCION ADQUISITIVA

AutoCAD SHX Text
11078310

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 3

AutoCAD SHX Text
1154  18-02-2005

AutoCAD SHX Text
11011839

AutoCAD SHX Text
ACUMULACION

AutoCAD SHX Text
INSCRITO

AutoCAD SHX Text
AREA 174.69 m2

AutoCAD SHX Text
PASADIZO

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
JR. SUCRE N°591

AutoCAD SHX Text
2010-6436

AutoCAD SHX Text
11077582

AutoCAD SHX Text
PRES ADQ DE DOMINIO

AutoCAD SHX Text
INSCRITO

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
CALLE TENERIA N°111

AutoCAD SHX Text
9873  12-06-2007

AutoCAD SHX Text
11047094

AutoCAD SHX Text
SUB-DIVICION

AutoCAD SHX Text
INSCRITO

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
JT DOS DE MAYO N°559

AutoCAD SHX Text
1897  29-03-2005

AutoCAD SHX Text
11010183

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
INSCRITO

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
6491 DEL 26/03/2010

AutoCAD SHX Text
11078285

AutoCAD SHX Text
PRESCRIPCION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
JR. MANCO CAPAC Nº 450-454

AutoCAD SHX Text
7083 DEL 13/04/2010

AutoCAD SHX Text
02000608

AutoCAD SHX Text
PRESCRIPCION ADQUISITIVA

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
JR. AREQUIPA Nº 426 INT A2

AutoCAD SHX Text
2010-8136

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
SERVIDUMBRE

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
21557 DEL 22/12/2005

AutoCAD SHX Text
02002539

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 02002707

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 02001405

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
JR. FAUCETT Nº 260

AutoCAD SHX Text
10547 DEL 01/07/2010

AutoCAD SHX Text
11079293

AutoCAD SHX Text
PRESCRIPCION ADQUISITIVA

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
SUB LOTE 01

AutoCAD SHX Text
9965 DEL 15/06/2010

AutoCAD SHX Text
11079897

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
SUB LOTE 02

AutoCAD SHX Text
9965 DEL 15/06/2010

AutoCAD SHX Text
11079896

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
JR. BELLIDO Nº 216-218

AutoCAD SHX Text
8764 DEL 01/08/2006

AutoCAD SHX Text
11035676

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
AREA 93.81 M2

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
JR. LIBERTAD S/N

AutoCAD SHX Text
2401 DEL 08/06/2004

AutoCAD SHX Text
11005441

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
JR. BELLIDO Nº 261

AutoCAD SHX Text
10170 DEL 07/09/2006

AutoCAD SHX Text
02001727

AutoCAD SHX Text
RECTIFICACION DE AREA

AutoCAD SHX Text
LOTE 02

AutoCAD SHX Text
LOTE 03

AutoCAD SHX Text
LOTE 04

AutoCAD SHX Text
LOTE 07

AutoCAD SHX Text
14.48

AutoCAD SHX Text
10.18

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE B

AutoCAD SHX Text
10754 DEL 05/07/2010

AutoCAD SHX Text
11079828

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE C

AutoCAD SHX Text
2010-10754

AutoCAD SHX Text
11089829

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
13043 DEL 04/09/2007

AutoCAD SHX Text
11049376

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11037260

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
JR. TAMBO CHICO N°128

AutoCAD SHX Text
8564 DEL 17/05/2010

AutoCAD SHX Text
11079777

AutoCAD SHX Text
PRESCRIPCION ADQUISITIVA DE DOMINIO

AutoCAD SHX Text
CONFORME

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 10 Y 11

AutoCAD SHX Text
11736 DEL 02/08/2010

AutoCAD SHX Text
11081301

AutoCAD SHX Text
ACUMULACION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
2010-10299

AutoCAD SHX Text
ANOTACION PREVENTIVA

AutoCAD SHX Text
SUB LOTE A1

AutoCAD SHX Text
11080144

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
19286 DEL 30/11/10

AutoCAD SHX Text
11085579

AutoCAD SHX Text
INDEPENDIZACION

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11045097

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
JR. TENERIA N° 125

AutoCAD SHX Text
13132 DEL 19335

AutoCAD SHX Text
11081414

AutoCAD SHX Text
PRESCRIPCION ADQUISITIVA

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
COMPLEJO DEPORTIVO VENEZUELA

AutoCAD SHX Text
14714 DEL 20/09/2010

AutoCAD SHX Text
11081467

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11035163

AutoCAD SHX Text
PARTIDA Nº11010057

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
JR SUCRE Nº312 - INTERIOR D

AutoCAD SHX Text
15770 DEL 23/09/2009

AutoCAD SHX Text
11002557

AutoCAD SHX Text
RECTIFICACION DE AREA

AutoCAD SHX Text
INSCRITO

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
SUB LOTE C

AutoCAD SHX Text
18246 DEL 17/11/2010

AutoCAD SHX Text
ANOTACION PREVENTIVA

AutoCAD SHX Text
INSCRITO

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
VIA LOS LIBERTADORES N° 213-215-217 Y219

AutoCAD SHX Text
2010-17102

AutoCAD SHX Text
PRESCRIPCION ADQUISITIVA

AutoCAD SHX Text
11085427

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11033942

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 2 REM

AutoCAD SHX Text
2010-15571

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 2B

AutoCAD SHX Text
2010-15571

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACIÓN

AutoCAD SHX Text
T.A. 6892 DEL 12/06/2006

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11034496

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
16164 DEL 20/10/2010

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
JR. LONDRES Nº 214

AutoCAD SHX Text
11085368

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
851 DEL 11/01/2011

AutoCAD SHX Text
11086141

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
LOTE A

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
433 DEL 10/01/2011

AutoCAD SHX Text
11086484

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
LOTE 8A

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
433 DEL 10/01/2011

AutoCAD SHX Text
11086483

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
LOTE 8B

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
2010-20332

AutoCAD SHX Text
11086065

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
LOTE 2

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11037384

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 35 REM

AutoCAD SHX Text
2010-20042

AutoCAD SHX Text
02005620

AutoCAD SHX Text
PRESCRIPCION ADQUISITIVA

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 35B

AutoCAD SHX Text
20042 DEL 15/12/2010

AutoCAD SHX Text
02005620

AutoCAD SHX Text
PRESCRIPCION ADQUISITIVA

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 35A

AutoCAD SHX Text
20042 DEL 15/12/2010

AutoCAD SHX Text
11086412

AutoCAD SHX Text
PRESCRIPCION ADQUISITIVA

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
ASOCIACION SANTA TERESA

AutoCAD SHX Text
20004 DEL 15/12/2010

AutoCAD SHX Text
P11073053

AutoCAD SHX Text
RECTIFICACIÓN DE ÁREA

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
2011-1707

AutoCAD SHX Text
PRESCRIPCION ADQUISITIVA

AutoCAD SHX Text
LOTE 5B

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
2011-1707

AutoCAD SHX Text
PRESCRIPCION ADQUISITIVA

AutoCAD SHX Text
LOTE 5 REMANENTE

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE A

AutoCAD SHX Text
4240 DEL 28/03/2012

AutoCAD SHX Text
PRESCRIPCION ADQUISITIVA

AutoCAD SHX Text
11093172

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
2011-5160

AutoCAD SHX Text
11087723

AutoCAD SHX Text
PRESCRIPCION ADQUISITIVA

AutoCAD SHX Text
PJE. CACERES N° 185

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE C

AutoCAD SHX Text
4833 DEL 24/02/2010

AutoCAD SHX Text
11047637

AutoCAD SHX Text
PRESCRIPCION ADQUISITIVA

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
2011-9092

AutoCAD SHX Text
ANOTACION PREVENTIVA

AutoCAD SHX Text
JR. LIBERTAD N° 750

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
JR RIOJA  168 BARRIO LA TENERIA

AutoCAD SHX Text
5690 DEL 16-03-2010

AutoCAD SHX Text
02000716

AutoCAD SHX Text
RECTIFICACION DE AREA

AutoCAD SHX Text
INSCRITO   238.30m2

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE  2A

AutoCAD SHX Text
8508 DEL 24/05/2011

AutoCAD SHX Text
11085937

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
8860 DEL 25/05/2011

AutoCAD SHX Text
02001595

AutoCAD SHX Text
RECTIFICACION DE AREA

AutoCAD SHX Text
AV MARAVILLA

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11060385

AutoCAD SHX Text
TITULO 3119 DEL 12-03-2009

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 6

AutoCAD SHX Text
2011-9913 RE

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 6A

AutoCAD SHX Text
2011-9913 RE

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
2011-10748

AutoCAD SHX Text
ANOTACION PREVENTIVA

AutoCAD SHX Text
JR. MARIO RUIZ DE CASTILLA N° 130

AutoCAD SHX Text
T.A. 4809 DEL 24/02/2010

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
CONFORME

AutoCAD SHX Text
2011-10153

AutoCAD SHX Text
11089858

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
LOTE 5

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011- 22147 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. CALLAO N° 191

AutoCAD SHX Text
2011-23425

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. CALLAO N° 191

AutoCAD SHX Text
2011-23425

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
1941 DEL 20/02/2007

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
11042361

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
PASAJE CACERES S/N

AutoCAD SHX Text
2011-17214 RE

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
JR. LIMA N° 429

AutoCAD SHX Text
11356 DEL 08/07/2011

AutoCAD SHX Text
11089449

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
JR FRANCISCO PIZARRO N°229

AutoCAD SHX Text
4626 del 23/02/2010

AutoCAD SHX Text
11076338

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
INSCRITO  (AREA  99.70  m2)

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
02002669

AutoCAD SHX Text
2011-18455 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
AV. SAN LORENZO N° 583

AutoCAD SHX Text
2011-25384

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
11751 DEL 19/07/2011

AutoCAD SHX Text
11089493

AutoCAD SHX Text
SUBDIVICION

AutoCAD SHX Text
LOTE  A

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
SERVIDUMBRE LEGAL DE PASO

AutoCAD SHX Text
5233 DEL 03/05/2006

AutoCAD SHX Text
11029965

AutoCAD SHX Text
SUBDIVICION

AutoCAD SHX Text
INSCRITO

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE  2

AutoCAD SHX Text
5233 DEL 03/05/2006

AutoCAD SHX Text
11029965

AutoCAD SHX Text
SUBDIVICION

AutoCAD SHX Text
INSCRITO

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE  1

AutoCAD SHX Text
5233 DEL 03/05/2006

AutoCAD SHX Text
11029965

AutoCAD SHX Text
SUBDIVICION

AutoCAD SHX Text
INSCRITO

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE  4

AutoCAD SHX Text
5233 DEL 03/05/2006

AutoCAD SHX Text
11029965

AutoCAD SHX Text
SUBDIVICION

AutoCAD SHX Text
INSCRITO

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE  5

AutoCAD SHX Text
5233 DEL 03/05/2006

AutoCAD SHX Text
11029965

AutoCAD SHX Text
SUBDIVICION

AutoCAD SHX Text
INSCRITO

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE  6

AutoCAD SHX Text
5233 DEL 03/05/2006

AutoCAD SHX Text
11029965

AutoCAD SHX Text
SUBDIVICION

AutoCAD SHX Text
INSCRITO

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE  7

AutoCAD SHX Text
5233 DEL 03/05/2006

AutoCAD SHX Text
11029965

AutoCAD SHX Text
SUBDIVICION

AutoCAD SHX Text
INSCRITO

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE  8

AutoCAD SHX Text
5233 DEL 03/05/2006

AutoCAD SHX Text
11029965

AutoCAD SHX Text
SUBDIVICION

AutoCAD SHX Text
INSCRITO

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE  9

AutoCAD SHX Text
5233 DEL 03/05/2006

AutoCAD SHX Text
11029965

AutoCAD SHX Text
SUBDIVICION

AutoCAD SHX Text
INSCRITO

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE  10

AutoCAD SHX Text
5233 DEL 03/05/2006

AutoCAD SHX Text
11029965

AutoCAD SHX Text
SUBDIVICION

AutoCAD SHX Text
INSCRITO

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE  11

AutoCAD SHX Text
5233 DEL 03/05/2006

AutoCAD SHX Text
11029965

AutoCAD SHX Text
SUBDIVICION

AutoCAD SHX Text
INSCRITO

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE  12

AutoCAD SHX Text
5233 DEL 03/05/2006

AutoCAD SHX Text
11029965

AutoCAD SHX Text
SUBDIVICION

AutoCAD SHX Text
INSCRITO

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE  13

AutoCAD SHX Text
5233 DEL 03/05/2006

AutoCAD SHX Text
11036096

AutoCAD SHX Text
SUBDIVICION

AutoCAD SHX Text
INSCRITO

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE  14

AutoCAD SHX Text
5233 DEL 03/05/2006

AutoCAD SHX Text
11029965

AutoCAD SHX Text
SUBDIVICION

AutoCAD SHX Text
INSCRITO

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE  3

AutoCAD SHX Text
5233 DEL 03/05/2006

AutoCAD SHX Text
11029965

AutoCAD SHX Text
SUBDIVICION

AutoCAD SHX Text
INSCRITO

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-10887

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-10887

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
JR. JOSE OLAYA N° 116 - INTERIOR

AutoCAD SHX Text
3223 DEL 25/10/2002

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
11002885

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-12132 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
SERVIDUMBRE DE PASO

AutoCAD SHX Text
2011-12132 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. 9 DE DICIEMBRE N° 471

AutoCAD SHX Text
2011-17262 2RE

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
JR. AREQUIPA Nº 446 INT 3

AutoCAD SHX Text
13204 DEL 17/08/2011

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
11089882

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-29985

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. SOL N° 351

AutoCAD SHX Text
2011-30485

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. MANCO CAPAC N° 381 Y 399

AutoCAD SHX Text
2011-30574

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. GARCILAZO DE LA VEGA N° 784

AutoCAD SHX Text
2011-30581

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
2011-27195

AutoCAD SHX Text
BUSQUEDA CATASTRAL

AutoCAD SHX Text
JR  GRAU N°260

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-30894

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-31147

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-31159

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-27293 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 5A

AutoCAD SHX Text
2011-33594

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. LIBERTAD N° 827

AutoCAD SHX Text
2011-32771

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. SUCRE N° 312

AutoCAD SHX Text
2011-32327

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE  2A-1

AutoCAD SHX Text
8508 DEL 24/05/2011

AutoCAD SHX Text
11088651

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE  2

AutoCAD SHX Text
19657 DEL 06/12/2010

AutoCAD SHX Text
02001848

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-30894

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-18268 4RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. JOSE OLAYA N° 292

AutoCAD SHX Text
2011-9590 RE

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
SUB LOTE 8A1

AutoCAD SHX Text
2011-15483

AutoCAD SHX Text
P11154741

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
SUB LOTE 8A

AutoCAD SHX Text
2011-15483

AutoCAD SHX Text
P11004552

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. LIBERTAD N° 827

AutoCAD SHX Text
2011-35381

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
JR. SUCRE N° 435

AutoCAD SHX Text
16881 DEL 07/10/2009

AutoCAD SHX Text
11075170

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-16080

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. LIMA N° 413 INTERIOR

AutoCAD SHX Text
2011-12589 4RE

AutoCAD SHX Text
JR. SUCRE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
AV. MARISCAL CACERES N° 978

AutoCAD SHX Text
2011-34810 LOTE D

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
AV. MARISCAL CACERES N° 978

AutoCAD SHX Text
2011-34810 LOTE B

AutoCAD SHX Text
PRIMER PASAJE

AutoCAD SHX Text
SEGUNDO PASAJE

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
AV. JAVIER PEREZ DE CUELLAR N° 725

AutoCAD SHX Text
15882 DEL 10/10/2011

AutoCAD SHX Text
11090965

AutoCAD SHX Text
PRESCRIPCION ADQUISITIVA

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-35996

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-35996

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-36342

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-36555

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-36555

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
CONFORME

AutoCAD SHX Text
2011-17775  REINGRESO

AutoCAD SHX Text
BUSQUEDA CATASTRAL

AutoCAD SHX Text
JR TENERIA S/N

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. LIBERTAD N° 837

AutoCAD SHX Text
2011-37394

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
AV. SAN LORENZO N° 263

AutoCAD SHX Text
2011-34611 RE

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
JR SOL N°435 INTERIOR 1A

AutoCAD SHX Text
5269 DEL 05/03/2010

AutoCAD SHX Text
11077578

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-32497 RE

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
1143 DEL 13/01/2010

AutoCAD SHX Text
11076070

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. GARCILZO DE LA VEGA N° 424-428

AutoCAD SHX Text
2011-37393

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
16586 DEL 24/10/2011

AutoCAD SHX Text
11091043

AutoCAD SHX Text
PRESCRIPCION ADQUISITIVA

AutoCAD SHX Text
SECTOR PAMPA DEL ARCO

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
2011-22449

AutoCAD SHX Text
BUSQUEDA CATASTRAL

AutoCAD SHX Text
JR  SOL  N°291

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
4624 DEL 23/02/2010

AutoCAD SHX Text
02000825

AutoCAD SHX Text
ANOTACION PREVENTIVA

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
20040 del 27/11/2008

AutoCAD SHX Text
02004546

AutoCAD SHX Text
RECTIFICACION DE AREA

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-36555 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-36555 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-37587 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. AREQUIPA S/N

AutoCAD SHX Text
2011-40770

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 16

AutoCAD SHX Text
2011-18219

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 14B DE LA MZ. A

AutoCAD SHX Text
2011-40987

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
SUB LOTE C

AutoCAD SHX Text
2011-18470

AutoCAD SHX Text
ANOTACION PREVENTIVA

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. MALECON PARIS N° 144

AutoCAD SHX Text
2011-33851 2RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. TENERIA N° 150-152

AutoCAD SHX Text
2011-27283 3RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. PIZARRO N° 225

AutoCAD SHX Text
2011-42061

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. SAN MARTIN N° 790-792-794 Y 796

AutoCAD SHX Text
2011-38407 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-41810

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 1

AutoCAD SHX Text
2011-42617

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. 28 DE JULIO N° 643

AutoCAD SHX Text
2011-41835

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. TRES MASCARAS Nº 480

AutoCAD SHX Text
25104-2010

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. TRES MASCARAS Nº 486 INT B

AutoCAD SHX Text
25105-2010

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
2011-19270

AutoCAD SHX Text
RECTIFICACION

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
02005959

AutoCAD SHX Text
2011-40788 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-34026 2RE

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
78 DEL 05/01/2010

AutoCAD SHX Text
11075562

AutoCAD SHX Text
PRESCRIPCION

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. GRAU N°115  (LOTE 1)

AutoCAD SHX Text
2011-44350

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. LIMA N° 181 (LOTE 2)

AutoCAD SHX Text
2011-44350

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. BELLIDO S/N

AutoCAD SHX Text
2011-41800 RE

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
2011-21434

AutoCAD SHX Text
BUSQUEDA CATASTRAL

AutoCAD SHX Text
JR DOS DE MAYO  N°610

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. 2 DE MAYO S/N

AutoCAD SHX Text
2011-45437

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-45386

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
2011-19878

AutoCAD SHX Text
SUBDIVICION 

AutoCAD SHX Text
LOTE 08  REMANENTE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-36318 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
02002684

AutoCAD SHX Text
2011-44402

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11087622

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
2012-1537 RE

AutoCAD SHX Text
BUSQUEDA CATASTRAL

AutoCAD SHX Text
SECTOR PAMPA DEL ARCO

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. GRAU N° 680

AutoCAD SHX Text
2011-41070 2RE

AutoCAD SHX Text
11072608

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
2012-1395

AutoCAD SHX Text
BUSQUEDA CATASTRAL

AutoCAD SHX Text
JR  TENERIA  N°115

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
2012-04172

AutoCAD SHX Text
BUSQUEDA CATASTRAL

AutoCAD SHX Text
JR  LONDRES  N° 261

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
2011-39070  RE

AutoCAD SHX Text
BUSQUEDA CATASTRAL

AutoCAD SHX Text
LOTE  2

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
2012-01877

AutoCAD SHX Text
BUSQUEDA CATASTRAL

AutoCAD SHX Text
JR  LONDRES  N° 216 Y 218

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
2012-1364

AutoCAD SHX Text
BUSQUEDA CATASTRAL

AutoCAD SHX Text
JR  GRAU  N° 540   INTERIOR

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
2012-1364

AutoCAD SHX Text
BUSQUEDA CATASTRAL

AutoCAD SHX Text
JR  GRAU  N° 540   INTERIOR  (pasaje comun)

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-19287

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
2011-21434

AutoCAD SHX Text
BUSQUEDA CATASTRAL

AutoCAD SHX Text
JR DOS DE MAYO  N°610

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
AV SAN LORENZO N°267-271-273

AutoCAD SHX Text
2011-35654

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
2012-8389

AutoCAD SHX Text
BUSQUEDA CATASTRAL

AutoCAD SHX Text
JR DOS DE MAYO N° 650

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-34026 4RE

AutoCAD SHX Text
T.A. 16506 DEL 14/10/2008

AutoCAD SHX Text
02001295

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
PASAJE AMAUTA N° 280 - PISCOTAMBO

AutoCAD SHX Text
2011-21380 RE

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
R

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
Q

AutoCAD SHX Text
HOSPITAL REGIONAL DE AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
02002918

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 08

AutoCAD SHX Text
2012-4047

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 8A

AutoCAD SHX Text
2012-4047

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
CALLE N° 2

AutoCAD SHX Text
AV. SIMON BOLIVAR

AutoCAD SHX Text
AV. SIMON BOLIVAR

AutoCAD SHX Text
JR. P. V. HIDALGO

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. GARCILAZO DE LA VEGA N° 468

AutoCAD SHX Text
2010-25389 8RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. GARCILAZO DE LA VEGA N° 468

AutoCAD SHX Text
2010-25389 8RE

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
SUB LOTE A5

AutoCAD SHX Text
2012-4408

AutoCAD SHX Text
ANOTACION PREVENTIVA

AutoCAD SHX Text
Titulo N° 2004-2401

AutoCAD SHX Text
11005441

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
8668 DEL 18/07/2005

AutoCAD SHX Text
11015110

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 32A

AutoCAD SHX Text
4885 DEL 12/04/2012

AutoCAD SHX Text
11098086

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
CALLE CORCOVADO N° 134

AutoCAD SHX Text
2011-35791 3RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. BELLIDO N° 230

AutoCAD SHX Text
2011-36555 2RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. BELLIDO N° 230

AutoCAD SHX Text
2011-36555 2RE

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
19080 DEL 22/11/2007

AutoCAD SHX Text
02003544

AutoCAD SHX Text
ANOTACION PREVENTIVA

AutoCAD SHX Text
2.70

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
CALLE CALLAO N° 370

AutoCAD SHX Text
1614 DEL 17/02/2006 (PRESENTA COORDENADAS ; POR RECONSTRUIR)

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
11019022

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 1A-2

AutoCAD SHX Text
2012-17986

AutoCAD SHX Text
36/97

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2012-13494 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. UCAYALI S/N

AutoCAD SHX Text
2012-6637 Reing. 1

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. UCAYALI S/N

AutoCAD SHX Text
2012-6637 Reing. 2

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
PURACUTY HUAYCCO

AutoCAD SHX Text
AT. 2012-18654 Reingreso

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. CALLAO N° 215, INT. 05

AutoCAD SHX Text
AT. 2012-22430

AutoCAD SHX Text
PASADIZO

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
VIA LOS LIBERTADORES S/N

AutoCAD SHX Text
AT. 2012-22920

AutoCAD SHX Text
coordenadas centro X=584493.6909  Y=8546344.9292 

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. BOLIVAR Y OTROS

AutoCAD SHX Text
AT. 2012-23741

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2010-30232 Reingreso

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2010-30232 Reingreso

AutoCAD SHX Text
Seridumbre de Paso

AutoCAD SHX Text
41

AutoCAD SHX Text
41A

AutoCAD SHX Text
41

AutoCAD SHX Text
41A

AutoCAD SHX Text
Servidumbre de Paso

AutoCAD SHX Text
SERVIDUMBRE

AutoCAD SHX Text
SERVIDUMBRE

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 8, Mz. C

AutoCAD SHX Text
2012-9190

AutoCAD SHX Text
P11003391 (MATRIZ)

AutoCAD SHX Text
P.J. BELEN

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
CONFORME - REMANENTE

AutoCAD SHX Text
Servidumbre legal de paso

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. 09 DE DICIEMBRE N° 207, DPT. 3

AutoCAD SHX Text
2012-23324 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 4A Mz. G P.J. CAPILLAPATA

AutoCAD SHX Text
2012-23049 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2012-23605 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2012-23085 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. LONDRES N° 140-142-144

AutoCAD SHX Text
2011-42008 3RE

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 3

AutoCAD SHX Text
11228 DEL 22/08/2012

AutoCAD SHX Text
11094701

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 2

AutoCAD SHX Text
11228 DEL 22/08/2012

AutoCAD SHX Text
11094702

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 1

AutoCAD SHX Text
11228 DEL 22/08/2012

AutoCAD SHX Text
02003827

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
13B

AutoCAD SHX Text
13A

AutoCAD SHX Text
13

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
4D

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
1A

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
2A

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 7, Mz. A

AutoCAD SHX Text
2012-14854 Reingreso 4

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
PSJ. HUANCASOLAR N° 119

AutoCAD SHX Text
AT. 2012-31576

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 7 DE LA MZ. C

AutoCAD SHX Text
2012-25927 Reingreso

AutoCAD SHX Text
PASADIZO

AutoCAD SHX Text
36

AutoCAD SHX Text
36G

AutoCAD SHX Text
36

AutoCAD SHX Text
36A

AutoCAD SHX Text
16

AutoCAD SHX Text
16F

AutoCAD SHX Text
8A

AutoCAD SHX Text
8

AutoCAD SHX Text
Servidumbre de Paso

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 10E

AutoCAD SHX Text
2013-1067

AutoCAD SHX Text
P11156143

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 10D

AutoCAD SHX Text
2013-1067

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 10C

AutoCAD SHX Text
2013-1067

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 10B

AutoCAD SHX Text
2013-1067

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 10A

AutoCAD SHX Text
2013-1067

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 4

AutoCAD SHX Text
2012-34458

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
JR. BELLIDO N°667-675

AutoCAD SHX Text
13579 DEL 10/10/2012

AutoCAD SHX Text
11095061

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 2D

AutoCAD SHX Text
2012-36568

AutoCAD SHX Text
PARTIDA 11010150

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-27201 RE

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 8

AutoCAD SHX Text
2012-14527

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 8A

AutoCAD SHX Text
2012-14527

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 8B, Mz. C

AutoCAD SHX Text
2012-14527

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 8C

AutoCAD SHX Text
2012-14527

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2012-38899

AutoCAD SHX Text
11050524

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
MZ L LOTE 46

AutoCAD SHX Text
2012-21260 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2012-34849 2RE

AutoCAD SHX Text
SERVIDUMBRE DE PASO

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. LIBERTAD N° 463- INT A1

AutoCAD SHX Text
2012-35876 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
PASAJE HUANCASOLAR N° 119

AutoCAD SHX Text
2012-31576 2RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 14

AutoCAD SHX Text
2012-42846

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
JR. LIBERTAD N° 138-140

AutoCAD SHX Text
5682 DEL 17/05/2006

AutoCAD SHX Text
11034067

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 3A

AutoCAD SHX Text
2012-40321 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
INFORME TECNICO 450-2008

AutoCAD SHX Text
CERTIFICADO CATASTRAL

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 11

AutoCAD SHX Text
2013-527

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
PLAZOLETA 130-132

AutoCAD SHX Text
16136-2010 REINGRESO

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 2

AutoCAD SHX Text
2013-653

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. GRAU N° 660

AutoCAD SHX Text
2013-1421

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. SUCRE N° 423

AutoCAD SHX Text
2013-1582

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-4736

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 17

AutoCAD SHX Text
2013-1697

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
02004933

AutoCAD SHX Text
2013-1883

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. GRAU N° 688 INT. B

AutoCAD SHX Text
2013-4498

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 3F

AutoCAD SHX Text
2013-2645

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 8

AutoCAD SHX Text
2013-1143 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
CALLE NUEVA N° 177-179-181

AutoCAD SHX Text
2013-3624

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
1560 DEL 25/01/2013

AutoCAD SHX Text
11096311

AutoCAD SHX Text
PRESCRIPCION 

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. BELLIDO N° 149

AutoCAD SHX Text
2013-1266 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 13A

AutoCAD SHX Text
2013-2669 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. SOL Nº 360

AutoCAD SHX Text
2013-5510

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 6B

AutoCAD SHX Text
2013-5790

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2013-3665

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 17

AutoCAD SHX Text
2013-5168

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. AMANCAES S/N

AutoCAD SHX Text
2012-38656 2RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
AV. MARISCAL CASTILLA N° 390

AutoCAD SHX Text
2013-5967

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. 28 DE JULIO N° 565

AutoCAD SHX Text
2012-41122 2RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 3G

AutoCAD SHX Text
2013-2644 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. BELLIDO N° 687

AutoCAD SHX Text
2013-6544

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
CALLE NUEVA N° 141

AutoCAD SHX Text
2013-6581

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE  3 A

AutoCAD SHX Text
2013-2914

AutoCAD SHX Text
P11156193

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE  3 REMANENTE

AutoCAD SHX Text
2013-2914

AutoCAD SHX Text
P11014343

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
30.01

AutoCAD SHX Text
40.45

AutoCAD SHX Text
29.29

AutoCAD SHX Text
86.19

AutoCAD SHX Text
4.62

AutoCAD SHX Text
34.05

AutoCAD SHX Text
23.99

AutoCAD SHX Text
25.36

AutoCAD SHX Text
35.48

AutoCAD SHX Text
39.98

AutoCAD SHX Text
56.55

AutoCAD SHX Text
45.88

AutoCAD SHX Text
47.50

AutoCAD SHX Text
18.29

AutoCAD SHX Text
17.38

AutoCAD SHX Text
25.85

AutoCAD SHX Text
41.27

AutoCAD SHX Text
23.44

AutoCAD SHX Text
36.42

AutoCAD SHX Text
4.60

AutoCAD SHX Text
21.85

AutoCAD SHX Text
17.05

AutoCAD SHX Text
16.35

AutoCAD SHX Text
7.40

AutoCAD SHX Text
7.60

AutoCAD SHX Text
10.15

AutoCAD SHX Text
10.75

AutoCAD SHX Text
13.00

AutoCAD SHX Text
20.35

AutoCAD SHX Text
3.70

AutoCAD SHX Text
23.05

AutoCAD SHX Text
27.25

AutoCAD SHX Text
10.30

AutoCAD SHX Text
8.75

AutoCAD SHX Text
21.95

AutoCAD SHX Text
11.35

AutoCAD SHX Text
37.30

AutoCAD SHX Text
34.85

AutoCAD SHX Text
10.35

AutoCAD SHX Text
19.00

AutoCAD SHX Text
17.15

AutoCAD SHX Text
4.15

AutoCAD SHX Text
23.65

AutoCAD SHX Text
16.10

AutoCAD SHX Text
12.20

AutoCAD SHX Text
25.05

AutoCAD SHX Text
38.25

AutoCAD SHX Text
21.59

AutoCAD SHX Text
21.05

AutoCAD SHX Text
23.55

AutoCAD SHX Text
8.15

AutoCAD SHX Text
30.45

AutoCAD SHX Text
6.50

AutoCAD SHX Text
29.06

AutoCAD SHX Text
3.20

AutoCAD SHX Text
11.20

AutoCAD SHX Text
37.10

AutoCAD SHX Text
18.90

AutoCAD SHX Text
22.50

AutoCAD SHX Text
33.95

AutoCAD SHX Text
22.75

AutoCAD SHX Text
16.75

AutoCAD SHX Text
7.35

AutoCAD SHX Text
12.00

AutoCAD SHX Text
11.55

AutoCAD SHX Text
4.30

AutoCAD SHX Text
18.70

AutoCAD SHX Text
13.45

AutoCAD SHX Text
42.05

AutoCAD SHX Text
42.35

AutoCAD SHX Text
10.55

AutoCAD SHX Text
23.40

AutoCAD SHX Text
27.05

AutoCAD SHX Text
43.20

AutoCAD SHX Text
15.15

AutoCAD SHX Text
10.10

AutoCAD SHX Text
17.05

AutoCAD SHX Text
24.05

AutoCAD SHX Text
42.75

AutoCAD SHX Text
26.50

AutoCAD SHX Text
29.10

AutoCAD SHX Text
23.35

AutoCAD SHX Text
18.50

AutoCAD SHX Text
10.30

AutoCAD SHX Text
5.90

AutoCAD SHX Text
13.85

AutoCAD SHX Text
6.30

AutoCAD SHX Text
11.85

AutoCAD SHX Text
23.60

AutoCAD SHX Text
12.66

AutoCAD SHX Text
5.55

AutoCAD SHX Text
2.65

AutoCAD SHX Text
11.60

AutoCAD SHX Text
3.05

AutoCAD SHX Text
19.45

AutoCAD SHX Text
12.70

AutoCAD SHX Text
23.97

AutoCAD SHX Text
30.80

AutoCAD SHX Text
34.50

AutoCAD SHX Text
24.97

AutoCAD SHX Text
21.44

AutoCAD SHX Text
18.32

AutoCAD SHX Text
10.40

AutoCAD SHX Text
1.50

AutoCAD SHX Text
16.95

AutoCAD SHX Text
11.39

AutoCAD SHX Text
9.35

AutoCAD SHX Text
8.60

AutoCAD SHX Text
14.15

AutoCAD SHX Text
14.95

AutoCAD SHX Text
2.05

AutoCAD SHX Text
10.80

AutoCAD SHX Text
21.90

AutoCAD SHX Text
1.55

AutoCAD SHX Text
4.35

AutoCAD SHX Text
49.10

AutoCAD SHX Text
13.00

AutoCAD SHX Text
18.80

AutoCAD SHX Text
13.15

AutoCAD SHX Text
30.70

AutoCAD SHX Text
17.00

AutoCAD SHX Text
36.00

AutoCAD SHX Text
2.00

AutoCAD SHX Text
36.85

AutoCAD SHX Text
8.45

AutoCAD SHX Text
20.50

AutoCAD SHX Text
6.80

AutoCAD SHX Text
18.50

AutoCAD SHX Text
28.25

AutoCAD SHX Text
32.95

AutoCAD SHX Text
47.10

AutoCAD SHX Text
43.45

AutoCAD SHX Text
15.66

AutoCAD SHX Text
20.22

AutoCAD SHX Text
16.20

AutoCAD SHX Text
16.10

AutoCAD SHX Text
23.80

AutoCAD SHX Text
12.35

AutoCAD SHX Text
14.35

AutoCAD SHX Text
15.90

AutoCAD SHX Text
11.55

AutoCAD SHX Text
12.40

AutoCAD SHX Text
37.70

AutoCAD SHX Text
15.10

AutoCAD SHX Text
26.95

AutoCAD SHX Text
14.00

AutoCAD SHX Text
13.60

AutoCAD SHX Text
32.70

AutoCAD SHX Text
9.10

AutoCAD SHX Text
3.00

AutoCAD SHX Text
44.30

AutoCAD SHX Text
2.00

AutoCAD SHX Text
8.95

AutoCAD SHX Text
5.55

AutoCAD SHX Text
7.90

AutoCAD SHX Text
56.70

AutoCAD SHX Text
30.90

AutoCAD SHX Text
4.35

AutoCAD SHX Text
12.65

AutoCAD SHX Text
3.10

AutoCAD SHX Text
7.25

AutoCAD SHX Text
4.25

AutoCAD SHX Text
10.35

AutoCAD SHX Text
11.90

AutoCAD SHX Text
9.35

AutoCAD SHX Text
10.55

AutoCAD SHX Text
10.65

AutoCAD SHX Text
12.40

AutoCAD SHX Text
13.75

AutoCAD SHX Text
12.25

AutoCAD SHX Text
4.70

AutoCAD SHX Text
7.20

AutoCAD SHX Text
28.10

AutoCAD SHX Text
26.15

AutoCAD SHX Text
19.05

AutoCAD SHX Text
34.20

AutoCAD SHX Text
23.10

AutoCAD SHX Text
39.60

AutoCAD SHX Text
5.05

AutoCAD SHX Text
65.70

AutoCAD SHX Text
30.05

AutoCAD SHX Text
18.70

AutoCAD SHX Text
21.90

AutoCAD SHX Text
9.35

AutoCAD SHX Text
18.25

AutoCAD SHX Text
11.50

AutoCAD SHX Text
14.70

AutoCAD SHX Text
16.60

AutoCAD SHX Text
16.10

AutoCAD SHX Text
25.15

AutoCAD SHX Text
11.70

AutoCAD SHX Text
7.90

AutoCAD SHX Text
2.45

AutoCAD SHX Text
10.45

AutoCAD SHX Text
23.10

AutoCAD SHX Text
5.50

AutoCAD SHX Text
1.10

AutoCAD SHX Text
16.65

AutoCAD SHX Text
37.98

AutoCAD SHX Text
17.20

AutoCAD SHX Text
8.20

AutoCAD SHX Text
7.55

AutoCAD SHX Text
1.45

AutoCAD SHX Text
20.45

AutoCAD SHX Text
33.40

AutoCAD SHX Text
17.95

AutoCAD SHX Text
8.85

AutoCAD SHX Text
24.90

AutoCAD SHX Text
25.25

AutoCAD SHX Text
11.21

AutoCAD SHX Text
8.15

AutoCAD SHX Text
8.30

AutoCAD SHX Text
42.65

AutoCAD SHX Text
14.70

AutoCAD SHX Text
3.87

AutoCAD SHX Text
18.02

AutoCAD SHX Text
15.18

AutoCAD SHX Text
7.92

AutoCAD SHX Text
12.30

AutoCAD SHX Text
12.48

AutoCAD SHX Text
5.19

AutoCAD SHX Text
23.90

AutoCAD SHX Text
8.00

AutoCAD SHX Text
23.70

AutoCAD SHX Text
1.55

AutoCAD SHX Text
48.05

AutoCAD SHX Text
12.85

AutoCAD SHX Text
32.20

AutoCAD SHX Text
28.10

AutoCAD SHX Text
30.10

AutoCAD SHX Text
13.45

AutoCAD SHX Text
28.30

AutoCAD SHX Text
12.80

AutoCAD SHX Text
20.50

AutoCAD SHX Text
24.20

AutoCAD SHX Text
4.85

AutoCAD SHX Text
23.95

AutoCAD SHX Text
28.30

AutoCAD SHX Text
7.40

AutoCAD SHX Text
9.90

AutoCAD SHX Text
47.35

AutoCAD SHX Text
24.65

AutoCAD SHX Text
47.15

AutoCAD SHX Text
39.15

AutoCAD SHX Text
25.15

AutoCAD SHX Text
5.25

AutoCAD SHX Text
15.90

AutoCAD SHX Text
2.80

AutoCAD SHX Text
22.14

AutoCAD SHX Text
39.20

AutoCAD SHX Text
34.70

AutoCAD SHX Text
18.75

AutoCAD SHX Text
2.00

AutoCAD SHX Text
32.05

AutoCAD SHX Text
86.85

AutoCAD SHX Text
8.35

AutoCAD SHX Text
38.15

AutoCAD SHX Text
34.35

AutoCAD SHX Text
35.90

AutoCAD SHX Text
1.85

AutoCAD SHX Text
33.75

AutoCAD SHX Text
28.10

AutoCAD SHX Text
21.90

AutoCAD SHX Text
33.55

AutoCAD SHX Text
23.75

AutoCAD SHX Text
22.30

AutoCAD SHX Text
20.20

AutoCAD SHX Text
9.10

AutoCAD SHX Text
43.80

AutoCAD SHX Text
17.50

AutoCAD SHX Text
24.70

AutoCAD SHX Text
39.81

AutoCAD SHX Text
23.70

AutoCAD SHX Text
18.84

AutoCAD SHX Text
20.95

AutoCAD SHX Text
33.35

AutoCAD SHX Text
24.72

AutoCAD SHX Text
14.40

AutoCAD SHX Text
2.30

AutoCAD SHX Text
8.10

AutoCAD SHX Text
10.40

AutoCAD SHX Text
10.55

AutoCAD SHX Text
34.90

AutoCAD SHX Text
1.30

AutoCAD SHX Text
14.80

AutoCAD SHX Text
21.16

AutoCAD SHX Text
23.80

AutoCAD SHX Text
26.21

AutoCAD SHX Text
15.25

AutoCAD SHX Text
33.56

AutoCAD SHX Text
16.95

AutoCAD SHX Text
43.55

AutoCAD SHX Text
16.95

AutoCAD SHX Text
26.90

AutoCAD SHX Text
20.85

AutoCAD SHX Text
49.15

AutoCAD SHX Text
12.80

AutoCAD SHX Text
37.60

AutoCAD SHX Text
17.15

AutoCAD SHX Text
19.95

AutoCAD SHX Text
25.60

AutoCAD SHX Text
35.95

AutoCAD SHX Text
32.30

AutoCAD SHX Text
26.60

AutoCAD SHX Text
31.05

AutoCAD SHX Text
28.30

AutoCAD SHX Text
21.75

AutoCAD SHX Text
14.95

AutoCAD SHX Text
1.75

AutoCAD SHX Text
23.35

AutoCAD SHX Text
9.50

AutoCAD SHX Text
48.70

AutoCAD SHX Text
40.05

AutoCAD SHX Text
16.31

AutoCAD SHX Text
20.02

AutoCAD SHX Text
34.86

AutoCAD SHX Text
8.20

AutoCAD SHX Text
28.90

AutoCAD SHX Text
16.25

AutoCAD SHX Text
1.70

AutoCAD SHX Text
9.20

AutoCAD SHX Text
17.50

AutoCAD SHX Text
8.50

AutoCAD SHX Text
7.45

AutoCAD SHX Text
8.10

AutoCAD SHX Text
5.40

AutoCAD SHX Text
14.35

AutoCAD SHX Text
14.35

AutoCAD SHX Text
20.45

AutoCAD SHX Text
24.90

AutoCAD SHX Text
5.20

AutoCAD SHX Text
24.35

AutoCAD SHX Text
16.45

AutoCAD SHX Text
20.00

AutoCAD SHX Text
28.60

AutoCAD SHX Text
25.95

AutoCAD SHX Text
30.05

AutoCAD SHX Text
12.20

AutoCAD SHX Text
23.70

AutoCAD SHX Text
12.00

AutoCAD SHX Text
41.25

AutoCAD SHX Text
28.85

AutoCAD SHX Text
49.35

AutoCAD SHX Text
22.40

AutoCAD SHX Text
11.65

AutoCAD SHX Text
11.65

AutoCAD SHX Text
31.20

AutoCAD SHX Text
15.35

AutoCAD SHX Text
46.10

AutoCAD SHX Text
1.80

AutoCAD SHX Text
13.15

AutoCAD SHX Text
36.60

AutoCAD SHX Text
10.75

AutoCAD SHX Text
11.00

AutoCAD SHX Text
10.55

AutoCAD SHX Text
9.30

AutoCAD SHX Text
11.45

AutoCAD SHX Text
20.90

AutoCAD SHX Text
22.95

AutoCAD SHX Text
40.65

AutoCAD SHX Text
7.15

AutoCAD SHX Text
12.15

AutoCAD SHX Text
7.30

AutoCAD SHX Text
9.75

AutoCAD SHX Text
6.45

AutoCAD SHX Text
4.40

AutoCAD SHX Text
2.30

AutoCAD SHX Text
11.60

AutoCAD SHX Text
16.50

AutoCAD SHX Text
32.75

AutoCAD SHX Text
4.15

AutoCAD SHX Text
13.25

AutoCAD SHX Text
46.60

AutoCAD SHX Text
1.60

AutoCAD SHX Text
4.30

AutoCAD SHX Text
7.10

AutoCAD SHX Text
17.70

AutoCAD SHX Text
17.00

AutoCAD SHX Text
12.60

AutoCAD SHX Text
10.00

AutoCAD SHX Text
34.05

AutoCAD SHX Text
2.00

AutoCAD SHX Text
1.80

AutoCAD SHX Text
24.95

AutoCAD SHX Text
35.05

AutoCAD SHX Text
12.45

AutoCAD SHX Text
6.40

AutoCAD SHX Text
9.25

AutoCAD SHX Text
26.10

AutoCAD SHX Text
2.95

AutoCAD SHX Text
25.70

AutoCAD SHX Text
25.60

AutoCAD SHX Text
18.15

AutoCAD SHX Text
21.10

AutoCAD SHX Text
41.75

AutoCAD SHX Text
10.90

AutoCAD SHX Text
12.45

AutoCAD SHX Text
23.90

AutoCAD SHX Text
20.10

AutoCAD SHX Text
25.40

AutoCAD SHX Text
11.55

AutoCAD SHX Text
12.15

AutoCAD SHX Text
6.80

AutoCAD SHX Text
9.95

AutoCAD SHX Text
42.50

AutoCAD SHX Text
36.80

AutoCAD SHX Text
18.50

AutoCAD SHX Text
8.25

AutoCAD SHX Text
11.85

AutoCAD SHX Text
9.45

AutoCAD SHX Text
7.70

AutoCAD SHX Text
21.40

AutoCAD SHX Text
8.70

AutoCAD SHX Text
21.50

AutoCAD SHX Text
8.30

AutoCAD SHX Text
0.6

AutoCAD SHX Text
8.15

AutoCAD SHX Text
21.50

AutoCAD SHX Text
9.50

AutoCAD SHX Text
8.50

AutoCAD SHX Text
21.55

AutoCAD SHX Text
7.80

AutoCAD SHX Text
8.75

AutoCAD SHX Text
25.60

AutoCAD SHX Text
9.40

AutoCAD SHX Text
25.55

AutoCAD SHX Text
8.95

AutoCAD SHX Text
22.80

AutoCAD SHX Text
9.60

AutoCAD SHX Text
7.95

AutoCAD SHX Text
20.50

AutoCAD SHX Text
8.05

AutoCAD SHX Text
29.10

AutoCAD SHX Text
54.90

AutoCAD SHX Text
10.00

AutoCAD SHX Text
7.10

AutoCAD SHX Text
70.65

AutoCAD SHX Text
38.35

AutoCAD SHX Text
5.40

AutoCAD SHX Text
55.65

AutoCAD SHX Text
18.00

AutoCAD SHX Text
5.55

AutoCAD SHX Text
20.35

AutoCAD SHX Text
14.35

AutoCAD SHX Text
27.60

AutoCAD SHX Text
9.10

AutoCAD SHX Text
12.80

AutoCAD SHX Text
14.65

AutoCAD SHX Text
18.55

AutoCAD SHX Text
7.75

AutoCAD SHX Text
38.80

AutoCAD SHX Text
16.55

AutoCAD SHX Text
18.40

AutoCAD SHX Text
32.65

AutoCAD SHX Text
11.50

AutoCAD SHX Text
64.20

AutoCAD SHX Text
62.20

AutoCAD SHX Text
18.55

AutoCAD SHX Text
9.80

AutoCAD SHX Text
30.05

AutoCAD SHX Text
22.70

AutoCAD SHX Text
13.17

AutoCAD SHX Text
29.91

AutoCAD SHX Text
9.25

AutoCAD SHX Text
10.90

AutoCAD SHX Text
27.55

AutoCAD SHX Text
10.85

AutoCAD SHX Text
14.95

AutoCAD SHX Text
23.05

AutoCAD SHX Text
14.85

AutoCAD SHX Text
16.90

AutoCAD SHX Text
22.30

AutoCAD SHX Text
9.55

AutoCAD SHX Text
18.42

AutoCAD SHX Text
6.67

AutoCAD SHX Text
5.10

AutoCAD SHX Text
11.20

AutoCAD SHX Text
10.25

AutoCAD SHX Text
18.00

AutoCAD SHX Text
37.90

AutoCAD SHX Text
5.10

AutoCAD SHX Text
7.20

AutoCAD SHX Text
12.60

AutoCAD SHX Text
7.15

AutoCAD SHX Text
45.95

AutoCAD SHX Text
28.50

AutoCAD SHX Text
52.65

AutoCAD SHX Text
23.60

AutoCAD SHX Text
9.95

AutoCAD SHX Text
8.85

AutoCAD SHX Text
11.40

AutoCAD SHX Text
10.27

AutoCAD SHX Text
8.62

AutoCAD SHX Text
14.30

AutoCAD SHX Text
7.20

AutoCAD SHX Text
6.20

AutoCAD SHX Text
8.28

AutoCAD SHX Text
2.60

AutoCAD SHX Text
3.85

AutoCAD SHX Text
6.52

AutoCAD SHX Text
10.80

AutoCAD SHX Text
12.70

AutoCAD SHX Text
14.00

AutoCAD SHX Text
9.10

AutoCAD SHX Text
1.65

AutoCAD SHX Text
7.65

AutoCAD SHX Text
9.35

AutoCAD SHX Text
14.30

AutoCAD SHX Text
11.20

AutoCAD SHX Text
43.70

AutoCAD SHX Text
19.00

AutoCAD SHX Text
20.60

AutoCAD SHX Text
14.45

AutoCAD SHX Text
9.60

AutoCAD SHX Text
15.00

AutoCAD SHX Text
8.05

AutoCAD SHX Text
30.85

AutoCAD SHX Text
12.90

AutoCAD SHX Text
7.70

AutoCAD SHX Text
56.75

AutoCAD SHX Text
15.15

AutoCAD SHX Text
11.50

AutoCAD SHX Text
40.30

AutoCAD SHX Text
22.90

AutoCAD SHX Text
22.45

AutoCAD SHX Text
20.60

AutoCAD SHX Text
9.20

AutoCAD SHX Text
26.98

AutoCAD SHX Text
4.05

AutoCAD SHX Text
19.10

AutoCAD SHX Text
11.85

AutoCAD SHX Text
13.25

AutoCAD SHX Text
23.55

AutoCAD SHX Text
10.35

AutoCAD SHX Text
3.25

AutoCAD SHX Text
25.68

AutoCAD SHX Text
37.80

AutoCAD SHX Text
47.05

AutoCAD SHX Text
8.60

AutoCAD SHX Text
13.75

AutoCAD SHX Text
17.05

AutoCAD SHX Text
26.85

AutoCAD SHX Text
25.30

AutoCAD SHX Text
27.85

AutoCAD SHX Text
27.40

AutoCAD SHX Text
22.20

AutoCAD SHX Text
91.15

AutoCAD SHX Text
10.30

AutoCAD SHX Text
17.40

AutoCAD SHX Text
11.40

AutoCAD SHX Text
25.85

AutoCAD SHX Text
34.49

AutoCAD SHX Text
10.37

AutoCAD SHX Text
21.30

AutoCAD SHX Text
4.05

AutoCAD SHX Text
6.90

AutoCAD SHX Text
11.00

AutoCAD SHX Text
48.45

AutoCAD SHX Text
7.90

AutoCAD SHX Text
26.05

AutoCAD SHX Text
28.25

AutoCAD SHX Text
19.70

AutoCAD SHX Text
21.40

AutoCAD SHX Text
8.75

AutoCAD SHX Text
22.55

AutoCAD SHX Text
23.25

AutoCAD SHX Text
3.60

AutoCAD SHX Text
11.90

AutoCAD SHX Text
20.45

AutoCAD SHX Text
35.20

AutoCAD SHX Text
31.80

AutoCAD SHX Text
4.10

AutoCAD SHX Text
17.15

AutoCAD SHX Text
6.50

AutoCAD SHX Text
17.00

AutoCAD SHX Text
5.40

AutoCAD SHX Text
2.7

AutoCAD SHX Text
3.15

AutoCAD SHX Text
3.75

AutoCAD SHX Text
7.30

AutoCAD SHX Text
40.05

AutoCAD SHX Text
2.80

AutoCAD SHX Text
8.80

AutoCAD SHX Text
18.20

AutoCAD SHX Text
15.05

AutoCAD SHX Text
12.40

AutoCAD SHX Text
13.10

AutoCAD SHX Text
11.05

AutoCAD SHX Text
28.25

AutoCAD SHX Text
8.35

AutoCAD SHX Text
14.00

AutoCAD SHX Text
16.80

AutoCAD SHX Text
6.45

AutoCAD SHX Text
6.75

AutoCAD SHX Text
1.00

AutoCAD SHX Text
6.85

AutoCAD SHX Text
23.10

AutoCAD SHX Text
14.25

AutoCAD SHX Text
4.45

AutoCAD SHX Text
24.10

AutoCAD SHX Text
13.10

AutoCAD SHX Text
19.40

AutoCAD SHX Text
12.20

AutoCAD SHX Text
13.85

AutoCAD SHX Text
15.50

AutoCAD SHX Text
13.10

AutoCAD SHX Text
16.80

AutoCAD SHX Text
6.10

AutoCAD SHX Text
9.35

AutoCAD SHX Text
23.15

AutoCAD SHX Text
14.15

AutoCAD SHX Text
6.45

AutoCAD SHX Text
14.60

AutoCAD SHX Text
24.10

AutoCAD SHX Text
1.55

AutoCAD SHX Text
24.05

AutoCAD SHX Text
26.00

AutoCAD SHX Text
21.60

AutoCAD SHX Text
9.75

AutoCAD SHX Text
13.70

AutoCAD SHX Text
4.90

AutoCAD SHX Text
9.60

AutoCAD SHX Text
3.00

AutoCAD SHX Text
12.15

AutoCAD SHX Text
11.30

AutoCAD SHX Text
19.40

AutoCAD SHX Text
22.00

AutoCAD SHX Text
11.25

AutoCAD SHX Text
35.70

AutoCAD SHX Text
2.25

AutoCAD SHX Text
33.55

AutoCAD SHX Text
12.00

AutoCAD SHX Text
33.10

AutoCAD SHX Text
1.00

AutoCAD SHX Text
34.90

AutoCAD SHX Text
41.45

AutoCAD SHX Text
41.60

AutoCAD SHX Text
60.85

AutoCAD SHX Text
29.75

AutoCAD SHX Text
64.45

AutoCAD SHX Text
20.75

AutoCAD SHX Text
42.30

AutoCAD SHX Text
36.80

AutoCAD SHX Text
19.70

AutoCAD SHX Text
12.00

AutoCAD SHX Text
21.45

AutoCAD SHX Text
15.80

AutoCAD SHX Text
1.15

AutoCAD SHX Text
14.65

AutoCAD SHX Text
22.00

AutoCAD SHX Text
18.60

AutoCAD SHX Text
18.35

AutoCAD SHX Text
18.90

AutoCAD SHX Text
22.20

AutoCAD SHX Text
11.85

AutoCAD SHX Text
8.85

AutoCAD SHX Text
14.25

AutoCAD SHX Text
31.55

AutoCAD SHX Text
22.20

AutoCAD SHX Text
36.95

AutoCAD SHX Text
6.70

AutoCAD SHX Text
20.05

AutoCAD SHX Text
34.40

AutoCAD SHX Text
9.10

AutoCAD SHX Text
3.35

AutoCAD SHX Text
4.15

AutoCAD SHX Text
1.15

AutoCAD SHX Text
6.40

AutoCAD SHX Text
10.90

AutoCAD SHX Text
26.90

AutoCAD SHX Text
27.00

AutoCAD SHX Text
22.95

AutoCAD SHX Text
24.05

AutoCAD SHX Text
2.05

AutoCAD SHX Text
4.45

AutoCAD SHX Text
6.05

AutoCAD SHX Text
10.85

AutoCAD SHX Text
7.55

AutoCAD SHX Text
2.0

AutoCAD SHX Text
13.40

AutoCAD SHX Text
3.00

AutoCAD SHX Text
15.30

AutoCAD SHX Text
54.20

AutoCAD SHX Text
3.00

AutoCAD SHX Text
6.10

AutoCAD SHX Text
5.00

AutoCAD SHX Text
7.15

AutoCAD SHX Text
15.20

AutoCAD SHX Text
16.60

AutoCAD SHX Text
15.95

AutoCAD SHX Text
18.15

AutoCAD SHX Text
27.95

AutoCAD SHX Text
22.10

AutoCAD SHX Text
6.15

AutoCAD SHX Text
3.45

AutoCAD SHX Text
1.10

AutoCAD SHX Text
37.27

AutoCAD SHX Text
46.38

AutoCAD SHX Text
29.97

AutoCAD SHX Text
2.25

AutoCAD SHX Text
45.45

AutoCAD SHX Text
37.55

AutoCAD SHX Text
14.60

AutoCAD SHX Text
19.05

AutoCAD SHX Text
18.46

AutoCAD SHX Text
5.63

AutoCAD SHX Text
18.80

AutoCAD SHX Text
9.88

AutoCAD SHX Text
6.04

AutoCAD SHX Text
11.87

AutoCAD SHX Text
30.78

AutoCAD SHX Text
19.37

AutoCAD SHX Text
23.23

AutoCAD SHX Text
3.02

AutoCAD SHX Text
21.45

AutoCAD SHX Text
3.15

AutoCAD SHX Text
22.80

AutoCAD SHX Text
3.00

AutoCAD SHX Text
3.02

AutoCAD SHX Text
16.95

AutoCAD SHX Text
15.50

AutoCAD SHX Text
15.50

AutoCAD SHX Text
20.42

AutoCAD SHX Text
16.65

AutoCAD SHX Text
16.45

AutoCAD SHX Text
9.00

AutoCAD SHX Text
32.26

AutoCAD SHX Text
2.15

AutoCAD SHX Text
7.28

AutoCAD SHX Text
3.22

AutoCAD SHX Text
2.0

AutoCAD SHX Text
COMUNIDAD CAMPESINA HUASCAHURA

AutoCAD SHX Text
COMUNIDAD CAMPESINA HUASCAHURA

AutoCAD SHX Text
COMUNIDAD CAMPESINA HUASCAHURA

AutoCAD SHX Text
COMUNIDAD CAMPESINA HUASCAHURA

AutoCAD SHX Text
COMUNIDAD CAMPESINA HUASCAHURA

AutoCAD SHX Text
COMUNIDAD CAMPESINA HUASCAHURA

AutoCAD SHX Text
COMUNIDAD CAMPESINA HUASCAHURA

AutoCAD SHX Text
COMUNIDAD CAMPESINA HUASCAHURA

AutoCAD SHX Text
COMUNIDAD CAMPESINA HUASCAHURA

AutoCAD SHX Text
COMUNIDAD CAMPESINA HUASCAHURA

AutoCAD SHX Text
COMUNIDAD CAMPESINA HUASCAHURA

AutoCAD SHX Text
COMUNIDAD CAMPESINA CUCHIPAMPA

AutoCAD SHX Text
COMUNIDAD CAMPESINA HUASCAHURA

AutoCAD SHX Text
COMUNIDAD CAMPESINA HUASCAHURA

AutoCAD SHX Text
COMUNIDAD CAMPESINA HUASCAHURA

AutoCAD SHX Text
COMUNIDAD CAMPESINA HUASCAHURA

AutoCAD SHX Text
COMUNIDAD CAMPESINA HUASCAHURA

AutoCAD SHX Text
COMUNIDAD CAMPESINA HUASCAHURA

AutoCAD SHX Text
COMUNIDAD CAMPESINA HUASCAHURA

AutoCAD SHX Text
33.60

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 5

AutoCAD SHX Text
2013-3022

AutoCAD SHX Text
11096257

AutoCAD SHX Text
PRESCRIPCION ADQUISITIVA

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
AV  RAMON CASTILLA N°364

AutoCAD SHX Text
2013-8244

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. SUCRE N° 588

AutoCAD SHX Text
2013-8696

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
CALLE SANTA CLARA N° 116-128

AutoCAD SHX Text
2013-9535

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. SUCRE N° 235-237

AutoCAD SHX Text
2013-11651

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. BELLIDO S/N

AutoCAD SHX Text
2013-1610 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 15

AutoCAD SHX Text
2013-6042 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. GARCILAZO DE LA VEGA N° 793

AutoCAD SHX Text
2013-8467 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 5

AutoCAD SHX Text
2013-734 2RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. LIBERTAD N° 453 INTERIOR

AutoCAD SHX Text
2013-4627 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. 9 DE DICIEMBRE N° 193-195-197

AutoCAD SHX Text
2013-3124 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR  28 DE JULIO N°413 INTERIOR 2

AutoCAD SHX Text
2013-10812 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. GRAU N° 564

AutoCAD SHX Text
2013-5895

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. PIZARRO N° 286 INT 1

AutoCAD SHX Text
2013-13821

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR  28 DE JULIO N°425 - 413 INTERIOR 1

AutoCAD SHX Text
2013-13558

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. BELLIDO Nº 511 - 515

AutoCAD SHX Text
2013-14055

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 6

AutoCAD SHX Text
2013-491

AutoCAD SHX Text
11076668

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. SOL N° 477 INTERIOR 24A

AutoCAD SHX Text
2013-15853

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 10 Y 11

AutoCAD SHX Text
2013-11631 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. ARROYO SECO INTERIOR 2

AutoCAD SHX Text
2013-16619

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. ARROYO SECO S/N

AutoCAD SHX Text
2013-16617

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. TRES MASCARAS N° 348

AutoCAD SHX Text
2013-16620

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. 2 DE MAYO N° 761-771

AutoCAD SHX Text
2013-23882

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
MZ. Z LOTE 1

AutoCAD SHX Text
2013-17672

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
AV. MARISCAL CASTILLA N° 390

AutoCAD SHX Text
2013-5967 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. 9 DE DICIEMBRE N° 235 - INTERIOR 01

AutoCAD SHX Text
2013-17876

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
CALLE TAMBO CHICO N°110

AutoCAD SHX Text
2013-13865 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
MZ. B LOTE 8

AutoCAD SHX Text
2013-18177

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
JR. LIBERTAD N° 750

AutoCAD SHX Text
13680 DEL 12/10/2012

AutoCAD SHX Text
11094794

AutoCAD SHX Text
ACUMULACION

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2013-18561

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. 9 DE DICIEMBRE N° 445

AutoCAD SHX Text
2013-18929

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. 28 DE JULIO N° 565 GRUPO 2

AutoCAD SHX Text
2013-13803 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2013-19335

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
AV. MARISCAL CÁCERES N° 181

AutoCAD SHX Text
2013-19744

AutoCAD SHX Text
02004295

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 30A

AutoCAD SHX Text
2013-20339

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 1A

AutoCAD SHX Text
2013-22891

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. LIBERTAD N° 465

AutoCAD SHX Text
2013-20958

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 1 MZ D

AutoCAD SHX Text
2013-20709

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. AREQUIPA S/N

AutoCAD SHX Text
2013-21428

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE PJE CACERES N° 170

AutoCAD SHX Text
2013-19929

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. BELLIDO N° 511-515

AutoCAD SHX Text
2013-14055 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. POKRA N° 140

AutoCAD SHX Text
2011-27201 2RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
AV. MARISCAL CASTILLA N° 472-474-478 Y 482

AutoCAD SHX Text
2013-23554

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. 2 DE MAYO N° 761-771

AutoCAD SHX Text
2013-17448

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 27A

AutoCAD SHX Text
2013-24153

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. LIBERTAD N° 724

AutoCAD SHX Text
2013-18540 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. SUCRE N° 468

AutoCAD SHX Text
2013-16445 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 18A

AutoCAD SHX Text
2013-15213 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 1A1

AutoCAD SHX Text
2013-25858

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 5A

AutoCAD SHX Text
2013-25956

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. 1 DE MAYO S/N

AutoCAD SHX Text
2013-26498

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 6

AutoCAD SHX Text
2013-27103

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. GLORIETA N° 143

AutoCAD SHX Text
2013-27060

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR SAN MARTIN  S/N

AutoCAD SHX Text
2013-27636

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. HUANCASOLAR S/N

AutoCAD SHX Text
2013-27481

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR SAN MARTIN  N° 116

AutoCAD SHX Text
2013-27664

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR SAN MARTIN  N° 116

AutoCAD SHX Text
2013-27663

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 4

AutoCAD SHX Text
2013-27938

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. MANCO CAPAC N° 138

AutoCAD SHX Text
32070-2010  2RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2013-27994

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 9 MZ A

AutoCAD SHX Text
2013-29475

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. SAN MARTIN N°707

AutoCAD SHX Text
2013-29686

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 16

AutoCAD SHX Text
2013-30425

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
AV. SAN LORENZO N° 103

AutoCAD SHX Text
2013-30686

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 6

AutoCAD SHX Text
2013-491 2RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. LIBERTAD N° 846

AutoCAD SHX Text
2013-30894

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
JR. LIBERTAD N° 846

AutoCAD SHX Text
3969 DEL 09/04/2008

AutoCAD SHX Text
11052929

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 14-1

AutoCAD SHX Text
2013-31100

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 5A

AutoCAD SHX Text
2013-31303

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. AREQUIPA S/N

AutoCAD SHX Text
2013-31490

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
ESQUINA CALLE HUANCASOLAR Y PASAJE NERY GARCIA

AutoCAD SHX Text
2013-31972

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. 9 DE DICIEMBRE N° 451

AutoCAD SHX Text
2013-32892

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. HUANCASOLAR S/N

AutoCAD SHX Text
2013-32566

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
CALLE SANTA CLARA N°170

AutoCAD SHX Text
2013-32349

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2013-33281

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2013-34101

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR  SUCRE  N° 367 - 369

AutoCAD SHX Text
2013-35282

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. SOL S/N

AutoCAD SHX Text
2013-33132 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. 2 DE MAYO N° 611 INTERIOR F

AutoCAD SHX Text
2013-36352

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. 9 DE DICIEMBRE N° 211 INTERIOR

AutoCAD SHX Text
2013-36353

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. CALLAO N° 385

AutoCAD SHX Text
2013-36522

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 11A

AutoCAD SHX Text
2013-37126

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. GRAU N° 688 INT. B

AutoCAD SHX Text
2013-37366 (ROJO)

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. TRES MASCARAS N° 140

AutoCAD SHX Text
2013-37968

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. GARCILASO DE LA VEGA N° 439

AutoCAD SHX Text
2013-17418

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 4

AutoCAD SHX Text
2013-38593

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. TRES MASCARAS N° 593-595

AutoCAD SHX Text
2013-38520

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. CALLAO N° 155-159-163-167

AutoCAD SHX Text
2013-25149

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
JR CALLAO 191

AutoCAD SHX Text
15651 DEL 05/10/2011

AutoCAD SHX Text
11091147

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. AREQUIPA 231 INT 5

AutoCAD SHX Text
2013-38014

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. AREQUIPA 231 INT 7

AutoCAD SHX Text
2013-38012

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. LIBERTAD N° 846

AutoCAD SHX Text
2013-30894

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. SUCRE N° 239-241-243

AutoCAD SHX Text
2013-39158

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
JR, SUCRE N° 235-237-239

AutoCAD SHX Text
2013-11523

AutoCAD SHX Text
11097772

AutoCAD SHX Text
PRESCRIPCION ADQUISITIVA

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. JOSE OLAYA N° 292

AutoCAD SHX Text
2013-39925

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. BELLIDO N° 360-364

AutoCAD SHX Text
2013-40309

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. AREQUIPA S/N

AutoCAD SHX Text
2013-35215 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
40506-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. SUCRE N° 312 - LOTE 1A

AutoCAD SHX Text
38974-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. 2 DE MAYO N° 772

AutoCAD SHX Text
41741-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE RESULTANTE

AutoCAD SHX Text
33297-2013 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 2A

AutoCAD SHX Text
43352-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 21A

AutoCAD SHX Text
43301-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
42705-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
PASAJE INFIERNILLO S/N

AutoCAD SHX Text
2012-34308

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. HUANCASOLAR N° 156

AutoCAD SHX Text
44524-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
AV. MARISCAL CASTILLA N° 341

AutoCAD SHX Text
25532-2013 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
AV. MARISCAL CASTILLA N° 355 INT 01

AutoCAD SHX Text
40167-2013 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR SAN MARTIN  N° 114

AutoCAD SHX Text
44873-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. BELLIDO N° 360-364 (ROJO)

AutoCAD SHX Text
46335-2013

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
JR. LIBERTAD N° 138-140

AutoCAD SHX Text
5682 DEL 17/05/2006

AutoCAD SHX Text
11034067

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
UBICACION SEGUN T. 17862-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. CHORRO S/N - BLOQUE 4

AutoCAD SHX Text
46795-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. CHORRO S/N - BLOQUE 5

AutoCAD SHX Text
46796-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
AV. MARISCAL CACERES N° 876

AutoCAD SHX Text
46851-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. GARCILAZO DE LA VEGA N° 791 - INT 10

AutoCAD SHX Text
48621-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. BELLIDO S/N

AutoCAD SHX Text
51533-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 1A

AutoCAD SHX Text
51283-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 10-11A ROJO

AutoCAD SHX Text
51806-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
PLAZOLETA 130-132

AutoCAD SHX Text
52791-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. JAVIER HERAUD S/N

AutoCAD SHX Text
52818-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. ICA S/N ROJO

AutoCAD SHX Text
53070-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
AV. MARISCAL CASTILLA S/N

AutoCAD SHX Text
53069-2013

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. LIMA 235(ROJO)

AutoCAD SHX Text
49579-2013

AutoCAD SHX Text
ficha 1896-020903

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
11357 DEL 08/07/2011

AutoCAD SHX Text
11089448

AutoCAD SHX Text
PRESCRIPCION

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 6B

AutoCAD SHX Text
531-2014

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
PASAJE CACERES N°150

AutoCAD SHX Text
41131-2013 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 3

AutoCAD SHX Text
866-2014

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 3

AutoCAD SHX Text
273-2014

AutoCAD SHX Text
INDEPENDIZACION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 2A

AutoCAD SHX Text
692-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 2

AutoCAD SHX Text
692-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
JR. SUCRE N° 241-243-245

AutoCAD SHX Text
859-2014

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. QUINUA N° 347

AutoCAD SHX Text
1623-2014

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 8B

AutoCAD SHX Text
888-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 8

AutoCAD SHX Text
888-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 3

AutoCAD SHX Text
908-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 3A

AutoCAD SHX Text
908-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
SERVIDUMBRE

AutoCAD SHX Text
908-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. LIMA 148 INT. 3

AutoCAD SHX Text
2370-2014

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2450-2014

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
MARIO RUIZ DE CASTILLA N° 120

AutoCAD SHX Text
2746-2014

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
19682 DEL 10/12/2013

AutoCAD SHX Text
11002365

AutoCAD SHX Text
RECTIFICACION DE AREA

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 8

AutoCAD SHX Text
1188-2014

AutoCAD SHX Text
ACUMULACION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
SERVIDUMBRE

AutoCAD SHX Text
1188-2014

AutoCAD SHX Text
ACUMULACION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 3

AutoCAD SHX Text
1282-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 3B

AutoCAD SHX Text
1282-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
SERVIDUMBRE

AutoCAD SHX Text
1282-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 3A

AutoCAD SHX Text
1282-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 14A

AutoCAD SHX Text
1301-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 14

AutoCAD SHX Text
1301-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 7 C

AutoCAD SHX Text
1349-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 7

AutoCAD SHX Text
1349-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
SERVIDUMBRE

AutoCAD SHX Text
1349-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 3B

AutoCAD SHX Text
4112-2014

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 11A

AutoCAD SHX Text
1519-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 11

AutoCAD SHX Text
1519-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 3G ROJO

AutoCAD SHX Text
6772-2013

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 3 ROJO

AutoCAD SHX Text
6772-2013

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 3F ROJO

AutoCAD SHX Text
6772-2013

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
SERVIDUMBRE ROJO

AutoCAD SHX Text
6772-2013

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
JR. MANCO CAPAN N° 240

AutoCAD SHX Text
1630-2014

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
JR. POKRA N° 171

AutoCAD SHX Text
1613-2014

AutoCAD SHX Text
INMATRICULACION

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 1

AutoCAD SHX Text
5484-2014

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 3A

AutoCAD SHX Text
5762-2014

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
5804-2014

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. LIMA N° 258 INTERIOR

AutoCAD SHX Text
5821-2014

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. GARCILAZO DE LA VEGA N° 791 - INT 14

AutoCAD SHX Text
6209-2014

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2013-34102 RE

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
JR. CUZCO N° 328 

AutoCAD SHX Text
8285-2014

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 5B

AutoCAD SHX Text
6289-2014

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
LOTE 5B

AutoCAD SHX Text
6785-2014

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
7964-2014

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
CALLE NUEVA N° 177-179-181

AutoCAD SHX Text
2013-3624

AutoCAD SHX Text
5.00

AutoCAD SHX Text
5.00

AutoCAD SHX Text
5.00

AutoCAD SHX Text
02002089

AutoCAD SHX Text
6.80

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
DIBUJO:

AutoCAD SHX Text
PROYECTO:

AutoCAD SHX Text
PLANO:

AutoCAD SHX Text
LÁMINA No:

AutoCAD SHX Text
DISTRITO:

AutoCAD SHX Text
PROVINCIA:

AutoCAD SHX Text
DEPARTAMENTO:

AutoCAD SHX Text
PRESENTADO:

AutoCAD SHX Text
SISTEMA DE COORDENADAS:

AutoCAD SHX Text
REVISOR:

AutoCAD SHX Text
ESCALA:

AutoCAD SHX Text
FECHA:

AutoCAD SHX Text
UBICACIÓN:

AutoCAD SHX Text
AYACUCHO, SAN JUAN BAUTISTA, JESUS NAZARENO, ANDRES AVELINO CACERES, CARMEN ALTO

AutoCAD SHX Text
HUAMANGA

AutoCAD SHX Text
AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
SISTEMA DE COORDENADAS UTM 84

AutoCAD SHX Text
..

AutoCAD SHX Text
AGUILAR SILVA, Mayumy Lintaya

AutoCAD SHX Text
IBARRA DELGADO, Carla Daniela

AutoCAD SHX Text
INDICADA

AutoCAD SHX Text
JULIO 2024


V100149V NOIOVLNIWIYIdX3

14 V3uv

-
| iy :
”,5/,.”7":,,”!! )

3

0143NdO

~—
<
:
> M
$
5
PP%%i ‘\\
SR
“‘&\\\\"
/\

PROYECTO:

ANALISIS DE VIABILIDAD

PARA LA INSTALACION DE
UNA PLANTA
PROCESADORA DE
COMPOTAS DE MANGO
(MANGIFERA INDICA),
CUSHURO (NOSTOC
SPHAERICUM) Y TARWI
(LUPINUS MUTABILIS
SWEET)

PRESENTADO:

AGUILAR SILVA, Mayumy Lintaya
IBARRA DELGADO, Carla Daniela

PLANO:

PLANO DE DISTRITO DE
ANDRES AVELINO
CACERES

LAMINA No:

PD-03
(1/1)

UBICACION:
DISTRITO:

AYACUCHO, SAN JUAN BAUTISTA, JESUS
NAZARENO, ANDRES AVELINO CACERES,
CARMEN ALTO

PROVINCIA: DEPARTAMENTO:
HUAMANGA AYACUCHO

SISTEMA DE COORDENADAS:

SISTEMA DE COORDENADAS UTM 34

REVISOR:
DIBUJO: 01
ESCALA:

INDICADA
FECHA:

JULIO 2024

384



AutoCAD SHX Text
O1

AutoCAD SHX Text
O11

AutoCAD SHX Text
P1

AutoCAD SHX Text
R1

AutoCAD SHX Text
Q1

AutoCAD SHX Text
T1

AutoCAD SHX Text
S1

AutoCAD SHX Text
V1

AutoCAD SHX Text
U1

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
I 

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
V

AutoCAD SHX Text
G1

AutoCAD SHX Text
U

AutoCAD SHX Text
A1

AutoCAD SHX Text
B1

AutoCAD SHX Text
W

AutoCAD SHX Text
C1

AutoCAD SHX Text
H1

AutoCAD SHX Text
I1

AutoCAD SHX Text
J1

AutoCAD SHX Text
X

AutoCAD SHX Text
D1

AutoCAD SHX Text
T

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
Z

AutoCAD SHX Text
Y

AutoCAD SHX Text
F1

AutoCAD SHX Text
M1

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
Ñ

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
R

AutoCAD SHX Text
E1

AutoCAD SHX Text
L1

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
N11

AutoCAD SHX Text
N1

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
Q

AutoCAD SHX Text
Z1

AutoCAD SHX Text
W1

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
G1

AutoCAD SHX Text
C2

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
99999

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
T

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
R

AutoCAD SHX Text
Q

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
K

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
HUAYCO

AutoCAD SHX Text
HUAYCO

AutoCAD SHX Text
RIO ALAMEDA

AutoCAD SHX Text
PUENTE DEL EJERCITO

AutoCAD SHX Text
PROLONGACION JR ALFONSO UGARTE

AutoCAD SHX Text
JR TARAPACA

AutoCAD SHX Text
JR BUENA VISTA

AutoCAD SHX Text
JR JOSE OLAYA

AutoCAD SHX Text
PASAJE LECCLESPATA

AutoCAD SHX Text
QDA DE CHAQUIHUAYCCO

AutoCAD SHX Text
PUENTE APURIMAC

AutoCAD SHX Text
Calle N° 7

AutoCAD SHX Text
Calle N° 4

AutoCAD SHX Text
Calle N° 3

AutoCAD SHX Text
Calle N° 5

AutoCAD SHX Text
Calle N° 7

AutoCAD SHX Text
Calle N° 10

AutoCAD SHX Text
Calle N°12  

AutoCAD SHX Text
Calle N° 3

AutoCAD SHX Text
Calle N° 5

AutoCAD SHX Text
Calle N° 8

AutoCAD SHX Text
Calle N° 6

AutoCAD SHX Text
Calle N° 11

AutoCAD SHX Text
Calle N° 9

AutoCAD SHX Text
Calle N° 11

AutoCAD SHX Text
Calle N° 9

AutoCAD SHX Text
Calle N° 11

AutoCAD SHX Text
Calle N° 9

AutoCAD SHX Text
Calle N° 7

AutoCAD SHX Text
Calle N° 5

AutoCAD SHX Text
Calle N°16

AutoCAD SHX Text
Calle N° 7

AutoCAD SHX Text
Calle N°12  

AutoCAD SHX Text
Calle N° 8

AutoCAD SHX Text
Calle N°12  

AutoCAD SHX Text
Calle N° 10

AutoCAD SHX Text
Calle N°14

AutoCAD SHX Text
Calle N° 6

AutoCAD SHX Text
Pasaje "D"

AutoCAD SHX Text
Pasaje "E"

AutoCAD SHX Text
Calle N° 8

AutoCAD SHX Text
Pasaje "B"

AutoCAD SHX Text
Pasaje "C"

AutoCAD SHX Text
Calle N° 20

AutoCAD SHX Text
Pasaje "A"

AutoCAD SHX Text
Pasaje "A"

AutoCAD SHX Text
Calle N° 13

AutoCAD SHX Text
Calle N° 13

AutoCAD SHX Text
Calle N° 13

AutoCAD SHX Text
Calle N° 4

AutoCAD SHX Text
Calle N° 2

AutoCAD SHX Text
Calle N° 19

AutoCAD SHX Text
Calle N° 2

AutoCAD SHX Text
Calle N°14

AutoCAD SHX Text
Calle N° 1

AutoCAD SHX Text
Calle N°16

AutoCAD SHX Text
PARQUE DE LA

AutoCAD SHX Text
BANDERA

AutoCAD SHX Text
AV. CASUARINAS

AutoCAD SHX Text
AV. LAS MERCEDES

AutoCAD SHX Text
Calle N° 17

AutoCAD SHX Text
Calle Nº 15

AutoCAD SHX Text
Calle N° 17

AutoCAD SHX Text
Calle Nº 8

AutoCAD SHX Text
Pasaje "E"

AutoCAD SHX Text
Pasaje "D"

AutoCAD SHX Text
Pasaje "C"

AutoCAD SHX Text
Calle Nº 15

AutoCAD SHX Text
JR. LOS ALAMOS

AutoCAD SHX Text
AV. CASUARINAS

AutoCAD SHX Text
AV. ICA

AutoCAD SHX Text
AV. ICA

AutoCAD SHX Text
CALLE HUACACHINA

AutoCAD SHX Text
AV. ICA

AutoCAD SHX Text
PJE. AREQUIPA

AutoCAD SHX Text
CALLE CHINCHA

AutoCAD SHX Text
CALLE PISCO

AutoCAD SHX Text
CALLE PALPA

AutoCAD SHX Text
CALLE PALPA

AutoCAD SHX Text
CALLE LLIPATA

AutoCAD SHX Text
CALLE PISCO

AutoCAD SHX Text
CALLE Nº 2

AutoCAD SHX Text
HUAYCO

AutoCAD SHX Text
HUAYCO

AutoCAD SHX Text
HUAYCO

AutoCAD SHX Text
RIO ALAMEDA

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PUENTE APURIMAC

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
AV. MARISCAL CAST

AutoCAD SHX Text
AV. MARISCAL CAST

AutoCAD SHX Text
PUENTE DEL EJERCITO

AutoCAD SHX Text
PROLONGACION JR ALFONSO UGARTE

AutoCAD SHX Text
JR BUENA VISTA

AutoCAD SHX Text
JR JOSE OLAYA

AutoCAD SHX Text
JR CONCHOPATA

AutoCAD SHX Text
PASAJE LECCLESPATA

AutoCAD SHX Text
QDA DE CHAQUIHUAYCCO

AutoCAD SHX Text
DE 

AutoCAD SHX Text
VIA 

AutoCAD SHX Text
EVITAMIENTO

AutoCAD SHX Text
CALLE 03

AutoCAD SHX Text
PASAJE S/N

AutoCAD SHX Text
PUENTE APURIMAC

AutoCAD SHX Text
AV. MARISCAL CASTILLA

AutoCAD SHX Text
AV. MARISCAL CASTILLA

AutoCAD SHX Text
Calle N° 7

AutoCAD SHX Text
Calle N° 4

AutoCAD SHX Text
Calle N° 3

AutoCAD SHX Text
Calle N° 5

AutoCAD SHX Text
Calle N° 7

AutoCAD SHX Text
Calle N° 10

AutoCAD SHX Text
Calle N°12  

AutoCAD SHX Text
Calle N° 3

AutoCAD SHX Text
Calle N° 5

AutoCAD SHX Text
Calle N° 8

AutoCAD SHX Text
Calle N° 6

AutoCAD SHX Text
Calle N° 11

AutoCAD SHX Text
Calle N° 9

AutoCAD SHX Text
Calle N° 11

AutoCAD SHX Text
Calle N° 9

AutoCAD SHX Text
Calle N° 11

AutoCAD SHX Text
Calle N° 9

AutoCAD SHX Text
Calle N° 7

AutoCAD SHX Text
Calle N° 5

AutoCAD SHX Text
Calle N°16

AutoCAD SHX Text
Calle N° 7

AutoCAD SHX Text
Calle N°12  

AutoCAD SHX Text
Calle N° 8

AutoCAD SHX Text
Calle N°12  

AutoCAD SHX Text
Calle N° 10

AutoCAD SHX Text
Calle N°14

AutoCAD SHX Text
Calle N° 6

AutoCAD SHX Text
Pasaje "D"

AutoCAD SHX Text
Pasaje "E"

AutoCAD SHX Text
Calle N° 8

AutoCAD SHX Text
Pasaje "B"

AutoCAD SHX Text
Pasaje "C"

AutoCAD SHX Text
Calle N° 20

AutoCAD SHX Text
Pasaje "A"

AutoCAD SHX Text
Pasaje "A"

AutoCAD SHX Text
Calle N° 13

AutoCAD SHX Text
Calle N° 13

AutoCAD SHX Text
Calle N° 13

AutoCAD SHX Text
Calle N° 4

AutoCAD SHX Text
Calle N° 2

AutoCAD SHX Text
Calle N° 19

AutoCAD SHX Text
Calle N° 2

AutoCAD SHX Text
Calle N°14

AutoCAD SHX Text
Calle N° 1

AutoCAD SHX Text
Calle N°16

AutoCAD SHX Text
PARQUE DE LA

AutoCAD SHX Text
BANDERA

AutoCAD SHX Text
AV. LAS MERCEDES

AutoCAD SHX Text
Calle N° 17

AutoCAD SHX Text
Calle Nº 15

AutoCAD SHX Text
Calle N° 17

AutoCAD SHX Text
Calle Nº 8

AutoCAD SHX Text
Pasaje "E"

AutoCAD SHX Text
Pasaje "D"

AutoCAD SHX Text
Pasaje "C"

AutoCAD SHX Text
Calle Nº 15

AutoCAD SHX Text
AVENIDA PRIMAVERA

AutoCAD SHX Text
Calle 11

AutoCAD SHX Text
Calle 10

AutoCAD SHX Text
Calle 9

AutoCAD SHX Text
Calle 8

AutoCAD SHX Text
Calle 01

AutoCAD SHX Text
Calle 02

AutoCAD SHX Text
Calle A

AutoCAD SHX Text
Calle B

AutoCAD SHX Text
CALLE LLIPATA

AutoCAD SHX Text
CALLE MALECON

AutoCAD SHX Text
CALLE LLIPATA

AutoCAD SHX Text
PJE. AEROPUERTO

AutoCAD SHX Text
CALLE MALECON

AutoCAD SHX Text
CALLE HUACACHINA

AutoCAD SHX Text
CALLE CHICHITARRA

AutoCAD SHX Text
CALLE NAZCA

AutoCAD SHX Text
CALLE NAZCA

AutoCAD SHX Text
PASAJE 01

AutoCAD SHX Text
LOTE 15

AutoCAD SHX Text
AV. SAN MIGUEL

AutoCAD SHX Text
JR. SUBTANJALLA

AutoCAD SHX Text
JR. LOS LAURELES

AutoCAD SHX Text
VIA COLECTORA

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº5241-2009

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº6128-2009

AutoCAD SHX Text
ITULO Nº8617-2009

AutoCAD SHX Text
TITULO 2009-18339

AutoCAD SHX Text
SUB LOTE  C

AutoCAD SHX Text
SUB LOTE  D

AutoCAD SHX Text
LOTE MATRIZ (REMANENTE)

AutoCAD SHX Text
SUB LOTE  E

AutoCAD SHX Text
TITULO N°12011-2009

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº3937-2009

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº12878-2009

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº13667-2009

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº10011-2009

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº13667-2009

AutoCAD SHX Text
Calle S/N

AutoCAD SHX Text
Calle S/N

AutoCAD SHX Text
10A

AutoCAD SHX Text
11A

AutoCAD SHX Text
TITULO 2009-17609

AutoCAD SHX Text
1A

AutoCAD SHX Text
TITULO 2009-17624

AutoCAD SHX Text
TITULO Nº18939-2009 

AutoCAD SHX Text
VIA COLECTORA

AutoCAD SHX Text
CALLE Nº 2

AutoCAD SHX Text
CALLE Nº 3

AutoCAD SHX Text
TITULO 2008-22864

AutoCAD SHX Text
TITULO 2008-19164

AutoCAD SHX Text
14D

AutoCAD SHX Text
14R

AutoCAD SHX Text
14

AutoCAD SHX Text
CALLE CHINCHA

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
2011-34100

AutoCAD SHX Text
JR CONCHOPATA

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
2011-39514

AutoCAD SHX Text
BUSQUEDA CATASTRAL

AutoCAD SHX Text
SUB LOTE 1A-6 RESULTANTE

AutoCAD SHX Text
AREA CEDIDA A VIA

AutoCAD SHX Text
AREA CEDIDA A VIA

AutoCAD SHX Text
Nª TITULO:

AutoCAD SHX Text
Nª ATENCION/EXP.:

AutoCAD SHX Text
PREDIO CHAQUIBAMBA

AutoCAD SHX Text
31520-2010

AutoCAD SHX Text
11061914

AutoCAD SHX Text
01

AutoCAD SHX Text
02

AutoCAD SHX Text
03

AutoCAD SHX Text
04

AutoCAD SHX Text
15

AutoCAD SHX Text
05

AutoCAD SHX Text
06

AutoCAD SHX Text
07

AutoCAD SHX Text
08

AutoCAD SHX Text
09

AutoCAD SHX Text
14

AutoCAD SHX Text
11

AutoCAD SHX Text
12

AutoCAD SHX Text
10

AutoCAD SHX Text
26

AutoCAD SHX Text
27

AutoCAD SHX Text
17

AutoCAD SHX Text
16

AutoCAD SHX Text
18

AutoCAD SHX Text
19

AutoCAD SHX Text
20

AutoCAD SHX Text
21

AutoCAD SHX Text
22

AutoCAD SHX Text
23

AutoCAD SHX Text
24

AutoCAD SHX Text
25

AutoCAD SHX Text
29

AutoCAD SHX Text
28

AutoCAD SHX Text
36

AutoCAD SHX Text
37

AutoCAD SHX Text
38

AutoCAD SHX Text
35

AutoCAD SHX Text
40

AutoCAD SHX Text
39

AutoCAD SHX Text
41

AutoCAD SHX Text
34

AutoCAD SHX Text
30

AutoCAD SHX Text
31

AutoCAD SHX Text
33

AutoCAD SHX Text
32

AutoCAD SHX Text
43

AutoCAD SHX Text
42

AutoCAD SHX Text
44

AutoCAD SHX Text
46

AutoCAD SHX Text
48

AutoCAD SHX Text
45

AutoCAD SHX Text
47

AutoCAD SHX Text
49

AutoCAD SHX Text
50

AutoCAD SHX Text
53

AutoCAD SHX Text
54

AutoCAD SHX Text
55

AutoCAD SHX Text
56

AutoCAD SHX Text
57

AutoCAD SHX Text
58

AutoCAD SHX Text
59

AutoCAD SHX Text
60

AutoCAD SHX Text
61

AutoCAD SHX Text
62

AutoCAD SHX Text
63

AutoCAD SHX Text
64

AutoCAD SHX Text
65

AutoCAD SHX Text
66

AutoCAD SHX Text
67

AutoCAD SHX Text
68

AutoCAD SHX Text
69

AutoCAD SHX Text
70

AutoCAD SHX Text
71

AutoCAD SHX Text
72

AutoCAD SHX Text
73

AutoCAD SHX Text
13

AutoCAD SHX Text
74

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 13A

AutoCAD SHX Text
1515-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
OBSERVACION:

AutoCAD SHX Text
TITULO:

AutoCAD SHX Text
PARTIDA:

AutoCAD SHX Text
FECHA DE DIG.

AutoCAD SHX Text
ACTO REGISTRAL:

AutoCAD SHX Text
LOTE 13B

AutoCAD SHX Text
1515-2014

AutoCAD SHX Text
SUBDIVISION

AutoCAD SHX Text
02002089

AutoCAD SHX Text
DIBUJO:

AutoCAD SHX Text
PROYECTO:

AutoCAD SHX Text
PLANO:

AutoCAD SHX Text
LÁMINA No:

AutoCAD SHX Text
DISTRITO:

AutoCAD SHX Text
PROVINCIA:

AutoCAD SHX Text
DEPARTAMENTO:

AutoCAD SHX Text
PRESENTADO:

AutoCAD SHX Text
SISTEMA DE COORDENADAS:

AutoCAD SHX Text
REVISOR:

AutoCAD SHX Text
ESCALA:

AutoCAD SHX Text
FECHA:

AutoCAD SHX Text
UBICACIÓN:

AutoCAD SHX Text
AYACUCHO, SAN JUAN BAUTISTA, JESUS NAZARENO, ANDRES AVELINO CACERES, CARMEN ALTO

AutoCAD SHX Text
HUAMANGA

AutoCAD SHX Text
AYACUCHO

AutoCAD SHX Text
SISTEMA DE COORDENADAS UTM 84

AutoCAD SHX Text
..

AutoCAD SHX Text
AGUILAR SILVA, Mayumy Lintaya

AutoCAD SHX Text
IBARRA DELGADO, Carla Daniela

AutoCAD SHX Text
INDICADA

AutoCAD SHX Text
JULIO 2024


ANEXO 26
PLANOS DEL PROYECTO

PLANO DE UBICACION

TERRENO A INTERVENIR
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ESC. 1/5000

UNIVERSIDAD NACIONAL DE SAN
CRISTOBAL DE HUAMANGA

FACULTAD DE INGENIERIA QUIMICA Y
METALURGIA

ESCUELA PROFESIONAL DE INGENIERIA
QuimMIcA

NOMBRE DEL PROYECTO:

ANALISIS DE VIABILIDAD PARA LA INSTALACION

DE UNA PLANTA PROCESADORA DE COMPOTAS

DE MANGO (Mangifera indica), CUSHURO (Nostoc
sphaericum) Y TARWI (Lupinus mutabilis Sweet) EN

LA REGION DE AYACUCHO.

AREAS DE ESTRUCTURACION URBANA:

@) W W (@)
@] o Qo @]
O O O O
N W @) (@))
- - - -
m M M m
AREA TECHADA
LOTE 3 ﬂ]]]]]]]mmm]mm]l PRIMER PISO A;;g;;cl\:gn
VERTICE | LADO | DIST. | ANGULO | ESTE | NORTE

Area: 400.01 m2
Perimetro: 83.34 ml

DEPARTAMENTO : AYACUCHO
PROVINCIA : HUAMANGA
DISTRITO : AYACUCHO
CENTRO POBLADO HUASCAHURA

NOMBRE DE LA VIA : JR. LOS ARRIEROS
LOTE : 3

TESISTAS:
Bach. AGUILAR SILVA, MAYUMY LINTAYA
Bach. IBARRA DELGADO, CARLA DANIELA

PLANO: PLANO:
UBICACION Y LOCALIZACION

FECHA: DIBUJO: U 'O 1

INDICADA NOVIEMBRE - 2024 KaryFD
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P1 3.50 3.00 METAL 02
P2 1.00 2.10 METAL 05
P3 0.90 2.10 METAL 08
P4 0.70 2.10 METAL 08
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I DE UNA PLANTA PROCESADORA DE COMPOTAS | UNIVERSIDAD NACIONAL DE SAN
. . . CRISTOBAL DE HUAMANGA
~— DE MANGO (Mangifera indica), CUSHURO (Nostoc
____________________________________________________________ | \ sphaericum) Y TARer (Lupinus mutabilis Sweet) EN | | . . @ NERA
{ { : { { : { { LA REGION DE AYACUCHO. QUIMICA Y METALURGIA
25" 2.51 * 45 2.06 i 1.90 45" 3.50 7 2.36 *40 UBICACION: DEPARTAMENTO : AYACUCHO
‘ PROVINCIA : HUAMANGA ESCUELA PROFESIONAL DE
23.21 1 DISTRITO : AYACUCHO INGENIERIA QUIMICA
: | URBANIZACION : C. P. HUASCAHURA
4.36 5.50 2.76 4.21
DIRECCION:
PROYECTISTA:| [DIBUJO :
e / —t —— TNt I JR. LOS ARRIEROS LOTE 3 / KayFD RayFD
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CUADRO DE COLUMNAS

.25 n .30 A . .30 .30 .30
L .27 -20 L
PRIMER 0L 50 20 so b
PISO 62 SR
92 -80 .27 /
| .30
B .32

=

ESTRIBOS ¢ | 23/8":1@.05,50.10,Rt0@.20 ©93/8”:10.05,5@.10,Rt0@.20 ©93/8”:10.05,50.10,Rt0@.20 ©93/8”:10.05,5@.10,Rt0@.20 ©93/8”:10.05,50.10,Rt0@.20 83/8”:18.05,5@.10,Rt0@.20 ©93/8”:18.05,50.10,Rt0@.20

2 ACERO 8¢5/8" 21¢5/8" 17¢5/8" 15¢5/8" 13¢5/8" 8¢5/8" 1095/8"
axb 0.25x0.40 0.92x0.32x0.80x0.30 0.25x0.40 0.25x0.25 0.30x0.62x0.32x0.50 .30x.27x.27x.30x.20x.20 0.30x0.50
N°columnas 16 01 01 01 01 01 03
TIPO C-1 Cc-2 Cc-3 C-4 C-5 C-6 c-7
CUADRO DE COLUMNAS
.30 .30 .30 .25 .25
4 4 4
PRIMER ol 1E ] b . A 40
PISO : .70 r 1 b .
p « 3 < .80 b o
0 4
1), L
o) ESTRIBOS & | 3/8”:10.05,50.10,Rt0@.20 | ©3/8":10.05,56.10,Rt00.20 | ©3/8":10.05,5@.10,Rt08.20 | 23/8”:10.05,50.10,R100.20 | ©3/8":1@.05,56.10,R100.20 | #3/8":10.05,5@.10,Rt0©.20
2 ACERO 14¢5/8”" 16¢5/8" 20#5/8" 10#5/8” 1025/8” 895/8”
axb 0.30x0.60 0.30x0.70 0.30x0.80 0.25x0.50x0.27x0.40 0.25x0.40 0.25x0.40
N°columnas 01 01 01 02 13 03
TIPO Cc-8 c-9 c-10 c-11 C-12 c-13
2
2
SOBRECIMIENTO SOBRECIMIENTO
C*C*1:8+25%P.M)
C*C*1:8+25%P.M.
.40 .40
NPT. +0.00 ANPT. +0.00 NPT. +0.00 NPT. +0.00
Z-12 o Interior Ilnierlor a o Inferior Interlor .~
.10 .10 [.10
e J007 +
RRRRLY o °0o R
o
z-11 o ©
o)
CIMIENTO CIMIENTO
T°C1:10+30%PG 60 OOO T*C*1:10+30%P6
OO
. .40 .40
Z-4 & CORTE 01-01 CORTE 02-02 CORTE 03-03
C-6 o~ ESCALA 1/25 ESCALA 1/25 ESCALA 1/25
Z-2
S S
// 0
Z-5 Z-7 L
Z-6 Z-8 RESUMEN DE LAS CONDICIONES DE LA CIMENTACION
L] Z-9 ' Z-N DE ACUERDO AL ESTUDIO DE SUELOS EFECTUADOS SE TIENE:
-2 C-3 C-4 C-5 \
1) TIPO DE CIMENTACION :
02| 03| 02| 02| c-7 ZAPATAS AISLADAS DE CONCRETO ARMADO.
A A 2) ESTRATO DE APOYO DE LA CIMENTACION:
i i: | I -— - [A ARENA LIMOSA (SM)
- - 17 J! Columna 3) PRESION ADMISIBLE:
-1 12 02 ‘ 03 ‘ 12 02 ‘ --12 02 ‘ C-12 ZAPATAS AISLADAS: wt 1.66 Kg/cm?2
4) PROFUNDIDAD DE CIMENTACION:
Df = 1.50 m (respecto al nivel natural del terreno).
7.16 z-19 z-19 Z-19 ZAPATAS
ESC. 1/25 5) TIPO DE SUELO SEGUN NORMA SISMORESISTENTE:
= S =120,Tp =06s,TL =20 s
— — — — % ACERO SEGUN
s = g g CUADRO DE COLUMNAS 6) NAPA FREATICA / AGRESIVIDAD DEL SUELO:
02| 02| 02| 02| NINGUNA /AGRESIVIDAD NINGUNA,
NN NN PARAMETROS PARA EL DISENO ESTRUCTURAL
KRSA R i PLANTA PROCESADORA DE COMPOSTAS DE MANGO
02 || 02| 02| 02| 1) SISTEMA ESTRUCTURAL SISMORRESISTENTE: y
X—X: ALBARILERIA CONFINADA
_ — Y—Y: CONCRETO ARMADO PORTICOS >
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CUADRO DE ZAPATAS

TIPO A B h @ ACERO H Fundacion| N°
Z1 0.85 1.00 0.60 305/8” x 4¢5/8” 1.60 -1.60 2
Z2 0.85 1.00 0.60 305/8” x 4#5/8” 1.60 -1.60 10
Z3 0.85 1.00 0.60 305/8” x 4¢5/8” 1.60 -1.60 2
Z4 | 1.65 0.60 | 305/8” x 495/8" 1.60 | -1.60 1
Z5 0.80 0.60 405/8” x 795/8” 1.60 -1.60 1
Z6 1.71 0.60 405/8” x 7#5/8” 1.60 -1.60 1
z7 1.60 0.60 495/8” x 695/8” 1.60 -1.60 1
Z8 1.49 0.60 495/8” x 695/8” 1.60 -1.60 1
Z9 0.90 1.00 0.60 405/8” x 4#5/8” 1.60 -1.60 1
Z 10 0.96 0.60 495/8” x 495/8" 1.60 -1.60 1
Z 1 0.90 1.10 0.60 495/8" x 505/8" 1.60 -1.60 1
Z 12 1.10 1.30 0.60 5@5/8" x 695/8" 1.60 -1.60 1
Z13 1.10 | 1.40 0.60 | 5@5/8” x 695/8”" 1.60 -1.60 1
Z 14 1.10 1.50 0.60 5@5/8” x 7¢5/8” 1.60 -1.60 1
Z 15 1.10 1.60 0.60 5@5/8” x 785/8” 1.60 -1.60 1
Z 16 | 1.88 0.60 | 5@5/8” x 705/8" 1.60 | —-1.60 1
Z 17 1.05 1.20 0.60 405/8” x 5#5/8” 1.60 -1.60 1
Z 18 1.15 0.60 495/8” x 595/8” 1.60 -1.60 1
Z 19 1.05 1.20 0.60 405/8” x 5#5/8” 1.60 -1.60 3
Z 20 1.05 1.20 0.60 495/8” x 595/8” 1.60 -1.60 4
Z 21 1.05 1.20 0.60 405/8” x 5¢5/8” 1.60 -1.60 4
Z 22 1.00 1.15 0.60 405/8” x 5#5/8” 1.60 -1.60 1
Z 23 0.85 1.00 0.60 3@5/8” x 495/8” 1.60 -1.60 1
Z 24 0.85 1.00 0.60 3@5/8” x 4@85/8” 1.60 -1.60 1
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RESUMEN DE LAS CONDICIONES DE LA CIMENTACION

DE

)

2)

3)

4)

5)

6)

ACUERDO AL ESTUDIO DE SUELOS EFECTUADOS SE TIENE:

TIPO DE CIMENTACION :
ZAPATAS AISLADAS DE CONCRETO ARMADO.

ESTRATO DE APOYO DE LA CIMENTACION:
ARENA LIMOSA (SM)

PRESION ADMISIBLE:
ZAPATAS AISLADAS: wt = 1.66 Kg/cm?2

PROFUNDIDAD DE CIMENTACION:
Df = 1.50 m (respecto al nivel natural del terreno).

TIPO DE SUELO SEGUN NORMA SISMORESISTENTE:
S =120, Tp = 06 s, TL = 2.0 s

NAPA FREATICA / AGRESIVIDAD DEL SUELO:
NINGUNA /AGRESIVIDAD NINGUNA,

PARAMETROS PARA EL DISENO ESTRUCTURAL

PLANTA PROCESADORA DE COMPOSTAS DE MANGO

)

2)

3)

4)

5)

SISTEMA ESTRUCTURAL SISMORRESISTENTE: Y
X—X: ALBARNILERIA CONFINADA
Y—Y: CONCRETO ARMADO PORTICOS >

PARAMETROS PARA DEFINIR LA FUERZA SISMICA ESTATICA:
X=X: Z=0.25, U=1.3, S=1.20, R=3, C=2.50, Vx=0.19.07P
Y=Y: Z=0.25, U=1.3, S=1.20, R=6, C=2.50, Vy=0.7.15P

PERIODOS DE VIBRACION:
Tx: 0.224 s
Ty: 0.245 s

DRIFF:
DRIFFxx: 0.0002 < 0.005 OK
DRIFFyy: 0.0033 < 0.007 OK

CORTANTES DINAMICAS BASAL:
Vdin—xx: 14.64 Tonf

Vdin—yy: 6.33 Tonf

|J>
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ANÁLISIS DE VIABILIDAD PARA LA INSTALACIÓN DE UNA PLANTA PROCESADORA DE COMPOTAS DE MANGO (Mangifera indica), CUSHURO (Nostoc sphaericum) Y TARWI (Lupinus mutabilis Sweet) EN LA REGIÓN DE AYACUCHO.


595/8"

261/2" .40

5¢5/8"

[1¢3/8",10.05,7@.10,R@.20c /ext.

V1 (0.25X0.40)
ESC. 1/25

395/8"

261/2” j| -40
.25

395/8”"

[1¢3/8",10.05,7@.10,R@.20c /ext.

V6 (0.25X0.40)

583/4"

201/2" .80

593/4"

—

.30

[143/8",10.05,7@.10,R@.20c/ext.

V2 (0.30X0.80)

ESC. 1/25
395/8"
281/2” | | .40
395/8”
.25

[1¢3/8”,10.05,70.10,R®.20c/ext.

VA1 (0.25X0.40)

593/4"

201/2" .70

583/4" -
.30

[143/8",10.05,7@.10,R@.20c/ext.

v3 (0.30X0.70)
ESC. 1/25

395/8"

:[.27
295/8"
—4

.25

[193/8",1©.05,7©.10,R®.20c/ext.

VA2 (0.25X0.30)

593/4"

261/2" .60

583/4” -
—t

.30

[1¢3/8",1@.05,7@.10,R@.20c/ ext.

V4 (0.30X0.60)
ESC. 1/25

381/2"

][

.25

391/2"

[1¢3/8",1©.05,70.10,R®.20c/ ext.

VA3 (0.25X0.25)

393/4"

201/2" | p .50

393/4”

.30

[1¢3/8",1@.05,7@.10,R@.20c/ext.

V5 (0.30X0.50)
ESC. 1/25

ESC. 1/25 ESC. 1/25 ESC. 1/25 ESC. 1/25
=)
M
o
= B
' ) [N RESUMEN DE LAS CONDICIONES DE LA CIMENTACION
(D o
~ Z-N DE ACUERDO AL ESTUDIO DE SUELOS EFECTUADOS SE TIENE:
[ LSS SRR —
VA1 (0.25X0.40) VAT (0.25X0.40) VA1 (0.25X0.40) VA1 (0.25X0.40) FAPATAS AISEADAS D CONCRETD ARMADE.
‘ V6 (O.25XO.40)\ \ \ A A 2) ESTRATO DE APOYO DE LA CIMENTACION:
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N ] N ] E Columna 3) PRESION ADMISIBLE:
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A0 mts

1

NIVEL DEL PISO

DETALLE DE INTERRUPTOR

Fscala Indicada

ESPECIFICACIONES TECNICAS

1.— LOS CONDUCTORES SERAN DE COBRE ELECTROLITICO

DE 99.9 % DE CONDUCTIVIDAD, DEL TIPO TW, IGUAL
A LOS PRODUCTOS RECONOCIDOS

2.— LOS TuBOS SERAN DE PVC — PESADO, SIENDO

20 mm EL DIAMETRO MINIMO, LA MARCA SERA LA MAS
RECONOCIDA Y DE MAYOR CALIDAD.

3.— EL TABLERO DE DISTRIBUCION SERA METALICO, DEL
TIPO PARA EMPOTRAR, CON INTERRUPTORES
4.— CUANDO EL SISTEMA DE SUMINISTRO SEA

TRIFASICO 220 V. EL TABLERO LLEVARA
INTERRUPTORES DEL TIPO PARA ATORNILLAR
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s
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e e
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CUADRO DE CARGAS M-1 TD1
USOS COMUNES - CAJA DE ESCALERA - 1ER PISO A AZOTEA

CUADRO DE CARGAS M-1 TD2

2DO PISO

ZONA O CARGA AREA ™2 Pl w F.D. M.D. «w)

ZONA O CARGA

AREA 2

Pl w

F.D.

M.D. «w)

ALUMBRADO Y TOMACORRIENTE 400.00 2000.00 1.00 2000.00
AREA TECHADA 25 (w/m2) 256.00 . 256.00

ALUMBRADO Y TOMACORRIENTE
AREA TECHADA 25 (w/m2)

400.00

2000.00

1.00

2000.00

TOTAL 400.00 2 256.00 2256.00

TOTAL

400.00

2000.00

2000.00

POTENCIA INSTALADA : 2.3 KW

POTENCIA INSTALADA :

2.0 Kw

ANSTALAGIONES ELECTRIGAS
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AGARRADERA @1/4"

DETALLE DE TAPA

(Escala : 1/10)
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PLANTA TAPA(Pozo a Tierra)

(Escala : 1/20)
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MALLA @3/8" @.125

L

e
e
e

NIVEL DEL PISO

DETALLE DE TOMACORRIENTE

ESPECIFICACIONES Y NOTAS GENERALES

1.- CONDUCTORES

- LOS CONDUCTORES PARA CIRCUITOS DE ALUMBRADO Y TOMACORRIENTES SERAN DE ALAMBRE UNIPOLAR CON AISLAMIENTO

TERMOPLASTICO TIPO NH-80 LIBRE DE HALOGENO, PARA 600V, 70°C Y SE ESPECIFICAN EN mm2 DE SECCION.

- LOS CONDUCTORES PARA ALIMENTADORES Y SALIDAS DE FUERZA, SERAN DE ALAMBRE UNIPOLAR DE COBRE ELECTROLITICO
CON AISLAMIENTO TERMOPLASTICO TIPO NH-80 LIBRE DE HALOGENO PARA 600V, 70°C Y SE ESPECIFICAN EN mm2 DE

SECCION.

- EL CALIBRE MINIMO DE LOS CONDUCTORES A EMPLEARSE SERAN DE 2.5mm2.

- LOS CONDUCTORES DEBERAN SER IDENTIFICADOS SEGUN EL CODIGO DE COLORES (A LAS FASES R,S,T, LES CORRESPONDEN

LOS COLORES ROJO,NEGRO,AZUL y COLOR BLANCO O GRIS CONDUCTOR NEUTRO RESPECTIVAMENTE; EL CABLE DE PUESTA A

TIERRA O PROTECCION SERA DE COLOR AMARILLO, PARA COMPUTO SERA VERDE) SEGUN C.N.E.

N

.- TUBERIAS
LAS TUBERIAS QUE SE INSTALAN EMPOTRADAS EN MUROS Y TECHOS SERAN DE PVC-SAP Y LAS TUBERIAS INSTALADAS

ADOSADAS SERAN METALICAS EMT

LAS TUBERIAS SERAN DE 20mm@ (MINIMO)
LAS TUBERIAS QUE SE INSTALAN DIRECTAMENTE EN CONTACTO CON EL TERRENO, DEBERAN SER PROTEGIDAS SEGUN LOS

DETALLES INDICADOS EN PLANO.

w

.- CAJAS

- LAS CAJAS DE PASO QUE QUEDEN A RAS DE PARED, TENDRAN TAPA CON EXTREMOS REFORZADOS

- LAS CAJAS PARA SALIDAS DE ALUMBRADO, TOMACORRIENTES, INTERRUPTORES, PASO SERAN DE FIERRO GALVANIZADO EN
CALIENTE DEL TIPO PESADO CON "KO" PARA TUBERIA DE 20mm @ COMO MINIMO, PROFUNDIDAD DE 50mm Y HUECOS
ROSCADOS EN LAS OREJAS PARA LA FIJACION DEL ARTEFACTO O TAPA CIEGA.

- LAS CAJAS PARA INTERRUPTORES DONDE LLEGUEN O DERIVEN MAS DE 3 TUBOS DE 20mm@ A UNA TUBERIA DE 25mm@
DEBERAN SER CUADRADAS DE 100X100X50mm CON TAPA DE UN GANG.

- LAS CAJAS PARA LOS TABLEROS QUE SE INSTALEN A LA INTEMPERIE SERAN NO METALICOS DE POLIPROPILENO

- LAS CAJAS DEBERAN SER PINTADAS EN SU INTERIOR, PARA DAR PROTECCION DIELECTRICA E IDENTIFICACION CON LOS
DEMAS SISTEMAS (ELECTRICAS Y COMUNICACIONES).

4.- TOMACORRIENTES e INTERRUPTORES

-  TOMACORRIENTE BIPOLAR DOBLE: SERAN DE BAQUELITA COLOR MARFIL, UNIVERSAL, CON TOMA A TIERRA.

- TOMACORRIENTE BIPOLAR DOBLE PARA COMPUTO: SERAN BAQUELITA DE COLOR NARANJA CON TOMA A TIERRA.

- LOS TOMACORRIENTES EN SS.HH. SERAN A PRUEBA DE AGUA

5.- TABLEROS
- LOS TABLEROS DE DISTRIBUCION SERAN EMPOTRADOS. EN GABINETE METALICO CON TAPA HERMETICA DEL MISMO
MATERIAL (plancha LAF). SIMILARES
- LOS INTERRUPTORES SERAN TERMOMAGNETICOS AUTOMATICOS DEL TIPO RIEL DIN, TENDRA BARRA DE COBRE PARA LA
CONEXION A TIERRA.
- LOS TABLEROS DE CONTROL DE CADA EQUIPO ESPECIAL SERAN PARA ADOSAR Y SERAN SUMINISTRADOS POR EL EQUIPADOR.
6.- ARTEFACTOS DE ALUMBRADO
-LOS ARTEFACTOS FLUORESCENTES VENDRAN EQUIPADOS CON EQUIPO ELECTRICO DE ALTO FACTOR DE POTENCIA
-LOS MODELOS DE ARTEFACTOS A INSTALAR SERAN CONFIRMADOS POR EL PROYECTISTA DE ARQUITECTURA.
- LAS ESPECIFICACIONES DE LAS LUMINARIAS SEGUN LEYENDA DE ARTEFACTOS DE ILUMINACION.
7.- NOTAS GENERALES
a) EL CONTRATISTA DEBERA SUMINISTRAR E INSTALAR LAS CAJAS DE PASE REQUERIDAS PARA LA INSTALACION CUYAS
DIMENSIONES Y CARACTERISTICAS DEBERAN CUMPLIR LO INDICADO EN LEYENDA ESPECIFICACIONES Y CODIGO NACIONAL DE
ELECTRICIDAD.
b) TODAS LAS TUBERIAS EMPOTRADAS POR EL PISO SE ORDENARAN Y COORDINARAN CON LAS TUBERIAS SANITARIAS DEBIENDO
IMPERMEABILIZARLAS CONVENIENTEMENTE,CON UNA SEPARACION MINIMA DE 0.30m.
c) LA UBICACION Y ALTURAS DE LAS SALIDAS PARA BRAQUETES, TOMACORRIENTES, CAJAS DE PASO, CENTROS, SPOTS, ETC. SE
ESPECIFICAN EN PLANOS DE NO SER ASI SE COORDINARAN OPORTUNAMENTE CON LOS PROYECTISTAS DE ARQUITECTURA.
d) TODAS LAS SALIDAS PARA TOMACORRIENTES DONDE LLEGUEN MAS DE 3 TUBERIAS o UNA TUBERIA DE 25mm@ SERAN DE
100x100x50 mm. CON TAPA DE UN GANG.
¢) TODAS LAS SALIDAS DE FUERZA LLEVARAN CONDUCTOR CPT PARA PROTECCION A TIERRA DE 1x4 mm2 COMO MINIMO
TODAS LAS CAJAS PARA DERIVACION O SALIDAS EN AMBIENTES HUMEDOS O INTEMPERIE SERAN HERMETICOS IP65 A PRUEBA
DE AGUA Y LA ALTURA SE CONFIRMARA EN OBRA .

f)  LOS TABLEROS, CABLEADOS ELECTRICOS, INSTALACION DE EQUIPOS DE ALUMBRADO Y DEMAS EQUIPAMIENTO EN OFICINAS
AULAS, COMEDOR Y OTROS SERAN IMPLEMENTADAS EN SU TOTALIDAD

— 0.40 mts
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Indicada

Indicada

SIMBOLO DESCRIPCION CAJA A"T’(:)NPT’
1.50
IZI TABLERO DE DISTRIBUCION METALICO TIPO PARA EMPOTRAR BORDE
INFERIOR
ARTEFACTO TIPO PARA ADOSAR, CON TRES LAMPARAS
ED FLUORESCENTES DE 36 W, ALTO FACTOR DE POTENCIA, OCT. 100x40 TECHO
ARTEFACTO TIPO NICHO PARA ADOSAR, CON UNA LAMPARA
ALTO FACTOR DE POTENCIA, OCT. 100x40 TECHO
ARTEFACTO TIPO PARA ADOSAR, CON DIFUSOR PLASTICO Y
LAMPARA FLUORESCENTE CIRCULAR DE 32 W, ALTO FACTOR OCT. 100xSS TECHO
DE POTENCIA SIMILAR A JOSFEL TPC—32
_ 2sanb INTERRUPTOR UNIPOLAR, SIMPLE, DOBLE; Y CONMUTADOR
s RECp TN A ENTE RECT. 100x55x50(  1.20
= TOMACORRIENTE MONOFASICO DOBLE CON PUESTA A TIERRA, |ccor 100xssxso|  o.40
X CAJA CUADRADA DE PASE DE FIERRO GALVANIZADO CON TAPA INDICADO 0.40
~—— ™~ |TuBO EMPOTRADO TECHO O PARED, 20 mm @ PVC—'P, CON 2x2.5 mm2 TW
~" ™~ |TuBO EMPOTRADO EN PISO, 20 mm @ PVC—P, CON 2x4 mm2 TW + 1 x 2.5 mm2 TW

INDICA NUMERO DE CONDUCTORES EN CIRCUITO

INTERRUPTOR DIFERENCIAL 30mA — 220 v 60HZ SIMILAR A FABRICADOS
RECONOCIDAS

POR MARCAS

SALIDA P/DATA DE COMPUTADORA

TUBO EMPOTRADO EN PISO, 20 mm ¢ PVC—P, PARA SISTEMA INFORMATICO

LUZ DE EMERGENCIA

5
4
3
$

2x50A 2X5(
Ny N S

3X4 mm?2TH

C-1 <21522x4.0mm*TW@15mm PVC-SEL

L C-2 ~21522x4.0mmATW@15mm PVC-SEL

@ 25mm PVC-SAP

| C-3 +222x4.0mm2TW@15mm PVC-SEL

| C-4 +2242x4.0mm?TW@15mm PVC-SEL

LRSS

C-6 «z2r RESERVA

3X4 mm?2TH

C-1 = 2x4.0mmAIW@15mm PVC-SEL

LM C-2 <152 2x4.0mmATW@ 15mm PVC-SEL

— T

>

ok

BORNERA A TIERRA

@ 25mm PVC-SAP

| C-3 52242x4.0mm?TW@15mm PVC-SEL

At

| C-4 <220 0x4. Omm2TW@ 15mm PVC-SEL

| C-5 22 2x4.0mm?TW@15mm PVC-SEL

-
S

C-6 <22 RESERVA

NOMBRE DEL PROYECTO:

ANALISIS DE VIABILIDAD PARA LA INSTALACION
DE UNA PLANTA PROCESADORA DE COMPOTAS

UNIVERSIDAD NACIONAL D!

Fscala 1/25

.. . . CRISTOBAL DE HUAMAN
DE MANGO (Mangifera indica), CUSHURO (Nostoc
sphaericum) Y TARWJ (Lupinus mutabilis Sweet) EN | | 0 RiA
LA REGION DE AYACUCHO. QUIMICA Y METALURGI
UBICACION: DEPARTAMENTO  : AYACUCHO
PROVINCIA : HUAMANGA ESCUELA PROFESIONAL
DISTRITO : AYACUCHO INGENIERIA QUIMICA
URBANIZACION : C. P. HUASCAHURA

E SAN
GA

A

DE

DIRECCION:

JR. LOS ARRIEROS LOTE 3 KaryFD

/PROYECTISTA: DIBUJO

Kary.f: D

TESISTAS:  Bach. AGUILAR SILVA, MAYUMY LINTAYA

Bach. IBARRA DELGADO, CARLA DANIELA PLANO

Noviembre ZO24

INST. ELECTRICAS

LAMINA:
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DETALLE DE INTERRUPTOR

Fscala

Indicada

D#ble Interruptor
upemor e Inferior

Doble Interruptor
uperior e Inferior

ESPECIFICACIONES TECNICAS

1.— LOS CONDUCTORES SERAN DE COBRE ELECTROLITICO

DE 99.9 % DE CONDUCTIVIDAD, DEL TIPO TW, IGUAL
A LOS PRODUCTOS RECONOCIDOS

2.— LOS TUBOS SERAN DE PVC — PESADO, SIENDO

20 mm EL DIAMETRO MINIMO, LA MARCA SERA LA MAS
RECONOCIDA Y DE MAYOR CALIDAD.

3.— EL TABLERO DE DISTRIBUCION SERA METALICO, DEL
TIPO PARA EMPOTRAR, CON INTERRUPTORES
4.— CUANDO EL SISTEMA DE SUMINISTRO SEA

TRIFASICO 220 V. EL TABLERO LLEVARA
INTERRUPTORES DEL TIPO PARA ATORNILLAR

Doble Interruptor

Dople Interruptor
upperior e Inferior

—_—

Doble Interruptor
uperior e Inferior

| Dbble Interruptor
perior e Inferior

Doble Interruptor

CUADRO DE CARGAS M-1 TD1
USOS COMUNES - CAJA DE ESCALERA - 1ER PISO A AZOTEA

ZONA O CARGA AREA

(m2)

P.l.

(W)

F.D.

M.D. «w)

CUADRO DE CARGAS M-1 TD2

ALUMBRADO Y TOMACORRIENTE 400.00
AREA TECHADA 25 (w/m2)

2000.00
256.00

1.00
1.00

2000.00
256.00

TOTAL 400.00

2 256.00

2 256.00

POTENCIA INSTALADA : 2.3 KW

2DO PISO
ZONA O CARGA AREA 2 Pl w F.D. M.D. «w)
ALUMBRADO Y TOMACORRIENTE 400.00 2000.00 1.00 2000.00
AREA TECHADA 25 (w/m2)
TOTAL 400.00 2000.00 2 000.00
POTENCIA INSTALADA : 2.0 KW

ANSTALACIONES ELECTRICAS

=
=
=
=
7]
=

—_—
—_—
—_—

DETALLE DE TAPA

(Escala : 1/10)

AGARRADERA @1/4"

-

iy

A

PLANTA TAPA(Pozo a Tierra)

(Escala : 1/20)

AGARRADERA @1/4"

MALLA @3/8" @.125 ;

\ PARED

— 0.40 mts
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- TALLE DE TOMACORRIENTE

ESPECIFICACIONES Y NOTAS GENERALES
1.- CONDUCTORES

- LOS CONDUCTORES PARA CIRCUITOS DE ALUMBRADO Y TOMACORRIENTES SERAN DE ALAMBRE UNIPOLAR CON AISLAMIENTO

TERMOPLASTICO TIPO NH-80 LIBRE DE HALOGENO, PARA 600V, 70°C Y SE ESPECIFICAN EN mm2 DE SECCION.

- LOS CONDUCTORES PARA ALIMENTADORES Y SALIDAS DE FUERZA, SERAN DE ALAMBRE UNIPOLAR DE COBRE ELECTROLITICO
CON AISLAMIENTO TERMOPLASTICO TIPO NH-80 LIBRE DE HALOGENO PARA 600V, 70°C Y SE ESPECIFICAN EN mm2 DE

SECCION.
- EL CALIBRE MINIMO DE LOS CONDUCTORES A EMPLEARSE SERAN DE 2.5mm2.

- LOS CONDUCTORES DEBERAN SER IDENTIFICADOS SEGUN EL CODIGO DE COLORES (A LAS FASES R,S,T, LES CORRESPONDEN
LOS COLORES ROJO,NEGRO,AZUL y COLOR BLANCO O GRIS CONDUCTOR NEUTRO RESPECTIVAMENTE; EL CABLE DE PUESTA A

TIERRA O PROTECCION SERA DE COLOR AMARILLO, PARA COMPUTO SERA VERDE) SEGUN C.N.E.
2.- TUBERIAS

- LAS TUBERIAS QUE SE INSTALAN EMPOTRADAS EN MUROS Y TECHOS SERAN DE PVC-SAP Y LAS TUBERIAS INSTALADAS

ADOSADAS SERAN METALICAS EMT
LAS TUBERIAS SERAN DE 20mm@ (MINIMO)

DETALLES INDICADOS EN PLANO.
.- CAJAS
- LAS CAJAS DE PASO QUE QUEDEN A RAS DE PARED, TENDRAN TAPA CON EXTREMOS REFORZADOS

w

LAS TUBERIAS QUE SE INSTALAN DIRECTAMENTE EN CONTACTO CON EL TERRENO, DEBERAN SER PROTEGIDAS SEGUN LOS

- LAS CAJAS PARA SALIDAS DE ALUMBRADO, TOMACORRIENTES, INTERRUPTORES, PASO SERAN DE FIERRO GALVANIZADO EN
CALIENTE DEL TIPO PESADO CON "KO" PARA TUBERIA DE 20mm @ COMO MINIMO, PROFUNDIDAD DE 50mm Y HUECOS

ROSCADOS EN LAS OREJAS PARA LA FIJACION DEL ARTEFACTO O TAPA CIEGA.

- LAS CAJAS PARA INTERRUPTORES DONDE LLEGUEN O DERIVEN MAS DE 3 TUBOS DE 20mm@ A UNA TUBERIA DE 25mm@

DEBERAN SER CUADRADAS DE 100X100X50mm CON TAPA DE UN GANG.

- LAS CAJAS PARA LOS TABLEROS QUE SE INSTALEN A LA INTEMPERIE SERAN NO METALICOS DE POLIPROPILENO
- LAS CAJAS DEBERAN SER PINTADAS EN SU INTERIOR, PARA DAR PROTECCION DIELECTRICA E IDENTIFICACION CON LOS

DEMAS SISTEMAS (ELECTRICAS Y COMUNICACIONES).
4.- TOMACORRIENTES e INTERRUPTORES

- TOMACORRIENTE BIPOLAR DOBLE: SERAN DE BAQUELITA COLOR MARFIL, UNIVERSAL, CON TOMA A TIERRA.
- TOMACORRIENTE BIPOLAR DOBLE PARA COMPUTO: SERAN BAQUELITA DE COLOR NARANJA CON TOMA A TIERRA.

- LOS TOMACORRIENTES EN SS.HH. SERAN A PRUEBA DE AGUA
5.- TABLEROS

- LOS TABLEROS DE DISTRIBUCION SERAN EMPOTRADOS. EN GABINETE METALICO CON TAPA HERMETICA DEL MISMO

MATERIAL (plancha LAF). SIMILARES

- LOS INTERRUPTORES SERAN TERMOMAGNETICOS AUTOMATICOS DEL TIPO RIEL DIN, TENDRA BARRA DE COBRE PARA LA

CONEXION A TIERRA.

- LOS TABLEROS DE CONTROL DE CADA EQUIPO ESPECIAL SERAN PARA ADOSAR Y SERAN SUMINISTRADOS POR EL EQUIPADOR.

6.- ARTEFACTOS DE ALUMBRADO

- LOS ARTEFACTOS FLUORESCENTES VENDRAN EQUIPADOS CON EQUIPO ELECTRICO DE ALTO FACTOR DE POTENCIA
- LOS MODELOS DE ARTEFACTOS A INSTALAR SERAN CONFIRMADOS POR EL PROYECTISTA DE ARQUITECTURA.

- LAS ESPECIFICACIONES DE LAS LUMINARIAS SEGUN LEYENDA DE ARTEFACTOS DE ILUMINACION.
7.- NOTAS GENERALES

a) EL CONTRATISTA DEBERA SUMINISTRAR E INSTALAR LAS CAJAS DE PASE REQUERIDAS PARA LA INSTALACION CUYAS
DIMENSIONES Y CARACTERISTICAS DEBERAN CUMPLIR LO INDICADO EN LEYENDA ESPECIFICACIONES Y CODIGO NACIONAL DE

ELECTRICIDAD.

b) TODAS LAS TUBERIAS EMPOTRADAS POR EL PISO SE ORDENARAN Y COORDINARAN CON LAS TUBERIAS SANITARIAS DEBIENDO

IMPERMEABILIZARLAS CONVENIENTEMENTE,CON UNA SEPARACION MINIMA DE 0.30m.

¢) LA UBICACION Y ALTURAS DE LAS SALIDAS PARA BRAQUETES, TOMACORRIENTES, CAJAS DE PASO, CENTROS, SPOTS, ETC. SE
ESPECIFICAN EN PLANOS DE NO SER ASI SE COORDINARAN OPORTUNAMENTE CON LOS PROYECTISTAS DE ARQUITECTURA.
d) TODAS LAS SALIDAS PARA TOMACORRIENTES DONDE LLEGUEN MAS DE 3 TUBERIAS o UNA TUBERIA DE 25mm@ SERAN DE

100x100x50 mm. CON TAPA DE UN GANG.

e) TODAS LAS SALIDAS DE FUERZA LLEVARAN CONDUCTOR CPT PARA PROTECCION A TIERRA DE 1x4 mm2 COMO MINIMO
TODAS LAS CAJAS PARA DERIVACION O SALIDAS EN AMBIENTES HUMEDOS O INTEMPERIE SERAN HERMETICOS IP65 A PRUEBA

DE AGUA'Y LA ALTURA SE CONFIRMARA EN OBRA .

f)  LOS TABLEROS, CABLEADOS ELECTRICOS, INSTALACION DE EQUIPOS DE ALUMBRADO Y DEMAS EQUIPAMIENTO EN OFICINAS

AULAS, COMEDOR Y OTROS SERAN IMPLEMENTADAS EN SU TOTALIDAD

Fscala Indicada

DETALLE Db CAJA DB PASO

Escala Indicada

SIMBOLO DESCRIPCION CAJA A"T‘(nf)”pT‘
1.50
IZI TABLERO DE DISTRIBUCION METALICO TIPO PARA EMPOTRAR BORDE
INFERIOR
ARTEFACTO TIPO PARA ADOSAR, CON TRES LAMPARAS
FLUORESCENTES DE 36 W, ALTO FACTOR DE POTENCIA, OCT. 100x40 TECHO
ARTEFACTO TIPO NICHO PARA ADOSAR, CON UNA LAMPARA
@ ALTO FACTOR DE POTENCIA, OCT. 100x40 TECHO
ARTEFACTO TIPO PARA ADOSAR, CON DIFUSOR PLASTICO Y OCT. 100x55 TECHO
LAMPARA FLUORESCENTE CIRCULAR DE 32 W, ALTO FACTOR :
DE POTENCIA SIMILAR A JOSFEL TPC—32
s. 2sab INTERRUPTOR UNIPOLAR, SIMPLE, DOBLE; Y CONMUTADOR
RE STV AMENTE RECT. 100x55x50  1.20
<
= TOMACORRIENTE MONOFASICO DOBLE CON PUESTA A TIERRA, RECT. 100x55x50 0.40
X CAJA CUADRADA DE PASE DE FIERRO GALVANIZADO CON TAPA INDICADO 0.40

— TUBO EMPOTRADO TECHO O PARED, 20 mm @ PVC—'P, CON 2x2.5 mm2 TW

RS TUBO EMPOTRADO EN PISO, 20 mm @ PVC—P, CON 2x4 mm2 TW + 1

x 2.5 mm2 TW

VZ INDICA NUMERO DE CONDUCTORES EN CIRCUITO

RECONOCIDAS

INTERRUPTOR DIFERENCIAL 30mA — 220 v 60HZ SIMILAR A FABRICADOS POR MARCAS
—0

E SALIDA P/DATA DE COMPUTADORA

TUBO EMPOTRADO EN PISO, 20 mm @ PVC—P, PARA SISTEMA INFORMATICO

‘Fn]g LUZ DE EMERGENCIA

TECHOS esc. 1/50

VINVNOIS3IONOD V1 30 3NIA
avaioiLo3T13 3a OIDIAYES 13a
1
|~
-
~—

2x50A 2X50A 2x50A

3x10+1x10) mm?2 THW N
s P SAR _‘°\°_':ﬁ
1=30mA

C-1 =2542x4.0mm?TW@15mm PVC-SEL

3X4 mm? TH 20| C-2 <2154 2x4.0mmATW@15mm PVC-SEL

@ 2omm PVCSAP | C-3 «2e x4, 0mmATW@15mm PVC-SEL

| C-4 <2224 OmmZTW@15mm PVC-SEL

C-6 <22 RESERVA

C-1 «21522x4.0mmATW@15mm PVC-SEL

3X4 mm? TH LA | C-2 <254 2x4.0mmATW@15mm PVC-SEL

TG-1

BORNERA A TIERRA

 25mm PYC-SAP | C-3 <20 x4 OmMmATW@15mm PVC-SEL

| C-4 22254 Omm?TW@15mm PVC-SEL

| C-5 «2242x4 0mmZTW@15mm PVC-SEL

C-6 <22 RESERVA

Fscala 1/25

&
&
NOMBRE DEL PROYECTO:
ANALISIS DE VIABILIDAD PARA LA INSTALACION
DE UNA PLANTA PROCESADORA DE COMPOTAS | UNIVERSIDAD NACIONAL DE SAN
€ DE MANGO (Mangifera indica), CUSHURO (Nostoc
@ sphaericum) Y TARWI (Lupinus mutabilis Sweet) EN | . .. A
: LA REGION DE AYACUCHO. QUIMICA Y METALURGIA
& UBICACION: DEPARTAMENTO : AYACUCHO
PROVINCIA : HUAMANGA ESCUELA PROFESIQNAL DE
DISTRITO : AYACUCHO INGENIERIA QUIMICA
| URBANIZACION : C. P. HUASCAHURA
CCION: . .
lDIRE o JR. LOS ARRIEROS LOTE 3 / P'zg%%CT'STA' DIBUJO o LAMINA:
TESISTAS:  Bach. AGUILAR SILVA, MAYUMY LINTAYA / /5 \\o Noviermbre 2024
Bach. IBARRA DELGADO, CARLA DANIELA ' -
| INST. ELECTRICAS
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DETALLE VALVULA DE COMPUERTA

La valvula de compuerta debera instalarse en los
lugares donde se indique el proyecto, en muros
no se permitira la instalacion en pisos.

b) Antes de instalar la valvula, debera verificarse
su hermetismo.

c) La valvula estara ubicada entre dos uniones univer-
sales de asiento plano o sistema equivalente, para
permitir su reparacion y/o mantenimiento extrayen-
do la valvula sin cortar la tuberia.

d) El nicho disefiado para que albergue la valvula y
las uniones universales, de las dimensiones indicadas
ird en el muro. Llevara marco y puerta de madera,
con fijador o tirador y sistema de fijacion a presion.
(ver detalle caja de valvula)

e) Debera tenerse cuidado de colocar la valvula y las
uniones de modo de no dificultar su operacion.a)

FIG. 1 FIG. 1Y 2
2 A B c 2 A B c

1/2" 0,20 0,15 0,07 1/2" 0,20 0,20 0,07

L
———n—9 FIG. 3 3/4" 0,25 0,15 0,07 3/4" 0,20 0,20 0,07
17 0,25 0,20 0,10 17 0,25 0,25 0,10

BAJA TUBERIA DE TANQUE ELEVA
PVC-SAP 1/2"

T
]

LEYENDA (Inst. Agua)

PROYECTO VIVIENDA MULTIFAMILIAR
GCALCULO DE DEMANDA DE AGUA

SIMBOLO [ DESCRIPCION Us® AREA / GANTIDAD BOTACION Minimo RM.E.  Parelalf dia
EDIFICIO MULTIFAMILIAR | (3)N° Dormitorios  |1200 L/d x (3) dormitorios|  1200.00 1200.00
MEDIDOR DE AGUA (ER PISO)
EDlF(ﬁ[?_sy‘ﬂ-J_ ;':gyl's'g-)lAR (4)N° Dormitorios  |1200 L/d x (3) dormitorios| ~ 1200.00 1200.00
TUBERIA DE AGUA FRIA TOTAL 2400.00

CRUCE D/TUBERIAS SIN CONEXION

GCALCULO ALMAGENAMIENTO DE AGUA

CRUZ Y 'T”

| T.E. (1/3 Consumo Diario) | 533.40 |
CODOS DE 90* Y 45°

CODO DE 90* SUBE Y BAJA

i NGialll

PROPUESTA DEL PROYECTO
"T" CON SUBIDA Y BAJADA 7
| TANQUE ELEVADO | 533.40 500.0
VALVULA DE COMPUERTA Todas las unidades son en litros.
VALVULA DE RETENCION ( CHECK ) Nota:
- T.E. en techo de azotea.
TUBERIA DE AGUA CALIENTE - Se plantean 1 tanque elevado de capacidad de 1500 Its.
—
N SUBE TUBERIA J—
PVG-SAP 1/2°A TANGUE ELEVADO TUBERIA DE COBRE STANDAR C 12200
DUCHA
-~ i
ERIA DE TAN :
PVC-SAP 112" o ADO Esc 1:50
@ LAVATORIO
.90
W NPT
N X
C ‘ D
MARCO_Y TAPSA DE MADERA
TAPA METALICA

EFH-9 S -
VALVULA F’f ;
VALVULA 1 f ;
MEDIDOR | & @ =
TUBO DE —E/ ) ) =
EFL-6 = - St =
CONCRETO = = .« . e
aRMADO — : . . . —

DETALLE DE, MEDIDO
_____________________________________________________________ (VEREDA

ESC: 1/100

NOMBRE DEL PROYECTO:
?NSIAI'AI:IIINES SANIIARIAS ANALISIS DE VIABILIDAD PARA LA INSTALACION
l TECHOS esc. 1/50 DE UNA PLANTA PROCESADORA DE COMPOTAS | UNVERSIDAD NACIONAL D 843
DE MANGO (Mangifera indica), CUSHURO (Nostoc
sphaericum) Y TARWI (Lupinus mutabilis Sweet) EN| . . . o GENERIA
LA REGION DE AYACUCHO. QUIMICA Y METALURGIA
UBICACION: DEPARTAMENTO  : AYACUCHO
PROVINCIA : HUAMANGA ESCUELA PROFESIONAL DE
DISTRITO : AYACUCHO INGENIERIA QUIMICA
| URBANIZACION : C. P. HUASCAHURA
DIRECCION: .
PROYECTISTA:| [DIBUJO : LAMINA:
I JR. LOS ARRIEROS LOTE 3 / KaryFD KaryFD
TESISTAS:  Bach. AGUILAR SILVA, MAYUMY LINTAYA / /5 Ao - Noviembre 2024
Bach. IBARRA DELGADO, CARLA DANIELA -
I INST. SANITARIAS
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SUBE TUBERIA
DE VENTILACION PVC @2"
TERMINA EN SOMBRERO

BAJA TUBERIA
DE REBOSE

\ EMBUDO

0.5

CONTROLADO POR VALVULA

TANQUE ELEVADO

ﬂ:@ CANASTILLA

NIVEL MAXIMO DE AGUA
FLOTADORA

0.05

LLEGA TUB. DE AGUA POTABLE @3/4"

ROTOPLAS
1500 LTS

BAJA TUB. DE REBOSE Y DE LIMPIEZA @2" PVC.

BAJA AGUA FRIA Al
ARED MATRIZ TUBO PVC SAP 1/2"

BAJA TUBERIA DE LIMPIEZA Y DE REBOSE
SE CONECTA A|LAS LINHAS DE DESAGUE
PLUVIAL - EN |AZOTEA

44 %

I
VALVULA @2"

a,

BAJA TUB.l DE DOTACION @1/2" PVC.

A
OR

TE

NGOQUE ELEVADO
X

X-=-

ESC: 1/25

PVC-SAP 1/2"A TANQUE ELEVADO

DUCHA

LAVATORIO

WT

DETALLE VALVULA DE COMPUERTA

La valvula de compuerta debera instalarse en los
lugares donde se indique el proyecto, en muros
no se permitira la instalacion en pisos.

b) Antes de instalar la valvula, debera verificarse
su hermetismo.

c) La valvula estara ubicada entre dos uniones univer-
sales de asiento plano o sistema equivalente, para
permitir su reparacion y/o mantenimiento extrayen-
do la valvula sin cortar la tuberia.

d) El nicho disefiado para que albergue la valvula y

las uniones universales, de las dimensiones indicadas
)| ird en el muro. Llevara marco y puerta de madera,
con fijador o tirador y sistema de fijacion a presion.
(ver detalle caja de valvula)

Te
|

e) Debera tenerse cuidado de colocar la valvula y las
uniones de modo de no dificultar su operacion.a)

il FIG. 1 FIG. 1Y 2
(] A B C %] A B C

1/2" 0,20 0,15 0,07 1/2" 0,20 0,20 0,07

U
———n—9 FIG. 3 3/4" 0,25 0,15 0,07 3/4" 0,20 0,20 0,07

1” 0,25 0,20 0,10 1" 0,25 0,25 0,10

T
]
[

LEYENDA (Inst. Agua)

PROYECTO VIVIENDA MULTIFAMILIAR

GCALCULO DE DEMANDA DE AGUA

SIMBOLO

DESCRIPCION

|

MEDIDOR DE  AGUA

Uso AREA / GANTIDAD DOTAGION Minimo RMN.E.  Parcialf dia

EDIFICIO MULTIFAMIILIAR | (3)N° Dormitorios 1200 L/d x (3) dormitorios|  1200.00 1200.00
(1ER PISO)

EDIFICIO MULTIFAMIILIAR | (4)N° Dormitorios 1200 L/d x (3) dormitorios 1200.00 1200.00

TUBERIA DE AGUA FRIA

(2DO-3ER-4TO-5TO PISO )

TOTAL 2400.00

— ]

[

CRUCE D/TUBERIAS SIN CONEXION

5

CRUZ Y "T7

GCALCULO ALMAGENAMIENTO BE AGUA

CODOS DE 90° Y 45°

| T.E. (1/3 Consumo Diario) | 533.40 |

CODO DE 90° SUBE Y BAJA

PROPUESTA DEL PROYECTO

"T" CON SUBIDA Y BAJADA

Z
| TANQUE ELEVADO | 533.40 500.00

z_

VALVULA DE COMPUERTA

Todas las unidades son en litros.

il

VALVULA DE RETENCION ( CHECK ) Nota:

- T.E. en techo de azotea.

TUBERIA DE AGUA CALIENTE

- Se plantean 1 tanque elevado de capacidad de 1500 Its.

TUBERIA DE COBRE STANDAR C 12200

/‘ I marcO Y TAPSA DE MADERA

TANGQUE ELEVADO

PLANTA

ESC:

1/25

NOMBRE DEL PROYECTO:

ANALISIS DE VIABILIDAD PARA LA INSTALACION
DE UNA PLANTA PROCESADORA DE COMPOTAS UNIVERSIDAD NACIONAL DE SAN
DE MANGO (Mangifera indica), CUSHURO (Nostoc
sphaericum) Y TARWI (Lupinus mutabilis Sweet) EN

FACULTAD DE INGENIERIA

LA REGION DE AYACUCHO. QUIMICA Y METALURGIA

UBICACION: pEPARTAMENTO : AYACUCHO

PROVINCIA : HUAMANGA ESCUELA PROFESIONAL DE

DISTRITO : AYACUCHO INGENIERIA QUIMICA
| URBANIZACION : C. P. HUASCAHURA
DIRECCION: K .

JR. LOS ARRIEROS LOTE 3 / P';{S\/LEDCT'STA- DIBUJO -
| Y W%
TESISTAS:  Bach. AGUILAR SILVA, MAYUMY LINTAYA PLANO - Noviembre 2024
Bach. IBARRA DELGADO, CARLA DANIELA '

I INST. SANITARIAS

LAMINA:

{2

396



http://www.corporacionkg.com
http://www.corporacionkg.com
http://www.corporacionkg.com
http://www.corporacionkg.com
http://www.corporacionkg.com
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
SIMBOLO

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
M

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
CODO  DE  90º  SUBE  Y  BAJA

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
"T"  CON  SUBIDA  Y  BAJADA

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TUBERÍA  DE  AGUA  CALIENTE 

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
VALVULA  DE  RETENCION  ( CHECK )

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
VALVULA  DE  COMPUERTA

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
CRUCE  D/TUBERIAS  SIN  CONEXION

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
CRUZ  Y  "T"

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
CODOS  DE  90º  Y  45º

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
MEDIDOR  DE   AGUA

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TUBERIA  DE  AGUA  FRIA

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
D E S C R I P C I O N

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
LEYENDA (Inst. Agua)

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TUBERIA DE COBRE STANDAR C 12200

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
DETALLE VALVULA DE COMPUERTA

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
a)   

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
FIG. 2

AutoCAD SHX Text
FIG. 3

AutoCAD SHX Text
0,10

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
0,07

AutoCAD SHX Text
0,07

AutoCAD SHX Text
1"

AutoCAD SHX Text
0,25

AutoCAD SHX Text
0,20

AutoCAD SHX Text
FIG. 1

AutoCAD SHX Text
0,20

AutoCAD SHX Text
0,25

AutoCAD SHX Text
1/2"

AutoCAD SHX Text
Ø

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
3/4"

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
0,15

AutoCAD SHX Text
0,15

AutoCAD SHX Text
FIG. 1

AutoCAD SHX Text
0,10

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
0,07

AutoCAD SHX Text
0,07

AutoCAD SHX Text
1"

AutoCAD SHX Text
0,25

AutoCAD SHX Text
Ø

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
1/2"

AutoCAD SHX Text
0,20

AutoCAD SHX Text
3/4"

AutoCAD SHX Text
0,20

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
FIG. 1 Y 2

AutoCAD SHX Text
0,25

AutoCAD SHX Text
0,20

AutoCAD SHX Text
0,20

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
(ELEVACION)

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
SALIDAS  DE  AGUA 

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
LAVATORIO

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
DUCHA

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
WT

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
NPT

AutoCAD SHX Text
Esc 1:50

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
EFH-9

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TAPA  METALICA

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
VALVULA 1

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TUBO DE 1-1/2"

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
MEDIDOR

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
VALVULA 2

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
CONCRETO

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
EFL-6

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
(VEREDA)

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
DETALLE DE MEDIDOR

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
aRMADO

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
ESC: 1/100

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
D

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
PVC CLASE 10

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
ADAPTADOR PVC

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
UNION ROSCA

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
NIPLE F° G°

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
C

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
A

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
C

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
VALVULA

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
NIPLE F° G°

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
MARCO Y TAPA DE MADERA

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
CON BISAGRAS

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TANQUE ELEVADO  

AutoCAD SHX Text
ROTOPLAS

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
1500 LTS

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TANQUE ELEVADO  

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
X

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
X

AutoCAD SHX Text
ROTOPLAS

AutoCAD SHX Text
1500 LTS


[ofte o —ofldf
\MALLA B3)8” ‘@L\ %@%
’ [ ]
TARRAJ o - A kel . = )
N ESERETRTFACE R / ullfin /
. TARRAJEADD Y DL]LRLI o —— ) i ]
o .| (FONDO MEDIAS [CARAS Y 1L Salida de agua fria Salida de ) )
ISI\EGGRUI%\IS%E% B LATERALES) S gEIGIUI'J\IA R%D EXTERIOR - b o5 —p agua fria Salida de agua caliente Salida de agua fria
SEGON RED X1 L
o 7 ) ) -
: EN EL CASO DE SOLO -
VARIOS INGRESOS oo Salida para
7 S MAX.) DE jesggue
UBERiAS A CA e — N 021 055 Salida para \ 055
CORTE 1-1 A ik
Alternativa se salida j '_3 /
015 0.15
CAJA DE REG|S—|—RO Salida de desague
Salida de desague
030 Proy. caja de valv. /
ESC: 1/25

DETALLE DE SALIDAS DE AGUA Y DESAGUE EN SANITARIOS

ESC: 1/20

j/L LEYENDA (Inst. Desague

SIMBOLO IDESCRIPCION

MURO —| TUBERIA DE DESAGUE PVC @ 4~

TUBERIA DE DESAGUE PVC @ 2"

| LOSA

VIGA

TUBERIA DE DESAGUE PLUVIAL

TUBERIA  DE VENTILACION

CoODO DE 90°

CODO DE 90° BAUJA

TEE RECTA

Somenere e mer DETALLE de cruce TEE  SANITARIA

T DE TUBERIAS POR VIGAS -+_ " SANITARIA SIMPLE
TUBD DE ESC: 1/25
ventilacion DE @2* N RELLEND CON ’

CONCRETO TRAMPA "P”

REGISTRO ROSCADO DE BRONCE

SUMIDERO

CAJA DE REGISTRO

"Y"  DOBLE

"T"  SANITARIA DOBLE

VARILLA DE F¢ 21/4”
@ DOS HILERAS

CRUZ

CODO DE 90° CON VENTILACION

CODO DE 45°

TERMINAL  VENTILACION EN  TECH(Q

_EVACUACIONDE
DRENAJE PLUVIAL
PV(¢ 2"

G N

TERMINAL  VENTILACION EN PAREL

1.5%

ESPECIFICACIONES  TECNICAS

EESEGBE DE @2’ O o4 ANSER Dﬁ‘ls

<
P 1
S=

RED DE DESAGUE:

| | | | 1. LAS TUBERIAS A EMPLEARSE EN LAS REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO
e i RELLEND CON PVC—-SAL CON ACCESORIOS DEL MISMO MATERIAL, CON UNIONES SELLADOS CON

i PEGAMENTO ESPECIAL.

1.5%

i § 2. LAS CAJAS DE REGISTROS SE INSTALARAN EN LUGARES INDICADOS EN LOS
T 1 H T PLANOS, SERAN DE ALBANILERIA IMPERMEABILIZADOS, CON MARCO Y TAPA DE
- FIERRO FUNDIDO Y/O CON EL MISMO MATERIAL DEL PISO TERMINADO. EN
— DIMENSIONES INDICADAS.
| 3. LOS REGISTROS ROSCADOS SERAN DE BRONCE, CON TAPA ROSCADA HERMETICA
E IRAN FIJADOS A LA CABEZA DEL ACCESORIO CORRESPONDIENTE.
el 4. LAS TUBERIAS Y ACCESORIOS PARA DESAGUE Y VENTILACION, SERAN DE PVC
oK [ RIGDA SAP DE UNION A SIMPLE PRESION, PESADA Y/O LIVIANA CON
| N A YR ks o PEGAMENTO O CEMENTO SOLVENTE PARA TUBERIA DE PVC. SEGUN NORMAS.
i i B 5. PENDIENTES PARA TUBERIAS DE DESAGUE:
- @ 2" = 1.5 % (MINIMO)

b t ot ~ @ 4" = 1.0 % (MINIMO)

FLEVACION - 26" = 1.0 % (MINIMO)
6. LAS TUBERIAS DE VENTILACION SE PROLONGARAN 40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T.

Y LLEVARAN SOMBRERO DE VENTILACION.
RELLEND CON 7. LAS TUBERIAS DE DESAGUE SERAN PROBADAS A TUBO LLENO DE AGUA
) | DURANTE 24 HORAS SIN PRESENTAR PERDIDA DE NIVEL

e \D %

TUBO DE ‘

S
~

|IJ

|

|l
il
¥
A
e
)
li
Iy

DESAGUE DE @2" O 24" VARILLA DE Fc. DE@ 1/4”
a/c DOS HILERAS
CORTE Z—Z
, , , DETALLE DE REFUERZQ )
| 7 o, PARA TUBERIA DE @27 Y @4
b |
- EVACUACION-DE- - — — ESC: 1/20
DRENAJE PLUVIAL
PVC 2"
© %
N AP NOMBRE DEL PROYECTO:
DIMENSIONES ( EN CENTIMETROS ) i i
DIAMETRO @ A B c b £ F < | ANALISIS DE VIABILIDAD PARA LA INSTALACION
PRI, K B T I e - LN DE UNA PLANTA PROCESADORA DE COMPOTAS | 1ty o
ai gNS'I'AlA[:I“NEs SAN"'AHIAS ¥ & DE MANGO (Mangifera indica), CUSHURO (Nostoc
4 15 8 22 15 10 = sphaericum) Y TARWI (Lupinus mutabilis Sweet) EN| . .. oo
(F) FONDO DE CAJA é‘ TECHOS esc. 1/50 LA REGION DE AYACUCHO. QUIMICA Y METALURGIA
UBICACION: DEPARTAMENTO : AYACUCHO
— EVACUACION DE
PROVINCIA : HUAMANGA ESCUELA PROFESIQNAL DE
D E T/A\ I_ I_ E —|_| P | C O D E e 2 - DREN/;{I%ZI:UV'AL DISTRITO : AYACUCHO INGENIERIA QUIMICA
| N S TA I_ A C | O N D E \/A I_ \/U I_ A S gé[j | URBANIZACION : C. P. HUASCAHURA
EElZ 2

DIRECCION: . . .

JR. LOS ARRIEROS LOTE 3 P'?OYECT'STA- DIBUJO : LAMINA:
| aryf"D KaryF D

ESC. S/E

TESISTAS:  Bach. AGUILAR SILVA, MAYUMY LINTAYA PLANO - Noviembre 2024
Bach. IBARRA DELGADO, CARLA DANIELA ) -
I INST. SANITARIAS

397



http://www.corporacionkg.com
http://www.corporacionkg.com
http://www.corporacionkg.com
http://www.corporacionkg.com
http://www.corporacionkg.com
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
CORTE  Z-Z

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
ELEVACIÓN

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
TUBO DE 

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
DESAGUE DE Ø2" O Ø4"

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
ZUNCHO DE

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
ALAMBRE N°16

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
CONCRETO

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
RELLENO CON 

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
VARILLA DE Fº Ø1/4"

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
@ DOS HILERAS

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
RELLENO CON 

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
CONCRETO

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
VARILLA DE Fc. DE%%c 1/4"

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
TUBO DE 

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
DESAGUE DE Ø2" O Ø4"

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
a/c  DOS HILERAS

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
Z

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
Z

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
PARA TUBERIA DE Ø2" Y Ø4"

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
ESC: 1/20

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
DETALLE DE REFUERZO

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
ELEVACIÓN

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TUBO DE 

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
ventilacion DE Ø2" 

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
ZUNCHO DE

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
ALAMBRE N°16

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
CONCRETO

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
RELLENO CON 

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
VARILLA DE Fº Ø1/4"

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
@ DOS HILERAS

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
SANITARIA EN MURO Ø2" 

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
DETALLE DE VENTILACION

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
sombrero DE 

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
ventilacion DE Ø2" 

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TUBERIA  DE  DESAGUE PVC %%C 4"

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
D E S C R I P C I O N

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
SIMBOLO

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
"Y"  DOBLE

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
LEYENDA (Inst. Desague)

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TRAMPA  "P"

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
REGISTRO  ROSCADO  DE  BRONCE

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
CAJA  DE  REGISTRO

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
SUMIDERO

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TERMINAL  VENTILACION  EN  TECHO

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TERMINAL  VENTILACION  EN  PARED

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TUBERIA  DE  VENTILACION

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TUBERIA  DE  DESAGUE  PLUVIAL

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
CODO  DE  90°

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
CODO  DE  90°  BAJA

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TEE  RECTA

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
"Y"   SANITARIA  SIMPLE

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TEE  SANITARIA

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
"T"  SANITARIA  DOBLE

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
CODO  DE  45º

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
CRUZ

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
CODO  DE  90º  CON  VENTILACION

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TUBERIA  DE  DESAGUE PVC %%C 2"

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
ESPECIFICACIONES  TECNICAS

AutoCAD SHX Text
RED DE DESAGUE: 1. LAS TUBERIAS A EMPLEARSE EN LAS REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO LAS TUBERIAS A EMPLEARSE EN LAS REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO  TUBERIAS A EMPLEARSE EN LAS REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO TUBERIAS A EMPLEARSE EN LAS REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO  A EMPLEARSE EN LAS REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO A EMPLEARSE EN LAS REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO  EMPLEARSE EN LAS REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO EMPLEARSE EN LAS REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO  EN LAS REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO EN LAS REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO  LAS REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO LAS REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO  REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO  SERAN DE PVC TIPO LIVIANO SERAN DE PVC TIPO LIVIANO  DE PVC TIPO LIVIANO DE PVC TIPO LIVIANO  PVC TIPO LIVIANO PVC TIPO LIVIANO  TIPO LIVIANO TIPO LIVIANO  LIVIANO LIVIANO PVC-SAL CON ACCESORIOS DEL MISMO MATERIAL, CON UNIONES SELLADOS CON  CON ACCESORIOS DEL MISMO MATERIAL, CON UNIONES SELLADOS CON CON ACCESORIOS DEL MISMO MATERIAL, CON UNIONES SELLADOS CON  ACCESORIOS DEL MISMO MATERIAL, CON UNIONES SELLADOS CON ACCESORIOS DEL MISMO MATERIAL, CON UNIONES SELLADOS CON  DEL MISMO MATERIAL, CON UNIONES SELLADOS CON DEL MISMO MATERIAL, CON UNIONES SELLADOS CON  MISMO MATERIAL, CON UNIONES SELLADOS CON MISMO MATERIAL, CON UNIONES SELLADOS CON  MATERIAL, CON UNIONES SELLADOS CON MATERIAL, CON UNIONES SELLADOS CON  CON UNIONES SELLADOS CON CON UNIONES SELLADOS CON  UNIONES SELLADOS CON UNIONES SELLADOS CON  SELLADOS CON SELLADOS CON  CON CON PEGAMENTO ESPECIAL. 2. LAS CAJAS DE REGISTROS SE INSTALARAN  EN LUGARES INDICADOS EN LOS LAS CAJAS DE REGISTROS SE INSTALARAN  EN LUGARES INDICADOS EN LOS  CAJAS DE REGISTROS SE INSTALARAN  EN LUGARES INDICADOS EN LOS CAJAS DE REGISTROS SE INSTALARAN  EN LUGARES INDICADOS EN LOS  DE REGISTROS SE INSTALARAN  EN LUGARES INDICADOS EN LOS DE REGISTROS SE INSTALARAN  EN LUGARES INDICADOS EN LOS  REGISTROS SE INSTALARAN  EN LUGARES INDICADOS EN LOS REGISTROS SE INSTALARAN  EN LUGARES INDICADOS EN LOS  SE INSTALARAN  EN LUGARES INDICADOS EN LOS SE INSTALARAN  EN LUGARES INDICADOS EN LOS  INSTALARAN  EN LUGARES INDICADOS EN LOS INSTALARAN  EN LUGARES INDICADOS EN LOS   EN LUGARES INDICADOS EN LOS  EN LUGARES INDICADOS EN LOS EN LUGARES INDICADOS EN LOS  LUGARES INDICADOS EN LOS LUGARES INDICADOS EN LOS  INDICADOS EN LOS INDICADOS EN LOS  EN LOS EN LOS  LOS LOS PLANOS, SERAN DE ALBANILERIA IMPERMEABILIZADOS, CON MARCO Y TAPA DE  SERAN DE ALBANILERIA IMPERMEABILIZADOS, CON MARCO Y TAPA DE SERAN DE ALBANILERIA IMPERMEABILIZADOS, CON MARCO Y TAPA DE  DE ALBANILERIA IMPERMEABILIZADOS, CON MARCO Y TAPA DE DE ALBANILERIA IMPERMEABILIZADOS, CON MARCO Y TAPA DE  ALBANILERIA IMPERMEABILIZADOS, CON MARCO Y TAPA DE ALBANILERIA IMPERMEABILIZADOS, CON MARCO Y TAPA DE  IMPERMEABILIZADOS, CON MARCO Y TAPA DE IMPERMEABILIZADOS, CON MARCO Y TAPA DE  CON MARCO Y TAPA DE CON MARCO Y TAPA DE  MARCO Y TAPA DE MARCO Y TAPA DE  Y TAPA DE Y TAPA DE  TAPA DE TAPA DE  DE DE FIERRO FUNDIDO Y/O CON EL MISMO MATERIAL DEL PISO TERMINADO. EN  FUNDIDO Y/O CON EL MISMO MATERIAL DEL PISO TERMINADO. EN FUNDIDO Y/O CON EL MISMO MATERIAL DEL PISO TERMINADO. EN  Y/O CON EL MISMO MATERIAL DEL PISO TERMINADO. EN Y/O CON EL MISMO MATERIAL DEL PISO TERMINADO. EN  CON EL MISMO MATERIAL DEL PISO TERMINADO. EN CON EL MISMO MATERIAL DEL PISO TERMINADO. EN  EL MISMO MATERIAL DEL PISO TERMINADO. EN EL MISMO MATERIAL DEL PISO TERMINADO. EN  MISMO MATERIAL DEL PISO TERMINADO. EN MISMO MATERIAL DEL PISO TERMINADO. EN  MATERIAL DEL PISO TERMINADO. EN MATERIAL DEL PISO TERMINADO. EN  DEL PISO TERMINADO. EN DEL PISO TERMINADO. EN  PISO TERMINADO. EN PISO TERMINADO. EN  TERMINADO. EN TERMINADO. EN  EN EN DIMENSIONES INDICADAS. 3. LOS REGISTROS ROSCADOS SERAN DE BRONCE, CON TAPA ROSCADA HERMETICA LOS REGISTROS ROSCADOS SERAN DE BRONCE, CON TAPA ROSCADA HERMETICA  REGISTROS ROSCADOS SERAN DE BRONCE, CON TAPA ROSCADA HERMETICA REGISTROS ROSCADOS SERAN DE BRONCE, CON TAPA ROSCADA HERMETICA  ROSCADOS SERAN DE BRONCE, CON TAPA ROSCADA HERMETICA ROSCADOS SERAN DE BRONCE, CON TAPA ROSCADA HERMETICA  SERAN DE BRONCE, CON TAPA ROSCADA HERMETICA SERAN DE BRONCE, CON TAPA ROSCADA HERMETICA  DE BRONCE, CON TAPA ROSCADA HERMETICA DE BRONCE, CON TAPA ROSCADA HERMETICA  BRONCE, CON TAPA ROSCADA HERMETICA BRONCE, CON TAPA ROSCADA HERMETICA  CON TAPA ROSCADA HERMETICA CON TAPA ROSCADA HERMETICA  TAPA ROSCADA HERMETICA TAPA ROSCADA HERMETICA  ROSCADA HERMETICA ROSCADA HERMETICA  HERMETICA HERMETICA E IRAN FIJADOS A LA CABEZA DEL ACCESORIO CORRESPONDIENTE. 4. LAS TUBERIAS Y ACCESORIOS PARA DESAGUE Y VENTILACION, SERAN DE PVC LAS TUBERIAS Y ACCESORIOS PARA DESAGUE Y VENTILACION, SERAN DE PVC  TUBERIAS Y ACCESORIOS PARA DESAGUE Y VENTILACION, SERAN DE PVC TUBERIAS Y ACCESORIOS PARA DESAGUE Y VENTILACION, SERAN DE PVC  Y ACCESORIOS PARA DESAGUE Y VENTILACION, SERAN DE PVC Y ACCESORIOS PARA DESAGUE Y VENTILACION, SERAN DE PVC  ACCESORIOS PARA DESAGUE Y VENTILACION, SERAN DE PVC ACCESORIOS PARA DESAGUE Y VENTILACION, SERAN DE PVC  PARA DESAGUE Y VENTILACION, SERAN DE PVC PARA DESAGUE Y VENTILACION, SERAN DE PVC  DESAGUE Y VENTILACION, SERAN DE PVC DESAGUE Y VENTILACION, SERAN DE PVC  Y VENTILACION, SERAN DE PVC Y VENTILACION, SERAN DE PVC  VENTILACION, SERAN DE PVC VENTILACION, SERAN DE PVC  SERAN DE PVC SERAN DE PVC  DE PVC DE PVC  PVC PVC RIGIDA SAP DE UNION A SIMPLE PRESION, PESADA Y/O LIVIANA CON  SAP DE UNION A SIMPLE PRESION, PESADA Y/O LIVIANA CON SAP DE UNION A SIMPLE PRESION, PESADA Y/O LIVIANA CON  DE UNION A SIMPLE PRESION, PESADA Y/O LIVIANA CON DE UNION A SIMPLE PRESION, PESADA Y/O LIVIANA CON  UNION A SIMPLE PRESION, PESADA Y/O LIVIANA CON UNION A SIMPLE PRESION, PESADA Y/O LIVIANA CON  A SIMPLE PRESION, PESADA Y/O LIVIANA CON A SIMPLE PRESION, PESADA Y/O LIVIANA CON  SIMPLE PRESION, PESADA Y/O LIVIANA CON SIMPLE PRESION, PESADA Y/O LIVIANA CON  PRESION, PESADA Y/O LIVIANA CON PRESION, PESADA Y/O LIVIANA CON  PESADA Y/O LIVIANA CON PESADA Y/O LIVIANA CON  Y/O LIVIANA CON Y/O LIVIANA CON  LIVIANA CON LIVIANA CON  CON CON PEGAMENTO O CEMENTO SOLVENTE PARA TUBERIA DE PVC. SEGUN NORMAS. 5. PENDIENTES PARA TUBERIAS DE DESAGUE: PENDIENTES PARA TUBERIAS DE DESAGUE: - Ø 2" = 1.5 % (MINIMO) - Ø 4" = 1.0 % (MINIMO) - Ø 6" = 1.0 % (MINIMO) 6. LAS TUBERIAS DE VENTILACION SE PROLONGARAN 40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T. LAS TUBERIAS DE VENTILACION SE PROLONGARAN 40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T.  TUBERIAS DE VENTILACION SE PROLONGARAN 40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T. TUBERIAS DE VENTILACION SE PROLONGARAN 40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T.  DE VENTILACION SE PROLONGARAN 40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T. DE VENTILACION SE PROLONGARAN 40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T.  VENTILACION SE PROLONGARAN 40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T. VENTILACION SE PROLONGARAN 40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T.  SE PROLONGARAN 40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T. SE PROLONGARAN 40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T.  PROLONGARAN 40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T. PROLONGARAN 40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T.  40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T. 40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T.  POR ENCIMA DEL N.T.T. POR ENCIMA DEL N.T.T.  ENCIMA DEL N.T.T. ENCIMA DEL N.T.T.  DEL N.T.T. DEL N.T.T.  N.T.T. N.T.T. Y LLEVARAN SOMBRERO DE VENTILACION. 7. LAS TUBERIAS DE DESAGUE SERAN PROBADAS A TUBO LLENO DE AGUA LAS TUBERIAS DE DESAGUE SERAN PROBADAS A TUBO LLENO DE AGUA  TUBERIAS DE DESAGUE SERAN PROBADAS A TUBO LLENO DE AGUA TUBERIAS DE DESAGUE SERAN PROBADAS A TUBO LLENO DE AGUA  DE DESAGUE SERAN PROBADAS A TUBO LLENO DE AGUA DE DESAGUE SERAN PROBADAS A TUBO LLENO DE AGUA  DESAGUE SERAN PROBADAS A TUBO LLENO DE AGUA DESAGUE SERAN PROBADAS A TUBO LLENO DE AGUA  SERAN PROBADAS A TUBO LLENO DE AGUA SERAN PROBADAS A TUBO LLENO DE AGUA  PROBADAS A TUBO LLENO DE AGUA PROBADAS A TUBO LLENO DE AGUA  A TUBO LLENO DE AGUA A TUBO LLENO DE AGUA  TUBO LLENO DE AGUA TUBO LLENO DE AGUA  LLENO DE AGUA LLENO DE AGUA  DE AGUA DE AGUA  AGUA AGUA DURANTE 24 HORAS SIN PRESENTAR PERDIDA DE NIVEL

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
( F )       FONDO     DE     CAJA

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
DIMENSIONES                  ( EN CENTIMETROS )

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
INSTALACION DE VALVULAS

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
DIAMETRO  Ø

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
1 "  -  3/4 "

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
2 "  -  1/2 "

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
16

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
25

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
15

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
20

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
A

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
B

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
8

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
12

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
22

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
28

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
15

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
15

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
10

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
15

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
C

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
D

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
E

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
F

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
DETALLE TIPICO DE 

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
ESC. S/E

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
CAJA DE REGISTRO

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
ESC: 1/25

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
CORTE 1-1

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
S=5%

AutoCAD SHX Text
TARRAJEADO

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TARRAJEADO Y PULIDO

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
(FONDO MEDIAS CAÑAS Y 

AutoCAD SHX Text
LATERALES)

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
INGRESO Ø

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
SEGÚN RED EXTERIOR

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
SALIDA Ø

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
SEGÚN RED EXTERIOR

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
CORONACIÓN

AutoCAD SHX Text
MALLA Ø3/8"

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
MURO PUEDE SER DE 

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
CONCRETO F´C=140 

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
KG/CM2.

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TAPA

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
N.P.T.

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
N. JARDÍN

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
EN EL CASO DE  EL CASO DE EL CASO DE  CASO DE CASO DE  DE DE VARIOS INGRESOS  INGRESOS INGRESOS (5 MAX.) DE  MAX.) DE MAX.) DE  DE DE TUBERÍAS A CAJA  A CAJA A CAJA  CAJA CAJA DE REGISTRO  REGISTRO REGISTRO SOLO 

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO

_TAPA NPT,

sonensrRn e g

TUBO DE
ventilocion DE @2” RELLEND CON

CONCRETO

S=15% S=15% S=1.5% )
ELEVACION
DETALLE DE VENTILACION
SANITARIA EN MURO @2
TEBRGOE pE gor 0ogar  FUNGHELDE. o
1 = RELLENO CON
, ’ CONCRETO
YOS O
0,50 _ 0.50
ELEVACION
RELLENO CON |
1 O T
TUBO DE ‘
DESAGUE DE @2” O 84” VARILLA DE Fc. DE® 1/4*
a/c DOS HILERAS
CORTE Z—-Z
S=15% S=15% S=15% S=15% S=15% DETAI_I_E DE REFU ERZQ §
PARA TUBERIA DE @2 Y @4
ESC: 1/20
DIMENSIONES ( EN CENTIMETROS )
DIAMETRO @ A B C D E F
2”7 — 1/27 25 20 12 28 15 15 N
17 - 3/47 16 15 8 22 15 10 %
3 e ron TECHOS esc. 1/50

DETALLE TIPICO DE
INSTALACION DE VALVULAS

ESC. S/E

MURO

| LOSA

DETALLE de cruce

DE TUBERIAS POR VIGAS _‘\/\;_
ESC: 1/25

eI N
MAM 8 |\ coRoNaCIEN ‘@L\ %?3%
L ( )
TARRAJEATD gg@gﬁg%ng?égﬁwm = ] ] g H——Ft
TARRAJEADD Y PULIDODS —— . . _ L+
<|  (FONDO MEDIAS [CARAS Y Il Salida de agua fria Salida de . . U . .
IS'\I!:GG'E’JE\ISEIIQE% S TERT LATERALES) < gEIG%]'J\IA R%D EXTERIOR - ) L 15— m Salida de agua caliente Salida de agua fria
== R=a : L |
[ \ =—{ =AS=5% / 0 ¢ ) 3
Tt e NG EN EL CASO DE sOLO j _
. : VARIOS INGRESOS oo ﬁ Salida para
T, O MAXS> - DE jesague
TUBERIAS A CA —= B 021 055 Salida para \ 055
C O |:\) TE 1 _ 1 b | J desague o v
Alternativa se salida/ Lj N AR
j 0_15/ 0.15
CA\JA DE REG|S—|—RO Salida de dgsague
- Salida de desague
£SC: 1 /25 030 Proy. caja de valv. /
DETALLE DE SALIDAS DE AGUA Y DESAGUE EN SANITARIOS
ESC: 1/20
\ LEYENDA (Inst. Desague

SIMBOLO [DESCRIPCION

TUBERIA

DE

DESAGUE PVC ¢ 47

TUBERIA

DE

DESAGUE PVC ¢ 27

VIGA

TUBERIA

DE

DESAGUE PLUVIAL

TUBERIA

DE

VENTILACION

CODO DE 90°

CODO DE 90" BAJA

TEE RECTA

TEE SANITARIA

"Y”  SANITARIA  SIMPLE

TRAMPA

"p"

REGISTRO ROSCADO DE BRONCE

SUMIDERO

CAJA DE REGISTRO

"Y"  DOBLE

"T”  SANITARIA DOBLE

CRUZ

CODO DE 90° CON VENTILACION

CODO DE 45°

TERMINAL  VENTILACION EN  TECH(Q

CIU R HLRERTUT

TERMINAL VENTILACION EN PAREQ

ESPECIFICACIONES  TECNICAS

_ 0 2:: —
_ 0 455 —
_ @ 6” —

RED DE DESAGUE:

1. LAS TUBERIAS A EMPLEARSE EN LAS REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO
PVC—-SAL CON ACCESORIOS DEL MISMO MATERIAL, CON UNIONES SELLADOS CON
PEGAMENTO ESPECIAL.

2. LAS CAJAS DE REGISTROS SE INSTALARAN
PLANOS, SERAN DE ALBANILERIA IMPERMEABILIZADOS, CON MARCO Y TAPA DE
FIERRO FUNDIDO Y/O CON EL MISMO MATERIAL DEL PISO TERMINADO. EN
DIMENSIONES INDICADAS.

5. LOS REGISTROS ROSCADOS SERAN DE BRONCE, CON TAPA ROSCADA HERMETICA
E IRAN FIUADOS A LA CABEZA DEL ACCESORIO CORRESPONDIENTE.

4. LAS TUBERIAS Y ACCESORIOS PARA DESAGUE Y VENTILACION, SERAN DE PVC
RIGIDA  SAP DE UNION A SIMPLE PRESION,
PEGAMENTO O CEMENTO SOLVENTE PARA TUBERIA DE PVC. SEGUN NORMAS.

S. PENDIENTES PARA TUBERIAS DE DESAGUE:

1.5 % (MINIMO)
1.0 % (MINIMO)

1.0 %

(MINIMO)
6. LAS TUBERIAS DE VENTILACION SE PROLONGARAN 40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T.
Y LLEVARAN SOMBRERO DE VENTILACION.
7. LAS TUBERIAS DE DESAGUE SERAN PROBADAS A TUBO LLENO DE AGUA
DURANTE 24 HORAS SIN PRESENTAR PERDIDA DE NIVEL

EN LUGARES

INDICADOS EN LOS

PESADA Y/O LIVIANA CON

NOMBRE DEL PROYECTO:

ANALISIS DE VIABILIDAD PARA LA INSTALACION

DE UNA

PLANTA PROCESADORA DE COMPOTAS

DE MANGO (Mangifera indica), CUSHURO (Nostoc
sphaericum) Y TARWI (Lupinus mutabilis Sweet) EN

LA REGION DE AYACUCHO.

UBICACION:

DEPARTAMENTO
PROVINCIA
DISTRITO

URBANIZACION

:AYACUCHO
: HUAMANGA
:AYACUCHO

: C. P. HUASCAHURA

DIRECCION:

JR. LOS ARRIEROS LOTE 3 /

UNIVERSIDAD NACIONAL DE SAN
CRISTOBAL DE HUAMANGA

FACULTAD DE INGENIERIA
QUIMICA Y METALURGIA

ESCUELA PROFESIONAL DE
INGENIERIA QUIMICA

Kary~D

PROYECTISTA:| [DIBUJO : LAMINA

KaryFD

TESISTAS:

Bach. IBARRA DELGADO, CARLA DANIELA

Bach. AGUILAR SILVA, MAYUMY LINTAYA / PLANO :

INST. SANITARIAS

Noviembre ZO2Z4
||

398



http://www.corporacionkg.com
http://www.corporacionkg.com
http://www.corporacionkg.com
http://www.corporacionkg.com
http://www.corporacionkg.com
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
CORTE  Z-Z

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
ELEVACIÓN

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
TUBO DE 

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
DESAGUE DE Ø2" O Ø4"

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
ZUNCHO DE

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
ALAMBRE N°16

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
CONCRETO

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
RELLENO CON 

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
VARILLA DE Fº Ø1/4"

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
@ DOS HILERAS

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
RELLENO CON 

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
CONCRETO

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
VARILLA DE Fc. DE%%c 1/4"

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
TUBO DE 

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
DESAGUE DE Ø2" O Ø4"

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
a/c  DOS HILERAS

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
Z

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
Z

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
PARA TUBERIA DE Ø2" Y Ø4"

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
ESC: 1/20

ARQ. FIORELLA CHANG. CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA H.
ARQ. FIORELLA CHANG & ARQ. WALTHER OSCANOA
AutoCAD SHX Text
DETALLE DE REFUERZO

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
ELEVACIÓN

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TUBO DE 

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
ventilacion DE Ø2" 

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
ZUNCHO DE

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
ALAMBRE N°16

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
CONCRETO

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
RELLENO CON 

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
VARILLA DE Fº Ø1/4"

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
@ DOS HILERAS

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
SANITARIA EN MURO Ø2" 

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
DETALLE DE VENTILACION

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
sombrero DE 

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
ventilacion DE Ø2" 

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TUBERIA  DE  DESAGUE PVC %%C 4"

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
D E S C R I P C I O N

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
SIMBOLO

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
"Y"  DOBLE

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
LEYENDA (Inst. Desague)

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TRAMPA  "P"

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
REGISTRO  ROSCADO  DE  BRONCE

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
CAJA  DE  REGISTRO

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
SUMIDERO

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TERMINAL  VENTILACION  EN  TECHO

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TERMINAL  VENTILACION  EN  PARED

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TUBERIA  DE  VENTILACION

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TUBERIA  DE  DESAGUE  PLUVIAL

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
CODO  DE  90°

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
CODO  DE  90°  BAJA

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TEE  RECTA

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
"Y"   SANITARIA  SIMPLE

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TEE  SANITARIA

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
"T"  SANITARIA  DOBLE

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
CODO  DE  45º

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
CRUZ

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
CODO  DE  90º  CON  VENTILACION

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TUBERIA  DE  DESAGUE PVC %%C 2"

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
ESPECIFICACIONES  TECNICAS

AutoCAD SHX Text
RED DE DESAGUE: 1. LAS TUBERIAS A EMPLEARSE EN LAS REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO LAS TUBERIAS A EMPLEARSE EN LAS REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO  TUBERIAS A EMPLEARSE EN LAS REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO TUBERIAS A EMPLEARSE EN LAS REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO  A EMPLEARSE EN LAS REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO A EMPLEARSE EN LAS REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO  EMPLEARSE EN LAS REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO EMPLEARSE EN LAS REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO  EN LAS REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO EN LAS REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO  LAS REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO LAS REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO  REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO REDES SERAN DE PVC TIPO LIVIANO  SERAN DE PVC TIPO LIVIANO SERAN DE PVC TIPO LIVIANO  DE PVC TIPO LIVIANO DE PVC TIPO LIVIANO  PVC TIPO LIVIANO PVC TIPO LIVIANO  TIPO LIVIANO TIPO LIVIANO  LIVIANO LIVIANO PVC-SAL CON ACCESORIOS DEL MISMO MATERIAL, CON UNIONES SELLADOS CON  CON ACCESORIOS DEL MISMO MATERIAL, CON UNIONES SELLADOS CON CON ACCESORIOS DEL MISMO MATERIAL, CON UNIONES SELLADOS CON  ACCESORIOS DEL MISMO MATERIAL, CON UNIONES SELLADOS CON ACCESORIOS DEL MISMO MATERIAL, CON UNIONES SELLADOS CON  DEL MISMO MATERIAL, CON UNIONES SELLADOS CON DEL MISMO MATERIAL, CON UNIONES SELLADOS CON  MISMO MATERIAL, CON UNIONES SELLADOS CON MISMO MATERIAL, CON UNIONES SELLADOS CON  MATERIAL, CON UNIONES SELLADOS CON MATERIAL, CON UNIONES SELLADOS CON  CON UNIONES SELLADOS CON CON UNIONES SELLADOS CON  UNIONES SELLADOS CON UNIONES SELLADOS CON  SELLADOS CON SELLADOS CON  CON CON PEGAMENTO ESPECIAL. 2. LAS CAJAS DE REGISTROS SE INSTALARAN  EN LUGARES INDICADOS EN LOS LAS CAJAS DE REGISTROS SE INSTALARAN  EN LUGARES INDICADOS EN LOS  CAJAS DE REGISTROS SE INSTALARAN  EN LUGARES INDICADOS EN LOS CAJAS DE REGISTROS SE INSTALARAN  EN LUGARES INDICADOS EN LOS  DE REGISTROS SE INSTALARAN  EN LUGARES INDICADOS EN LOS DE REGISTROS SE INSTALARAN  EN LUGARES INDICADOS EN LOS  REGISTROS SE INSTALARAN  EN LUGARES INDICADOS EN LOS REGISTROS SE INSTALARAN  EN LUGARES INDICADOS EN LOS  SE INSTALARAN  EN LUGARES INDICADOS EN LOS SE INSTALARAN  EN LUGARES INDICADOS EN LOS  INSTALARAN  EN LUGARES INDICADOS EN LOS INSTALARAN  EN LUGARES INDICADOS EN LOS   EN LUGARES INDICADOS EN LOS  EN LUGARES INDICADOS EN LOS EN LUGARES INDICADOS EN LOS  LUGARES INDICADOS EN LOS LUGARES INDICADOS EN LOS  INDICADOS EN LOS INDICADOS EN LOS  EN LOS EN LOS  LOS LOS PLANOS, SERAN DE ALBANILERIA IMPERMEABILIZADOS, CON MARCO Y TAPA DE  SERAN DE ALBANILERIA IMPERMEABILIZADOS, CON MARCO Y TAPA DE SERAN DE ALBANILERIA IMPERMEABILIZADOS, CON MARCO Y TAPA DE  DE ALBANILERIA IMPERMEABILIZADOS, CON MARCO Y TAPA DE DE ALBANILERIA IMPERMEABILIZADOS, CON MARCO Y TAPA DE  ALBANILERIA IMPERMEABILIZADOS, CON MARCO Y TAPA DE ALBANILERIA IMPERMEABILIZADOS, CON MARCO Y TAPA DE  IMPERMEABILIZADOS, CON MARCO Y TAPA DE IMPERMEABILIZADOS, CON MARCO Y TAPA DE  CON MARCO Y TAPA DE CON MARCO Y TAPA DE  MARCO Y TAPA DE MARCO Y TAPA DE  Y TAPA DE Y TAPA DE  TAPA DE TAPA DE  DE DE FIERRO FUNDIDO Y/O CON EL MISMO MATERIAL DEL PISO TERMINADO. EN  FUNDIDO Y/O CON EL MISMO MATERIAL DEL PISO TERMINADO. EN FUNDIDO Y/O CON EL MISMO MATERIAL DEL PISO TERMINADO. EN  Y/O CON EL MISMO MATERIAL DEL PISO TERMINADO. EN Y/O CON EL MISMO MATERIAL DEL PISO TERMINADO. EN  CON EL MISMO MATERIAL DEL PISO TERMINADO. EN CON EL MISMO MATERIAL DEL PISO TERMINADO. EN  EL MISMO MATERIAL DEL PISO TERMINADO. EN EL MISMO MATERIAL DEL PISO TERMINADO. EN  MISMO MATERIAL DEL PISO TERMINADO. EN MISMO MATERIAL DEL PISO TERMINADO. EN  MATERIAL DEL PISO TERMINADO. EN MATERIAL DEL PISO TERMINADO. EN  DEL PISO TERMINADO. EN DEL PISO TERMINADO. EN  PISO TERMINADO. EN PISO TERMINADO. EN  TERMINADO. EN TERMINADO. EN  EN EN DIMENSIONES INDICADAS. 3. LOS REGISTROS ROSCADOS SERAN DE BRONCE, CON TAPA ROSCADA HERMETICA LOS REGISTROS ROSCADOS SERAN DE BRONCE, CON TAPA ROSCADA HERMETICA  REGISTROS ROSCADOS SERAN DE BRONCE, CON TAPA ROSCADA HERMETICA REGISTROS ROSCADOS SERAN DE BRONCE, CON TAPA ROSCADA HERMETICA  ROSCADOS SERAN DE BRONCE, CON TAPA ROSCADA HERMETICA ROSCADOS SERAN DE BRONCE, CON TAPA ROSCADA HERMETICA  SERAN DE BRONCE, CON TAPA ROSCADA HERMETICA SERAN DE BRONCE, CON TAPA ROSCADA HERMETICA  DE BRONCE, CON TAPA ROSCADA HERMETICA DE BRONCE, CON TAPA ROSCADA HERMETICA  BRONCE, CON TAPA ROSCADA HERMETICA BRONCE, CON TAPA ROSCADA HERMETICA  CON TAPA ROSCADA HERMETICA CON TAPA ROSCADA HERMETICA  TAPA ROSCADA HERMETICA TAPA ROSCADA HERMETICA  ROSCADA HERMETICA ROSCADA HERMETICA  HERMETICA HERMETICA E IRAN FIJADOS A LA CABEZA DEL ACCESORIO CORRESPONDIENTE. 4. LAS TUBERIAS Y ACCESORIOS PARA DESAGUE Y VENTILACION, SERAN DE PVC LAS TUBERIAS Y ACCESORIOS PARA DESAGUE Y VENTILACION, SERAN DE PVC  TUBERIAS Y ACCESORIOS PARA DESAGUE Y VENTILACION, SERAN DE PVC TUBERIAS Y ACCESORIOS PARA DESAGUE Y VENTILACION, SERAN DE PVC  Y ACCESORIOS PARA DESAGUE Y VENTILACION, SERAN DE PVC Y ACCESORIOS PARA DESAGUE Y VENTILACION, SERAN DE PVC  ACCESORIOS PARA DESAGUE Y VENTILACION, SERAN DE PVC ACCESORIOS PARA DESAGUE Y VENTILACION, SERAN DE PVC  PARA DESAGUE Y VENTILACION, SERAN DE PVC PARA DESAGUE Y VENTILACION, SERAN DE PVC  DESAGUE Y VENTILACION, SERAN DE PVC DESAGUE Y VENTILACION, SERAN DE PVC  Y VENTILACION, SERAN DE PVC Y VENTILACION, SERAN DE PVC  VENTILACION, SERAN DE PVC VENTILACION, SERAN DE PVC  SERAN DE PVC SERAN DE PVC  DE PVC DE PVC  PVC PVC RIGIDA SAP DE UNION A SIMPLE PRESION, PESADA Y/O LIVIANA CON  SAP DE UNION A SIMPLE PRESION, PESADA Y/O LIVIANA CON SAP DE UNION A SIMPLE PRESION, PESADA Y/O LIVIANA CON  DE UNION A SIMPLE PRESION, PESADA Y/O LIVIANA CON DE UNION A SIMPLE PRESION, PESADA Y/O LIVIANA CON  UNION A SIMPLE PRESION, PESADA Y/O LIVIANA CON UNION A SIMPLE PRESION, PESADA Y/O LIVIANA CON  A SIMPLE PRESION, PESADA Y/O LIVIANA CON A SIMPLE PRESION, PESADA Y/O LIVIANA CON  SIMPLE PRESION, PESADA Y/O LIVIANA CON SIMPLE PRESION, PESADA Y/O LIVIANA CON  PRESION, PESADA Y/O LIVIANA CON PRESION, PESADA Y/O LIVIANA CON  PESADA Y/O LIVIANA CON PESADA Y/O LIVIANA CON  Y/O LIVIANA CON Y/O LIVIANA CON  LIVIANA CON LIVIANA CON  CON CON PEGAMENTO O CEMENTO SOLVENTE PARA TUBERIA DE PVC. SEGUN NORMAS. 5. PENDIENTES PARA TUBERIAS DE DESAGUE: PENDIENTES PARA TUBERIAS DE DESAGUE: - Ø 2" = 1.5 % (MINIMO) - Ø 4" = 1.0 % (MINIMO) - Ø 6" = 1.0 % (MINIMO) 6. LAS TUBERIAS DE VENTILACION SE PROLONGARAN 40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T. LAS TUBERIAS DE VENTILACION SE PROLONGARAN 40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T.  TUBERIAS DE VENTILACION SE PROLONGARAN 40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T. TUBERIAS DE VENTILACION SE PROLONGARAN 40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T.  DE VENTILACION SE PROLONGARAN 40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T. DE VENTILACION SE PROLONGARAN 40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T.  VENTILACION SE PROLONGARAN 40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T. VENTILACION SE PROLONGARAN 40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T.  SE PROLONGARAN 40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T. SE PROLONGARAN 40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T.  PROLONGARAN 40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T. PROLONGARAN 40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T.  40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T. 40Cm POR ENCIMA DEL N.T.T.  POR ENCIMA DEL N.T.T. POR ENCIMA DEL N.T.T.  ENCIMA DEL N.T.T. ENCIMA DEL N.T.T.  DEL N.T.T. DEL N.T.T.  N.T.T. N.T.T. Y LLEVARAN SOMBRERO DE VENTILACION. 7. LAS TUBERIAS DE DESAGUE SERAN PROBADAS A TUBO LLENO DE AGUA LAS TUBERIAS DE DESAGUE SERAN PROBADAS A TUBO LLENO DE AGUA  TUBERIAS DE DESAGUE SERAN PROBADAS A TUBO LLENO DE AGUA TUBERIAS DE DESAGUE SERAN PROBADAS A TUBO LLENO DE AGUA  DE DESAGUE SERAN PROBADAS A TUBO LLENO DE AGUA DE DESAGUE SERAN PROBADAS A TUBO LLENO DE AGUA  DESAGUE SERAN PROBADAS A TUBO LLENO DE AGUA DESAGUE SERAN PROBADAS A TUBO LLENO DE AGUA  SERAN PROBADAS A TUBO LLENO DE AGUA SERAN PROBADAS A TUBO LLENO DE AGUA  PROBADAS A TUBO LLENO DE AGUA PROBADAS A TUBO LLENO DE AGUA  A TUBO LLENO DE AGUA A TUBO LLENO DE AGUA  TUBO LLENO DE AGUA TUBO LLENO DE AGUA  LLENO DE AGUA LLENO DE AGUA  DE AGUA DE AGUA  AGUA AGUA DURANTE 24 HORAS SIN PRESENTAR PERDIDA DE NIVEL

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
( F )       FONDO     DE     CAJA

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
DIMENSIONES                  ( EN CENTIMETROS )

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
INSTALACION DE VALVULAS

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
DIAMETRO  Ø

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
1 "  -  3/4 "

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
2 "  -  1/2 "

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
16

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
25

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
15

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
20

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
A

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
B

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
8

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
12

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
22

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
28

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
15

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
15

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
10

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
15

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
C

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
D

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
E

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
F

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
DETALLE TIPICO DE 

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
ESC. S/E

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
CAJA DE REGISTRO

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
ESC: 1/25

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
CORTE 1-1

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
S=5%

AutoCAD SHX Text
TARRAJEADO

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TARRAJEADO Y PULIDO

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
(FONDO MEDIAS CAÑAS Y 

AutoCAD SHX Text
LATERALES)

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
INGRESO Ø

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
SEGÚN RED EXTERIOR

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
SALIDA Ø

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
SEGÚN RED EXTERIOR

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
CORONACIÓN

AutoCAD SHX Text
MALLA Ø3/8"

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
MURO PUEDE SER DE 

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
CONCRETO F´C=140 

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
KG/CM2.

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
TAPA

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
N.P.T.

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
N. JARDÍN

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO
AutoCAD SHX Text
EN EL CASO DE  EL CASO DE EL CASO DE  CASO DE CASO DE  DE DE VARIOS INGRESOS  INGRESOS INGRESOS (5 MAX.) DE  MAX.) DE MAX.) DE  DE DE TUBERÍAS A CAJA  A CAJA A CAJA  CAJA CAJA DE REGISTRO  REGISTRO REGISTRO SOLO 

ARQ. FIORELLA CHANG CH. & ARQ. WALTHER OSCANOA HIDALGO




400






ANEXO 27
EVIDENCIAS FOTOGRAFICAS

Estadia en Ica (busqueda de provedores e informacién de produccion)

———

Localidad de Uripa (Lugar de donde se obtendra el cushuro y tarwi)
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Distrito de Pueblo Libre (Lugar de donde se obtendra el mango)

403



Estadia en Abancay (entrevista para recopilacion de datos de produccion de tarwi y
cushuro)
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Viendo el manzaneo para realizar las entrevistas en los 5 distritos
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Entrevista DIPSA (Distribuidor de compotas Gerber en Huamanga)

Elaboracién de la compota
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o= FACULTAD DE INGENIERiA
QUIMICA Y
LG METALURGIA

ACTA DE SUSTENTACION DE LA TESIS PRESENCIAL:
(Reglamento de grados y titulos, aprobado con RCU N° 314-2021-UNSCH-CU)

Analisis de viabilidad para la instalacion de una planta procesadora de
compotas de mango (Mangifera indica), cushuro (Nostoc sphaericum) y
tarwi (Lupinus mutabilis Sweet) en la region de Ayacucho

Expositora: Mayumy Lintaya Aguilar Silva
Bachiller en Ingenieria Quimica

Expediente N° 83398 Resolucién Decanal N° 022-2025-UNSCH-FIQM/D Fecha: 01-04-2025

En la Sala de Conferencias “Pedro VILLENA HIDALGO" de la Facultad de
Ingenieria Quimica y Metalurgia, ubicada en la Ciudad Universitaria de la
Universidad Nacional de San Cristébal de Huamanga (H-121), siendo las diez de
la mafiana con cinco minutos del dia jueves tres de abril del afio dos mil
veinticinco, se reunieron la Bachiller en Ingenieria Quimica Mayumy Lintaya
Aguilar Silva, los Docentes Miembros del Jurado de Sustentacion Ingenieros:
Dr. Alfredo ARIAS JARA, Mg. Edgar Gregorio ARONES MEDINA y Dr. Juan
Carlos PONCE RAMIREZ, bajo la Presidencia del Dr. Alfredo ARIAS JARA
(Presidente encargado con Memorando N° 129-2025-UNSCH-FIQM/D), Dr.
Guido PALOMINO HERNANDEZ (Docente Asesor de la Tesis), el Mg. Fredy
Rober PARIONA ESCALANTE (Secretario-Docente) y el publico asistente.

Acto seguido, el Presidente (e) del Jurado de Sustentacién dispuso que el
Secretario Docente dé lectura a los antecedentes tramitados para el presente Acto
Publico de Sustentacién de la Tesis: Analisis de viabilidad para la instalacion de
una planta procesadora de compotas de mango (Mangifera indica),
cushuro (Nostoc sphaericum) y tarwi (Lupinus mutabilis Sweet) en la
region de Ayacucho, presentado por la Bachiller Mayumy Lintaya Aguilar Silva.
A continuacién, el Secretario-Docente procedié a dar lectura a la Resolucién Decanal
N° 022-2025-UNSCH-FIQM/D.

Luego, el Presidente (e) del Jurado invit6 a la Bachiller Mayumy Lintaya
Aguilar Silva, a pasar al estrado y exponer su trabajo de Tesis en un tiempo
maximo de cuarenta y cinco minutos.

Terminada la exposiciéon de la Bachiller, el Presidente (e) invité a los Sefiores
Miembros del Jurado de Sustentacion a que formulen sus preguntas y sefialen
sus observaciones, en el siguiente orden: Dr. Juan Carlos PONCE RAMIREZ,
Mg. Edgar Gregorio ARONES MEDINA y Dr. Alfredo ARIAS JARA. Luego el
Presidente invito al Dr. Guido PALOMINO HERNANDEZ para que, en su
condicion de Docente Asesor, se sirva levantar las observaciones del Jurado y
efectuar las aclaraciones que considere conveniente.

Concluyd con esta etapa el Dr. Alfredo ARIAS JARA, en su condicion de
Presidente (e).

FACULTAD DE INGENISRIA

MUEVICL Y FTA I
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ACTA DE SUSTENTACION DE LA TESIS PRESENCIAL:
(Reglamento de grados y titulos, aprobado con RCU N° 314-2021-UNSCH-CU)

Analisis de viabilidad para la instalacion de una planta procesadora de
compotas de mango (Mangifera indica), cushuro (Nostoc sphaericum) y
tarwi (Lupinus mutabilis Sweet) en la regiéon de Ayacucho

Expositora: Mayumy Lintaya Aguilar Silva
Bachiller en Ingenieria Quimica

Expediente N° 83398 Resolucién Decanal N° 022-2025-UNSCH-FIQM/D Fecha; 01-04-2025

Culminada la etapa de preguntas, el Presidente del Jurado invité a la
Sustentante y al publico para que se sirvan abandonar la Sala de Conferencias
con la finalidad de permitir al Jurado de Sustentacién deliberar sobre la
evaluacién a otorgar. Se alcanzé el siguiente resultado. APROBADA POR
UNANIMIDAD PROMEDIO DIECISEIS (16).

Finalmente el Presidente (e) del Jurado dispuso que se invite a la
Sustentante y al publico asistente a que se sirvan ingresar a la Sala de
Conferencias, y anuncié que la Bachiller Mayumy Lintaya Aguilar Silva, ha
resuitado APROBADA POR UNANIMIDAD, y por lo tanto a partir de la fecha la
Universidad y la Facultad cuenta con una flamante INGENIERA QUIMICA y le
augura éxitos en su desemperio profesional.

Siendo las doce del medio dia con cinco minutos, se dio por concluido el
acto académico de Sustentacion de Tesis. En fe de lo cual firmamos:

Mg. EdéarGr
Miembro

Df. Alfredo ARIAS JARA
Presidente

" Dr. Juafi Caflo§ PONCERAMIREZ Mg, Fredy 'hi%ﬁib&){éééhmﬁ
Miembro (Secretario Docente)

FACILTAD DE INGENERIA
DAL ¥ WFTE DL



-3 . FACULTAD DE INGENIERIA
: UNSCH BT $%
.7 . METALURGIA

ACTA DE SUSTENTACION DE LA TESIS PRESENCIAL:
(Reglamento de grados y titulos, aprobado con RCU N° 314-2021-UNSCH-CU)

Analisis de viabilidad para la instalacién de una planta procesadora de
compotas de mango (Mangifera indica), cushuro (Nostoc sphaericum) y
tarwi (Lupinus mutabilis Sweet) en la regién de Ayacucho

Expositora: Carla Daniela Ibarra Delgado
Bachiller en Ingenieria Quimica

Expediente N° 83398 Resolucién Decanal N° 022-2025-UNSCH-FIQM/D Fecha: 01-04-2025

En la Sala de Conferencias “Pedro VILLENA HIDALGO" de la Facultad de
Ingenieria Quimica y Metalurgia, ubicada en la Ciudad Universitaria de la
Universidad Nacional de San Cristébal de Huamanga (H-121), siendo las diez de
la mafana con cinco minutos del dia jueves tres de abril del afio dos mil
veinticinco, se reunieron la Bachiller en Ingenieria Quimica Carla Daniela Ibarra
Delgado, los Docentes Miembros del Jurado de Sustentacion Ingenieros: Dr.
Alfredo ARIAS JARA, Mg. Edgar Gregorio ARONES MEDINA y Dr. Juan Carlos
PONCE RAMIREZ, bajo la Presidencia del Dr. Alfredo ARIAS JARA (Presidente
encargado con Memorando N° 129-2025-UNSCH-FIQM/D), Dr. Guido
PALOMINO HERNANDEZ (Docente Asesor de la Tesis), el Mg. Fredy Rober
PARIONA ESCALANTE (Secretario-Docente) y el publico asistente.

Acto seguido, el Presidente (e) del Jurado de Sustentacién dispuso que el
Secretario Docente dé lectura a los antecedentes tramitados para el presente Acto
Publico de Sustentacion de la Tesis: Analisis de viabilidad para la instalacion de
una planta procesadora de compotas de mango (Mangifera indica),
cushuro (Nostoc sphaericum) y tarwi (Lupinus mutabilis Sweet) en la
regién de Ayacucho, presentado por la Bachiller Carla Daniela Ibarra Delgado.

A continuacion, el Secretario-Docente procedié a dar lectura a la Resolucion Decanal
N° 022-2025-UNSCH-FIQM/D.

Luego, el Presidente (e) del Jurado invitd a la Bachiller Carla Daniela
Ibarra Delgado, a pasar al estrado y exponer su trabajo de Tesis en un tiempo
maximo de cuarenta y cinco minutos.

Terminada la exposicion de la Bachiller, el Presidente (e) invitd a los Sefnores
Miembros del Jurado de Sustentacién a que formulen sus preguntas y sefalen
sus observaciones, en el siguiente orden: Dr. Juan Carlos PONCE RAMIREZ,
Mg. Edgar Gregorio ARONES MEDINA y Dr. Alfredo ARIAS JARA. Luego el
Presidente (e) invitdé al Dr. Guido PALOMINO HERNANDEZ para que, en su
condicién de Docente Asesor, se sirva levantar las observaciones del Jurado y
efectuar las aclaraciones que considere conveniente.

Concluyé con esta etapa el Dr. Dr. Alfredo ARIAS JARA, en su condicion de
Presidente (e).

FACULTAD DE INGEN:ERIA
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ACTA DE SUSTENTACION DE LA TESIS PRESENCIAL:
(Reglamento de grados y titulos, aprobado con RCU N° 314-2021-UNSCH-CU)

Analisis de viabilidad para la instalacién de una planta procesadora de
compotas de mango (Mangifera indica), cushuro (Nostoc sphaericum) y
tarwi (Lupinus mutabilis Sweet) en la regién de Ayacucho

Expositora: Carla Daniela Ibarra Delgado
Bachiller en Ingenieria Quimica

Expediente N° 83398 Resolucion Decanal N° 022-2025-UNSCH-FIQM/D Fecha: 01-04-2025

Culminada la etapa de preguntas, el Presidente (e) del Jurado invit6 a la
Sustentante y al publico para que se sirvan abandonar la Sala de Conferencias
con la finalidad de permitir al Jurado de Sustentacién deliberar sobre la

evaluacién a otorgar. Se alcanzé el siguiente resultado. APROBADA POR
UNANIMIDAD PROMEDIO DIECISEIS (16).

Finalmente el Presidente (e) del Jurado dispuso que se invite a la
Sustentante y al publico asistente a que se sirvan ingresar a la Sala de
Conferencias, y anuncié que la Bachiller Carla Daniela Ibarra Delgado, ha
resultado APROBADA POR UNANIMIDAD, y por lo tanto a partir de la fecha la
Universidad y la Facultad cuenta con una flamante INGENIERA QUIMICA y le
augura éxitos en su desempefio profesional.

Siendo las doce del medio dia con cinco minutos, se dio por concluido el
acto académico de Sustentacion de Tesis. En fe de lo cual firmamos:

Presidente

' Dr. Juan Qhribs PONCE RAMIREZ i\'n'g".'E}é'a'y'z%ﬁz\ﬁlém(ééé)ﬂmﬁ
Miembro (Secretario Docente)

FACULTAD DE INGEN:ZRIA
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I-I FACULTAD DE ESCUELA PROFESIONAL DE
METALURGIA

CONSTANCIA DE ORIGINALIDAD N° 003-2025-UNSCH-FIQM/EPIQ

El que suscribe, Director de la Escuela Profesional de Ingenieria Quimica de la
Facultad de Ingenieria Quimica y Metalurgia de la Universidad Nacional de San Cristébal
de Huamanga, emite la siguiente:

CONSTANCIA DE ORIGINALIDAD
Que, habiendo recibido el requerimiento de Constancia de Originalidad por parte de los
Bachilleres Mayumy Lintaya AGUILAR SILVA y Carla Daniela IBARRA DELGADO, se
procedié a la evaluacién y regularizacién de originalidad del archivo adjunto con el
TURNITIN - UNSCH, de acuerdo a los criterios establecidos en el Reglamento de
Originalidad de Trabajos de Investigacion de la UNSCH, aprobado con Resolucién
del Consejo Universitario N° 039-2021-UNSCH-CU; cuyos resultados son:

Andlisis de viabilidad para la instalacion de una planta procesadora de
compotas de mango (Mangifera indica), cushuro (Nostoc sphaericum) y
tarwi (Lupinus mutabilis Sweet) en la regién de Ayacucho.

Autoras Bach. : Mayumy Lintaya AGUILAR SILVA y Carla Daniela IBARRA

DELGADO.
Identificado : 2652735056
Fecha : 21 de abril de 2025
Archivo : Tesis

Se expide la presente constancia de originalidad, con reporte del 9 (nueve) % de INDICE
DE SIMILITUD realizado con Deposito de trabajos estandar, a fin de proseguir con los
tramites pertinentes; cabe sefialar que, los documentos del procedimiento se archivan en
el repositorio documental de la Escuela.

Ayacucho, 22 de abril de 2025

oY

OIRECTOR
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ep.quimica@unsch.edu.pe
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